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Glowica z suportami przesuwnymi, zwlaszcza do obrébki otworéw
w kolach wagonowych i parowozowych

Patent trwa od dnia 6 marca 1962 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest glo-
wica 2z suportami przesuwnymi zaopatrzona
w narzedzia do wytaczania, rolowania i zaokrg-
glania krawedzi otworéw, w kolach wagono-
wych i parowozowych.

‘Obrébka otworéw koél, uzywanych w kolejni-
ctwie odbywa si¢ ma specjalnych wytaczarkach
za pomocy glowic z wymiennymi nozami albo
tez gtowic z narzedziami do rolowania. Wskutek
konieczno$ci bardzo dokladnego ustawiania na-
rzedzi obrébka ta jest bardzo pracochtonna,
przy czym znaczny udziat czasu wykonania
pochlaniajg czynno$ci pomocnicze. W celu skré-
cenia czasu pomocniczego obrébki k6l wykony-
wano préby stosowania glowic wymiennych
z narzedziami nastawionymi na zZgdany wymiar.

Rezultaty tych préb okazaly sie jednak mnega-

* WilaSciciel patentu oSwiadczyl, ze wspél-

twércami wynalazkn sg mgr inz Mikotaj Fili-
powicz, mgr inz, Jerzy . Hmbna', mgr inz. An-
drzej Zielifiski. -

tywne ze wzgledu na znaczny ciezar glowic
i trudnosci zwigzane z ich wymiana.

Powyzsze wady i miedogodno$ci usuwa glo-
wica wedlug wymnalazku zaopatrzona w uktad
przesuwnych suportéw z zamocowanym w nich
kompletem narzedzi do obrébki otworu a mia-
nowicie nozami do wytaczania zgrubnego, no-
zami do wytaczania wykanczajacego, krazkami
do rolowania oraz mozami do zaokraglania kra-
wedzi otworéw. Suporty te sg przy tym zwig-
zane Wwspolnym zespolem sterujacym, umogli-
wiajacym wykonanie pelnego cyklu obrébki
otworu w jednym przejsciu bez koniecznoéei
zmiany ustawienia narzedzi; a ponadio — za-
opatrzone- w suwaki do nastawiania narzedzi.
na zadany wymiar co pozwala na zastosowanie'
glowicy do obréb]n otworéw  két rédnyth
frednic.

Wynalazek jest wyjasniony -na mlamonym
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia glowice:
wedlug wynalazku w widoku z przodu z cze-
ciowym przekrojem wmdiuz linii FF na fig. 2,



fig. 2 — glowice w pezekroju wadtuz linii AA
na fig. 1, fig. 3 — w przekroju wzdluz linii BB
na fig. 1, fig. 4 — w przekroju wadtuz linii CC
na fig. 1, fig. 5 — w przekroju wzdtuz linii DD
- na fig. 1, a fig. 6 — w przekroju wzdituz linii
EE na fig. 2. Glowica wedbug wynalazkv skia-
da sie z nastepujacych zespoiéw: kadluba, ze-
spolu supontéw nozowych do wytaczania, ze-
spobu suportéw z krazkami do rolowania, su-
portu nozowego do zaokraglania krawedzi oraz
z ljczgcego te suporty wspélnego ukladu ste-
rujgcego.
: Kadlubglomcyzlomnywstzpolamnyuhze
soba, trzech cylindrycznych czeSci 1, zakoncwmo-
nych stozkowym chwytem 2, stuzacym do za-
mocowania jej w stozkowym gniesdzie wrze-
ciona 3 wytaczarki. Wewnatrz kadiuba sg osa-
dzone przesuwnie suporty oraz uklad sterujgcy.
Zespét suportéw nozowych do wytaczania
sklada sie z dwéch suportéw 4 i 5 osadzonych
przesuwnie w symetrycznych otworach kadtuba,
zaopatrzonych w ftfrapezowe prowadnice 6.
W wysuwanej czesci obydwu suportéw znajdujg
sie gniazda do osadzenia nozy oprawkowych do
wytaczania zgrubnego 7 i do wytaczania wy-
" konczajacego 8. Obydwa suporty 4 i 5 s3 polg-
czone za pomocy Srub nastawczych 9 z suwaka-
mi 10 wspélpracujacymi z ukladem sterujgcym.

Ponadto jeden z suportéw jest zaopatrzony w

urzgdzenie do kasowania luzéw, zlozone z na-
kretki 11 oraz z dwéch sprezyn 12 dociskajg-
cych powierzchnie robocze Srub 9 do wspbhbra-
cujagcych z nimi powierachni gwmwwanyoh
otworéw -suwakéw 10.

Zesp6t suportéw do rolowania sklada sie
z dwéch suportéw 13 osadzonych przesuwnie
w symetrycznych otworach kadiuba i polgczo-
nych za pomocg Srub nastawczych 15 z suwa-
kami 16 wspoélpracujgcymi z ukladem sterowa-
nia; Kazdy z suportéow jest przy tym zaopatrzo-
ny w osadzone obrotowo na lozyskach kulko-
wych krazki 14 do relowania (wygniataria) po-
wierzchni otworu.

Suport 17, zaopatrzony w néz 18 do .zaokra-
‘glania krawedzi obrabianego otworu jest osa-
dzony przesuwnie w czolowej, dolnej cza$ci gto-
wicy i polaczony za pomoca Sruby nastawczej
18 z suwakiem 19 wspélpracujacym za posred-
pictwem’ suwaka 20 z ukladem sterujacym.

Uklad sterujacy skiada sie z dwéch syme-
frycznych pretéw krzywkowych 21, osadzonych
przesuwnie w otworach kadituba 1 glowicy,
z dwéch symetrycznych i zazebiajgcych sie
wzajemnie watkéw zebatych 23, 24, z ciegna 25
i polaceonego z. nim ciegna 26 zaopatrzonego

W zgbatke 27 wspblpracujgcg z kolem zeba-
tym 28 oraz ze sprezyny 29 i 30 rozpierajgcych
suwaki 10 i 16 suportéw. Drazki krzywkowe 21 .
s3 zaopatrzone w skoéne powierzchnie 31, 32
i 33 wspélpracujgce z odpowiednimi skoénymi

- powierzchniami suwakéw 16, 10 i 20 poszcze-

g6lnych suportéw oraz w z¢batki 22 wspélpra-
oujace z uzebieniami 23 watkéw zebatych i stu-
zgee do osiowego przesuwania drazkéw 21. G6r-
na cze$é jednego z tych drazkéw 21 jest polg-
czona za pomocg ., zaczepu 34 z cieglem 25, po-
taczonego za pomocy podobnego zaczepu 35
z cieglem 26 co umozliwia cze$ciowe jalowe

' przesuniecia ciegiel. Walki uzebione 23, 24

oraz watek 36, na ktérym jest zaklinowane kolo
zebate 28 (fig. 6) posiadaja gniazda 37, do osa-
dzenia klucza, stluzacego do ich obracania.

Dzialanie glowicy wediug wynalazku opisano
ponizej. Glowice mocuje si¢ w znany sposéb
za pomocy stozkowego chwytu 2 w . gniezdzie
stozkowym wrzeciona 3 wytaczarki, a nastepnie
przyjmujac baze ustawcza na przyklad zewne-
irznag powierzchnie jej kadluba 1 ustawia sie
narzedzia (na przyklad za pomocy czujnikéw
lub szablonéw) na odpowiednig §rednice obrébki.
Do ustawienia noizy wytaczajacych 7 i 8 stuza
Sruby ustawcze 9 przesuwajgce suporty 4 i 5
wzgledem suwaké4w 10, a do ustawienia krgz-
k6éw 14 Sruby 15 przesuwajgce suporty 13 tymi
krazkami wzgledem suwakéw 16. W podobny
sposéb po wysunieciu suportu 17 ustawia sie
néz 18 do zaokraglamia krawedzi otworu.

Po ustawieniu narzedzi glowice, ktérej drazki
krzywkowe 21 znajduja sie w gérmym poloze-
niu, odpowiadajgcym wysunigtym suportem 3,
4 i 13 oraz schowanemu suportowl 17, dosuwa
si¢ do obrabianego kola i nadaje wrzecionu wy-
taczarki ruch roboczy obrotowy oraz ruch po-
suwowy osiowy. Wsuwajac sie do wnetrza obra-
bianego otworu glowica wykonuje réwnoczesnie
nastepujace zabiegi: wytaczanie zgrubne za po-.
moca moza 7, wytaczanie wykanczajace za po-
moca noza 8, rolowanie (wygniatanie) obrobio-
nej .powierachni ofworu za pomoca krazkéw 14,
ktére dociskane s3 do jego powierzchni spre-
zyna 30 tak, ze po jednym przej$ciu nastepuje
catkowita obrdébka cylindrycznej cze$ci otworu.
W dolnym polozeniu glowicy po jej przejéciu
przez obrabiany otwoér, pokreca sie za pomioca
klucza osadzonego w gnieZdzie 37 walka 36 —
kolo zebate 28, powodujac przesuniecie do dotu
zebatki 27 i zwigzanych z nig ciegiet 26 i 25

‘oraz drazkéw krzywkowych 21 polaczonych ze

sobg za pomocy ukladu zebatek 22 1 k6t zeba-
tych 23, 24 (tig. 3). Przesuniecie drazkéw 21
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wskutek ‘oddzialywania  sko$nych powierzchni
31, powoduje zsuniecie suwakéw 16 oraz wsu-
niecie downetrza kadiuba 1 glowicy — polaczo-
nych z nimi suportéw 13 z krazkami, a takze
wskutek dziatania sprezyny 29 roazsunigcie su-
wakow 10 i wsuniecie do wmetrza kadiuba
zwigzanych z mimi (fig. 4) suportéw nozowych
¢ i 5. W koncowej fazie tego przesuniecia draz-
kéw 21, ich sko$ne powierzchnie 33 oddziaty-
wujac na wspélpracujace z nimi skosne po-
wierzchnie suwaka 20, powodujg jego przesu-
niecie oraz wysuniecie zwigzanego z nim su-
portu 17 z nozem 18 do zaokraglenia krawedzi
otworu.

W tym potozeniu glowicy nadaje sie jej ruch
posuwowy do géry zaokraglajac dolng krawedz
otworu. Nastepnie pokrecajgc za pomoca klucza
koto zebate 28 w kierunku przeciwnym niz po-
przednio przesuwa sie zebatke 27 i polgczone
z nig cieglo 26 do géry. W poczatkowe]j fazie
tego ruchu cigglo 26 przesuwa sie¢ jalowo, a na-
stepnie powoduje czesciowe przesuniecie ciegla
25 zwigzanego z nim zaczepem 35, wskutek cze-
go drazki krzywkowe 21 zostajag ustawione w
polozeniu Srodkowym, w ktorym wszystkie su-
porty 4, 5, 13, i 17 s3 wsuniete do wnetrza ka-
diuba 1. W tym polozeniu glowicy nadaje sie
szybki ruch powrotny, a po ustawieniu jej nad
obrabianym otworem ponowmnie wysuwa sie su-
port 17 pokrecajac kluczem osadzonym w gnie-
zdzie 37 walki zebate 23, 24 i obrabia sie¢ gérng
krawedz otworu, )

Po zakonczonej obrébce otworu, przesuwa sie
drazki krzywkowe 21 w ich gérne polozenie
pokrecajgc kluczem, po czym glowica jest przy-
gotowana do nastepnego cyklu obrébki, bez ko-
nieczno$ci ponownego ustawiania narzedzi.

Glowica wedlug wynalazku moge znalezé za-
stosowanie réwniez winnych procesach techno-
logicznych obroébki otworéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica z wysuwanymi suportami zwlaszcza
do obrobki ‘otworéw w kotach wagonowych
lub parowozowych, znamienna tym, Ze jest
zaopatrzona w zesp6l suportéw nozowych (4

i 5) orez zespoléw suportéw (13) z krazkami -
(14) do rolowania polaczonych za posredni- -

otwem S$Srub mastawczych (9 4 15) oraz su-
wakéw (10 i 16) z drazkami krzywkowymi
(21) uktadu sterujacego, ktérych skosne po-

wierzchnie (31 i 32) wspélpracuja z odpo- -
wiednimi powierzchniami suwakéw (10 i 16) -

w ten sposdb, ze przesuniecie drazkéw (21)

powoduje odpowiednie wysuniecie lub wsu-
niecie suportéw (4, 5 i 13) do wnetrza ka-
diuba (1) glowicy.

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze jest zaopatrzona w suport (17) z nozem
(18) do obréobki krawedzi lub powierzchni
czolowej otworu, polaczony za pomocy Sru-
by nastawczej (18) i suwakéw (19 i 20)
z drazkami (21) ukladu sterujacego, przy
czym skone powierzchnie (33) tych drazkéw
powodujg przy ich przesunieciu w polozenie
odpowiadajgce wsunietym suportom (4, 5
i 13) réwmoczesne wysuniecie suportu (17).

3. Glowica wediug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze drazki krzywkowe (21) jej ukladu sterow-
niczego sg zaopatrzone w zebatki (22) i wsp6t-
pracujace z zazebiajagcymi sie wzajemnie
watkami zgbatymi, (23 i 24) zazebiajacych sig
tych drazkéw, przy czym jeden z drazkéw
(21) jest podaczony  za podrednictwem ciegla
(25) i zaczepu (35) z cieglem (26) w ten spo-
séb, ze przesuwanie ciegla (26) do géry jest
w pierwszej fazie tego ruchu jalowe, a na-
stepnie powoduje przesunigcie drazkow (21)
w polozenie $rodkowe, w ktérym wszystkie
suporty (4, 5, 13 i 17) sa wsuniete do wnetrza
kadiuba (1) glowicy.

4. Glowica wedlug zastrz. 1-3, znamienna tym,
ze jej suporty (13) z krazkami (14) s3 -za-
opatrzone w sprezyne (30), ktéra oddziaty-
wuje ze stalg sila ma suwaki (16) polaczone
z tymi suportami, powodujgc dociskanie
krazkéw (14) do powierzchni ebrabianego

5. Glowica wedlug zastrz, 1—4, znamienna tym,
ze jej suport nozowy (5) jest  zaopatrzony
w urzadzenie do kasowania luzéw, zlozone
z nakretki (11) ma Srubie nastawczej (9) oraz -
sprezyn (12) dociskajacych powierzchnie ro-
bocze Sruby (9) do wspétpracujacych z nimi
powierzchni gwintowanego ofworu suwa-
ka (10).

6. Glowica wedlug zastrz. 1-5, znamienna tym,
Ze jej suporty mozowe (4 i 5) sa zaopatrzone
W Sprezyne (29) rozpierajaca suwaki (10) po-
laczone przesuwnie z tymi suportami i po~ -
wodujaca dociskanie ich do skoénych po-
wierzchni (32) drazkéw krzywkowych (21).

Centralne Biuro
Konstrukcyjne Obrabiarek
Zastepca: inz. Zbigniew Kaminski
_ ik patent



Ark. 1

Do opisu patentowego nr 47378
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Ark. 2

Do opisu patentowego nr 47378
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