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(57)Anotace:

Hygienicka vloZka, jejiz tloustka je méné neZ 5 mm, je vysoce
absorpdni a ma bodni flexibilitu, ktera ji pii pouZiti umoZiiuje
kontrolovanou deformaci, konkrétn& deformaci ve vzoru "W".
Tato kontrolovana deformace poskytuje nositeli viozky
zvysené pohodli a sougasné snizuje pravdépodobnost
zmadckani vlozky v disledku tlakovych sil vyvijenych stehny
nositele bo&né, ve sméru proti vloZce. Konkrétni provedeni
hygienické vlozky jsou charakterizovana parem preferen¢nich
ohybovych z6n (102, 104), které probihaji podél podélné osy
hygienické vloZky a parem podélnych adhezivnich zon (59),
na pro kapalinu nepropustné, bariérové vrstvé (50) hygienické
vlozky, které kopiruji preferenéni ohybové zény (102, 104).
Podélné adhezivni z6ny (59) fixuji hygienickou vlozku ke
spodnimu pradlu v oblastech, ve kterych ma hygienické
vlozka tendenci se ohybat pfi piisoben{ bo¥niho tlaku. Tento
znak umoZiiuje vloZce ohnout se pfi boénim stladeni a ziskat
tak poZadovany trojrozm&rny deformacni profil.
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Hygienickéd vloZka umoziiujici pfi pouziti kontrolovanou

deformaci

Oblast techniky

Vynédlez se obecné tykd absorpce tekutiny a zejména
jednordzové pouzZitelné hygienické vlozZky, kterd je tenks§,
vysoce absorpcni a kteréa je  pri pouziti schopna

kontrolované deformace.

Dosavadni stav techniky

Jednim z prvkd, které prispivaji k wvykonu hygienické
vloZky, Jje zplsob, jakym vloZka p¥i pouzZiti odoléava
deformaci. Bylo zjisténo, Ze pokud je vloZka pouZivéana, a
tedy umisténa ve spodnim prédle/ vyviji na ni stehna
uzivatele boc¢ni tlak. Vysledkem je zmackéni hygienické
vlioZzky, které neZadoucim zplsobem ovlivni ucinnost wvyrobku,
ve smyslu shromazZdovédni télnich tekutin, protoZe zmackani
hygienické vloZky redukuje povrchovou plochu vyrobku.
Pozorovanim se zjistilo, Ze k tomuto zmackdni dochéazi
zejména u tenkych hygienickych vloZek, které jsou vysoce

ohebné.

Jeden z pristupli, ktery se snaZi minimalizovat tento
problém, Jje zaloZen na vyztuZeni hygienické vloZky, ktera
potom lépe odoldva G&inkim bocni komprese. Nicméné& tento
pristup mbZfe neZddoucim zplUsobem ovlivnit | pfipadnou
pohodlnost hygienické vloZky, protoZe tato zvySend tuhost
ovlivni pohyb vloZky ve vSech smérech a znesnadni

pfizpusobeni se vloZky pfirozenému tvaru téla nositele.
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7z vy3e uvedeného popisu dosavadniho stavu techniky je
z¥fejmé, Ze existuje potFfeba vyvinout hygienickou vloZku,
kterd by byla pohodlnd a kterd by soucasné& sniZovala
pravdépodobnost zmackani pri pouZiti, coz by vedlo k
celkovému zvySeni Uc¢innosti vlioZky p#i shromazdovéni

té&lnich tekutin.

Podstata vynalezu

Vynalez poskytuje hygienickou vloZku, JjejiZ absorpéni
systém Jje opatfen alesponl Jjednim parem preferencnich
ohybovych zén, které Jjsou od sebe vzadjemné odsazeny Vv
pri¢ném sméru a které probihaji podél podélné osy
hygienické vloZky. Hygienickd vlozZzka rovnéZ zahrnuje boéni
pozi&ni adhezivni zdény, které stejné& jako vyhodné ohyboveé
zény, probihaji podél hygienické vloZky a vyhodné ohybové
zény v podstaté& kopiruji. Bo¢ni poziéni adhezivni zdény
pomdhaji upevnit hygienickou vloZku ke spodnimu préadlu
nositele v oblastech, které se v podstaté shoduji s
preferenénimi ohybovymi =zdénami. Cilem této konstrukce je
pomoci ohybani absorpcniho systému v  preferencnich
ohybovych zénadch v odezvé na boc¢ni stlaceni indukované
stehny nositele a podpofit tak vytvofeni  urcitého

trojrozm&rného deformaéniho profilu u hygienické vlozky.

U jednoho konkrétniho provedeni hygienické vlozky
podle vyndlezu absorpéni systém hygienické vlozky dale
zahrnuje stfedovou preferenéni ohybovou zbénu, kterad probiha
podélné st¥edovou Casti absorpéniho systému mezi
prefereninimi ohybovymi zénami. P¥i pouZiti ziska toto
konkrétni prikladné provedeni hygienické vloZky, v odezvé

na bod&ni pusobeni tlaku vyvolaného stehny nositele,
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trojrozmérny deformadéni profil, ktery pfipominé

pismeno ,W".

Bylo zjis8téno, Ze pro hygienickou vlozZku je pfinosné,

ale nikoliv zéasadni, pokud mé& odolnost v ohybu nizZ$i nez

p¥ibliZngd 400 g. Takovd hygienicka vloika je dostate&nd

tuhd na to, aby byla stabilni a aby se ohybala pouze predem
urdenym zpusobem a vyloucila se tak moZnost zmackani pfi

vystaveni vloZky boc¢nimu tlaku.

Daldi cile a znaky vyndlezu se stanou odbornikim v
daném oboru zrejmé&jsSimi po prostudovani néasledujiciho
popisu konkrétnich provedeni hygienické vloZky podle

vynalezu ve spojeni s doprovodnymi vykresy.

Struény popis obrazkl

Obr. 1 zndzoriiuje pldorysny pohled na hygienickou
vloZku podle vynadlezu, na kterém je kryci vrstva hygienické

vloZky Casteéné odstranéna a ukazuje tak absorpéni systém;

obr. 2 znazornuje perspektivni pohled na hygienickou
vloZku zndzornénou na obr. 1 v poloze, kdy je hygienické
vloZka umisténa do spodniho prédla nositele, pfiCemZ tato
poloha je polohou, kdy na hygienickou vloZku neplsobi Zadny

bo&¢ni tlak;

obr. 3 znazorifiuje spodni rovinny pohled na hygienickou

vlioZku zndzornénou na obr. 1;

obr. 4 znézorfiuje Yrez vedeny podél podélné stfedové

linie hygienické vloZky znd&zornéné na obr. 3;
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obr. 5 schématicky zndzornuje prosttedek pro vyrobu
pneumaticky kladeného absorpéniho materialu, ktery je
ptikladnym materidlem pro vyrobu absorpcéni vrstvy
absorpéniho systému hygienické vloZky podle vynalezu,
pticemz tento  prostfedek pouziva Ctyfti hlavy pro
pneumatické kladeni a prostfedek pro slisovani pneumaticky

kladeného materidlu;

obr. 6(a) a 6 (b) zndzornuji t¥ivrstvé, resp.
&tyfvrstvé, provedeni absorpéni vrstvy, kterou lze pouzZit
p¥i vyrobé& absorpéniho systému hygienické vloZky podle

vynadlezu; a

obr. 7 znédzoriuje Yez hygienickou vloZkou z obr. 1

zndzornujici vloZku ohnutou do vzoru pismene ,W".

Obr. 1 a 2 znédzoriuji provedeni démské hygienické

vlozky 20 podle vynalezu.

Hygienicka vloZka 20 m& hlavni télo 22 s prvni pf¥icnou
stranou 26 definujici pfedni stranu hlavniho téla 22 a
druhou p#i&nou stranu 28 definujici =zadni <ast tohoto
hlavniho té&la 22. KaZdd z té&chto stran je obloukovité
zahnutd nebo mé& libovolny dals$i, vhodny tvar. Hlavni télo
22 m& dale dvé podélné strany, konkrétné prvni podélnou
stranu 30 a protilehlou} druhou podélnou stranu 32.
Tloudtka hygienické vloZky 20 nepfesahuje pfibliZné 5 mm.
Tato tloudtka ije vyhodné men$i neZ 3,5 mm, vyhodné&ji Je

mendi neZ 3 mm a nejvyhodnéji dosahuje pribliZné 2,8 mm.

Hygienickd vloZka 20 mé& podélnou stfedovou linii 34,
coZ Jje imagindrni linie, kterd rozdé€luje hygienickou

vloZzku 20 na dvé identické poloviny.
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Hygienickd vloZka 20, =zndzornénd na obrazcich, ma
chlopné 38, 40. Chlopné& 38, 40 vybihaji boc¢né, smérem ven
od podélnych stran 30, 32. Chlopné 38, 40 maji tvar
lichobé&Zniku, jehoZ horni strana je spojena s podélnou
stranou hlavniho téla 22 a z&kladna se nach&zi na vzdaleném
konci. Je tfeba poznamenat, Ze tento tvar chlopni
pr¥edstavuje pouze priklad a v ramci vynadlezu lze pouZit
rovnéZ libovolny dal8i tvar chlopni bez toho, Ze by doslo k
porudeni rozsahu vyndlezu. Vynadlez se rovné&€Z neomezuje
pouze na hygienickou vloZku s chlopnémi, protoZe koncept,
ktery nabizi vyndlez, lze pouZit i u hygienické vloZky bez

chlopni.

Hlavni télo 22 mé& rovné&Z imaginarni pricnou stredovou
1inii 36, kterd je kolmd na podélnou stfedovou linii 34 a

souc¢asné puli chlopné 38, 40.

Jak ukazuje obr. 4, hlavni télo 22 mad laminovanou
konstrukci a vyhodné obsahuje kryci vrstvu 42 propustnou
pro tekutinu, absorpéni systém 44 a pro kapalinu
nepropustnou bariérovou vrstvu 50. Absorpcni systém je
vyhodn& dvousloZkovy, a konkrétné je tvoren prvni absorpcni
vrstvou 46 (b&Zné& oznaCovanou jako ,pfepravni vrstva“) a
druhou absorp&ni vrstvou 48 (bé&Zné& znamou jako ,absorpcni
jadro“). Alternativn& mlZe absorpéni systém 44 tvofit
jedinad vrstva, konkrétné druhd absorpéni vrstva 48. Kazda z

t&chto vrstev bude podrobné popséna niZe.

Hlavni télo - kryci vrstva

Kryci vrstva 42 miZe byt vyrobena z objemného, vysoce
nadychaného, netkaného rouna s nizkou hustotou. Kryci

vrstva 42 mlZe byt tvofena pouze jednim typem vlaken,
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nap¥iklad polyesterovymi nebo polypropylenovymi vlakny,
nebo mtZe byt tvorena dvouslozkovymi nebo konjugovanymi
vlakny, kterd maji sloZzku s nizkou teplotou téni a slozZku s
vysokou teplotou tani. Vldkna lze =zvolit =z celé Ffady
riznych p¥irodnich a syntetickych materi&ld, napfiklad z
nylonu, polyesteru, umé&lého hedvébi (v kombinaci s dalSimi
vladkny), bavlny, akrylovych vléaken, apod. a Jjejich
kombinaci. P¥ikladem kryci vrstvy je netkanda kryci vrstva
hygienickych vloZek prodavanych spolecnosti
Johnson & Johnson Inc. of Montreal, Kanada, pod obchodnim

oznac¢enim ,Stayfree Ultra-Thin Cottony Dry Cover"™.

Dvouslozkovd vladkna mohou mit polyesterové Jadro a
polyethylenovy plast. PouZiti  vhodnych dvousloZkovych
materidl® m& za néasledek zisk&dni tavitelné netkané
textilie. P¥iklady takovych tavitelnych textilii jsou
popsény v patentu US 4,555,446 udé€leném 5. listopadu 1985,
jeho% autorem je Mays. PouZiti tavitelné textilie uénadﬁuje
fixaci kryci vrstvy k sousedni prvni absorpéni vrstvé

a/nebo bariérové vrstvé.

Kryci vrstva 42 m& vyhodné relativné& vysoky stupen
sma&ivosti, adkoli Jednotliva vlékna obsaZend v kryci
vrstvé nemusi byt zvla3té& hydrofilni. Kryci material by mél
rovné? obsahovat velky polet relativné velkych pérd. To z
toho davodu, Ze ukolem kryci vrstvy 42 je rychle absorbovat
t&lni tekutinu a dopravovat ji od téla k mistu, kde ma byt
shromazdovana. V1akna, =ze kterych Jje vyrobena kryci
vrstva 42, by vyhodn& potom, co Jjsou smacena, neméla
ztrdcet své fyzikalni vlastnosti, Jjinymi slovy, neméla by
kolabovat nebo ztracet svou pruZnost potom, co jsou vlékna
vystavena pusobeni vody nebo té&lni tekutiny. Krycl vrstva
42 mtZe byt zpracovana tak, aby tekutiné umozZnila snadny

prichod. Dalsi funkci kryci vrstvy 42 Jje rychla pfeprava

XXX ]
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tekutiny do dalSich vrstev absorp&niho systému 44. Kryci
vrstva 42 je tedy vyhodné smé&clitelnd, hydrofilni a porézni.
Pokud je tvotena syntetickymi hydrofobnimi v1akny,
napfiklad polypropylenem nebo dvousloZkovymi vlakny, potom
miZe byt oSet¥ena povrchové aktivnim Cinidlem, které krybi

vrstvé 42 udéli poZadovany stupefl smacitelnosti.

Alternativné lze kryci vrstvu 42 vyrobit z polymerni
félie, kterd mé& velké pbdry. Vzhledem k takto vysoké
poréznosti Jje félie schopna rychle dopravovat télni
tekutinu do wvnit¥nich vrstev absorpéniho systému. Jako
kryci vrstvy podle vyndlezu lze pouZit perforovanég,
koextrudované félie, které jsou napriklad popsany v patentu
US 4,690,679 a Jsou pouzity na hygienickych vloZkéch
proddvanych spole¢nosti Johnson & Johnson Inc. of Montreal,

Kanada.

Kryci vrstva 42 miZe byt vtlaCena pfitavenim kryci
vrstvy k néasledujici vrstvé do zbytku absorp&niho systému
44 s cilem podpofit prepravu tekutiny z kryci vrstvy do
ndsledujici vrstvy. Tyto svary mohou byt od sebe vzajemné
odsazeny (tj. Jsou bodové) nebo mohou pokryvat cely
kontaktni povrch kryci vrstvy 42 s absorpcnim systémem 44.
Alternativné lze kryci vrstvu 42 prichytit k absorpcnimu

systému 44 dal$imi prostfedky, napfiklad pomoci adheziva.

Hlavni té&lo - absorpdni systém - prvni absorpéni vrstva

S wvnit¥ni stranou kryci vrstvy 42 sousedi prvni
absorpéni vrstva 46, kterd je s kryci vrstvou 42 spojena a
tvori &ast absorpéniho systému 44. Prvni absorp&ni vrstva

46 predstavuje prostfedek pro pfijimani télni tekutiny =z

XX F]
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kryci vrstvy 42 a pro jeji zadrZeni do okamZiku, kdy ma

druh& absorpéni vrstva moZnost tuto tekutinu absorbovat.

Prvni absorpéni vrstva 46 je vyhodné hust$i nez krycil
vrstva 42 a m& vét3i zastoupeni menSich pdéri. Tyto atributy
umoZnuji prvni absorpéhi vrstvé gﬁ drZet zachycenou télni
tekutinu mimo vné&j3i stranu kryci vrstvy 42, a tak Gcinné
brani opakovanému smécleni kryci vrstvy 42 a jejiho povrchu
jiZ absorbovanou tekutinou, nicméné prvni absorpcni vrstva
46 nemd vyhodn& takovou hustotu, aby bradnila pruchodu
tekutiny do spodni druhé absorp&ni vrstvy 48. Tyto typy

absorp&nich vrstev jsou béZné znamy jako pfepravni vrstvy.

Prvni absorpéni vrstva 46 miZe byt vyhodné tvofena
vldknitymi materidly, napfiklad celuldzou, polyesterem,
um&lym hedvabim, flexibilni pé&nou apod. nebo Jjejich
kombinacemi. Prvni absorp&ni vrstva 46 mlZe rovnéz
obsahovat termoplastickd  vlékna, jejichz tkolem Jje
stabilizovat vrstvu a udrZet jejich strukturni integritu.
Jednu nebo ob& strany prvni absorpéni vrstvy 46 lze oSetfit
povrchové aktivnim ¢inidlem, které zvysSi jeji smacitelnost,
nicméné& zpravidla Jje tato prvni absorpéni vrstva 46
relativné hydrofilni a takové oSetfeni nevyZaduje. Obé
strany prvni absorplni vrstvy 46 jsou vyhodné€ spojeny se
sousednimi vrstvami, tj. kryci vrstvou 42 a druhou
absorp&ni vrstvou 48, kterd leZi pod prvnl absorpini
vrstvou 46. Prikladem vhodné prvni absorpéni vrstvy je
pneumaticky pojend celuldéza, prodavand spolelnosti BUCKEYE

of Memphis Tennessee pod obchodnim oznacenim VIZORB 3008.

e
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Hlavni t&lo - absorp&ni systém - druhd absorpéni vrstva

Bezprost¥edné& vedle prvni absorpéni vrstvy 46 se
nachazi druhd absorp&ni vrstva 48, kterd je s prvni

absorpéni vrstvou 46 spojena.

U jednoho provedeni ma& prvni absorpéni vrstva 46
st¥edovou &itku, které je pf¥ibliZné alespon stejna Jjako
stfedovd 8itka druhé absorp&ni vrstvy 48. U specifického
provedeni je tato stfedovéd Sitka veét3i neZ pfibliZné 64 mm.
U dalZiho provedeni m& prvni absorpéni vrstva 46 stfedovou
§ifku, kterd presahuje stfedovou &ifku druhé absorpcni
vrstvy 48. Vyraz ,stfedova Sitka" oznacuje specifickou
oblast vrstvy, napfiklad absorp&ni vrstvy, kterou lze urcit
nidsledujicim zplsobem. Na zkuSebni vrstvé se lokalizuje
referen&ni bod, ktery se p¥i noSeni nachdzi pod stfedem
vagindlniho otvoru. Lokalizuje se rovina paralelni s
pfiénou stiedovou linii 36, ktera je o 3,75 cm predsunuta
pred referen&ni bod ve sméru stydkého hrbolku. Rovnéz se
lokalizuje daldi rovina, paralelni s p¥icnou stfedovou
linii 36, ktera lezi 5,0 cm za referenénim bodem, ve sméru
k zadku nositele. Nejvét3i ptric¢nd Sirka zkuSebni vrstvy
mezi dvdma vyde definovanymi rovinami, m&fena na vrstve,
kterd se nachazi v rozprostfeném nestladeném stavu, Jje

absorp&ni 3irkou zkudebni vrstvy.

St¥edovad &Zifka absorp&niho systému, pokud absorpcni
systém zahrnuje mnoZinu absorpénich vrstev, je stfedovou

~ oz > . v ~

§itkou vrstvy absorp&niho systému, kterad ma ejv

I_l\

ts
sttredovou &irku. U specifického p¥ikladu stfedovéd 3ifka

absorp&niho systému pfesahuje 64 mm.

*eose
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U jednoho provedeni vynalezu je druhd absorpéni vrstva

48 tvofena smési celuldézovych vlédken a superabsorbentu

dispergovaného mezi témito vlékny.

U konkrétniho pfikladu je druha absorpéni vrstva 48

N«

tvotena materidlem obsahujicim pZ¥fibliZné 40 % hmotn. a
95 % hmotn. celuldzovych vlédken; a ptribliZn& 5 % hmotn. az
60 % hmotn. superabsorpcnich polymerd (SAP). Tento materidl
obsahuje méné neZ pfibliZné 10 % hmotn. vody.. Vyraz
,% hmotn.“, Jjak Jje zde pouZit, oznaduje hmotnost 1latky,
vztaZeno k celkové hmotnosti materidlu. Napfiklad
10 $ hmotn. SAP znamenad 10 g/m2 SAP, vztaZeno ke 100 g/m?

celkové hmotnosti materidlu.

Celuldzova vldkna, kterd lze pouzZit ve druhé absorpéni
vrstvé 48, Jjsou v daném oboru znamd a =zahrnujil celulézuy,
bavlnu, len a radelinik. Vyhodnym materidlem pro tyto uCely
je celuldza. Celuldzu lze ziskat mechanickym zptsobem nebo
kombinaci chemického a mechanického postupu =z materidln
uvolfiujicich vlaknovinu, napfiklad ze sulfitové buniciny
nebo bunidiny ,kraft“. Lze pouZit Jjak druhy ziskané =z
m&kkého, tak z tvrdého dreva. Vyhodné jsou celuldzy ziskané
z m8kkého dfeva. Pro uUcely vyndlezu neni nezbytné oSetfovat
celuldzova vladkna sitovacimi <&inidly, separac¢nimi ¢&inidly

apod.

Druh& absorpéni vrstva gﬁ miZe obsahovat libovolny, v
daném oboru znamy, superabsorpéni polymer (SAP). Vyraz
,superabsorpéni polymer“ (neboli ,SAP“) oznacuje materidly,
které jsou schopny absorbovat a zadrZovat objem tekutiny,
ktery tvori ptribliZné& alespon desetindsobek jeho hmotnosti,
méfeno pri tlaku 3,45 kPa. Casticemi superabsorp&niho
polymerniho materidlu podle vyndlezu mohou byt Céstice

anorganického nebo organického zesitovaného hydrofilniho

[ X E X ]
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polymeru, naptriklad polyvinylalkoholu, polyethylenoxidl,
zesitovanych 3&krobl, guarové gumy, xanthanové gumy apod.
Castice mohou mit formu préadku, =zrn, granuli nebo vlaken.
Vyhodnymi superabsorpcénimi  polymernimi Césticemi  pro
pouziti v ramci vynalezu jsou =zesitované polyakrylaty,
naptiklad produkt nabizeny spoleCnosti Sumitomo Seika
Chemicals Co., Ltd. of Osaka, Japonsko, pod obchodnim
oznacenim SA60N, typ II*, a produkt nabizeny spolecnosti
Chemdal International, 1Inc. of Palatine, Illinois, pod

obchodnim oznacenim 2100A%*.

U konkrétniho provedeni je druha absorp&ni vrstva 48
tvorena materidlem obsahujicim pf¥ibliZné& 50 % hmotn. aZ
95 % hmotn. celulézovych  vléken, vyhodnéji  pfiblizZné
60 % hmotn. aZ 80 % hmotn. celuldzovych vlédken. Takovy
materiél miZe obsahovat pribliZné 5 % hmotn. aZz 60 % hmotn.
SAP, vyhodné pfribliZné& 20 % hmotn. aZ 55 % hmotn. SAP,
jedté vyhodnéji ptriblizné 30 % hmotn. az 45 % hmotn. a

(e}

nejvyhodnéji p¥ibliZné 40 % hmotn. SAP.

Druh& absorpéni vrstva 48 miZe byt vyrobena za pouZiti
v dané oblasti znadmého prostfedku pro pneumatické kladeni
(viz obr. 5). Jak ukazuje obr. 5, celuldzovad vlékna
(napriklad bunicina) jsou  pomoci kladivového  mlynu
separovadna na Jjednotliva vldkna. Takto ziskand vlakna se
smisi ve smé&Sovacim systému 1 se SAP granulemi a
pneumaticky prepravi do fady tvéafecich hlav 2. Smé&€3ovéani a
distribuce vldken SAP granuli mdZe byt pro kaZdou tvareci
hlavu ?izena nezadvisle. Rizen& cirkulace vzduchu a michadla
produkuji v kazdé komofe rovnomérnou smés a distribuci
celuldézy a SAP. SAP Mohou byt homogenné wvmichény do celého
materidlu nebo mohou byt distribuovany pouze do zvolenych
tvadfecich hlav a zavedeny pouze do specifické vrstwvy.

Vladkna (a SAP) opouStéjici jednotlivé tvareci komory jsou

XX R
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vakuové nanaseny na tvafeci pletivo 3, kde vytvo¥i vrstvené
absorp¢ni rouno. Toto rouno se nasledné lisuje pomoci
kalandrd 4, které rounu dodaji poZadovanou hustotu. Takto
zhusSténé rouno Je pomoci béZného navijeciho =zarizeni
svinuto do role 5. Tvafeci pletivo 3 lze pokryt hedvabnym
papirem a snizZit tak ztratu materidlu. Vrstva hedvabného
papiru mbZe byt pfed kalandrovédnim odstranéna nebo miZe byt
zapracovana do tvareného materidlu. U Jjedné 2z moZnych
variant miZe byt prvni absorpéni vrstva 46 tvafena jako
jeden celek s druhou absorp&ni vrstvou 48 tak, Ze tyto
vrstvy poskytnou Jjednotny absorp&ni systém 44. Tento
absorpcéni systém 44 lze vyrobit pomoci za¥fizeni
zndzornéného na obr. 5 tak, Ze se ke stavajici sestavé
pfidéd dalsi tvareci hlava (na obrazku neni znédzornéna),
které bude na druhou absorpcni vrstvu 48 pfed kalandrovénim
pneumaticky  ukladdat  vrstvu materidlu tvo¥ici  prvni

absorpc&ni vrstvu 46.

Druh& absorp&ni vrstva 48 podle vyndlezu mé& vysokou
hustotu a v konkrétnim pZipadé mGZe mit hustotu v&t3i neZ
pribli#n& 0,25 g/cm’. Konkrétn& se hustota druhé absorpéni
vrstvy 48 miZe pohybovat v rozmezi p#ibliZn& od 0,30 g/cm’
do 0,50 g/cm?®, vyhodn&ji p¥ibli%n& od 0,30 g/cm® do
0,45 g/cm® a jedté vyhodn&ji p¥ibliZné& od 0,35 g/cm’® do
0,40 g/cm’.

Pneumaticky kladené absorbenty maji zpravidla nizkou
hustotu. Pro dosaZeni vy33ich hodnot hustoty, napfiklad
hodnot definovanych v pfredchozim odstavci, se pneumaticky
kladeny materidl lisuje pomoci kalandrd zndzornénych na
obr. 5. Kalandrovdni se provaddi v daném oboru zndmym
postupem. Kalandrovédni se zpravidla provadi pf¥i teploté
p¥ibliZné& 100 °C a =zatiZeni pfribliZn& 130 N/mm. Horni

kalandrovaci valec je zpravidla vyroben 2z oceli, zatimco




01-2326-00-Ce s .

L X X2}
o080

L J
(XK ¥

13

spodni kalandrovaci valec je  vyroben z materialu
,flexroll®, ktery m& tvrdost p¥ibliZné 80°Shore. Je
vyhodné, pokud jsou jak horni tak dolni kalandrovaci valec

hladké, nicméné& horni valec miZe byt gravirovany.

U jednoho provedeni ma druha absorpéni vrstva 48 pomér
tuhosti Gurley, m&feno v mg, ku hustoté&, méfeno v g/cm%
mensi ne¥ pribli#n& 3700. U konkrétniho pfikladu je pomér
tuhosti Gurley ku hustot& men3i neZ pfiblizn& 3200 a

vyhodn&ji men3i neZ p¥iblizZné& 3000.

Tuhost Gurley je jednim z mnoha oznaCeni mékkosti.
Tuhost Gurley mé&ri ohebnost neboli flexibilitu absorpcénich
materialt. Cim niz3i je hodnota tuhosti Gurley, tim
pruzné&jsi Jje material. Hodnoty tuhosti Gurley se meri
pomoci testovaciho pristroje Gurley Stiffness Tester
(model c. 4171E), vyrobeného - spolecnosti Gurley
Precision Instruments of Troy, N.Y. Tento pfistroj meéfi
externé aplikovany moment potfebny pro dosazeni daného
ohnuti testovaného prouzku o specifickych rozmérech, ktery
m& jeden konec fixovan a na druhy jeho konec se aplikuje
koncentrované zatiZeni. Vysledné hodnoty, tj. hodnoty

,tuhosti Gurley“, se ziskaji v mg.

Druhd absorp&ni vrstva 48 je vzhledem ke své mékkosti
pevna. Integrita vloZky je zndmou mirou pevnosti
absorp&niho materidlu. U konkrétniho provedeni vykazuje
druhad absorp&ni vrstva 48 pevnost (vysokou integritu
vloZky) v $Sirokém rozsahu hustot. V konkrétnim pripadé& ma
druha absorpéni vrstva 48 pomér integrity vlozky, méfeno Vv
newtonech (N), ku hustoté (g/cm®) vé&tdi neZ p¥ibliZné 25,0.
V konkrétné&jsim p¥ipadé je tento pomér vét3i neZ pribliZné
30,0 a miZe byt dokonce vét3i neZ pribliZné 35,0. Integrita

vloZky predstavuje test provadény na univerzdlnim méficim

o060
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pristroji Instron. Tento test Vv podstaté méfri =zatiZeni
pot¥ebné pro proraZeni testovaného vzorku zplsobem popsanym
v PFI metod& z roku 1981. Rozm&ry testovaného vzorku jsou
S0 mm x 50 mm a tento vzorek je pomoci vhodného upinaciho
za¥izeni fixovadn v pristroji Instron. Plunir o pruméru
20 mm, ktery se pohybuje rychlosti 50 mm/min, prorazi
stacionarni vzorek. Sila pot¥ebnd pro proraZeni vzorku se

mé¥i v newtonech (N).

Druhou absorp&ni vrstvu 48 lze pEipravit v Sirokém
rozsahu plo&nych hmotnosti. Plo3nd hmotnost druhé absorpéni
vrstvy 48 se miife pohybovat p¥ibliZn& od 100 g/m?* do
700 g/m?. U konkrétniho p¥ikladu se ploSnd hmotnost
pohybuje v rozmezi p¥ibliZn& od 150 g/m?* do 350 g/m?,
pfic¢emZ vyhodné& se plo3na hmotnost pohybuje pfribliZné od
200 g/m?* do 300 g/m* a vyhodn&ji dosahuje pribliZné
250 g/m?.

Druh& absorpéni vrstva 48 mlZe byt trivrstva nebo
Styfvrstva. Tyto vrstvy zahrnuji spodni vrstvu, Jjednu nebo
dvé stredni vrstvy a horni vrstvu. Konkrétni pFiklady
t#ivrstvého a &tyPvrstvého materidlu Jjsou popsény niZe.
Libovolnd z téchto vrstev, nebo v3echny tyto vrstvy, mohou
obsahovat SAP. Koncentrace (% hmotn.) SAP se mlZe vrstvu od
vrstvy 1i%it, a stejné tak se mizZe liSit povaha prisludnych

&astic SAP.

zZajimavou vlastnosti druhé absorp&ni vrstvy 48 je
schopnost zadrZet SAP, pokud je vystavena mechanickému
namdhéni. Druhd absorp&ni vrstva 48 Jje schopna po
desetiminutovém t¥epani udrZet 85 % hmotn. Jjejiho obsahu
SAP. Konkrétnd je materidl podle vynalezu pfi takovémto

mechanickém namahani schopen zadrZet vice nez 90 % hmotn.,

vyhodn&ji  vice nez 95 % hmotn. a jedté& vyhodnéji
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99 ¢ hmotn. svého obsahu SAP. Procento zadrZeného SAP se
urdi prot¥epadvanim materidlu na protfepavalce Ro-Tap Sieve
Shaker, kterou vyradbi spoleCnost W. S. Tyler Co.,
Cleveland, Ohio. Konkrétnéji se vzorek umisti na sito s
velikosti ok 28 mesh (Tylerova ‘tada). K prvnimu situ se
prichyti dals8i sita s velikosti ok 35 mesh a 150 mesh tak,
Ye vytvori sloupec sit s postupné se zmenSujicil velikosti
ok. Tento sloupec tvofeny sity se opatfi na jedné strané
vikem, které zabrdni ztraté vlakniny a/nebo SAP. Sloupec
tvoreny sity se umisti na protfepavacku a 10 minut
prot¥epava. MnoZstvi SAP granuli vytfepanych ze vzorku,
,volny SAP“, se urc¢i sloucCenim podild, které ulpély na

kazdém ze sit a separaci celuldézovych vlaken od SAP.

I v ptipadé&, Ze je druhd absorpcéni vrstva 48 vyrobena
z vice vrstev, je jeji konecnd tlouStka mala. Tato tlousStka
se maZe pohybovat pfibliZné od 0,5 mm do 2,5 mm. V
konkrétnim pripadé se tloudtka pohybuje pfibliZné od 1,0 mm

do 2,0 mm a vyhodné& p¥ibliZné& od 1,25 mm do 1,75 mm.

Jedno z provedeni druhé absorpéni vrstvy 48, které je
zv1458té& vhodné pro hygienickou vloZku 20, Jje znazorneéno na
obr. 6. Tato druhd absorpéni vrstva 48 mé& plo3nou hmotnost
p¥ibli¥n& 200 g/m? aZ 350 g/m? a hustotu p¥ibliZn& 0,3 g/cm’
az 0,5 g/cn?. V konkrétnim pripadé se hustota pohybuje
p¥iblizn& od 0,3 g/cm’® do 0,45 g/cm’ a vyhodn&ji dosahuje
hodnoty 0,4 g/cm?.

Druh& absorplni vrstva 48, znazornéna na obr. 6(a), je
pneumaticky kladend, tEivrstvad vrstva, jejiZ spodni vrstva
je tvorena celuldzou (bez superabsorbentu) s ploSnou
hmotnosti pfibliZné 25 g/m?; stfedni vrstva m& plo3nou
hmotnost p¥ibli#n& 150 g/m? a obsahuje p¥ibliZn& 10 g/m’ aZ

30 g/m* superabsorbentu a pfibliZné& 120 g/m? aZ 140 g/m?
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celuldzy; a horni vrstva tvofené celuldzou (bez
superabsorbentu) m& plos3nou hmotnost 25 g/m?. Obsah

superabsorbentu ve druhé absorpéni vrstvé 48 predstavuje
p¥ibliZn& 5 % hmotn. aZ 15 % hmotn., vztaZeno k celkové
plosné hmotnosti druhé absorpéni vrstvy 48 (g/m?
superabsorbentu na g/m?® materidlu). U specifického prikladu
se koncentrace superabsorbentu pohybuje pribliZné od
7,5 % hmotn. do 12,5 % hmotn., vztaZeno k celkové plo3né
hmotnosti materidlu. Konkrétnéji materidl obsahuje
p¥ibliZné& 10 % hmotn. superabsorbentu. St¥fedni vrstva
materidlu by tedy mohla obsahovat pf¥fibliZné 15 g/m? az
25 g/m? superabsorbentu a pribliZn& 125 g/m? az 135 g/m?
celuldézy a vyhodnéji by mohla obsahovat pfiblizné 20_g/m2
superabsorbentu a pfiblizné& 130 g/m* celuldzy. Stredni
vrstva obsahujici celuldzu a superabsorbent mlZe byt
kladena jako homogenni smés nebo jako heterogenni smés,
priZemZ koncentrace superabsorbentu se spolu se vzdalenosti

ke spodni vrstvé méni.

U daldiho provedeni zndzornéného na obr 6(b) je druha
absorp&ni vrstva 48 kladena pneumaticky jako Ctyfvrstva. U
tohoto provedeni je vrstva, kterd byla vySe oznacena jako
st¥edni, nahrazena dvéma stfednimi vrstvami, p¥icemZ prvni
st¥edni vrstva sousedi s horni vrstvou a druhd stfedni
vrstva sousedi se spodni vrstvou. Prvni i druhd stfedni
vrstva nezavisle obsahuji p#ibliZn& 10 g/m® aZ 30 g/m?
superabsorbentu a pfibliZné 40 g/m?* az 65 g/m* celuldzy.
Pokud je Z&douci udriZet absorbovanou tekutinu mimo kryci
vrstvu 42, potom se mnoZstvi superabsorbentu v prvni a
druhé stfedni vrstvé rozvrhne tak, Ze druhd stfedni vrstva
obsahuje vy&&i koncentraci superabsorbentu. Superabsorbenty
obsaZené v prvni a ve druhé st¥edni vrstvé mohou byt stejné

nebo rozdilné.
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U jednoho provedeni je celulézovym vldknem pouZitym ve
druhé absorpéni vrstvé 48 technickd celuldza. Existuji
ur&ité konkrétni vlastnosti, které technickou celuldzu pro
toto pouZiti pfedurcuji. Celuldza md u vét3iny technickych
celuldéz krystalickou formu, kterd je znadmd jako celuldza I
a kterou lze prevést na formu zndmou jako celuldza II. Ve
druhé absorp&ni vrstvé 48 by mohla byt pouZita technicka
celuldza, ve které tvori podstatnou cast celuldzy celuldza
II. Stejn& tak jsou vyhodné celuldzy, JjejichZ vldkna maji
vy$8i hodnotu zakrouceni. Kone&né jsou vyhodné i celuldzy,
které obsahuji niZ3i koncentrace hemiceluldzy. Prostrfedky
pro o3et¥eni celuldzy, které optimalizuji tyto vlastnosti,
jsou v daném oboru zndmy. Napfiklad zpracovani technické
celulézy kapalnym amoniakem pfedstavuje znédmy zplsob pro
prevedeni celuldézy na celuldézu II a pro zvySeni hodnoty
zakrouceni vléken. Rovné&Z je zndmo, Ze hodnotu zakrouceni
vldken v celuldze zvySuje mZikové suSeni. OSetfeni celuldzy
Yiravym louhem za studena sniZuje obsah hemiceluldzy,
zvyduje zakroucenost vladken a prevadi celulézu na formu
celulézy II. Mohlo by tedy byt vyhodné, pokud by celulézova
vladkna, pouZitd pro vyrobu materidlu podle vynalezu,
obsahovala alespofi &ast celuldzy, na kterou se plsobilo

ziravym roztokem za studena.

Popis Ziravé extrakce za studena lze nalézt v
patentové p¥ihlasce US 08/370,571 podané 18. ledna 1995, v
jeji ,continuation-in-part“ pfihldSce US 08/184,377 podané

21. ledna 1994, kterd byla nyni ukoncena.

Strué¢né& redeno, oSetfeni Ziravym louhem se zpravidla
provadi p¥i teplot& niz3i neZ pfibliZné& 60 °C ale vyhodné
pfi teplot& niZ3i nez 50 °C a vyhodné&ji pri teploté
p¥ibliZn& 10 °C aZz 40 °C. Vyhodnym roztokem soli

alkalického kovu je roztok hydroxidu sodného, ktery se
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Cerstvé pFipravi nebo ktery vznikad jako vedlej3i produkt
p¥i mleti celuldézy nebo papiroviny, napfiklad polozZiravy
bily likvor nebo zoxidovany bily likvor apod. RovnéZ lze
pouzit i dald8i soli alkalickych kovl, napfiklad hydroxid
amonny a hydroxid ‘draselny apod. Nicméné& =z financniho
hlediska je vyhodnou soli hydroxid sodny. Koncentrace soli
alkalického kovu se zpravidla pohybuje pfribliZné od
2 % hmotn. do 25 % hmotn. roztoku a vyhodné pribliZné od
6 % hmotn. do 18 % hmotn. Celuldzy urcené pro
vysokorychlostni absorpéni aplikace se vyhodn& oSetfi soli
alkalického kovu v koncentracich ptibliZné 10 % hmotn. aZz

18 % hmotn.

Dal$i podrobnosti tykajici se struktury a zptsobu
konstrukce druhé absorpéni vrstvy 48 lze nalézt v patentu
US 5,866,242 udé&leném 2. unora 1999, jehoZ autorem je Tan
a kol.

Hlavni télo - bariérovd vrstva

Pod absorp&nim systémem 44 leZi bariérova vrstva 50
obsahujici féliovy, pro kapalinu nepropustny material,
ktery brani tekutiné& zachycené v absorpinim systému 44 v
unikéni z hygienické vloZky 20 a znec¢isténi spodniho pradla
nositele. Bariérovd vrstva 50 'je vyrobena =z polymerni

folie.

Kryci vrstva 42 a bariérové vrstva 50 jsou vzajemné
spojeny podél svého obvodu tak, Ze tvori obrubovy spoj,
ktery zajistuje absorpéni systém 44, mezi kryci vrstvou 42
a bariérovou vrstvou 50. Tento spoj lze realizovat pomoci
lepidel, tepelného svaru, ultrazvukového svaru, spoje

vytvor¥eného pomoci radiofrekvence, mechanického sepnuti
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apod. a Jjejich kombinaci. Obvodovad spojovd linie je na

obr. 1 oznacena vztahovou znackou 52.

Chlopné

Chlopné 38 a 40 jsou vyhodné vyrobeny jako integréalni
vyb&Zky kryci vrstvy 42 a bariérové vrstvy 50. Tyto

integrdlni vybéZky Jjsou vz&jemné spojeny v misté svych

okrajovych ¢asti pomoci lepidel, tepelného sSvaru,
ultrazvukového svaru, spoje vytvofeného pomoci
radiofrekvence, mechanického  sepnuti  apod. a jejich

kombinaci. Nejvyhodnéj3i je, pokud se tento spoj vytvori
souc¢asné se spojem mezi kryci vrstvou 42 a bariérovou
vrstvou 50. Alternativn& mohou chlopné zahrnovat mezi
vyb&Zkem kryci vrstvy a bariérové vrstvy absorpéni
materidl. Timto absorpénim materidlem mlzZe byt vybéiek
prvni absorpéni vrstvy 46 nebo druhé absorpéni vrstvy 48

nebo obou téchto vrstev.

Adhezivni systém

Jak ukazuji obr. 2 a 3, pro zvySeni stability
hygienické vloZky je vhodné opatfit povrch bariérové vrstvy
orientovany k odévu poziénim‘ adhezivnim materidlem,
zpravidla horkotavnym adhezivnim materialem, ktery je
schopen vytvofit s materidlem spodniho préadla doasny spoj.
Vhodnym materidlem je kompozice oznaCena jako HL-1491 XZP,
kterd dje komerné dostupnd od spoleC¢nosti H.B. Fuller
Canada, Toronto, Ontario, Kanada. Pozi¢ni adhezivo se
aplikuje na povrch bariérové vrstvy 50 orientovany k odévu

podle vzoru, ktery zahrnuje par podélnych adhezivnich zén
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59, které probihaji podél podélné stiedové linie 34
hygienické vloZky 20 a sousedi s bo¢nimi hranami hygienické
vlozky 20. Délka a 3ifka podélnych adhezivnich zén se mlZe
podle zamyilené aplikace 1liZit. Cim del3i a 35ir3i podélné
adhezivni zény 59 jsou, tim GCinnéjsi bude zpravidla spoj
mezi hygienickou vloZkou 20 a spodnim préadlem nositele.
Obrazky ukazuji kontinudlni podélné adhezivni zdny 59. Toto
fedeni sice predstavuje vyhodnou formu konstrukce, nicméné
kontinuita podélnych adhezivnich zdén neni podstatnym prvkem
vyndlezu. U moZné varianty mohou byt podélné adhezivni zdény
tvofeny urcitym usporddénim tecek nebo ploch adheziva
rozmisté&nych podél podélné stredové 1linie 34 hygienické
vloZky a zpravidla sousedicich s bo¢nimi hranami hygienické

vlozZky.

Podélné adhezivni zény Jjsou pIXimky, které Jsou
vzadjemn& paralelni, nicméné rovné&€Z mohou mit zakf¥iveny
tvar. Primost podélnych adhezivnich zdén 59 nepfedstavuje

pro vyndlez podstatny znak.

Vyhodnd forma konstrukce ©podle vynalezu zahrnuje

adhezivni zdény rovnéZ na chlopnich 38 a 40.

Pfed pouzitim vloZky je pozic¢ni adhezivni vzor prekryt
standardnim uvolnitelnym papirem 82 (znadzornén pouze na
obr. 3), ktery brani neZddoucimu slepeni vloZky samotné
nebo jejimu pf¥ilnuti k cizim objekttm. Tento uvolnitelny
papir m& bé&Znou konstrukci (napfiklad silikonem potaZena,
mokrym zpusobem kladend papirovina) a vhodné papiry dodava
spoleénost Tekkote Corporation (Leonia, New Jersey, USA)

pod obchodnim oznalenim FRASER 30#/61629.

Hlavni té&lo hygienické vloZky Jje opatfeno vzorem

preferendnich ohybovych zdén, ktery napomdhd hygienické
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vloZce ohnout se pfi pouZiti podle urc¢itého trojrozmérného
profilu. Vyraz ,trojrozmérny deformalni profil", pouzity v
tomto textu, znamend deformaci v Z sméru (vertikalnim
sm&ru). Obr. 7 ilustruje ptiklad takovych trojrozmé&rnych

profilua. Obr. 7 znazoriuje hygienickou vlozku 20 z obr. 1 v
Yezu, ktery m& tvar pismene ,W“, priCemz stfedova cast
hygienické vloZky 20 Jje =zdviZena, takZe tvo¥i st¥edovy
horni vrchol, =zatimco zény hygienické vlozZky 20, které se
nachazi mezi st¥edovou zdénou a podélnymi stranami 30, 32
jsou ohnuty doll a tvofi dva spodni vrcholy. Tato ohybaci
konfigurace snizuje pravdépodobnost protékani diky
sttedovému hornimu vrcholu, ktery je umistén v blizkosti
vagindlniho otvoru wuzZivatele a je tak blizko zdroji

vytékajici kapaliny a mbZe ji lépe absorbovat.

P¥ikladnid konstrukce hygienické vloZky, znédzornénad na
obr. 1, vykazuje vzor trojrozm&rnych ohybovych zbén, ktery
sestdvd ze t¥i slozZek, konkrétné& paru preferenénich
ohybovych zén 102 a 104 a preferenéni stfedové ohybové zdny
100. Preferencni ohybové zény 102 a 104 Jjsou linearni
(mohou sledovat p¥imku nebo kfivku) a zpravidla probihaji
podél podélné st¥edové linie 34 hygienické vloZky 20. U
ptikladného provedeni, zndzorn&ného na obrazcich, Jjsou

preferenini ohybové =zény 102 a 104 mirné obloukovité

zak¥iveny a vyhodn&ji jsou =zakfiveny smérem dovnitz,
vzhledem k bo¢nim hranam hygienické vlozky 20.
Preferen&nimi ohybovymi zdénami 102 a 104 mohou byt rovnéz
pfimky. Preferen&ni ohybové zény 102 a 104 sousedi s
bo&nimi hranami hygienické vlozky 20 a vyhodné& probihaji
podél podstatné <casti délky hygienické vloZky 20. U
specifického prikladného provedeni predstavuje  délka
preferen&nich ohybovych zén 102 a 104 alesponn 50 % celkové

délky hygienické vloZzky 20 a vyhodn& je delSi.
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Preferen&ni ohybové zdény 102 a 104 kopiruji prisluSné
podélné adhezivni zény 59. Vyraz ,kopirujici®, jak je zde

uveden, =znamend, Ze preferenéni ohybovd zéna m& v obecném

vyznamu stejnou  podélné probihajici orientaci jako

odpovidajici podélnd adhezivni zéna 59 a alespon Cast
preferenéni ohybové zdény je v podstat& vertikdlné& zarovnana
s podélnou adhezivni zdénou 59. Vyraz ,kopirujici®™ nemusi
nezbytn& znamenat, Ze preferenéni ohybovad zdéna a podélna
adhezivni zéna 59 maji stejny rozsah nebo pfesné stejnou
geometrickou formu (p¥imka nebo zak¥ivend linie) nebo Ze
jsou vzadjemn& v p¥esném zdkrytu. Vyhodn& plati, Ze
preferen&ni ohybovd zdéna se nachdzi v prostoru vymezeném

odpovidajici podélnou adhezivni zdnou 59.

Hygienickad vloZka dale zahrnuje preferencni stfedovou
ohybovou zénu 100, kterd Jje tvofena pruseliky mnoziny
vzajemné se protinajicich, zaoblenych preferenénich
ohybovych 1inii. Sikmé preferenéni ohybové linie Jsou

obloukovité& zahnuté a jsou vytvofeny na horni vrstve

|—l\
P
o]
o))
Q.
ford

absorpéniho systému. U  tohoto konkrétniho pt
provedeni se preferenéni ohybové linie vzajemné k¥izi a
tvori Ffadu prlsecikl. Tyto prlise¢iky se nachazeji na
podélné ose hygienické vlozky a strukturné& =zeslabuji
hygienickou vloZku v oblasti, ktera této vloZce pri
ptisobeni bo&niho tlaku umoZni pfednostné& se ohnout v misteé
své podélné osy. Preferenéni stfedovou ohybovou zénu 100

tvori pravé ¥*ada té&chto prisecikil.

Ka?dad vyhodna ohybové linie seskupeni ohybovych linii,
jejichZ prusediky tvofi preferencni st¥edovou ohybovou zdnu
100, sviraji zpravidla s podélnou stfedovou 1linii 34

o

hlavniho t&la 22 hygienické vloZky 20 uhel 45 Vzor je
navrZen tak, Ze ka?dd preferenini ohybovd linie protina

alespoii dvé dalsi preferenini ohybové linie. KaZda
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preferen&ni ohybova linie rovné&Z probihd od podélné boclni
oblasti hygienické vlozky k ©protilehlé podélné bocni
oblasti a protind tak imagindrni podélnou osu hygienické
vlozky. Podélnd boc¢ni <&ast Jje definovana Jjako ¢ast
hygienické vloZky, kterd vybihd od pfisludné podélné boclni
strany 30, 32 smé€rem dovnitZf, ptitemZ bocni strana tvori
vnéjsi okraj bolni oblasti (podélnd bocni strana Je

povaZovédna za soucdst podélné boc¢ni oblasti). KaZda bo&ni

o°

oblast mé §irku, které predstavuje pribliZné 25
maximalniho p¥i&ného rozmé&ru hlavniho té&la 22 (vCetneé

chlopni).

AniZ bychom se véazali na né&jakou konkrétni teorii, da
se predpoklédat, Ze mnoZina Sikmych prefereninich 1linii
bude prispivat ke =zvy3eni ohebnosti hygienické vlozZky v
ohybu, coZ povede ke stabilizaci hygienické vloZky proti‘
zmackani. Sikmé preferendéni thbové.linie souCasné svymi

prusediky vytva¥i stfedovou preferen¢ni ohybovou zdénu 100.

U konkrétniho provedeni je odsazeni mezi preferencnimi

ohybovymi liniemi pfibliZné 2 cm.

U alternativniho provedeni Jjsou preferenéni ohybové

zény 100, 102 a 104 vytvofeny pouze v absorpCnim systému,

napfiklad v prvni absorpéni vrstvé 46 nebo ve druhé
absorp&ni vrstvé 48 nebo v obou t&chto vrstvach, takZe na
pohled Jjsou na ‘hygienické vloZce méné& viditelné nezZi v
pripad&, kdy jsou provedeny jak v absorp&nim systému tak v

kryci vrstveé.

U dal3iho alternativniho provedeni Jje Ffada prisecikl
nahrazena Jjedinou kontinualni ohybovou 1inii podélné
probihajici podél podélné stfedové linie 34 hygienické

vlozky 20.
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Jak jiZ bylo diskutovano dfive, vzor ohybovych zdén na
hygienické vloZce 20 miZe pomdhat této hygienické vloZce
ziskat trojrozmérny deformacdni profil. Trojrozmérnd
deforma&ni profil zahrnuje krom& dalsich deformac¢nich
profild i W% profil. Provedeni podle vynédlezu, znazornéné
na obr. 1, je navrZeno tak, Ze se preferencné ohne podle
W vzoru, jak ukazuje obr. 7. Jakmile je hygienicka vloZka
20 vystavena bo&nimu tlaku, ohne se sm&rem nahoru, podél
podélné st¥edové linie 34 a v této oblasti vytvori stredovy
vrchol 200 a smérem dold, podél podélné probihajicich
preferen&nich ohybovych zén 102 a 104, kde vytvo¥i dva
dolni vrcholy 202 a 204. Podminka, Ze preferencni ohybové
zény 102 a 104 kopiruji podélné adhezivni zdény 59,
usnadiiuje tvorbu dvou dolnich vrchold 202 a 204 fixovanim
hygienické vloZky ke spodnimu priadlu nositele v misté&, kde
se vlozka ohne, v odezvé na pasobeni bo¢niho tlaku. To
umozni, aby se hygienicka vloZka 20 chovala
pfedvidatelné&jsim zplsobem a ohybala se v misté&, kde je to

s4douci a nikoliv nahodile a nekontrolované.

Zplsob vyroby

Vy3e popsané provedeni hygienické vlozky 20 se vyrobi
b&Znym zpusobem za pouziti konvencni techniky. Konkrétné se
Vyrobi laminovana struktura, kterd se nékdy oznacuje jako
rouno. Tato laminovanad struktura obsahuje urcity objem
materidli, ze kterych se vyrobi vloZka, tJ. laminované
struktura obsahuje nésledujici vrstvy materialu smérem
seshora dolé: materidl kryci vrstvy; material prvni
absorp&ni vrstvy; material druhé absorpé&ni vrstvy (vyrobeny
vySe popsanym zplUsobem); a konecCné materidl bariérové

vrstvy. Nékteré materidly, u kterych neni nutné, aby
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probihaly laminovanou strukturou kontinualné, jsou pfesné
rozmistény ve vzajemném vztahu, ktery budou zaujimat ve
findlnim produktu. Material kryci vrstvy a material
bariérové vrstvy se potom slepi =za aplikace tlaku ve
vhodnych polohach a vytvofi obvodovy spoj. Tento spoj lze
rovn&? vytvofit tepelnym svafenim, ultrazvukovym svafenim,
radiofrekvendnim svafenim, mechanickym sepnutim apod. a
kombinaci té&chto metod. Z takto spojené struktury se potom
pomoci bé&Znych prostfedkd (tj. raznice, kapalinova tryska

nebo laser) vyrobi jednotlivé vyrobky.

Preferenéni stredovd ohybova zéna 100 a preferenlni
ohybové zény 102 a 104 se vyhodné& vytvori vytlacovanim.
Volba této metody neni pro vyndlez kritickd, protoze
stejného vysledku lze dosdhnout i pomoci dalSich metod,
jakymi jsou nafiznuti, perforovani a dalsi v daném oboru
snémé techniky. Pokud se pro vytvofeni preferencnich
ohybovych zén zvoli vytlaéovacib technika, potom  se
hygienickd vloZka protahuje mezi parem valcl, z nichZ jeden
je opatfen vybé&Ziky, které odpovidaji vzoru, ktery mé& byt
vytladen do hygienické vloZky. Tyto vybézky mistné stlaci
materidl hygienické vloZky, ktery miZe byt bud kombinaci
kryci vrstvy a absorpéniho systému nebo absorpéni systém
samotny a tak tento materidl zahusti. Mira tlaku aplikovana
b&hem vytladovéni se miZe ménit, mimo jiné, v zavislosti na
typu vytlagovaného materialu a fyzikdlni  integrité
vytladovaného materidlu. Odbornik v daném oboru je schopen
nalézt optimélni provozni podminky  pro specifickou
aplikaci. Tlak p¥i vytlacovani se zpravidla zvoli tak, aby
material v daném misté& dostate&nd& zahustil a vytvofil
preferen&ni ohybové zdény a souclasné by nem&l byt prilis
vysoky, aby materidl nepoSkodil. Jako pfrinosné se ukazalo

vyh¥ivéni vytlagovaciho valce. K vytvofeni preferenénich

(XXX ]
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ohybovych zén lze rovné&Z pouzit vytlacovani pomoci

ultrazvuku.

Je vyhodné, pokud se vytlac¢ovadni provede na celé
hygienické vloZce, protoZe vtla¢ené plochy souCasn& drZi
jednotlivé vrstvy hygienické vloZiky pohromadé a redukuje se
tak pravdé&podobnost toho, Ze se mezi kryci vrstvou a
bariérovou vrstvo vytvo¥i mezera nebo Ze se tyto vrstvy

pripadné& p¥i ohybu vloZky oddé&li.

Na bariérovou vrstvu se potom aplikuje pozicni
adhezivni materidl, ktery vytvori podélné adhezivni zdény
59, a pripadné dalsi adhezivni zdény, a nakonec se takto
naneseny adhezivni materidl pfekryje uvolnitelnym papirem.
Alternativné lze pozic¢ni adhezivo nebo pozi¢ni adhezivo a
uvolnitelny papir aplikovat na rouno pred tim, nez se z

tohoto rouna vy¥iznou jednotlivé vyrobky.

Jak ji% bylo uvedeno drive, hygienickd vlozka 20 ma
tloudtku p¥ibliZn& 5 mm nebo mensi. Zarizenim pro méfeni
tloudtky hygienické vloZky Je <iselnikovy tlouStkomér od
spole&nosti Ames s prumérem stojanu 30,8 cm, vlastni vahou
28,35 g s presnosti na 2,54 x 107° cm. Vyhodny je digitdlni
typ zarizeni. Pokud je vzorek hygienické vliozky jednotlivé
ohnut a zabalen, potom se ru&né rozbali a opatrné narovna.
7e vzorku se odstrani uvolnitelny papir a znovu umisti
lehce pres pozi&ni adhezivni linie tak, aby nestlacoval
vzorek, pridemZ se zajisti, aby uvolnitelny papir leZel na
vzorku v narovnaném stavu. Chlopné (pokud je vzorek ma) se

ohnou zpét pod vzorek a potom se provede odecCet tloustky ve

stfedu vzorku.

Patka m&%idla se vysune nahoru a vzorek se umisti na

kovadlinku tak, Ze se patka m&¥idla bude naché&zet priblizné
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ve stfedu vzorku (nebo v oblasti vzorku, kterd ma byt
mé&fena). P¥i pohybu patky smérem doll je t¥eba dat pozor na
to, aby patka ,nespadla™ nebo aby nebyla pouZita zbyteclné
velkd sila. Cteci =zatfizeni se nechd pribliZn& 5 sekund

stabilizovat. Potom se provede odecCet tlou3tky.

Odolnost hygienické vloZky v ohybu se vyhodné pohybuje
ptibliZné od 400 g do 800 g. Odolnost hygienické vloZky v
ohybu se méfi pomoci maximdlni ohybové tuhosti. Maximdlni
ohybova tuhost se urc¢i testem provadénym podle standardni
normy ASTM D 4032-82, kterd popisuje ohybani do kruhu,
pri¢emZ pouzity postup byl znac¢né& modifikovan. Ohybani do
kruhu predstavuje soucasnou vicesmérou deformaci materialu,
pfi které se jedna strana vzorku stane konkavni a druha
konvexni. Ohybani do kruhu  poskytne hodnotu sily
odpovidajici urcité hodnoté odolnosti v ohybu, ktera je

zprum&rovanim tuhosti ve v8ech smérech.

Pro ohybdni do kruhu se pouZije modifikovany testovaci
pfistroj Circular Bend Stiffness Tester, ktery mé
nasledujici c&éasti:

1. Zakladnu z lesténé oceli o) rozmé&rech
102,0 mm x 102,0 mm x 6,35 mm, ve které Jje proveden
otvor s prumérem 18,75 mm; Uhel pfekryvu otvoru by mél
byt alespofi 45 ° p¥i hloubce 4,75 mn;

2. plunZr, ktery ma& celkovou délku 72,2 mm, prumér
6,25 mm, polomé&r koncové kulicdky pluniZru je 2,97 mm a
hrot jehly vybihajici z kulového konce do vzdalenosti
0,88 mm m& primér =zakladny 0,33 mm a polomér hrotu
men3i neZ 0,5 mm, plunZr je pIimontovan soustfedné s
otvorem a na v3ech stranach m& stejnou vali. Je tfeba
poznamenat, Ze hrot jehly m& pouze bréanit bocnimu
pohybu testovaného vzorku b&hem testu. Pokud by tedy

jehla mohla neZddoucim zplGscbem podstatné& ovlivnit
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testovany vzorek (nap¥iklad proraZenim nafukovatelné
struktury), potom by nemé&la byt pouZita. Spodni povrch
plunZru by mé&l byt nastaven tak, aby se nachéazel
presné nad otvorem provedenym v zakladné& a aby kulicka
plunZru p¥i pohybu plunzru smérem dolll dosedla na dno
otvoru;

3. silomér a konkrétné&ji prevraceny kompresni =zaté&zZovy
¢lének Instron. ZatéZovy Clanek md rozsah priblizZné od
0,0 do 2000,0 g;

4, aktivator, konkrétné Instron model ¢c. 1122 s
pfevrdcenym kompresnim zat&Zovym Clankem. Instron 1122

vyrdbi spolelnost Instron Engineering Corporation,

Canton, Mass.

Pro provadé&ni tohoto testu niZe popsanym zplsobem Jje
tfeba p&t reprezentativnich hygienickych vloZek. Z jedné z
t&chto péti vloZek, které maji byt testovéany, se vyfizne
urcity pocet o testovaﬁYch vzorkl o rozmérech
37,5 mm x 37,5 mm. Ty vzorky, které obsahuji casti, ve
kterych je kryci vrstva pfimo spojena s bariérovou vrstvou,
neboli ¢&asti, ve kterych je kryci vrstva kombinovana s
bariérovou vrstvou bez absorpéniho systému, by nemé&ly byt
testovany. Tento test se soustfedi spiSe na urceni celkové
ohebnosti hygienické vloZky a nikoliv pouze na ohebnost
obvodovych &&sti této vloZky; a ohebnosti se tedy v ramci
vynédlezu rozumi spi%e ohebnost absorp&nich Casti hygienické

vlozZky.

Testované vzorky by nemé&ly byt osobou, kterd provadi
test, ohybany a manipulace se vzorky by se m&la omezit na
minimum, aby se vylou&ilo ovlivnéni odolnosti hran v ohybu.
Ze &ty¥ zbyvajicich hygienickych vloZek se vy¥iznul stejny
po&et ,Y“ vzorkd o rozmérech 37,5 mm x 37,5 mm, které byly

identické se vzorky vyFtiznutymi z prvni vloZky. Osoba
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provad&jici test by tedy méla mit ,Y" sad péti identickych

vzorkua.

Ohybani do kruhu se provadi néasledujicim zpusobem.

vVzorky se kondiciuji tak, Ze se nechaji leZet v mistnosti,

oe

jejiz teplota je 21 °C #0,1 °C a relativni vlhkost 50
+2 %. Po dvou hodindch se testovaci deska zvedne. Rychlost
plun?ru se nastavi na 50 cm/min. Vzorek se vycentruje na
perforované platformé& pod plunZrem tak, Ze kryci vrstva 42
vzorku je orientovdna smérem k plunZru a bariérova vrstva
50 vzorku je orientovdna k zékladn&. Pokud je to nutné,
potom se zkontroluje a nastavi indikdtor nuly. PluniZr se
aktivuje. B&hem testu by se mé&l vylou&it jakykoliv dotek se
vzorkem. Zaznamend se odecCet maximdlni sily s pfesnosti na
gramy. VyZe popsané kroky se opakuji pro v8ech peét

identickych vzorka.

Vypoclty

Maximalni ohybova tuhost kaZdého vzorku odpovida
odedtu maximé&lni sily. P¥ipomenime, Ze bylo vyfriznuto ,YV
sad péti identickych vzorkt. KaZdad tato sada péti
identickych vzorkd se testovala a téchto pét ziskanych
hodnot ka?dé sady se ndsledné zprumérovalo. Osoba
provaddéjici test ma& nyni k dispozici prumérnou hodnotu pro
kazdou z ,Y" testovanych sad. Odolnost hygienické vlozZky v
ohybu potom odpovidd nejvétZi z takto ziskanych prumérnych

hodnot maxim&lni ohybové tuhosti.

vVyse uvedend prikladné provedeni maji pouze
ilustrativni  charakter a nikterak neomezuji  rozsah
vynalezu, ktery je jednoznacné vymezen pfiloZenymi

patentovymi naroky.
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PATENTOVE NAROKY
1. Hygienickd vloZka uzplsobend pro nosSeni v

rozkrokové &asti spodniho pradla, kterd md& protilehlé

podélné probihajici bo¢ni strany a podélnou osu a zahrnuje:

a)

b)

pro kapalinu propustnou krycil vrstvu;

absorp&ni systém leZici pod uvedenou kryci vrstvou,
pricemZ absorpéni systém m& tloustku alespon 64 mm;
pro kapalinu nepropustnou bariérovou vrstvu, ktera
le?i pod uvedenym absorpénim systémem;

pri¢emZ uvedend hygienickd vloZka je vy zn a ¢ e -
n a t im, e m& tloudtku mend3i neZ priblizZné
S5 mm;

pro kapalinu nepropustnd bariérova vrstva zahrnuje par
podélnych adhezivnich zén, které probihaji podél
podélné osy, sousedi s prisludnymi bolnimi stranami
hygienické vloZky a fixuji hygienickou vloZku ke
spodnimu pradlu;

absorp&ni systém zahrnuje alespon péar preferencnich
ohybovych zén, které probihaji podél podélné osy a
sousedi s prisludnymi podélnymi stranami hygienickeé
vlozky tak, Ze kopiruji ptislusné podélné adhezivni
zény a umoZfuji hygienické vloZce ohnout se v této
preferenéni ohybové zéné v odezvé na bocni tlak
aplikovany na vloZku a umoZfiuji vloZce =ziskat

trojrozmé&rny deformacni profil.
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2. Hygienick& vloZka podle nadroku 1, v y zn a ¢ e -
n a t im, e jeji odolnost v ohybu neni mensi neZ

pribliZné& 400 g.

3. Hygienickad vloZka podle ndroku 2, vy zna¢ce -
n a t im, Ze ma dvé protilehlé podélné bocni oblasti a
e zahrnuje preferenini ohybovou linii probihajici Sikmo
vzhledem k podélné ose, priemZ uvedend preferenini ohybova
linie probihd od jedné podélné bocni oblasti hygienické
vlozky k protilehlé podélné bolni oblasti a kfizZi podélnou

osu hygienické vloZky.

4. Hygienickad vloZka podle ndroku 3, vy zna e -
n a t i m , %e zahrnuje mnoZinu preferenénich ohybovych

1inii, které se vzajemné& k¥iZi a definuji fadu praseciki.

5. Hygienickad vloZka podle n&roku 4, vy znace -
n a t im, e prisediky v Fadé prlisecikdl probihaji
podél podélné osy a usnadiiuji ohybani hygienické vlozky v
oblasti podél podélné osy, p¥iemZ fada praseciklt tvori

preferenéni stfedovou ohybovou zdénu.

6. Hygienicka vloZka podle naroku 1, v y z n a ¢ e -

n a t im, e konkrétnim trojrozmérnym deformacnim

profilem je ,W" profil.
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7. Hygienickd vloZka podle nédroku 1, vy zna e -
n & t imnm, Ze preferenéni ohybové zdény jsou tvoreny
zplsobem zvolenym ze skupiny sestdvajici 2z perforovéani,

fezani a vytlacovani.

8. Hygienickd vloZka podle nadroku 1, v y zna & e -

n a t im, Ze preferenc¢ni ohybové zdény jsou obloukovité

zaoblené.

9. Hygienicka vloZka podle ndroku 1, vy zn a ¢ e -

n a t im, Ze preferenéni ohybové zdbébny jsou zarovniny s

podélnymi adhezivnimi zdénami.

10. Hygienickd vloZka podle ndroku 8, v y zn a ¢ e -
n a t im, Ze uvedeny absorp&ni systém =zahrnuje

superabsorpéni materidl.

11. Hygienicka& vlozZka podle naroku 10, Vy zna -
¢ en & t im, Ze uvedeny absorpéni systém zahrnuje

sm&s celuldzovych vldken a superabsorpcniho materidlu.

12. Hygienickd vloZka podle néroku 11, v y z n a -
¢ e n & t im, Ze uvedeny absorpéni systém zahrnuje
absorpéni vrstvu, kterd m& plodnou hmotnost pfibliZné
100 g/m?* aZ 700 g/m® a kterd je pneumaticky kladenad jako

spodni  vrstva celuldzy, st¥edni vrstvu celuldézy a
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superabsorpéniho polymeru dispergovaného mezi celuldzou a

horni vrstvu, kterd obsahuje alespon z&asti celuldzu.

13. Hygienicka vloZka podle naroku 12, vy zna -
¢ e n & t im, Ze uvedeny absorpéni systém zahrnuje

mnoZinu na sobé& vzdjemné leZicich absorpénich vrstev.

14. Hygienickéd vlozka podle naroku 1, vy z na -
¢ en é t 1 m , Ze zahrnuje chlopen vybihajici z boéni
strany uvedené vloZky, pricemZ tato chlopen je pfehnutelna
pres okraj rozkrokové ¢asti spodniho préadla a poméha
hygienické vloZce zachovat si poZadovanou polohu na spodnim

préddle nositele.

Zastupuje:
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Seznam vztahovych znacek

1 - smé&Sovaci systém

2 - Yada tvafecich hlav

3 - tvareci pletivo

4 - kalandry

5 - role

20 - hygienickd vloZka

22 - hlavni télo

26 - prvni pt¥iénd strana
28 - druh& ptric¢nd strana
30 - prvni podélné& strana

32 - druhé& podélnéd strana

34 - podélnd stfedovd linie
36 - pric¢nd stfedova linie
38, 40 - chlopné

42 - kryci vrstva

44 - absorpdéni systém

46 - prvni absorpcni vrstva
48 - druhd absorpéni vrstva
50 - bariérova vrstva

52 - obvodova spojovéa linie
59 - podélné adhezivni zdény

82 - uvolnitelny papir

100 - preferenéni stfedovd ohybova zdéna
102, 104 —preferenéni ohybové zdny

200 - sttedovy vrchol

202, 204 - dolni vrcholy
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