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s Unsori pe bazi de siipun mixt, de litiu i calciu si
procedeu de preparare

57 Rezumat: Inventia se referX la unsori pe bazi
de sipun mixt de litiu si calciu si procedeu de
preparare a acestora, cu aplicare la lubrifierea
lagirelor de alunecare §i rostogolire, in industria
constructoare de magini, foraj si extractie,
transporturi feroviare etc. Unsorile lubrifiante, pe
bazX de sipunuri mixte de litiu si calciu, se

utilizeazi la lubrifierea lagiirelor de alunecare si
rostogolire, ale maginilor unelte; sapelor de foraj;
rulmentilor de automobil §i rulmentilor vehiculelor
feroviare
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Inventia de fat3 se referd la unsori pe
bazi de sipun mixt de litiu §i calciu si
procedeu de preparare a acestora, unsori care
se aplici la lubrifierea lagirelor de alunecare si
rostogolire in industria constructoare de magini,
foraj i extractie, transporturi feroviare, etc.

Unsorile pe bazi de s3pun mixt de litiu
si calciu au puncte de picurare relativ ridicate,
mai mari de 170°C, au o foarte bund rezisten{d
la api si se pot realiza din materii prime
accesibile.

Pe plan mondial se fabricd unsori pe
bazi de sipun mixt de litiu §i calciu si unsori
pe bazi de sipun de litiu.

Dezavantajele acestor unsori constau in
faptul ci se realizeazi cu acid C 12
hidroxistearic care este deficitar §i scump, iar
rezistenta la api a unsorilor pe bazd de sipun
de litiu este mai slab3 decit a celor pe bazd de
sipun mixt de litiu gi calciu.

Unsorile pe bazi de sfipun mixt de litiu
si calciu conform inventiei fnldturd deza-
vantajele mentionate prin faptul c# sunt
constituite din: stearini si/sau acizi grasi
naturali sau sintetici 8..14% 1in greutate,
hidroxid de litiu 1...2,5% in greutate, var (oxid
de calciu) 0,4...0,6% in greutate, 82,7...89,7%
in greutate ulei mineral solventat i hidrofinat
cu viscozitate la 40°C intre 50...165 cSt si
indicele de viscozitate minim 60, 0,5...1% In
greutate difenil amind, aditiv antioxidant sau
1,0...3,0% fin greutate Adirol P.S. 15/amestec
de ditiofosfat de zinc si ditiocarbamat de
plumb si naftenat de plumb/ aditiv antioxidant,
anticoroziv, antiuzury §i de extremd presiune.

Procedeul de preparare a unsorilor pe
bazi de sipun mixt de litiu §i calciu, conform
inventiei, constd dintr-o primd fazd de
saponificare fn autoclavi a 40% din cantitatea
totald de ulei mineral solventat §i hidrofinat cu
stearini si/sau acizi gragi, hidroxid de litiu
monohidrat si hidroxid de calciu n solufie
apoasi (30% greutate) la cantitatea necesari
stoichiometric neutraliziirii, se ridicd tempe-
ratura §i se cregte treptat presiunea din
autoclavi, 1a 6 at si se mentine sipunul format
la aceast} presiune timp de minim 30 minute in
vederea realiziirii unei saponificdri complete,
dupi care se transvazeaz sipunul mixt de litiu
si calciu n vasul fierbitor, in care s-a dozat in
prealabil o cantitate de 500 kg ulei mineral, se

10

15

20

30

35

40

45

50

2

verifici §i se corecteazi alcalinitatea astfel,
fncit si fie cuprinsi Intre 0...0,15 g NaOH %,
se continui malaxarea i Incélzirea cu
deshidratarea sipunului pani la 140..150°C
cind se dozeazi ratia finali de ulei mineral in
porie mici de 200..300 kg; se rdicd
temperatura unsorii pind la 180...190°C cu
mentinere timp de 2..3 h in vederea formdrii
structurii, dupii care se transvazeazd unsoarea
in vasul ricitor, la temperatura de 90...100°C se
aditiveazi unsoarea, dupd care se
omogenizeazi si se descarcd in ambalaje.

Unsorile lubrifiante pe bazd de sdpun
mixt de litiu §i calciu, conform inventiei,
prezintd urmitoarele avantaje:

- asigurd lubrifierea intr-un interval
larg de temperaturi: - 30..+ 120°C;

- asiguri o foarte buni protectie
anticorozivi gi sunt foarte rezistente la apd;

- au bune proprietd{i antioxidante;

- se realizeazi din materii prime
accesibile.

In continuare se prezinti 4 exemple de
realizare a inventiei:

Exemplul 1. Intr-o autoclavd cu
capacitatea de 2,1 m’, se dozeazii 1200 kg ulei
mineral neparafinos solventat i hidrofinat, de
compresor tip K 100, 350 kg stearind (topitd),
49 kg hidroxid de litiu monohidrat (dizolvat in
100 kg ap#) si 14 kg var (dizolvat in 50 kg
apd). Se ridicd temperatura §i se creste treptat
presiunea din autoclavi la 6 at §i se mentine
sipunul format la aceastd presiune timp de 30
min, dupi care se transvazeazd sdpunul in
vasul fierbitor in care s-au dozat in prealabil
500 kg ulei.

Se controleazi §i se corecteazd
alcalinitatea astfel, incdt si fie cuprinsd intre
0..0,15 g NaOH%, se continui malaxarea §i
ncilzirea cu deshidratarea sipunului pind la
140...150°C cind se dozeazi ratia finald de
1370 kg ulei mineral in portii de 200...300 kg.
Se ridici temperatura unsorii pini la
180...190°C cu menginerea timp de 2.3 h in
vederea formirii structurii.

Se transvazeazi unsoarea in vasul

ricitor, iar la temperatura de 90..100°C, se

aditiveazi cu 17,2 kg difenilamind, dupd care

se descarci prin moara Fryma in ambalaje.
Se obtin 3450 kg unsoare finitd.
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Unsoarea obtinuti corespunde urm?torilor indicatori de calitate:

- punct de picurare, ‘C.........
- penetratie la 25°C, '/10 mm
- continut de ap#,%
- actiuni corosive pe placa de

otel (OLC 45) la 100°C, timp de 3 h
....... stabili

-rezistenfalaapd............
- stabilitate la oxidare

(ciderea de presiune dupd 100 h la
100°C) daN

Exemplul 2 .

Intr-o autoclavi cu capacitatea de 2,1
m3, se dozeazi 1190 kg ulei mineral de
compresor tip K 150, 437,5 stearind (topitd in
vasul dozator), 50,75. kg hidroxid de litiu
monohidrat dizolvat in 100 kg api §i 17,5 kg
var dizolvat tn 50 kg api. Se incepe incilzirea
s#punului §i cregterea treptatd a presiunii pind
la valoarea de 6 at, la care se mentine timp de
30 min n vederea saponificirii complete, dupd
care se transvazeazi sipunul in vasul fierbdtor
fn care s-au dozat in prealabil 500 kg ulei.

Se controleazi si se corecteazd alcali-
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nitatea astfel, incét s# fie cuprinsi intre 0...0,15
g NaOH%, se continui malaxarea gi incilzirea
cu deshidratarea sipunului p&ni la 140...150°C,
cand se dozeazi ratia finald de 1287 kg ulei
mineral fn portii de 200...300 kg. Se ridicd
temperatura unsorii pini la 180...190°C cu
mentinere timp de 2..3 h.

Se transvazeazi unsoarea in vasul
ricitor, iar la temperatura de 90...100°C se
aditiveazi cu 17,5 kg difenil amind, dupd care
se descarcii prin moara Fryma in ambalaje.

Se obtin 3450 kg unsoare finitd.

Unsoarea finit3 corespunde urmitorilor indicatori de calitate:

- punct de picurare, °C.........
- penetratie 12 25°C, '/10 mm . . ..
- actiuni corosive pe placa de otel

(OLC 45) 1a 100°C timp de 3 h. ..
- stabilitate mecanici la rulare,%
- rezisten{a la apd
- stabilitate la oxidare (ciderea de

presiune dupit 100 h la 100°C) daN

Exemplul 3 . Intr-0 autoclavi de 2,1 35
m?® se dozeazi 1160 kg ulei mineral de
compresor de tip K 100; 490 kg stearind, 63 kg
hidroxid de litiu monohidrat dizolvat in 110 kg
api si 14 kg var dizolvat in 50 kg apd. Se
fncepe incilzirea sipunului concomitent cu 40
cresterea treptati a presiunii pnd la valoarea
de 6 at, 1a care se mentine timp de 30 min. Se
transvazeazi sipunul in vasul fierbdtor in care
s-au dozat fn prealabil 500 kg de ulei.

Se corecteazd 45
alealinitatea astfel, incit s# fie cuprinsd intre

controleazd §i se

......

170

0..0,15g NaOH%.

Se continui malaxarea si incilzirea cu
deshidratarea sipunului pani la 140...150°C,
cind se dozeazi rafia finald de 1221 kg ulei in
portii de 200...300 kg.

Se ridici temperatura unsorii pind la
180...190°C cu mentinere timp de 2...3 h.

Se traansvazeazi unsoarea in vasul
ricitor, iar la temperatura de 90..100°C se
aditiveazi cu 35 kg ADIROL PS 15, dupd care
se descarci prin moara Fryma in ambalaje.

Se obgin 3450 kg unsoare finitd.
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Unsoarea finitd corespunde urmitorilor indicatori de calitate:

- punct de picurare, °C
- penetratie la 25°C, /10 mm
- actiuni corosive pe placa de
(OLC 45) 1a 100°C, timp de 3
- stabilitate mecanici la rulare
- rezistenta la apd

................

-----

otel

h...
» P. .

..................

- stabilitate 1a oxidare (ciderea de

presiune dupd 100 h l1a 100°C), daN

. e

..........

180

Exemplul 4 . Intr-o autoclavd de 2,1 10 0..0,15g NaOH %.

m® se dozeazi 1160 kg wulei mineral de
compresor de tip K 100, 490 kg acizi gragi
(solizi), 63 kg hidroxid de litiu monohidrat
dizolvat in 110 kg apd si 14 kg var dizolvat in
50 kg de apd.

Se fncepe Incdlzirea s#punului
concomitent cu cresgterea treptati a presiunii
pini la valoarea de 6 at, la care se mentine
timp de 30 min. Se transvazeazd sipunul in
vasul fierbitor in care s-au dozat in prealabil
500 kg de ulei.

Se controleazi s§i se corecteazd
alcalinitatea astfel, incdt si fie cuprinsi intre
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Se continui malaxarea §i Incilzirea cu
deshidratarea sipunului pini la 140...150°C
cind se dozeaz4 ratia finald de 1256 kg ulei in
portii de 200...300 kg.

Se ridici temperatura unsorii pani la
180...190°C si se mentine timp de 2...3 h in
vederea formdrii structurii.

Se transvazeazd unsoarea in vasul
ricitor, iar la temperatura de 90...100°C, se
aditiveazi cu 17,5 kg difenil amind, dupd care
se descarcid prin moara Fryma.

Se obtin 3450 kg unsoare finitd.

Unsoarea finitd corespunde urmitorilor indicatori de calitate:

- punct de picurare, °C................ 183

- penetragie 1a 25°C, /10 mm . . . ... .. 260...300

- actiuni corosive pe placa de ofel

(OLC45)1a 100°C, timpde 3h.......... rezisti

- stabilitate mecanicd la rulare, %

(dupadh)y ... 40
-rezistenfalaapd .................... stabild

- stabilitate la oxidare (ciderea de

presiune dupd 100 hla 100°C)daN . .......... 0,25

Unsorile pe bazi de sipun mixt de litiu §i calciu, conform inventiei au urmdtoarele

caracteristici fizicochimice:

- punct de picurare, ‘'C, min. ........ 165

- gradul de consistenfd . . . .......... 1-4

- actiuni corosive pe placa de otel

3h/100°C e rezistd
- stabilitate mecanicd la rulare

(dupid4h), omax.................. 40

- stabilitate 1a oxidare (c#derca de

presiune dupd 100 h la 100°C), daN .. .. .. 0,3

Unsorile lubrifiate pe bazd de sdpunuri
mixte de litiu §i calciu se utilizeazd la
lubrifierea:

50

- lagirelor de alunecare §i rostogolire
ale maginilor unelte;
- sapelor de foraj;
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- rulmentilor automobilelor;
- rulmentilor vehiculelor feroviare.

Revendiciri

1. Unsori pe bazi de sdpun mixt de
litiu §i calciu, caracterizate prin aceea cd sunt
constituite din stearini si/sau acizi grasi
8..14% i greutate, hidroxid de litiu
monohidrat 1...2,5% in greutate, oxid de calciu
0,4...0,6% in greutate, ulei mineral neparafinos
solventat si hidrofinat cu viscozitatea la 40°C
fntre 50...165 ¢St si indicele de viscozitate
minim 60, 82,7..89,9% in greutate, difenil
amin, 0,5...1% in greutate, aditiv antioxidant
sau Adirol PS 15 (amestec de ditiofosfat de
zinc §i ditiocarbamat de plumb si naftenat de
plumb) aditiv  antioxidant, anticoroziv,
antivzuri si de extremd presiune, 1..3% in
greutate.

2. Procedeu de preparare a unsorilor pe
bazi de sipun mixt de litiu s§i calciu,
caracterizat prin aceea cd se realizeazd o
primi fazi de saponificare intr-o autoclavd a

Presedintele comisiei de examinare:
Examinator: ing. Barbu Mara

Grupa 13
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40% din cantitatea totali de ulei mineral
neparafinos solventat §i hidrofinat cu stearind
sifsau acizii gragi, hidroxidul de litiu
monohidrat si hidroxidul de calciu in solufie
apoasi (30% greutate la cantitatea necesard
stoechiometric neutraliziirii), se ridicd
temperatura §i se creste treptat presiunea din
autoclavi la 6 at i se mentine sipunul format
la aceasti presiune timp de 30 minute, in
vederea realizirii unei saponificdri complete,
dupi care se transvazeazi sipunul mixt de litiu
si calciu In vasul fierbitor in care s-a dozat in
prealabil o cantitate de 500 kg ulei mineral, se
verifici si se corecteazi alcalinitatea astfel,
incit si fie cuprinsi intre 0...0,15 g¢ NaOH%,
se continui malaxarea i incdlzirea cu
deshidratarea sipunului pind la 140...150°C
cand se dozeazi ratia finald de ulei mineral in
porfii mici de 200..300 kg, se ridicd
temperatura unsorii pani la 180...190°C cu
mentinere timp de 2...3 h in vederea formdrii
structurii, dupd care se transvazeazd unsoarea
fn vasul ricitor, la temperatura de 90...100°C gi
se aditiveazd.

chim. Stefan Rodica

Pret lei 4 9’}

Editare si tehnoredactare computerizata - OSIM
Tiparit la: "Societatea Autonomi de Informaticd SAI" SRL




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

