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(54) Zariadenie na automatické rozdefovanie dvoch vzijomne nemieSateInych
kvapalin s rozdielnymi hustotami

Zariadenie na automatické rozdefovanie dvoch
vzdjomne nemiefateInych kvapalin, ktoré maji
rozdielne hustoty sa tyka priemyslu spracovania
ropy. "

Ukelom vynilezu je zabranenie prieniku vié§ie- -
ho mno#stva ropnych litok do odpadovych véd
z vyrobni rafinérskeho podniku a zvySenie spolah-
livosti mechanického ¢istenia zaolejovanych odpa- .
dovych vod. v

Uvedeného ti¢elu sa dosiahne zaradenim siféno- |
vého prepadu k oddelovacej nddrZi. Pri odvadzani
vodnej fazy z oddelovaca cez sifénovy prepad sa
vyuziva rozdielnych hydraulickych vy3ok, ktoré méa
dvoifdzovy systém (olej — voda) a jednofdzovy
systém (voda). PrevySenie hydraulickej vysky
u dvojfazového systému olej — voda oproti Cistej
vodnej fdze sa vyuZiva na prepad olejovej fazy cez
prepazku do zberacej sekcie.
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Vyndlez sa tyka zariadenia na automatické
rozdelovanie dvoch vzdjomne nemieSateInych
kvapalin, ktoré maji rozdielne hustoty.

Typickym a najbeZnej$im prikladom dvoch vza-
. jomne nemieSateInych kvapalin s rozdielnymi hus-

~totami si systémy pozostavajiice z fdzy obsahuji-
cej ropné latky a vodnej fazy. Za takyto systém
- moéZeme povaZovat napriklad ropnymi latkami
znedistené odpadové vody.

Vietky doteraz zniame systémy na rozdelovanie
ropnych litok od vodnej fazy sG zaloZené na
rozdielnych hustotéch oboch faz a vyuZivaja gravi-
tany spdsob rozdelovania. Najdokonalejsie roz-
delovacie prietoéné systémy pozostavaji z nddrZi,
v ktorych dochddza k rozdeleniu fdz v désledku
spomalenia prieto¢nej rychlosti zmesi dvoch ne-
mieSateInych kvapalin. NadrZe byvaji rozdelené
prepéZkami, resp. nornymi stenami na funk¢ne
odlisné sekcie. V prvej sekcii, do ktorej zmes
vstupuje, dochddza spravidla k uklTudneniu. V dal-
$ej, oddelovacej sekcii, dochddza k oddelovaniu
‘faz na dve vrstvy. Vrchni fdza prechdadza do dalsej
sekcie prepadom cez prepazku a odtial na dalSie
spracovanie. Spodnd faza z oddefovacej sekcie sa
regulovane odpuista podfa drovne medzifazového
rozhrania v tejto sekcii. Tento popisany automatic-
ky reguladny systém sa spravidla sklada zo snimaca

medzifdzového rozhrania (LC) a pneumatického .
regulaéného ventilu. PouZitie tohoto systému

v praxi md nedostatok v tom, Ze dochddza k éastym
porucham snimada medzifdzového rozhrania v do-
sledku korézie regulaénych prvkov aich mechanic-
kych zdvad. Pri poruchédch snimafa medzifdzového
rozhrania sa porusi rozdelovacia schopnost sys-
tému. '

Horeuvedené nedostatky zariadeni na rozdelo-
vanie dvoch vzijomne nemieSateInych kvapalin
s rozdielnymi hustotami si odstrdnené zariadenim
podla vynalezu, pozostdvajiceho z komory, resp.
nadrZe, ktor4 je rozdelend na ukTudfiovaciu sekciu,
oddefovaciu sekciu a zberaciu sekciu. Podstata
spotiva v tom, Ze z oddelovacej sekcie je vyvedeny
sifénovy prepad s nastavitelnou prepadovou vys-
kou najviac na uroveni vysky prepazky medzi
oddefovacou a zberacou sekciou.

Zatial &o sifonové prepady sa u doteraz znamych
zariadeni pouZivajd iba ako reguldtory vysky hladi-
ny v celom systéme oddelovacov, zariadenie podla
vynilezu mé naviac aj funkciu regulacného prvku
na automatické bezpristrojové odpiisfanie spodne;j
fazy podra drovne medzifazového rozhrania v od-
delovacej sekcii.

Zaradenim sifénového prepadu do zariadenia na
rozdefovanie dvoch vzajomne nemieSatelnych
kvapalin vo funkcii automatického regulainého
prvku na odpustanie spodnej fazy sa dosiahne
dokonalého oddelenia oboch faz i pri mimoriad-

nych stavoch za sucasného vyli¢enia zlyhania

pristrojovej techniky. _

Oproti doteraz zndmym najdokonal j$im rozde-
fovacim zariadeniam s odpustanim spodnej fazy
podfa medzifdzového rozhrania (LC) odstrani
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zariadenie podla vyndlezu nekontrolované prieni-
ky fdzy, napr. ropnych latok do fizy vodnej pri
poruchich pristrojovej techniky. Zjednodusenim
regulainého systému odpustania vodnej fazy sa
dosiahne podstatného zvysenia spolahlivosti chodu
rozdelovacich zariadeni a zabrdni sa havarijnym

stavom koncovych distiacich zariadeni zaolejova- .

nych odpadovych vod.
Doteraz pouZivany automaticky systém na roz-
defovanie dvoch fiz, ropnych latok a vodnej fazy,

je zndzorneny na obr. 1. Na obr. 2 je zndzornené '

zariadenie podfa, vynilezu. Na obr. 3 je schéma

‘ndklonu sifénovéha uziveru. Na obr. 4 je nakresle- -

ny prirubovy spoj.

Na obr. 1 do nddrZe 1 vstupujii zaolejované vody
do sekcie ukTudriovacej 2. Z ukludiiovacej sekcie
prechddza znedistend odpadovd voda cez otvory
8 umiestnené v spodnej &asti prepazky 9. Dve
kvapalné fdzy, ktoré sa vytvoria v oddefovacej
sekcii 3 pdsobia hydrostatickym tlakom, ktory sa

prenasa do prvého ramena sifénového prepadu 11.-

KedZe hustoty kvapalnych faz nie sii rovnaké
a v ramene sifénu 11 sa nachadza iba vodna faza,
kym v oddelovacej sekcii 3 sui v uréitom pomere
zastiipené obe fazy, nie st hladiny kvapalin vsiféne
5 a v oddelovacej sekcii 3 v rovnakej vyske.
Uvedeni skutoénost dokumentuje tabulka & 1,
v ktorej je na jednotkovi vySku v oddelovacej
sekcii 3 pri uréitom pomere olejovej a vodne;j fazy
uvedend vyska vodnej fazy v ramene sifénu 11.
Hustota olejovej fazy bola 830 kg . m™>. Z tabulky

vyplyva, Ze ak ddjde k vicSiemu nahromadeniu

olejovej fazy v oddelovacej sekcii 3, nemoZe nastat
odpustanie vodnej fazy, pretoZe vyska vodnej tazy
v ramene sifénu 11 nedosiahne prepadovi vysku,
to znamend, ¢ bude cez prepazku 6 pretekat
olejovd faza do zberacej sekcie 4. AZ po nahroma-
deni dostatoéného mnoZstva vodnej fazy v oddelo-
vacej sekcii 3 dojde k stipnutiu hydrostatického
tlaku a k samoé&innému odpistaniu kvapaliny cez
sifénovy prepad 5. Aby sa mohla presne nastavit
prepadova vyska sifénu, nastavi sa vyska sifénové-
ho prepadu naklaiianim a otd¢anim v prirubovom
spoji 12. Tymto spdsobom je skutoéna prepadova
vySka x dand ndsobkom vysky sifénu h a cosinu
vhla ndklonu ¢, ¢o je. zndzornené na obr. 3.
Prakticky sa tato podmienka da zabezpecit aplika-
ciou prirubového spoja podla obr. 4. Takito
konstrukcia umozni na 1 m vysky sifénu regulainy
rozsah prepadovej vysky 707-—1000 mm (uhol
naklonu do 45°). Horeuvedené skuto¢nosti doku-

mentuje obr. 3, na ktorom uhol ndklonu ¢ = 45°.

Navrhovany systém rozdelovania dvoch faz je
veImi jednoduchy, na obsluhu a ddrzbu nendro¢ny
a vyluCuje moZnost prieniku fazy ropnych latok do
odchddzajicej vodnej fazy zo sifénového pre-
padu.

Zariadenie podla vynilezu bolo navrhnuté ako
predgistovacie zariadenie chemickych odpadovych
vod z vyrobni rafinérskeho podniku, ktoré je
zaradené pred koncové Cistiace zariadenia. Jeho
i¢elom je udrZanie maximalne pripustného znegis-



tenia chemickych odpadovych v8d ropnymi latka-
mi na vstupe do koncovych &stiacich zariadeni i pri
mimoriadnych a havarijnych stavoch vo vyrobnych
jednotkach a inych zdrojoch zaolejovanych odpa-
dovych vod. Zariadenie na odli¢enie ropnych
latok z chemickych odpadovych véd bolo navrhnu-
té na nasledovné parametre:

1. Zdroj chemickych odpa-

dovych vod: atmosfericko-va-
kuovd destilacia
ropy

2. MnoiZstvo chemickych od-

padovych vad: 38 m*. h™!

max. 50 m* . h™!
"~ 3. Obsah ropnych latok na
vstupe do odludovacieho za-
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— dizka 6m
— vyska 2,3m
Chemické odpadové vody sa dopravuji do
prvej, ukludiiovacej sekcie. Za téelom zniZenia
vytokovej rychlosti.odpadovych v4d z privodného
potrubia je ustie potrubia opatrené lievikovym
rozSirenim, ktorého vytok je na trovni cca dvoch
tretin vy$ky kvapaliny v ukludfiovacej sekcii..
V oddelovacej sekcii sa udrZzuje hribka olejovej
vrstvy cca 30 % vysky hladiny a rozdiel hydraulic-
kych vySok kvapaliny v oddelovacej sekcii a v sif6-
novom prepade je pribliZne 50 mm. Tieto para-
metre si dané prietoénymi podmienkami. Na
vystupe vodnej fazy z odludovacieho zariadenia
mozno na zdklade kinetiky rozdelfovania olejovej
a vodnej fdzy a doby zdrZania odpadovych vad

riadenia: 4000 mg . 17! v odludovaéi ofakdvat maximadlne 100 mg. 17!
4.Hustota olejovej fazy: 830kg.m™3 ropnych latok. Olejova fiza z oddelovacej sekcie
5. Parametre odludovada: prepadé cez prepaZku do zberacej sekcie, odkial sa
— objem celkovy 25 m? odéerpava podla signdlu vy$ky hladiny olejovej
— objem oddelovacej fazy (LC) €erpadlom.
sekcie 12 m3
Tabulka &. 1
% olejovej fazy Vyska hladiny v ramene sifénu na jednotkovi vyku Rozdiel o
v oddelovacej sekcii v oddelovacej sekcii hladin °
10 0,983 0,017 1,7
20 0,966 0,034 3,4
30 0,949 0,051 5,1
40 0,932 0,068 6,8
50 0,915 0,085 8,5
60 0,898 0,102 10,2
70 0,881 0,119 11,9
80 ’ 0,864 0,136 13,6
90 0,847 0,153 15,3
95 0,839 0,161 16,1

Poznamka: hustota olejovej fizy je 830 kg . m™3

PREDMET VYNALEZU

‘1. Zariadenic na automatické rozdefovanie
dvoch vzdjomne nemieSatelnych kvapalin s roz-
dielnymi hustotami pozostivajiice z komory, resp.
nadrZe rozdelenej na sekciu ukludiiovaciu, sekciu
oddelovaciu a sekciu zberaciu, vyznacené tym, Ze
z oddelovacej sekcie (3) je vyvedeny sifénovy
prepad (5) s nastavitelnou prepadovou vyikou
najviac na iroveni vysky prepdZky (6) medzi
oddelovacou a zberacou sekciou.

2. Zariadenie podla bodu 1., vyznaené tym, Ze
ukludiiovacia sekcia (2) a oddelovacia sekcia (3) sd

prepojené s vyhodou otvormi (8) v spodnej Casti

prepéZky (9) medzi ukludiiovacou a oddelovacou
sekciou alebo potrubim (10) vedenym mimo telesa
rozdelovacieho zariadenia.

3. Zariadenie podfa bodu 1., vyznacené tym, Ze
v otvoroch (8) prepazky (9) je vloZeny pdérovity
hydrof6ébny material. :

4. Zariadenie podla bodu 1., vyznafené tym, Ze
v oddelovacej sekcii (3) st zaradené otacateIné
lamely (7) s vyhodou z olejofilného materidlu,
pri¢om rozsah natd€ania lamiel je od 30° do 60°

\
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