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Zerdz rurowa do bezrdzeniowego wiercenia otworéw geologiczno-
' -gorniczych

1

Przedmiotem wynalazku jest zerdZ rurowa uzy-
wana przy wierceniu otwor6w geologiczno-goérni-
czych. - .

Zerdz zakonczona narzedziem wiertniczym moze
pracowaé pojedynczo a takze polaczona gwintem
lub inaczej z innymi zerdziami moze tworzy¢ ko-
lumne wiertnicza o dowolnej dtugosci. Stosowanie
zerdzi rurowych pozwala na usuniegcie zwiercin przy
pomocy przeptuczki lub przedmuchu.

Konstrukcje obecnie produkowanych zerdzi sg
nietechnologiczne, drogie w wykonaniu i nie za-
pewniaja wlaéciwej zywotnoSci w warunkach eks-
ploatacyjnych.

Dotychczas znane. jest rozwigzanie zerdzi ruro-
wej w wersji spawanej skladajgcej sig z trzech
czeSci; koncéwek i rury. Koncéwki polaczone sg
z rurg za pomocg spoin obwodowych lub spoin
obwodowych i wzdluznych. Dla wykonania spoin
wymagane jest osadzenie laczonych czeSei w so-
bie, i tak, przygotowanie rury wymaga obustron-
nego roztoczenia, natomiast koncéwki nalezy za-
toczyé na caltej diugoSci znacznego prowadzenia
technologicznego. _
przygotowania i spawania dodatkowg niedogod-
noScia omawianej konstrukcji jest konieczno$é
ksztaltowania mocujgcych koncéwek zerdzi po o-
peracji spawania, co ze wzgledu na znaczng dlu-
go§¢ zerdzi uniemozliwia stosowanie wysokowy-
dajnych obrabiarek.

84 454

Niezaleznie od pracochlonnego’

5

10

15

2)

25 .

30

2 .

W czasie eksploatacji, z uwagi na szybkie S§cie-
ranie sie spoin, ktérych twardoS¢ jest nizsza od
twardoSci materialéw elementéw zerdzi, nastepu-
je przedwczesne zniszczenie Zerdzi w miejscach
laczenia. Niska trwalo$¢é eksploatacyjna zerdzi jest
przyczyng ich czestej wymiany, a tym samym po-
woduje malg wydajno$é prac wiertniczych.

Celem wynalazku jest usuniecie wad i niedo-
godnosci znanych rozwigzan zerdzi.

Istota wynalazku jest to, ze zgrzewane doczo-
lowo koncéwki zerdzi zaopatrzone sag w wystepy
technologiczne o zwiekszajacym sie przekroju,
przy czym proces zgrzewania dobrany jest w ten .
sposéb, ze plaszczyzna prostopadia do osi zerdzi '
przekréj ten przecina. ZerdZ rurowa wedlug wy-
nalazku w poréwnaniu do zerdzi dotychczas sto-
sowanych posiada wyzsze wlasnoSci wytrzyma-
tosciowe, lepszg zywotno§¢é eksploatacyjng, jest
lzejsza i mniej materialochtonna.

Przedmiot wynalazku w przykladowym wyko-
naniu uwidoczniony jest na rysunkach, na ktérych
fig. 1 przedstawia przykladowe sposoby przygoto-
wania koncéwek i rury do zgrzewania, a fig. 2
zerdZz rurowg ze zlgczami wykonanymi metodg
zgrzewania doczolowego.

Zerdz rurowa wedlug wynalazku sklada sie z
glqcujacych koncéwek' 1 i 2 gwintowanych lub
inaczej ' uksztaltowanych, polaczonych w spos6b
trwaly metoda zgrzewania doczolowego zgrzeinami
3i4zrurg5.
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Koficowki mocujace 1 i 2 zaopatrzone sa w wy-
stepy technologiczne 6 i 7, ktére biorg bezposred-
nio udzial w procesie, zgrzewania. Koncéwka 2 w
innym rozwigzaniu moze byé zastapiona narze-
dziem wiertniczym. ) :

Wzrost wytrzymatlo$ci i trwaloSci zerdzi jest wy-
nikiem zwigkszenia przekroju poprzecznego strefy
"laczenia uwidocznionego na fig. 2 oraz twardosci
zgrzeiny, wyzszej od twardoSci materiatéw laczo-
nych. Zwiekszony przekr6j wystepéw 6 i 7 strefy
lgczenia uzyskuje sie poprzez specjalne wstepne
uksztaltowanie koncéwek 1 i 2 lub narzedzia
wiertniczego uwidocznione na fig. 1 oraz zgrzewa-
nie. Zmniejszenie zuzycia materialu podstawowego
uzyskuje si¢ poprzez wyeliminowanie w koncow-
kach wystepéw .osadczych sluzgcych do osadzania
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konco6wek w rurze. Oprécz tego eliminuje sie zu-
zycie elektrod spawalniczych.

Niezaleznie od wyzej wymienionych zalet, zerdz
rurowa wedlug wynalazku pozwala w poréwnaniu
do wymienionego znanego rozwigzania na znaczne
zmniejszenie pracoclilonno$Sci oraz uproszczenie
procesu technologicznego. :

Zastrzezenie patentowe

Zerdz rurowa do bezrdzeniowego wiercenia. o-
twor6w geologiczno-gérniczych, znamienna tym, zZe
zaopatrzona jest na koncéwkach (1 i 2) w wystepy
technologiczne (6 i 7) posiadajace na ustalonej
dlugosci zwiekszajacy sie do wewngtrz w dowolny
spos6éb przekrdj, przy ‘czym plaszczyzna zgrzania
prostopadla do osi zerdzi przekrdj ten przecina.
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