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Spos6b ksztattowania pétwyrobéw w ksztalcie tyzki

Przedmiotem wynalazku jest sposéb ksztaltowania pdtwyrobéw do produkcji majacych
postac tyzki, w ktérym materiat wyjSciowy tnie si¢ na wst¢pniaki majace czton chwytowy i czton
czerpakowy, a ich czlon czerpakowy rozwalcowuje si¢ poprzecznie do jego osi podtuznej. po czym
uzyskana ksztaltk¢ okrawa sig.

W znanym sposobie wytwarzania tyzek jako material wyjéciowy stosuje si¢ blachg, z ktdre;j
wykrawa si¢ wstgpniaki o zarysie topatki. Nast¢pnie czlon tej topatki przeznaczony na czerpak
tyzki rozwalcowuje si¢ w kilku nawrotach poprzecznie do jego osi podtuznej, dzigki czemu jest on
poszerzony, a jego brzegi zostaja pocienione. Tak wykonane ksztattki poddaje si¢ okrawaniu i
tloczeniu uzyskujac pétwyroby tyzek.

Ten znany spos6b wykazuje szereg wad. Przy wykrawaniu wst¢pniakow z blachy powstaja
do$¢ znaczne iloSci odpadéw. Podczas poprzecznego rozwalcowywania wstepniaka powstaja
ksztattki, ktére nie odpowiadaja swym zarysem koncowemu ksztaltowi wyrobu, na przykiad
ksztattowi tyzki stotowej. Z tego wzgl¢du w nastgpnej operacji wykrawania powstaja ponownie
odpady. Traci si¢ w ten sposéb okoto 20% materiatu. Ponadto przy poprzecznym walcowaniu
wstepniakow wyst¢puja dalsze trudnosci. Z uwagi bowiem na fakt, ze cz¢$¢ czerpakowa wst¢pniaka
walcuje si¢ w kilku przepustach tak, by jej pionowy przekr6j podtuzny miat ksztatt klina, utrud-
nione jest chwytanie materiatu przez walce. Powoduje to poslizg walcéw, naklejanie si¢ na nie
materiatu i w konsekwencji jest przyczyna przestojéw koniecznych dla usunigcia usterek.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie takiej technologii walcowania tego rodzaju p6twyro-
bow, ktora ograniczalaby straty materialowe i trudnosci technologiczne.

Wedtug wynalazku zadanie to zostalo rozwiazane w ten sposob, ze ksztalttownki poddaje sig
walcowaniu podluznemu o niezmiennej szeroko$ci, przy czym jedna powierzchni¢ walcowki
réwnolegla do osi podtuzne;j ksztattuje si¢ za pomoca walca o krzywkowej powierzchni obwiednio-
wej uzyskujac kolejno chwytowy czlon, szyjkowy czton o grubosci mniejszej niz grubo$é cztonu
chwytowego, czerpakowy czton o grubosci najwigkszej i konnicowy czton o matej grubosci, a tak
uzyskane wst¢pniaki poddaje si¢ dalszej obrobce w znany spos6b przez walcowanie poprzeczne,
okrawanie i ttoczenie.
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Najwigkszg zalety sposobu wedtug wynalazku jest to, ze wyst¢puje w nim tylko j:dno okrawa-
nie, przy czym dzigki lepszemu niz dotad rozmieszczeniu materiatu we wst¢pniaku ilo$¢ odpadow
powstajaca przy wykrawaniu jest znacznie mniejsza. Ponadto wstgpniaki mogg by¢ przygotowane
juz w hucie i dostarczane do dalszego przerobu badz to w postaci pojedynczej, badZ tez w postaci
walcowki z wieloma szeregowo potaczonymi wstepniakami, ktore rozdziela si¢ przed dalszym
przerobem w wytworni tyzek.

Przedmiot wynalazku objasniono w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia material wyjSciowy w rzucie aksonometrycznym, fig. 2 — material po profilowym
walcowaniu podtuznym, w rzucie aksonometrycznym, a fig. 3 — potwyréb po zakonczeniu walco-
wania poprzecznego, w rzucie aksonometrycznym. Material wyjSciowy ma ksztalt ptaskownika.
Ten ptaskownik 1 poddaje si¢ walcowaniu podtuznemu za pomoca, nieuwidocznionego na
rysunku, walca, ktdrego powierzchnia obwiedniowa ma ksztatt krzywkowy dostosowany do
ksztattu walcowki 2.

W czasie walcowania, podczas ktdrego walcowka porusza si¢ w kierunku strzatki, widocznej
na fig. 2, nastgpuje wydtuzenie materialu wzdtuz osi podtuznej. Walcowanie rozpoczyna si¢ tuz
przy chwytowym cztonie a, za ktérym liczac w prawo znajduje si¢ cieniszy szyjkowy cztonb.

W miejscu ¢ walcowka ma najwigksza grubosé, t¢ samg co materiat wyjSciowy. Ta czg¢éé
walcOwki jest przeznaczona do wykonania czerpaka tyzki. Na koncowym cztonie d walcowka
Znowu staje si¢ ciefisza. .

Tak uksztalttowang walcowke¢ walcuje si¢ nastgpnie w kilku przepustach poprzecznie do osi
wzdluinej wyrobu, a wigc w kierunku strzalek 3, uwidocznionych na fig. 3, az do osiagnigcia
ksztattki 4. Ksztattke t¢ poddaje si¢ okrawaniu. Koncowy ksztatt po okrojeniu zaznaczono przery-
wang linig.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb ksztaltowania potwyrobdw w ksztalcie tyzki, w ktorym materiat wyjsciowy tnie si¢ na
wstepniaki majace czton chwytowy i czton czerpakowy, a ich czton czerpakowy rozwalcowuje sig
poprzecznie do jego osi podtuznej, po czym uzyskang ksztaltk¢ okrawa si¢, znamienny tym, ze
ksztattownik poddaje si¢ walcowaniu podtuznemu o niezmiennej szerokosci, przy czym jedng
powierzchni¢ walcowki rownoleglta do osi podtuzne;j ksztattuje si¢ za pomoca walca o krzywkowej
powierzchni obwiedniowej, uzyskujac kolejno chwytowy czton (a), szyjkowy czton (b) o grubosci
mniejszej niz grubo$¢ cztonu chwytowego, czerpakowy czion (¢) o grubosci najwigkszej i koficowy
czton (d) o matej grubosci, a tak wykonane wst¢pniaki poddaje si¢ dalszej obrébce w znany sposéb
przez walcowanie poprzeczne, okrawanie i tloczenie.
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