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Vyndlez se tykd automatické vyrobni sou-
stavy s nosnymi deskami pro cbrobky. Resi
problém vraceni nosnych desek na zatatek
vyrobni soustavy a jejich rozd&lovani pro
opétné zarazeni do vyrobniho cyklu. UmoZ-
fiuje, p¥i zachovani stejného rozméru nos-
nych desek obrabsni réiznych souldsti na
nich upnutych.

Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze nej-
ménsé dvé samostatng pracujici automatické
vyrobni linky, osazené jednak pracovnimi
stanicemi, jednak pomocnymi stanicemi a
opat¥ené spoletnym zp&tnym dopravnikem,
napojenym na jedné stran& pres prvni spo-
leénou pomocnou stanici na dvojici pfi¢ngch
dopravnikd, z nichZ jeden je napojen na po-
sledni pomocnou stanici prvni automatické
vyrobni linky a druhy na posledni pomoc-
nou stanici dal3i automatické vyrobni linky
a na druhé strang pres druhou spoletnou
pomocnou stanici na daldi dvojici pfitngch
dopravnik@, z nichZ jeden je zapojen na
prvni pomocnou stanici prvni automatické
vyrobni linky a druh§ na prvni pomocnou
stanici dal3i automatické vyrobni linky, pFi-
demZ spoletné pomocné stanice jsou vyba-
veny blokovacim zafizenim a druhd spolec-
nd pomocnd stanice jedt& identifikatnim za-
#izenim pfislusnosti nosné desky k jednotli-
vjm automatick§m vyrobnim linké&m.
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.Vynélez se tyk& automatické vyrobni sou-
stavy s nosnymi deskami pro obrobky.
. Pri sériové a hromadné vyrob& vyZaduji
nd&které druhy obrobka pro svoii povrchovou
Clenitost, technologickow néro&nost, pffpad-
né pozadovanou vyrobni pfesnost, pfi obr4-
b&ni na automatické vyrobni lince upnuti
na nogné desce (palet&), se kterou jsou do-
pravovany k jednotlivfm pracovnim stani-
cim k provedeni piisluinych technologic-
kych operaci.

Tento poZadavek znamend, Ze w t&chto
obrobk?l je obrobek v upinaci stanici na
nosnou desku vloZen ru¢né nebo automatic-

ky pomoci manipuldtoru, upnut a v upnu-
tém stavu na nosné desce dopravovan stie-

dem linky k jednotlivym pracovnim stani-
cim. Nosnéd deska:je opatfena zafizenim
jednak pro pfesné upnutf ocbrobku ruéng ne-
bo automaticky na pfiklad pomoci upinaci-

ho .klife. a soutasn&. obsahuje .zatizeni k.

pfesnému urgeni polohy a zpevn&ni v pra-
covni stanici, ¢imZ je dan povel k vlastnimu
cyklu pracovnich jednotek. Po provedent

vSech technologickych Operaci-je obrobek - -

ve vykladaci stanici s nosné desky ru&né
nebo pomoci manipuldtoru sejmut, preddn
k dal§imu vyrobnimu procesu a nosné des-

ka_se vraci pomoc! zp&tného dopravniku

do vychozi stanice linky. U dosud zndmgch
FeSeni je kaZzda automatickd linka opat¥ena

vlastnim zp&tnym dopravnikem nosnych de- .

sek.

Hlavni nevyhodou zndmych FeSeni je, Ze
kaZda automatickd vyrobni linka v soustavé
mé aZ dosud samostatny zp&tny dopravnik.
To mé za nésledek, Ze jsou kladeny znatné
ndroky na zastavény prostor, po¥izovaci ce-
na je prili§ vysokd, nardstaji provozni né-
klady a spotfeba elektrické energie.

Uvedené nevyhody odstrafiuje automatic-
ka vyrobni soustava, provedend pcdle vy-
nalezu, jehoZ podstata spotivd v tom, Ze ji
tvorl nejméné dvé sameostatné pracujici au-
tomatické vyrobni linky, = osazené jednak
pracovnimi stanicemi, jednak pomocnymi
stanicemi a opatfené; spolenym :zp&tnym
dopravnikem, napojenym na jedné stran&
pfes prvni spolednou pomoccnou stanici na
dvojici pri¢nych dopravnikdl, z nich¥ jeden
je napojen . na posledni pomocnou ‘stanici
prvni-automatické vyrobni linky a druh¢ na
posledni pomocnou stanici dalsi automatic-
ké vyrobn{ linky a na druhé stran& pies dru-
hou spole€nouw pomocnouw stanici na ‘dali
dvojici pri¢nych dopravnikdl, z nich¥ jeden
je napojen na prvni .pomocnouw stanici prvni
automatické vyrobni linky a druhy na prvni

Mot

pomocnou stanici’ dal3f ‘automatické vyrobni
linky, pfi€emZ spoletné pomocné stanice a
posledni pomocné stapjce jsou vybaveny
blokovacim zaffzenim a druhé spole€né po-
mocné stanice je¥td identifikadnfm zatize-
nim piisludnosti nosné desky k jednotlivym
automatickym vyrobnim link4dm,
Automatické linky, zapojené do automa-
tické vyrobni soustavy podle vynélezu mo-

4
hou pracevat zcela samostatng a nezavisle

jedna na druhé, maiji vy38i provozni Gé&in-
nost a spolehlivost. i

Prikladné provedeni automatické vyrobni
soustavy podle vyndlezu je schematicky zné-
Zornéno na vykresu.

Automatickou vyrobni soustavu tvol{ dvé
samostatné automatické vyrobnf linky 1, 2,
vybavené ncsnymi deskami 10 pro obrobky.
Ob& automatické vyrobni linky 1, 2 mohou
obrabét stejny druh obrobku, pop¥ipads md-
Ze kaZdé z nich vykondvat jiné operace ne-
bo opracovavat jiny obrobek za predpokla-
du, Ze bude pouZito shodného-rozm&ru nos-

.hych desek 10. KaZdd automatickd wyrobni
“linka 1, 2 miZe byt vybavena jinym po&tem

jednostrannych i oboustrannych pracovnich

stanic 3 pro rizné operace.a paomocngmi
‘stanicemi '4, 9. V' popisovaném .piipadé je

prvni pomocné stanice'9 naklddaci, posled-

.ni pomocnd stanice 4 je. vyklddaci. Zp&tnou

dopravu nosnych desek tvo¥{ prigné dopra-
niky 7, zp&tny dopravnik 5 a spoletné po-
mocné stanice 6, 8 umisténé mezi p¥iEnymi
dopravniky 7 a ‘zp&tnym dopravintkem 5.
Prvni spole¢nd pomocn4 stanice 6 je sb&rna,
druhd spoletnd pomocné stanice 8 je roz-
fadovaci. Nosné desky 10 jsou opatieny ne-

..zakreslenym upinacim zafFizenim pro obrob-

ky, polohovacim a zpeviiovacim zafizenim
pro ptesné a tuhé uloZeni v pracovnich sta-
nicich 3 a stavitelnym kédovacim za¥izenim,
napfiklad nardzkovymi litami se stavitel-
nymi nardZkami, nastavitelngmi rozdiln&
pro kazdou z automatickych vyrobnich linek
1, 2. Posledni pomocné stanice 4 ka¥dé au-
tomatické vyrobni linky 1, 2 'a ob& spolefné
pomocné stanice 6, 8 jsou vybaveny rovns¥
nezakreslenym blokovacim zafizenim. Druh4
spoletnd pomocna stanice 8 m4 jestd identi-
fikadni za¥fzeni pro sprdvné roztadovani
nosnych desek 10 podle piisludnosti k jed-
né nebo..druhé -automatické wyrobni lince
1,2

Shérna stanice miZe byt pevnd nebo oté-
eci, rozfadovaci stanice je pak Fe¥ena jako
otd€eci kolem svislé osy o 90° na ob& strany.

-Obrobky se vloZi ruén& nebo automaticky
pomoci mianipuldtoru v prvni pomocné sta-
nici 9 obou automatickych vyrobnich linek
1, 2 na nosné desky 10, kde jsou run& nebo
automaticky upnuty. Nosné desky 10 jsou
dopravovény v taktu postupnd k jednotli-
vym pracovnim stanicim 3, jejichZ podet zé-
visi na poZadovaném zplisobu opracovéni.
V posledni stanici 4 je pak obrobek rudng
nebo automaticky z nosné desky 3 uvolngn,
sejmut @ predan k dal§imu technologickému
procesu. Poté se nosné desky 10 presunou
pomoci pii¢nych dopravnfk@ 7 na prvni spo-
le¢nou pomocnou stanici 6. P¥i tom zmin&né
blokovaci zaFizeni neuvolni nosnou desku
10 z posledni pomocné stanice 4 difve, do-
kud predchozi nosnéd deska 10 neopusti prv-
ni spoleénou pomocnou stanici 6. Jakmile
se uvolni druhé4 spoletnd pomocné4 stanice 8,
presune se nosnd deska 10 z prvnf spoletné
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pomocné stanice 6 na zp&tny dopravnik 35,
ktery ji dopravi na druhou spoleCnou po-
mocnou stanici 8, kterd ji podle nlastaveného
zakodovani pfed4d na prisludny pfiény do-
pravnik 7, jakmile se uvolni odpovidajici
prvni pomocné stanice 9. .

V alternativhim provedeni jsou prvni a
posledni pomocné stanice 4, 9 automatic-
kych vyrobnich linek 1, 2 vytovieny jako ro-
hové, prvni spoletnd pomocné stanice 6 je
soutasné shérnd a vyklddaci a druhd spo-

letnéa pomocna stanice 8 je nakladaci a roz-
radovaci.
- Podle tfetiho provedeni jsow prvni a po-
sledni pomocné stanice 4, 9 vytvofeny jako
rohové, prvni spoletnd pomocnéd stanice 6
je sbdrna a druhé spoletnd pomocné stanice
8 je vykladaci, naklddaci a rozradovaci.
Vynédlez umoZiiuje provddét i jiné kombi-

nace ‘pomocnych a spoleCnych pomocnych

stanic v automatické vyrobni soustavé, spa-
dajici do rozsahu poskytované ochrany.

PREDMET VYNALEZU

1. Automatickd vyrobni soustava s nosny-
mi deskami pro obrobky, vyznadujici se tim,
Ze ji twvofi nejméné& dvé samostatné pracuji-
ci automatické vyrobni linky (1, 2), osazené
jednak pracovnimi stanicemi (3), jednak po-
mocny'mi stanicemi (4, 9) a dpatfené spoled-
nym zp&tnym dopravnikem (5), napojenym
na jedné stran& pies prvni spole&nou po-
mocnou stanici (6) na dvojici pFi€nych do-
pravnikl (7}, z nichZ jeden je napojen na
posledni pomocnou stanici (4) prvni auto-
matické vyrobni linky (1) a druh¢y na po-
sledni pomocnou stanici (4) dal3i automa-
tické vyrobn{ linky (2} a na druhé strané
pies druhou spole&nou pomocnou stanici (8)
na dalsi dvojici pfiéngch dopravnikd (7),
z nichZ jeden je zapojen na prvni pomocnou
stanici (9) prvni automatické vyrobni linky
(1) a druhy na prvni pomocnou stanici (9}
dal8i automatické vyrobni linky (2], pfi-
temZ spoletné pomocné stanice (6, 8) a po-
sledni pomocné stanice {4} jsou vybaveny
blokovacim zafizenim a druhd spole¢nad po-
mocnd stanice (8) jeSt& identifikatnim za-
Fizenim piislusnosti nosné desky (10) k jed-
notlivym automatickym vyrobnim linkam
{1, 2).

2. Automatickd vyrobni soustava podle bo-
du 1, vyznadujici se tim, Ze pomocné stani-

ce (4) na konci automatickych vyrobnich
linek (1, 2) jsou vykladaci, zatimco pomoc-
né stanice (9) na zacdtku automatickych
vyrobnich linek (1, 2) jsou nakladaci a prv-
ni spoletna stanice (6}, umisténd na zacat-
ku zp&tného dopravniku (5) je 'sbérnd a
druha spoletnd pomocné stanice (8) umisté-
néa na konci zpétného dopravniku (5) je roz-
Fadovacl.

3. Automatickd vyrobni soustava podle bo-
du 1, vyznalujici se tim, Ze pomoccna stani-
ce (9) na zatatku a pomocné stanice (4) na
konci automatickych vyrobnich linek (1, 2)
jsou vytvofeny jako rohové stanice, zatimco
spoletnd pomocnd stanice .(6) na zafatku
zpétného dopravniku (5) je vykladaci a
druhé4 spoleéna pomocné stanice (8) na kon-
ci zp&tného dopravniku (5) je naklddaci.

4, Automaticka vyrobni soustava podle bo-
du 1, vyznacujici se tim, Ze pomocna stanice
(9) na zaCatku a pomocné stanice (4) na
konci automatickych vyrobnich linek (1, 2}
jsou vytvoieny jako rohové stanice, zatimco
prvni spole¢nd pomocnd stanice (6) na za-
¢atku zpétného dopravniku (5) je sbhérna a
druhé& spoletnéa pomocné stanice (8) na kon-
ci zpdtného dopravniku (5) je vytworena
jako kombinovand naklddaci a vykladaci
stanice. il

1 list vykrest

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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