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Procédé et installation de traitement de scories de convertisseurs.

@ a. Procédé et installation de traitement de scories de
convertisseurs. ) o

b. Procédé caractérisé en ce qu'on déverse le laitier en
formant un gel liquide 15 et on pulvérise ce jet sur un parc
d'épandage & l'aide d'un fluide formé notamment d'air, pour
dissocier le jet de liquide et former des gouttelettes qui se
solidifient. :
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"Procddé et installation de traitement de scories de con-
vertisseurs,”

La présente invention concerne un procédé
et une installation de traitement de scories de cénvertis—'
seurs., '

Actuellement, les scories de dqnvertisseurs '
sont déversdes sur des parcs d'épandage olt les scories re-
froidissent, - '

Pour accélérer le refroidissement, il est
connu de pulvériéer de 1l'eau sur un tas de scories entrai-
nant un dégagement important de vapeur d'eau et d'autres
vapeurs plus ou moins nocives puisque l'eau utilisée est
une eau industrielle. Il arrive fréquemment que les cloches
de laitiers (qui contiennent suivant les cas de 18 & 20
tonnes de produit liquide) déversent non seulement du lai-
tier, mais également du métal en fusion. Or, ce métal forme
des plaques d'acier de poids et de dimensions importantes
qu'il est difficile ultérieurement de dissocier des scories.
Cela complique encore plus la manutention des scories,d!aup
tant plus que les scories elles-mémes qui résultent du re-
froidissement du laitier liquide, forment des blocs.

Aprés réduction de ces blocs de scories, les
produits passent dans un broyeur. A la sortie du broyeur,
les produits sont stockés. , '

la présente invention a pour but de créer un
procédé et une installation permettant de traiter le laitier
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de convertisseurs pour obtenir iss scories scus forme de
articules de dimensions relativezent réduites, réduisant

'es

-

les opérations de traitement du Zaifier et rermetiant la
fabrication de produits susceptitlss d'applications trés
diverses. , ‘

A cet effet, l'invention concerne un procédé
de traitement de laitier de convertisseurs caractérisé en
ce qu'on déverse le laitier en formant un gel liquide et
on pulvérise ce jet sur une aire de réception & 1l'aide d'un
fluide formé notamment d'air, pour dissocier le jet de li-
quide et former de gouttelettes ou particules qui se soli-

. difient.

, Suivant une caractéristique de 1l'invention,
le fluide se compose d'air et de natidre non volatile,
seche. ,

Suivant une caractdristique de 1'invention,
les matidres séches non volatiles sont choisies dans le
groupe formé par la castine, le laitier granulé de hauts-
fourneaux, du sable marin. 7

Suivant une autre caractéristique de 1l'inven-—
tion, la matiére non volatile séche est choisie dans le
groupe formé par le charbon pulvérisé, les produits calcaires,
la bauxite, les phosphates et les dérivés de phosphates.

Suivant une autre caractéristique de l'inven-
tion, la matidre non volatile a une granulométrie comprise
entre 2 et 7 mm,

Suivant une autre caractéristique de 1l'inven—
tion, l'installation se compose d'un récipient desting a
recevoir le laitier déversé par la cloche provenant de
1a poche de coulde, ce réceptacle débouchant sur un moyen
forment un jet et un dispositif d'alimentation en fluide
sous pression fournissant du fluide sous pression 2 une
buse placée sur la trajectoire du jet de laitier liquide
pour pulvériser ce jet et former des gouttelettes, ou par-
ticules qui se solidifient.
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) Suivant une autre caractéristique de 1l'inven-
tion, le moyen formant un jet est constitué par une surface
1ncllnee fonmant un jet en largeur, - 7

. Gréce A& la pulvérisation du jet, le laitier
liquide donnant des gouttelettes, celles-ci se "solidifient
au moins partiellement sur leur trajectoire dans l'air et
ne s'agglomérent plus entre elles sur 1taire de réception.
Cela facilite 1'évacuation de ces scories & 1l'aide d'engins
usuels a bennes ou godets.

Le procédé augmente con81derablement la sécu~
rité car on ne risque plus d'explosions par le déverse-—
ment de laitier liquide dans une flaque d'eau stagnant sur
le parc d'épandage. La suppression du refroidissement avec
de 1'eau réduit les problimes de pollutlon par la vapeur
d'eau et les vapeurs desliquides ou des produits en sus-
pension dans 1'eau. Enfin, grice au choix approprle des ad~
ditifs au fluide, on facilite l'utlllsatlon des scories
par exemple pour les hauts fourneaux et comme engrais dans
1'agriculture. ' '

La présente invention sera décrite plus en
détail & 1'aide des dessins annexés, dans lesquels :

' - la figure 1 est un schéma d'une installa-
tlon selon l'invention. ' ‘

Pres schématiquement, la figure 1 montre une
installation conniie au niveau du parc d'épandage ou de
stockage. Cette aire est subdivisée en plusieurs zones
2, 3, 4 5, etcese

Le long de ce parc d'epandage, se trouve un
chemin de roulement 6 pour le moyen de transport 7 de la
cloche, c'est-a-dire du récipient dans lequel on recueille
le laitier & la sortie du four pour le déverser sur le parc

‘d'épandage 1. Pour des raisons de securlte, il est néces-

saire de respecter les zones 2, 3, 4, 5, «.. car il est
trés dangereux de déverser du laitier liquide sur une zone
2, 3, 7 qui est en cours d'arrosage. En effet, 1'évapora~-
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tion quasi—instantanée de l'eau, risque de provoaguer une
onde de choc analogue 2 celle d'une explosion. Ainsi, en
prati@ue, lorsqu'on déverse dans la zone 2, on ne peut en-
visager de fefroidir qu's une certaine distance de cette '
zone 2 par exemple, dans la zone 4, en arrosant & 1l'aide
dtun jet d'eau 6a fournie par une lance 7a,

.Au fur et 2 mesure que 1l'on avance le long
du parc d!'épandage et que l'on déverse le laitier succes-
sivezent dans les zones 3, 4, 5, on fait passer la ou les
lances & eau 7 dans les zones 5 puis 2 3, etc....

Le procédé et 1l'installation, selon l'inven-—
tion, seront décrits & 1l'aide du schéma de la figure 2.

_ Selon 1l'invention, on déverse le contenu de
la cloche 10 suspendue &4 un chariot 11 se déplacant sur
des rails 12 dans un récipieht 13 qui comporte un moyen 14,
formant un jet de liquide 15. L'épaisseur du jet se régle
4 1taide de tiroir 16 qui ferme plus ou moins la sortie du
iéceptacle 13, ,

_ Btant donné la fempérature 4 laquelle se trou-
ve le laitier (entre 1500 et 1650°), les moyens de forma-
tion du jet sont avantageusement constitués par un simple
plan incliné avec un tiroir de régulation d'ouverture.

L'installation comporte également'une source
de fluide sous pression 17, telle qu'un compresseur com-
primant de 1L'air, Dans cette veine d'air comprimé, la ma-
chine introduit des matiéres non volatiles, séches 18,
contenues dans un réceptacle 19. Le doéage en matiéres
non volatiles se fait par des moyens de dosage appropriés,
Ce dispositif 17 alimente une ou plusieurs buses 20 de
pulvérisation, dont le jet coupe le jet de laitier liquide
15 pour pulvériser ce jet en une pluie de goutteletteé ou
particules 21 qui se refroidissent et se solidifient au
moins partiellement sur leur trajectoire'pour'retomber sur
le parc d'épandage 22 et former un tas 23.

Dans un cas simple, il est possible de
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n'utiliser que de 1l'air pour briser et pulvériser le jet
15. Il est toutsfois intéressant de crder un jet de flui-~
des comprenant de l'air et des matidres solides noh vola-
tiles, séches, & la fois pour favoriser la pulvérisation,
la formation de granulés et l'utilisation des scories ob-
terues., ' ' '

Le débit de fluide ainsi que la pression du
jet dépendent de différents paramdtres tels que la longueur
du parc d'épandage. Il est également possible de prévoir
un certain nombre d'installations de pulVérisation telles
que celles décrites ci-dessus, réparties suivant la longueuf
du parc d'épandage.

Les moyens de commande et de régulation de
1'installation de pulvérisation décrits ci-dessus, sont des
moyens habituels de commande non représentés.

La présence de matidres solides en suspension
dans la veine d'air favorise également la dissociation du
jet et le refroidissement du laitier.

Les poudres et les matiéres solides en poudre
utilisées comme adjuvants sont de préférence de la castine,
du laitier, des granulés de hauts~fourneaux, du sable marin
ou encore du charbon pulvérisé ou des produits calcaires.

'_ On peut ainsi utiliser, de fagon trés avanta-
geuse, les scories comme engrais dans 1l'agriculture. De
plus, la pulvérisation mécanique de laitier par le jet d'air
avec des mati®res solides en suspension permet également de
gonfler les scories et d'obtenir des produits analogues a
des particules d'argile expansées. Cela permet d'envisager
les scories comme isolant.

A titre d'exemple, le tableau ci-aprés donne
une composition de laitier de convertisseur LD s -

2
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Mg0
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ANALYSE DE SCORIES LDAC

15 & 20 %
42 2 50 %
3a 9%
43 6%
8a12 %
21 3%

0,05 & 0,1 %
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REVENDICATIONS

1.- Procédé de traitement de laitier de gon-

vertisseurscaractérisé'en ce qu'on déverse le laitier en
formant un jet liquide (15) et on'pulvérisé ce jet'sﬁr un
parc d'épandage-a 1'aide d'un fluide formé notamment d'air,
pour dissocier le jet de liquide et former des gouttelettes
qui se solidifient.
2.~ Procédé selon la revendication 1,_¢arace
térisé en ce que le fluide se compose d'air et de matidre
non volatile, séche. '
5.~ Procédé selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que les matiéres seéches non volatlles sont
choisies dans le grdupe formé par la castine, le laitier
granulé de hauts-fourneaux, du sable marin sec.
4,~ Procédé selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que la matiére non volatile séche est choisie
dans le groupe formé par le charbon pulvérisé, les produits cal-
caires, la bauxite, les phosphatés et les dérivés de phosphates.
5.— Procédé selon la revendication 2, carac—
térisé en ce que la matidre non volatile a une granulomdtrie
comnrlse entre 2 et 7 mm.
6.~ Installation pour la mise en oeuvre du
'procede selon l'une quelconque des revendications 1 & 5,
caractérisée en ce qu'elle se conpose d'un récipient (13)
destiné & recevoir le laitier déversé par la cloche (10)
provenant de la poche de coulée, ce réceptacle (13) débou-~
chant sur un moyen (14) formant un jet (15) et un disposi-
tif d'alimentation en fluide sous pression (17) fournissant
du fluide sous pression & une buse (20) placée sur la tra-
jectoire du jet (15) de laitier liquide pour pulvériser ce
jet et former des gouttelettes qui se solidifient.
_ 7.- Installation selon la revendication 6,
caractérisée en ce que le moyen (14) formant un jet est
constitué par une surface inclinée formant un jet en lar-

geur.
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