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Urzadzenie do sortowania i nawijania pasm materialu
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Wpynalazek dotyczy. urzadzenia do sortowania
i nawijania pasm materialu, zwlaszcza plaskich
wyrobéw tkackich wedlug dlugo$ci i szerokoSci na
urzadzeniu nawojowym.

Dotychczas znane sg urzgdzenia do nawijania
pasm materialu, w ktérym pasma odciete od zwo-
jow sg prowadzone przez urzadzenia naprezne
i walce wygladzajace do urzgdzeni nawojowych,
wyposazonych w plyty nawojowe, deski, prety
i tym podobne elementy.

Urzadzenia te majg te wade, Zze pasma tkaniny
odciete od zwojow muszg byé wprowadzane recz-
nie do urzgdzen naprezajgcych i do walcéw wy-
gladzajgcych, gdyz w urzgdzeniach nawojowych
nie ma Zzadnego urzadzenia, ktére umozliwialoby
automatyczne sortowanie i nawijanie poszczegdl-
nych pasm materiatu.

Celem wynalazku jest przeto. wyeliminowanie
tych wad, a zadaniem wynalazku jest skonstruo-
wanie urzgdzenia do sortowania i nawijania pasm
materiatu, zwlaszcza pltaskich wyrobéw tkackich,
ktére umozliwiatloby ich przenoszenie, sortowanie
i nawijanie za pomocg automatycznego urzgdzenia
nawojowego.

Zadanie to zostalo rozwigzane wedlug wynalaz-
ku w ‘ten sposéb, Ze obok stolu pomiarowego
z urzadzeniem do odmierzania diugo$ci i ciecia,
umieszczony zostal przenoé$nik ukoény, wyposazo-
ny w taséme przeno$nikowsg, a. w polozeniu wyjscio-
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wym przenoSnika uko$nego umieszczone zostalo
automatyczne urzgdzenie nawojowe.

Ponad przeno$nikiem ukoénym, bezposrednio
przed urzadzeniem nawojowym zostaly ponadto
zainstalowane dwa uklady fotoelektryczne, ktore
okreflaja poczatek i konieec procesu nawijania po-
szczegllnych odcietych pasm materiatu przez prze-
stanianie lub odstanianie w znany spos6b promie-
nia Swietlnego ukladu fotoelektrycznego za pomoca
elektromagneséw przyciagajgcych.

Pomiedzy przeno$nikiem uko$nym, a stanowis-
kiem nawojowym zostala réwniez umieszczona po-
chylnia odchylna z Kklinowatym prowadnikiem,
utrzymywana w potozeniu wyjSciowym za pomoca
przeciwwagi. Wskutek tego po przej$ciu pasma
przez uklad fotoelektryczny, wspétdzialajacy z elek-
tromagnesami przyciggajgcymi i z dzwignig krzyw-
kowa, pochylnia ta odchyla koniec kazdego odcie-
tego pasma materiatu i powoduje jednbczeénie za-
trzymanie jednego ze stanowisk urzgdzenia nawo-
jowego.

Na kazdym stanowisku nawojowym urzgdzenia
nawojowego zostaly umieszczone dwa jednokierun-
kowo obracajace sie walce, otrzymujgce naped od
jednego z két nawrotnych pasma przenos$nika uko$-
nego za pomocg regulacyjnych kél pasowych, stu-
zgcych do regulowania predkos$ci oraz do central-
nego napedu stanowiska nawojowego. Pomiedzy
dwoma walcami kazdego stanowiska nawojowego
zostal umieszczony rdzen watkowy z umocowanym
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na nim torem do przesuwu wilékienniczego mate-
rialu plaskiego, obracany przez dwa walce z ta
~ samg predkoscia obwodows.

Spos6b zapewnienia nawijania wysortowanych
pasm odcietych wedlug dlugoSci i szerokosci na
stanowiskach nawojowych automatycznego urza-
. dzenia nawojowego, obiegowa tasma przeno$niko-
wa ma znacznie mniejsza predkoéé przenoszenia,
niz predko$§é dwéch walcéw stanowisk nawojowych
urzadzenia nawojowego, a ruch zamknietej obiego-
wej taSmy przenofnikowej i sortowanie pasm we-

dlug dlugofci i szerokoSci na stanowiskach nawo- -

jowych urzadzenia nawojowego odbywa sie po
uruchomieniu odpewlednjego przycisku wybieraja-
cego, umieszczonego na pulpicie rozdzielczym. Wy-
nalazek jest wyjasniony blizej na przykladzie roz-
wigzania, uwidocznionym na zalaczonych rysun-
kach, na ktérych™fig. T przedstawia urzadzenie do
sortowania i nawijania pasm materiatu, w wido-
ku z boku, fig. 2 — stanowisko nawojowe w cza-
sie nawijania, w widoku z boku, fig. 3 — stano-

wisko nawojowe z centralnym napedem, w widoku "

z boku, a fig. 4 — centralny naped stanowiska
nawojowego i samo stanowisko, w przekroju.

Urzadzenie do sortowania i nawijania materialu
jest wyposazone w stét pomiarowy 1 z przyrzg-
dem 2 do pomiaréw diugo$ci i z urzgdzeniem tng-
cym 3.

Bezpofrednio przy stole pomiarowym 1 znajduje
sie przenosnik ukoiny 4, a obok niego umieszczo-
ne jest urzgdzenie nawojowe B, skladajgce sie
z dwéch czeSci bocznych 8, wykonanych w ksztal-
cie gwiazdy. Promienie tych gwiazd spelniajg role
stanowisk pracy, wyposazonych w osadzone na to-
%yskach 7 stanowiska nawojowe 8.

Do sortowania i nawijania plaskich wyrobéw
tkackich stuig dwa watki 10 i 11, pomiedzy ktére
zaklada sie zviiéj materiatu 9, a do odwijania zwo-
ju 9 oraz do odbierania i przenoszenia pasm ma-
terialu sluzy zamknieta obiegowa ta$ma przenoéni-
kowa 12, prowadzona ponad stolem pomiarowym 1
i przenofnikiem ukoSnym 4 z watkéw nawrotnych
13 i 14, na watlek naprezny 15 i na watek 11, sta-
nowigcy jednoczeénie jej walek napedowy.

Naped walka 11 i tym samym zamknietej obie-
gowej tasmy przenosnikowej 12, jak réwniez na-
ped walka 10 materialu odbywa sie za pomocg
silnika.

Dlugosé¢ pasma materialu odbieranego i przeno-
szonego za pomocg zamknietej, obiegowej tasmy
przenoénikowej 12, kontroluje robotnik na stole po-
miarowym 1 za pomocy urzgdzenia pomiarowego 2,
zaznaczajgc poszczegblne, z géry okreSlone diugoScl
pasma materiatu.

Gdy zaznaczenie pasma materialu dojdzie do
urzgdzenia tngcego 3, to woéwczas nastepuje naj-
pierw zatrzymanie taSmy przenoSnikowej 12, a na-
stepnie uruchomienie urzgdzenia tngcego 2, jak
réwniez ponowne wlgczenie za pomocg przyciskéw
16, 17 i 18 zamknietej obiegowej taSmy przenoéni-
kowej 12, .

Po obcieciu okreflonej z géry diugosci pasma
materialu, odcinek ten jest doprowadzony za po-
mocg zamknietej, obiegowej tasmy przenoSniko-
wej 12, poprzez przenoénik ukofny 4, do jednego
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ze stanowisk nawojowych 8 urzgdzenia nawojo-
wego 5. Skoro tylko przenoszone i obciete pasmo
zasloni promien Swietlny ukladu fotoelektrycznego
19, powyzej przenoSnika 4, to wéwczas elektro-
magnes przyciggajgcy 21, umocowany na central-
nym napedzie 20 stanowisk nawojowych 8, otrzy-
impuls, ktéry wyzwala proces nawijania
w jednym ze stanowisk 8 urzgdzenia nawojowego
5. W celu zapewnienia automatycznego nawijania
pasm, obcietych ze zwoju materiatu 9, kazde sta-
nowisko nawojowe 8 jest wyposazone w dwa walce
22 i 23 na osiach 24, 25 z osadzonymi na ich kon-
cach, poza stanowiskami nawojowymi 8, kolami
zebatymi 26 i 27, napedzanymi w tym samym kie-
runku za pomocy umieszczonego pomiedzy nimi
kota zebatego, 28. ’ C

Przenoszenie napedu na centralny naped 20 sta-
nowisk nawojowych 8 odbywa sie z krgzka na-
wrotnego 14, z regulowang tarczg pasowg 29 za
pomocg pasa 30 i innej regulowanej tarczy paso-
wej 31, poprzez kolo zebate 32,

W chwili, gdy promiefi §wiatla z ukladu foto-
elektrycznego 19 zostanie przerwany, to wéweczas
elektromagnes 21 przycigga osadzony na central-
nym napedzie stanowiska nawojowego 20 drgzek
85, wyposazony w wal 33, a kolo zebate 34 osa-
dzone na wale 33 zazebia sie z kolem zebatym 836,
osadzonym na drazku 35. W ten spos6b otrzymuje
sie sprzeZenie z kolami zebatymi 32 i 34, oraz dal-
sze sprzeZenie poprzez inne kolo z¢bate 37 na
wale 38, kt6éry przenosi z tg samg predkoScig kg-
towg ruch obrotowy na kolo zebate 28, napedza-
jgce walce 22 i 23 czynnych stanowisk nawojo-
wych 8.

Pomiedzy dwoma walkami 22 i 23 kazdego sta-
nowiska nawojowego 8 znajduje sie rdzefi walko-
wy 38 z umocowanym na nim torem wstepnym 39,
wykonanym na przyklad z plaskiej tkaniny. Rdzen
38 jest dociskany wlasnym  ciezarem. do dwéch
watkéw 22 i 23 i wskutek tego wykonuje ruch
obrotowy z tg samg predkoscig obwodowg co watki
22 i 23, Dzigki temu wychwytuje on i nawija po-
czatek kazdego nastepnego odcietego pasma mate-
rialu na poczatku kazdego procesu odwijania.

Takie prowadzenie odcietych pasm materialu na
tor wstepny 39, przy zastosowaniu rdzenia walko-
wego 38, odbywa sie za pomocg umocowanej na
osi 40 i umieszczonej na przenofniku ukoSnym 4,
pochylni przechylnej 41, wyposazonej w klinowaty
prowadnik 42. Do odchylania pochylni 41 z powro-
tem w polozenie wyjSciowe stuzy przeciwwaga 43,
a nawijanie pojedyfczych, obcietych pasm mate-
rialu ulatwia pionowe ustawienie stanowiska na-
wojowego 8, pod frodkiem obrotu lozyska 7.

_Proces nawijania jest zakoriczony wéweczas, kie-
dy koniec pasma materiatu odstania promiefi §wietl-
ny ukladu fotoelektrycznego 44. W tej chwili na-
stepny impuls sterowania przerywa polgczenie
elektromagnesu przyciggajacego 21, a sprezyna po-
ciggowa 45 luzuje sprzezenie miedzy kolami zeba-
tymi 36 i 34. Jednoczeénie elektromagnes 46 otrzy-
muje nastepny impuls i przycigga dZwignie krzyw-

- kowg 47, umocowang sztywno na osi 40 pochylni

wahliwej 41. DZwignia 47 przechyla wéwczas po-
chylnie 41 wraz z klinowatym jej prowadnikiem
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42 w kierunku przenofnika ukosnego 4. Wskutek

. tego koriec kazdego pasma materialu zostaje usu-

niety z klinowatego prowadnika 42 pochylni.wah-
liwej 41 i zostaje wprowadzony na nowy tor wstep-
ny 39 na jednym ze stanowisk nawojowych 8.

Ruch urzgdzenia nawojowego 5 do sortowania
i nawijania pasm materialu wedlug dtugofci i sze-
roko$ci odbywa sie na poszczegélnych stanowiskach
nawojowych 8, po uruchomieniu odpowiedniego
przycisku, umieszczonego na przyklad obok przy-
ciskéw 16, 17 i 18, a prowadzenie okreflonego sta-
nowiska nawojowego 8 odbywa sie automatycznie
najkr6tszq droga przed przenofnikiem ukofnym 4.

W tym celu z obu stron urzgdzenia nawojowego
5, na jego czefciach bocaych 6 znajdujg sie krzyw-
ki sterujgce 48 i 49, polaczone z umocowanymi na
obudowach 50 i 51 listwami sterujgcymi 52 i 53.
Krzywki sterujgce 48, 49 majg nieuwidocznione
na rysunku, znane igczniki przyciskowe, umozli~
wiajgce uruchomienie najkrétsza drogg stanowisko
nawojowe.

Stanowisko nawojowe 8 moze byé réwniez za-
trzymane za pomocg umieszczonego na rodkowym
napedzie 20 trzpienia 54, zakonczonego krgikiem
55 i polgczonego z szyng prowadniczg 56, umiesz-
czong na kazdym stanowisku nawojowym 8.

Przed sprowadzeniem stanowiska nawojowego 8
w swe polozenie robocze konieczne jest odchylenie
wstecz pochylni 41, za pomoca jednego z przycis-
kéw wybierania wstepnego, uruchamianych przez
impuls sterqjacy. :

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do sortowania i nawijania pasm ma-
teriatu, zwlaszcza ptaskich wyrob6w wil6kienni-
czych, umozliwiajgce odcinanie pasm ze zwoju
materialu na stole pomiarowym oraz ich nawi-
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janie i sortowanie wedlug diugosci i szerokosci
na urzgdzeniu nawojowym, snamienne fym, e
ma umieszczony na stole pomiarowym (1) prze-
noénik ukoény (4) z obiegowq takmg przenoéni-
kowgq (12) oraz jest sprzeione z urzqdzeniem na-
wojowym (5) z kilkoma stanowiskami nawojo-
wymi (8), wyposazonymi w walce (22 i 28)
i w znajdujacy si¢ miedzy nimi rdzest watkowy
(48) z umocowanym na nim torem wstepnym
(39), przy czym walce (22 i 23) sq napedzane
przez obiegowsa tasme przenoénikows (12) za po-
mocq watka nawrotnego (14) i napedu (20) sta-
nowiska nawojowego (8), a nad przenofnikiem
uko$nym (4) znajduje sie uklad fotoelektryczny
(19 i 44), sterujgcy na poszczegblnych stanowi-
skach nawojowych (8) procesem nawijania po-
szczegblnych pasm materiatu.

Urzgdzenie do sortowania i nawijania pasm ma-
terialu wedlug zastrz. 1, snamienne tym, e ma
umieszczong pomiedzy przeno$nikiem ukofnym
(4) i stanowiskiem nawojowym (8) pochylnie
wahliwg (41) z klinowatym prowadnikiem (42),
oraz jest wyposazony w przeciwwage (48), utrzy-
mujgcy polozenie wyjsciowe pochylni (41) i w po-
tqczony z diwignig krzywkowsq (47) elektroma-
gnes przyciggajacy (46), umozliwiajgcy prze-
mienne sprzezenie miedzy przenofnikiem uko$-
nym (4) a stanowiskiem nawojowym (8).
Urzadzenie do sortowania i nawijania pasm ma-
terialu wediug zastrz. 1, znamienne tym, Ze po-
miedzy stanowiskiem nawojowym (8), a jego
frodkowym napgedem (20) wyposazonym w kolo
zebate (32), jest umieszczona dZwignia (35) z ko-
Yami zebatymi (36 i 37). _
Urzadzenie do sortowania i nawijania pasm ma-
terialu wedlug zastrz. 1 i 3, znamienne tym,
ze pomiedzy ta$mg przenofnikowsg (12), a kolem
zebatym (36) diwigni (35) sa umieszczone re-
gulacyjne kola pasowe (29 i 31).
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