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Sposéb wytwarzania tatwowybijalnych rdzeni odlewniczych

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania tatwo-
wybijalnych rdzeni odlewniczych, ze znanych mas rdzenio-
wych.

Uzywane masy na rdzenie odlewnicze sktadajg si¢ z osno-
wy w postaci piasku kwarcowego, dodatkéw, jak: pyt weglo-
wy lub grafit oraz spoiwa na przyktad szkta wodnego w gra-
nicach od 6 do 8 cz¢sci wagowych w stosunku do osnowy
i przygotowuje si¢ je znanymi sposobami w mieszarkach lub
r¢cznie. Z przygotowanej masy formuje si¢ rdzenie recznie
Iub na znanych maszynach formierskich w rdzennicach. Ufor-
mowany rdzen utwardza si¢ w rdzennicy znanymi sposo-
bami, za pomocg dwutlenku wegla lub utwardzaczy zawiera-
jacych w swym sktadzie gliniany i krzemiany wapnicwe.

W przypadku spoiwa z zywic Syntetycznych sposéb
wykonania rdzenia nie zmienia sig, jedynie jest inny utwar-
dzacz, zalezny od rodzaju Zywic, na przyktad utwardzacze
kwasne jak kwas fosforowy. W zaleznodd od wymagar posta-
wionych rdzeniowi nanosi si¢ na jego powierzchni¢ powtoke
przez zanurzenie, jezeli jest ona w postaci ptynnej. Powtoka
taka skiada si¢ na przyktad ze 100 cz¢fd wagowych wody
lub spirytusu, grafitu od 20 do 60 czeéci wagowych, pytu
kwarcowego lub cyrkonowego od 20 do 60 czeéci wagowych,
bentonitu od 1 do 3 cz¢éci wagowych oraz spoiwa od 2 do
5 czefci wagowych.

Giéwnym zadaniem powloki jest zabezpieczenie odlewu
przed przypaleniem si¢ masy, to jest otrzymame gladkiej
powierzchni.

Wytwarzane rdzenie posiadajg szereg wad, do ktérych
gtéwnie zaliczyé nalezy: trudng wybijalno&¢ rdzeni z wyko-
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nanego odlewu, niedostateczne zwigzanie powtoki z powierz-
chnia rdzenia, osypliwo$¢, hygroskopijnosé.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad znanego spo-
sobu. Zadaniem technicznym wyznaczonym do rozwigzania
byto opracowanie sposobu otrzymywania rdzeni o zmiennej
wytrzymatoéci w przekroju rdzenia, ktéra osiagnigto przez
nasycenie rdzeni w specjalnie sporzadzonej mieszaninie subs-
tangji.

Zgodnie z wyznaczonym zadaniem technicznym cel zos-
tat osiggnigty, przez wykonanie rdzenia z mas rdzeniowych
o zawartoséci spoiwa od 0,6 do 4 czeéci wagowych w stosun-
ku do piasku kwarcowego, nastgpne jego utwardzenie w zna-
ny sposéb, nasycenie go na gtebokoéé od 2 do 50 mm przez
zanurzanie go w substancji o sktadzie: od 10 do 80 czegici
wagowych spoiwa termo-, chemo- lub samoutwardzalnego,
rozpuszczalnika spirytusu od 20 'do 90 czeéci wagowych,
katalizatora w zaleznofci od uzytego spoiwa, dodatkéw jak
grafit lub pyt weglowy od 5 do 20 tzeéci wagowych, bento-
nitu od 5 do 10 czeéci wagowych, talku od S do 20 czeéci

‘wagowych oraz pytu kwarcowego lub cyrkonitu od 10 do

60 cze¢$ci wagowych.

Nasycony rdzen na Zadang gtebokoéé poddaje si¢ utwar--
dzaniu znanymi sposobami, najkorzystniej przez podsuszenie.
Na rdzeniu tworzy si¢ warstwa utwardzona zwana skorups,
obejmujaca caty jego powierzchni¢ na gigbokodé 2+do
50 mm, zaleznie od wielko$ci rdzenia i czasu zanurzania.

Rdzenie otrzymane tym sposobem charakteryzujq si¢:
dobrg wybijalnocis z odlewu, ktéra wynika 2z nisko

‘'wytrzymatego fodka oraz wysoko wytrzymatej skorupy,

dobrg wytrzymatoscia rdzenia na écinanie, fciskanie, rozry-
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wanie, zginanie, mata osypliwodcig i hygroskopijnoscia,
dobrym zwiazaniem substancji z rdzeniem zabezpieczajgcych
odlew przed przypaleniem masy rdzeniowej, zwigkszong do-
kladnodcig odlewanych czeéci oraz zmniejszeniem kosztéw
masy rdzeniowe;j.

Przyktad I Wykonanie sposobu wedtug wynalazku.
Masa rdzeniowa sktada si¢ ze 100 czeéci wagowych piasku
kwarcowego, 3 czedci “wagowych pytu weglowego oraz
3 czeéci wagowych spoiwa w postaci krzemianu sodu i jest
wykonana znanym sposobem w mieszarce. Z tak przygoto-
wanej masy na strzelarce formuje si¢ rdzer, a nastgpnie za-
formowang mas¢ poddaje si¢ utwardzaniu dwutlenkiem
wegla. Utwardzony rdzeri po wyjeciu z rdzennicy zanurza si¢
w mieszaninie substancji o sktadzie: 40 czesci wagowych
Zywicy fenolowej, 60 czesci wagowych spirytusu metylo-
wego, 15 czesci wagowych grafitu, 10 czg¢sci wagowych tal-
ku Po nasyceniu rdzenia na gtgbokosé 2 do 50 mm w zalez-
noéci od jego wielkoéci iczasu nasycania poddaje si¢ go
utwardzeniu - przez podsuszanie W temperaturze od
140° —250°C w suszarce w ciggu 5 do 20 min. Na rdzeniu
tworzy si¢ warstwa utwardzona zwana skorupa, ktéra otacza
rdzen na catej jego powierzchni. :

Przyktad IIL. Wykonanie sposobu ma przebieg i za-
kres czynnoéci jak w przyktadzie pierwszym z tym, Ze na
substancj¢ nasycajgca rdzen uzywa si¢ mieszaniny o sktadzie:
60 czeéci wagowych krzemianu sodu, 20 cz¢sici wagowych
krizemianu etylu, 10 cz¢éci wagowych grafitu, 10 cz¢sci wa-
gowych maczki kwarcowej. Nasycony rdzer poddaje sig¢
utwardzaniu w suszarce o temperaturze 160—-190°C w ciggu
5 do 20 min. w zaleznoéci od wielkosci rdzenia.

Przyktad IIL Przebieg i zakres czynnosci wykonania
rdzeni jak w przykladzie pierwszym, z tym, Ze jako subs-
tangji nasycajgcej uZywa si¢ mieszaniny sktadnikéw:
85 czeéci wagowych spirytusu metylowego, 15 czesci wago-
wych zywicy mocznikowej, 10.czesci wagowych grafitu,
§ czeéci wagowych talku, 5 czeéci wagowych bentonitu. Po
nasyceniu - rdzenia na zgdana giebokods, poddaje si¢ go
utwardzeniu przez podpalenie.

Przyktad IV. Wykonanie sposobu wedtug wynalaz-
ku. Masg rdzeniowg sktadajgcg si¢ ze 100 czesci wagowych
zywicy furanowej, 0,5 czgséci wagowych katalizatora w pos-
taci kwasu fosforowego o stgzeniu 80% i wykonang znanym
sposobem w mieszarko-nasypywarce formuje si¢ w rdzennicy
na stole wibracyjnym. Po wstgpnym samoutwardzeniu si¢
masy w rdzennicy rdzefi zostaje wyjety a nastgpnie po catko-
witym utwardzeniu poddaje si¢ nasyceniu substancjg o skta-
dzie: 20 czesci wagowych zywicy fenolowej, 80 czesci wago-
wych spirytusu metylowego, 5 czgéci wagowych katalizatora
w postaci kwasu borowego, 20 czefci wagowych talku,
15 czeéci wagowych grafitu. Nastepnie nasycony rdzer na
2adang grubo$é utwardza si¢ przez podpalenie.

Przyktadowe sktady mas rdzeniowych.
Przyktad L

1. piasek kwarcowy — 100 czesci wagowych
2. pyt weglowy — 3 czefci wagowe
3. spoiwo-szkto wodne = - 3 cze éci wagowe
Przyktad IL

1. piasek kwarcowy — 100 czesci wagowych
2. olej parafinowy — 0,4 czedci wagowych
3. zywica furanowa — 0,6 czesci wagowych
4. utwardzacz, .

kwas fosforowy 80% — 0,5 czgbci wagowych

20

és

Przyktad IIL
1. piasek kwarcowy
2. szkto wodne -
3. pyt weglowy
4. hydrat soli -

100 czeéci wagowych
4 czesci wagowe
2 czgéci wagowe
0,5 czgsci wagowych

Przyktadowe sktady mieszanin substancji nasycajacych
Przyktad I

1. zywica fenolowa — 40 cze¢éci wagowych
2. spirytus metylowy — 60 czeéci wagowych
3, grafit — 15 czeéci wagowych
4, talk — 10 cze$ci wagowych
Przyktad IL
1. zywica mocznikowa — 30 czgsci wagowych
2, spirytus metylowy — 70 czeéci wagowych
3. grafit — 15 czgéci wagowych
- 4, cyrkonit — 20 czeséci wagowych
5. bentonit : - 2 czesci wagowe

6. katalizator-kwas borow — 3 czgsci wagowe

Przyktad IIL

1. szkto wodne — 50 czeéci wagowych
2. krzemian etylu — 30 cze¢sci wagowych
3, grafit — 10 czeéci wagowych
4, talk — 20 czgsci wagowych

Wykonanie mieszaniny substancji nasycajacych ze spo-
iwem w postaci zywicy syntetycznej przedstawia si¢ nastepu-
jaco: do 60 czesci wagowych spirytusu metylowego dodaje
sie 40 cze¢sci wagowych zywicy fenolowej. Cato$é miesza si¢
okofo 6 minut az do otrzymania jednolitej konsystencji. Na-
stepnie dodaje si¢ 15 cz¢ i wagowych grafitu plus 10 czg¢sci
wagowych talku i cato$é miesza si¢ okoto 3 minut az do
otrzymania jednolitej substangji, po czym dodaje si¢ 5 czgsci
wagowych katalizatora w postaci kwasu. borowego i catosé
miesza si¢ okoto 1 minuty.

Pozostate przyktady wykonania mieszaniny substancji
nasycajacych majg przebieg identyczny. Opisu przebiegu
wykonania masy nie podaje si¢ ‘ze wzglgdu na jego pow-
szechna znajomo$é.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania tatwowybijalnych rdzeni ze zna-
nych mas rdzeniowych, jak piasek-kwarcowy, pyt wegglowy
lub grafit i spoiwa, wykonanych znanymi sposobami, zna-
mienny tym, e wykonany rdzefiznanym sposobem z zawar-
toscig spoiwa od 0,6 do 4 czesci wagowych na 100 czgsci
wagowych piasku kwarcowego po utwardzeniu go poddaje
si¢ nasyceniu powierzchni rdzenia mieszaning substancji
o zawartosci spoiwa od 10 do 80 cze¢sci wagowych, ktdre
wnika w glab rdzenia na gtgbokosé od 2 do 50 mm, a naste-
pnie rdzen poddaje si¢ utwardzaniu najkorzystniej przez pod- -
suszanie. :

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze rdze
nasyca si¢ mieszaning substangji nasycajacych o sktadzie od
10 do 80 czesci wagowych spoiwa, najkorzystniej Zywicy
syntetycznej, rozpuszczalnika od 20 do 90 czgéci wagowych,
najkorzystniej spirytus metylowy, grafitu od 5 do 20 czeéci -
wagowych, talku od 5 do 20 czg¢éci wagowy,ch, pytu kwarco-
wego lub cyrkonitu od 10 do 60 czg¢éci wagowych oraz
utwardzacze spoiwa.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 znamienny tym, Ze utwar-
dzenie powierzchni rdzenia przeprowadza si¢ przez podsu-
szanie, najkorzystniej przez podpalenie.

Prac. Repr. UP PRL. W-wa, zam. 138/73 naktad 125+18
Cem 10 zt



	PL68259B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


