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Srodek wigzacy do druku pigmentowego
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Srodki wigzace do druku pigmentowego stoso-
wane s3 w przemysSle widkienniczym. Ich sposdb
uzycia polega na sporzadzaniu farby drukarskiej,
w sklad ktérej wchodzi obok Srodka wiazgcego
pigment, zageszczenie emulsyjne i katalizator.
W praktyce §rodki wigzgce stanowig mieszanine
wielu zywic zmieszanych w réznych stosunkach.
WysokowartoSciowy $rodek wiazgcy powinien za-
pewnié trwalto§é druku na tarcie suche i mokre,
na pranie w Kkapieli mydlanej i w rozpuszczal-
nikach organicznych. Utworzony na tkaninie film
utrwalajgcy powinien byé elastyczny, tak aby
w miejscach druku nie wystepowaly usztywnienia

oraz klejenie si¢ tkaniny. Srodek wigZycy nanie-

siony na tkanine nie powinien obnizaé intensyw-
noSci barwy pigmentu ani zmieniaé jej odcienia.
Srodek ten nie moze zasadzaé¢ rytu walcy druku-
jacych, oblepiaé walcy, nozy drukarskich.

Tych wysokich wymagan nie spelniajg np. Zywice
melaminowe otrzymywane wedlug znanych sposo-
béw, poniewaz powodujg usztywnienie tkanin
w miejscach druku, niedostateczna jest tez trwa-
lo§¢ druku na pranie suche i mokre. Podobnie za-
chowuja sie znane dyspersje metakrylanowe choé
odporno§¢ druku na pranie suche i mokre jest
nieco lepsza niz w przypadku stosowania .Zywic
melaminowych.

Mieszanina znanych dyspersji metakrylanowych
i melaminowych posiadala mankamenty takie jak
poszczegblne skladniki tej mieszaniny. Jedynie
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wielosktadnikowe kompozycje, zawierajgce nieod-
zownie dyspersje akrylowe spelniajg wyzej wymie-
nione wymagania. Skladaja sie one najczesciej
z wodnych dyspersji zywic akrylowyych, winylo-
wych, melaminowych i metakrylowych jako sklad-.
nikéw podstawowych.

Zywice akrylowe posiadajg przewaznie najwyz-
szy udzial procentowy i odznaczajg si¢ duzg silg
wigzgcg w stosunku do pigmentu i w stosunku do
tkaniny. Sa to dyspersje, ktore mozna dobrze ob-
cigzy¢é pigmentami. Niektore rodzaje zywic akry-
lowych, jak np. zywice zawierajgce grupy amino-
we, posiadajg zdolno$ci reagowania z zywicami me-
laminowymi, dzieki czemu wzrasta trwatosé utwo-
rzonego na -tkaninie filmu. Dyspersje zywic winy-
lowych zwiekszajg odporno§é na tarcie utworzo-
nego przez Srodek wigzacy filmu. .

Te cenne wlaSciwoSci wymienionych czterech
podstawowych sktadnikéw $rodka wigzacego mozna
uzyskaé réwniez wedtug wynalazku przez wytwo-
rzenie wodnej dyspersji spolimeryzowanych meta-
krylanéw wyzszych alkoholi np. alkoholu oktylo-
wego z metakryloamidem, z zywicy melaminowej
stanowigcej zeteryfikowang metanolem polimetylo-
lomelaming, oraz gliceryny, poliglikolu etylenowe-
go, emulgatora niejonowego i tréjetanoloaminy.

Srodek wigzgcy wedlug wynalazku jako sktadni-
ki gtéwne zawiera 1 cze§¢ wodnej dyspersji zywicy
metakrylowej stanowigcej jak wspomniano kopo-
limer metakryloamidu i metakrylanu wyZszego
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alkoholu oraz 0,5—1 cze$ci wagowych czeScibwo ze-
teryfikowanej zywicy polimetylolomelaminowej.
Zywica melaminowa po zhartowaniu zwieksza
trwato$é druku, jednak uzyta w zbyt duzych ilo-
Sciach powyzej 1 czeSci na 1 cze$é dyspersji nadaje
iwardy chwyt i obniza stabilno§é Srodka wigzace-
go. Pod tym wzgledem lepsze rezultaty uzyskano
stosujac zamiast zZywicy melaminowej wodny roz-
twor metylolocykloetylenomocznika. Do wyzej wy-

‘mienionych dwoéch sktadnikéw celowe jest dodanie
""glicerynir..;ktéra zapobiega przedwczesnemu Wysy-

chaniu -$rédka wigzgcego i utatwia zbieranie nad-
miaru farby przez néz drukarski.

Najlepsze rezultaty uzyskuje sie stosujgc od 0,05
do 0,2 czeSci wagowyych gliceryny. Wigksze ilosci
gliceryny przedluzajg czas wysychania drukowanej
tkaniny. Czwartym niezbednym skladnikiem S$rod-
ka wigzgcego wediug wynalazku jest emulgator
niejonowy, ktéry poprawia stabilno§é¢ kompozycji.
Dobre wyniki uzyskuje sie stosujgc 0,05—0,15 czeSci
30%0-owego emulgatora niejonowego.

Niezbedny dodatek kompozycji wigzgcej stanowi
tr6jetanoloamina spelniajgca role czynnika neutra-
lizujgcego, przez co wplywa na stabilno§é srodka
wigzgcego. Jej dodatek wynosi od 0,01 do 0,3 cze-
§ci wagowych.

Wazng role spelnia poliglikol etylenowy dodany
w iloSci od 0,01 do 0,03 czeSci wagowych, ktéry

‘ulatwia dobre wzajemne zmieszanie wszystkich

skladnik6w oraz poprawia stabilno$§é §rodka wig-
zgcego. Stosuje sie poliglikol o ciezarze czasteczko-
wym od 1000—1500.

SzeScioskladnikowy $rodek wigzgcy wedlug wy-
nalazku stanowi wodng dyspersje o stabilnoS$ci
przekraczajgcej 6 miesiecy. Tworzy on takze stabil-
ne farby drukarskie w czasie przekraczajacym na-
wet dwa tygodnie. Trwalo§é drukéw uzyskana przy
pomocy tego Srodka jest wyjatkowo wysoka i po-
rownywalna ze znanym powszechnie §$rodkiem
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wigzagcym Helizarinbinder FD opartym na zywi-
cach akrylowych. S '

Uzyskane wydruki posiadajg dostateczng migk-
ko$§é, zezwalajag na druk nawet wiekszych  plasz-
czyzn. W czasie wstepnych badan technicznych nie
stwierdzono zasadzania waléw, i rozlewania kon-
turéw.

Przyktad: Srodek wigzacy otrzymuje sie
przez zmieszanie 240 g okolo 30%-owej wodnej
dyspersji kopolimeru metakrylanu oktylu i meta-
kryloamidu, 22 g 33%-owego wodnego roztworu
emulgatora niejonowego, 40 g 50 gliceryny, 50 g
10%-owego poliglikolu etylenowego. Niezaleinie
miesza sie 150 g wodnej zywicy zawierajacej 50%o
polgczen metylolomelaminowych cze§ciowo zetery-
fikowanych lub 150 g roztworu 50%c-owego dwu-
metylolocykloetylenomocznika oraz 80 g 50%e-owej
tréjetanoloaminy.

Oba roztwory, to jest pierwszy czteroskladnikowy
i drugi dwuskladnikowy poddaje si¢ nastepnie do-
kiadnemu zmieszaniu.

Procesy mieszania przeprowadza si¢ w normal-
nej temperaturze.

Zastrzezenie patentowe

Srodek wigzgcy do druku pigmentowego, zna-
mienny tym, ze zawiera jako produkty gléwne
1 cze§é wagowa wodnej dyspersji zywicy metakry-
lanowej, a zwlaszcza kopolimeru metakrylanu okty-
lu i metakryloamidu, 0,5—1 czeSci wagowych zZy-
wicy melaminowej lub 0,5—1 czefci wodnego roz-
tworu dwumetylolocykloetylenomocznika oraz jako
$rodki pomocnicze 0,05 do 0,2 czeSci wagowe glice-
ryny, od 0,05 do 0,15 cze§ci 30%-owego emulgatora,
0,01 do 0,03 czg$ci poliglikolu oraz 0,01 do 0,3 czesSci
trojetanoloaminy.
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