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Smar przeciwkorozyjny o duzej lepkosci dynamicznej, zwkaszcza do lin
stalowych i ocynkowanych

Przedmiotem wynalazku jest smar przeciwkorozyjny o duzej lepkosci dynamicznej, zwtaszcza do lin stalo-
wych i ocynkowanych.

Dotychczas znany smar przeciwkorozyjny, sktada si¢ z pozostatosci z selektywnej rafinacji olejéw mineral-
nych, syntetycznej zywicy dwufenylopropanowej modyfikowanej kalafonig i estryfikowanej gliceryng, wosku
syntetycznego, kauczuku syntetycznego butadienowo-styrenowego lub oleju cylindrowego, wzglednie z ekstraktu
uzyskanego w procesie selektywnej rafinacji olejéw mineralnych. Znany jest réwniez smar zawierajacy kalafonig
rozpuszczong w oleju mineralnym, wapno hydratyzowane, asfalt oraz wodne roztwory alkaliéw.

Znane s3 réwniez smary wytworzone na bazie asfaltu z dodatkiem ekstraktu oleju mineralnego w aroma-
tycznym rozpuszczalniku i polimeréw styrenu oraz izobutylenu, jak réwniez asfaltu rozpuszczonego w mydle
zelazowym utlenionego petrolatum.

Niedogodnoscia opisanych wyzej smaréw jest to, Ze nie lgcza one dobrych wlasnosci przeciwkorozyjnych
z wysokja lepkoscia dynamiczng i elastyczno$cig w niskich temperaturach. Znane obecnie smary, zabezpieczajace
przed korozja np. liny stalowe lub ocynkowane wyciagéw Koepe, jezeli zapewniaja dobra ochrone przed korozja,
to posiadajg jednoczesnie zbyt niskg lepko$é dynamiczna, stwarzajac tym samym niebezpieczetistwo poslizgéw
liny. Natomiast smary wykazujace duza lepko$¢ dynamiczng posiadaja niedostateczne wtasnosci chronienia przed
korozja. :
Celem wynalazku jest wytworzenie smaru przeciwkorozyjnego o duzej lepkosci dynamicznej, zwtaszcza do
lin stalowych i ocynkowanych, ktdry jednoczesnie bgdzie charakteryzowat si¢ dobrymi zdolno$ciami przeciwko-
rozyjnymi. :

Cel ten zostal osiggnigty dzigki ustaleniu sktadu kompozycji, ktéra zawiera syntetyczna, modyfikowana
zywicg fenolowo-formaldehydows lub modyfikowang zywice fenolowo- propanowa w ilosci od 5 do 30% wago-
wych, wysokotopliwy asfalt wilosci od 10 do 60% wagowych, cerezyng naturalng lub syntetyczna, wzgl¢dnie
wosk syntetyczny w ilodci od 1 do 20% wagowych oraz olej mineralny w ilosci od 5 do 60% wagowych.
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Smar moze dodatkowo zawiera¢ pozostalo$c z selektywnej rafinacji olejow mineralnych w ilosci od 1 do
40% wagowych, olej silikonowy w ilosci od 0,1 do 5% wagowych oraz kauczuk w ilosci od 0,1 do 2% wagowych.

W celu wytworzenia smaru wedtug wynalazku modyfikowang zywice fenolowa stapia si¢ przy cigglym
mieszaniu, w temperaturze do 200°C, z olejem i asfaltem, za$ cato$¢ ozigbia do temperatury 160°C i dodaje
cerezyne, wzglednie w temperaturze do 90°C dodaje si¢ wosk syntetyczny oraz korzystnie pozostatosé z selek-
tywnej rafinacji olejow mineralnych, ewentualnie roztwor kauczuku w rozpuszczalniku orgamcznym lub olej
silikonowy, wzglednie mieszanine tych sktadnikow.

Zalety smaru wedtug wynalazku polegaja na bardzo dobrych witasnosciach przeciwkorozyjnych, co zostato
potwierdzone badaniami w komorze kondensacyjnej w atmosferze dwutlenku siarki oraz w komorze aerozolowej
wroztworze 3% chlorku sodowego, jak réwniez na duzej lepkosci dynamicznej smaru, wynoszacej ponad
4+ 10% kG-sek/m® przy przesuwie tamy stalowej z szybkoscig ponizej 0,001 cm/sek, w temperaturze 25°C
i przy grubosci warstwy smaru wynoszacej 1 mm. Smar mozna rozpuscié¢ w rozpuszczalnikach organicznych, np.
tréjchloroetylenie, ksylenie, benzynie lakierniczej i woéwczas nadaje si¢ on do powlekania lin zar6wno w procesie
ich wytwarzania, jak i podczas uzytkowania, natomlast smar bez rozpuszczalnika nadaje si¢ do powlekania liny
w procesie jej wytwarzania.

Smar wedtug wynalazku ilustruja podane nizej przyklady

Przyktad L 20 czesci wagowych rozdrobnionej, syntetycznej zywicy fenolowo-propanowej, modyfi-
kowanej butanolem stapia si¢ w temperaturze 180°C z 30 cz¢$ciami wagowymi oleju mineralnego o lepkosci 30
cSt w temperaturze 100°C. Nastgpnie do stopu w temperaturze 180°C wprowadza si¢ 30 czeéci wagowych
asfaltu o temperaturze migknienia 82°C. Po rozpuszczeniu sktadnikéw cato$é doprowadza si¢ do temperatury
160°C i dodaje 15 czesci wagowych cerezyny o temperaturze kroplenia 70°C.

Przyktad II. 20 cz¢sci wagowych rozdrobnionej, syntetycznej zywicy fenolowo-formaldehydowej,
modyfikowanej kalafonig i estryfikowane;j gliceryna, stapia si¢ w temperaturze 180°C z 50 czgsciami wagowymi
oleju mineralnego o lepkosci 30 cSt w temperaturze 100°C. Nastgpnie do stopu w temperaturze 180°C wprowa-
dza si¢ 25 czesci wagowych asfaltu. Po rozpuszczeniu sktadnikéw cato$é doprowadza si¢ do temperatury 160°C
i dodaje 15 cze¢sci wagowych cerezyny o temperaturze kroplenia 70°C. Nastgpnie, po doktadnym wymieszaniu
i rozpuszczeniu sktadnikéw dodaje si¢ w temperaturze 120°C 14 czgéci wagowych pozostatosci po selektywnej
rafinacji olejéw mineralnych, a po wymieszaniu i doprowadzeniu mieszaniny do temperatury 70°C dodaje si¢ 1
czg$¢ wagowg 25% roztworu kauczuku w tréjchloroetylenie.

Zastrzezenie patentowe

Smar przeciwkorozyjny o duzej lepkosci dynamicznej, zwtaszcza do lin stalowych i ocynkowanych, z n a -
mienny tym, Ze zawiera syntetyczng, modyfikowana Zywicg fenolowo-formaldehydowsa lub modyfikowang
zywice fenolowo-propanowa wilosci od 5 do 30% wagowych, wysokotopliwy asfalt w ilosci od 10 do 60%
wagowych, cerezyng naturalng lub syntetyczng, wzglgdnie wosk syntetyczny w ilosci od 1 do 20% wagowych,
olej mineralny wilosci od 5 do 60% wagowych oraz ewentualnie pozostato$é z selektywnej rafinacji olejow
mineralnych w ilosci od 1 do 40% wagowych, olej silikonowy w ilosci 0,1 do 5% wagowych i kauczuk w ilosci 0,1
do 2% wagowych.
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