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(54) Polohovacf & sestavovaci zaffzeni ne ¥4sti pl43t% nebo lubu kruhovjchb nédob \

Vynélez se t¥kd polohovaciho é sestavovactho zaifzeni na polohovén{ a sestevovéni
gdstl pld4st& nebo lubu kruhovych nédob, pro technologické operace sestavovdni, svarové~
ni a polohovéni, ze jména pak sestavovénf ¥4sti pl4sts, stehovéhi, svaifovédni a polohové-
n{ o 90°, Jeko nap#{klad &dsti plésté mlynu nebo rota¥n{ pece s poZadavkem na univer-

 zélnost zafizeni pro znalny rozsah vyrdb&nych primérid,

Dosavadn{ technologie je rozd¥lena na dv& pracovist¥, a sice pracovité polohovaci
a sestavovaci. Na polohovacim precovisti se polohovdni provédf tek, Ze se polohovany
kus uchytf lany a jefdbem se provédi jeho otodenf{ o 90°, Tato technologie je zna&né
nebezpelnd, dochéz{ ke znalnému podkozovdn{ lan, cof je neZsdoucf. Dalifm zaf-izenim.
pro polchovén{ je specidlni p¥ipravek podkovitého tveru, kterym se polohuje pomoct
Jerdbu. I tento zplsob Je pom¥rn¥ nebezpedny a nelze jej pouzit pro nejvétdi véhy
plédt¥. Na samostatném sestavovaecim pracoviiti se pak polohované kusy nepifkled uste-
vujf ve svislé poloze pro svaiovéni svislych svérd. Po svarenf s Zfhénf Je nutné polo-
hovén{ z vertikédlni polohy do horizontéln{ polohy pro obvodové svéry.

Stévajfci technologie je zna¥n¥ néro¥né ns mezioperadni a vyrobnt Zasy, prostor
.pro ob& pracovidt®, navic se pri pouZit{ specidlnich pdlchovacich za¥izenf, kterd jsou

214 283



214 283 2

tvorena rémem s oto¥nou deskou ned bodem otd¥enf, které je ovlddéno mechanickym poho-
nem s ozubenym prevodem & pievodovkami, jedné o zna&né rozmdrnd, véhové i cenové néro¥-

nd zadizeni.

Uvedené nedostatky odstrahuje polohovact a sestavovaci zaffzenim ne Edsti plasteé
nebo lubu kruhovych nédob tvofené rémem s pri¥nfkem podle vyndlezu, JjehoZ podstatou
Je, %e v rému s vedenim Je ulofen posuvny rém, piifemf na rému e posuvném rému Jjsou
na Zepech vertikdln¥ presazena a uloZene otolnd %ela s uchycenim pro stavitelné hydreu-
lické prvky, které jsou druhou stranou uchyceny v konzoldch z vndjsi streny rému a
posuvného réhu otoéné,.pfiéemﬁ oto¥né %ela majf{ vertikdlni vedeni pro p¥iéniky, a Ze
pridnfky mej{i zévisy pﬁo vertikdlnf stevitelné prvky, JjeZ jsou druhou stranou uchyceny
v konzoldch otodnych ¥el, a %e pifiniky jsou opatieny kledkovymi polohovadly, z nich¥
v#dy Jjedno kladkové polohovedlo je stavitelné pomoci prvk&, a %e pro zajistén{ polohy
gdsti p14sin jsou ne piidnfecfch uloZeny za jistovecd élehy, a %e rém s konzolemi rému
Jje posuvné spojen pomoci stavitelnych prvkd 8 uchycenim posuvného fému, pfitemZ ve
spodni ¥4sti zeFfzeni jsou uloZeny podp&rné prvky, & ¥e stavitelné hydreulické prvky,
vertikédlni stavitelné prvky, prvky a stavitelné prvky, zejidtovac{ &leny a stavitelné
podpérné prvky jsou zepojeny na uzavieny hydraulicky okruh se zdrojem tlekového media,
%e stavitelné hydraulické prvky, vertikélni stavitelné prvky, prvky a stavitelné prv-
ky, zajistovaci &leny jsou tvoieny jednodinnymi hydreulickymi vélei nebo teleskopic-
kymi gveddky, Ze krajni polohy stavitelngch hydraulickjch prvkd, vertikélnich stavi-
telnych prvkd, prvkd, stavitelnjch prvkd, zajistovacich &lend a stavitelnych podp&rnych
prvkd jsou opatieny mikrospina¥i pro sretaci v pofadovenych polohdch, a Ze alespon
vZdy jedno kladkové polohovedlo mé provedeno pohon, & %e pohon kledkového polohoveadla
je mechenicky nebo hydraulicky.

Polohovacim & sestavovacim zerizenim na &4sti plé8t& nebo lubu kruhovych nédob
o 90° podle vyndlezu se doséhne sloufeni dvou operac{ na jedno pracovidté. PouZitim
zar{zen{, které je funkin& a vyrobnd jednoduché, dojde ke zvjleni bezpednosti, odstra-
nén{ fyzické préce, Uspote mezioperalnich a vyrobnich Zasd.

Na p¥iloZenych vjkresech je zndzornéno jedno z mo¥nfch provedeni polchovactho &
sestavovactho zedfzeni ne &sti plésté nebo lubu kruhovych nédob s polohovénim o 90°,
kde obr. 1 zndzornuje Fez A-A dle obr. 2, otr. 2 zndzornuje pidarys zar{zenf, obr. 3
znézorhuje ez B-B dle obr. 1.

Polohovac{ a sestavovaci zefizeni na &ésti plédtd nebo lubu kruhovych nédob 8 po-
1ohovénim o 90° se sk14dé z rému ) s vedenim 2 pro ulofeni posuvného rému ;§,bpriéemz
na rému 1 & posuvném rému 18 jsou na Zepech 4 vertikélné presazena a ulofena otolné
tela 3 opatiens na jedné stran& uchycenim 3 pro stavitelné hydreulické prvky 6, které
Jsou tvoreny dvojéinngmi hydraulickymi védlci, které jsou druhou stranou uchyceny v kon-
zoléch 7 rému ) a posuvného rému 18 z vn¥j3l strany. Oto¥nd %ela 3 majf z vnit¥nf stra-
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ny zai{zen{ vertikdlni vedeni 8 pro p¥{énfky 1ll. P¥idnfky 11 mejf v hornf Zdsti zd~-
vésy 12 pro vertikdlnf stavitelné prvky 13, jeZ Jjsou tvoreny dvojéinnymi hydraulicky-
‘mi vélci, které jsou druhou stranou uchyceny v konzoléch 14 oto¥nych el 2. Ddle jsou
p¥{éniky opatfeny dvéme kledkovymi polohovadly 15, z nich%¥ vZdy jedno kladkové poloho-
vadlo 15 Je stavitelnd v rhorizontélnf rovin® pomoctf prvkd 16, které tvo¥i dvoj&inné
hydraulické vélce. Pro zaji¥tinf polohy &&4sti plé3¥d na kledkovych polohovadlech 15

a pri&nfcich 11 Jjsou na p¥i&nicich 11 uloZeny zajistovaci ¥leny 17, tvorené dvojéin-
nymi hydreulickymi vélci. Rém 1 s konzolami rém 21 Jje posuvné spojen pomoci stavitel~
nych prvkd 19, které @voii dvoj&inné hydreulické vélce, s uchycenim 20 posuvného rému
18. Ve spodnf ¥dsti zafizeni{ jeou do kruhu uloZeny stavitelné podpdrné prvky 23, které
slouZi pro ustavent &éistf pldsté v hofizontélni rovihé. VSechny prvky jsou zapojeny
na uzevieny hydraulicky okruh se zdrojem tlakového media, piifem? krajnf polohy prvkid
Jsou blokovédny mikrospineli.

Podle prim&ru polochovené Z4sti pldsté nebo lubu se ustavi kladkovd polohovadla
15 tak, aby bylo moZno provést ustaveni &dstf pléstd na prfinfky 11 a &4sti plas¥d se
zajisti zajistovacimi ¥leny 17. Pek se p#finfk 1l na oto¥nych Zelech 3 rému 1 ustavi
pomoci vertikdlnich stavitelngch prvkd 13, které jsou tvofeny dvojéinnymi hydraulic-
kymi vélel, do takové polohy, kdy Jje oproti bodu otédenf, tj. Zepim 4, nejvyhodndjif
poloha t&Zi5td C4sti plédté & jJe ne jvyhodnd 81 pomér ramen., Pomoci stavitelnych hyd-
reaulickych prvkd 6 se oto¥{ otofnéd Zela 3 s piffinfikem 11, kladkovymi polohovadly 15
a uchycenou 8ésti pl&dt& z horizontdlnf polohy do vertikdlnf. Stejné operace se pro-
‘vedou i s uloZenou $4st{ na plasté na posuvném rému 18, to znamend, %e se otodi z ho-
rizontdlnf polohy téZ do vertikdlni. Posuvny rém 18 s uchycenim 20 se pomoci stavitel-
nych prvkd 19, které tvo¥i dvojéinné hydraulické vdlce, prisune k rému 1 tek, aby se
dalo provést ustaveni vertikélnd umfsténych &dstf pladt& v horizontdlni rovin& pomoci
stavitelnych podpérnych prvkid 23, které jsou tvoieny jednodinnymi hydraulickymi vélci
nebo teleskopickymi zvedéky. Po ustaveni v horizontdlni poloze & vymezeni potrebné
vile mezi ¥dstmi pl43¥d pro svér, je moZno provést stehovdni, p¥ipadn¥ svarovén{.

Po sestehovédni, piffpadné svafovéni, se uvolni zajistovaci &len 17 na posuvném
rédmu 18 a je moZno svatené Sdsti polohovat do horizontdlnf{ polohy. Je-~li provedeno
svafovdn{ jen z Jedné streny, uvolni se v horizontdlnf poloze zajiﬁ%ovaci 8leny 17 na
rému 1, pomoc{ kledkovych polohovadel se pooto&f pléd¥ k druhému svéru, zajistovacimi
¢leny 17 se zajist{ poloha plé¥t& na kladkovych polohovedlech 15 p¥{¥nfku 1) rdmu 1l
a provede se polohovani do vertikélnt polohy pro druhy svisly svér, Po svafeni se
uvolni zajistovaci Xleny 17 a ve svislé poloze se jefdbem svarek preveze k ¥fhéni do
Zfhaci pece. Po %fhéni se preveze svarek zpdt na polohovadlo, kde se z vertikdlni po-
lohy polohuje do horizontélni polohy zndmym zplisobem.

Zarizeni dle vynéle zu umofnuje sloudit pracovidtd polohovéni a sestavovéni, zave-
denim vynélezu dojde k Uspordm na pracovnich plochéch, mezioperainfch a vyrobnich
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Sasech, vlastni vyrobou zeffzeni pak k Uspordm pracnostl & meteridlu. P¥i obsluze se

odstrani fyzicky neméhavd préce a zvysi bezpednost,

1.

3.

4.

PREDMET VYINALEZU

Polohovaci & sestavovaci zebizeni ne &4sti pldsté nebo lubu kruhovych nddob s polo=-
hovénim o 90° sklédajfcl se z rému s pri¥nikem vyznadené tim, %e v rému (1) s vede-
nim (2) je ulo¥en posuvny rém (18), pridem¥ na rému (1) a posuvném rému (18) jsou
na Zepech (4) vertikéln¥ presazena a ulo¥ena oto¥nd &ela (3) s uchycenim (5) pro
stavitelné hydraulické prvky (6), které jsou druhou stranou uchyceny v konzoléch
(7) z vn&j¥{ streny rému (1) a posuvného rému (18) oto¥n¥, piifem’ otolnd Zela (3)
mejf vertikdlnf vedenf (8) pro prfinfky (11), & %e pr{¥nfky (11) majl zévisy (12)
pro vertikdlni stavitelné prvky (13), jeZ jsou druhou strenou uchyceny v konzoléch
(14) otodnych ¥el (3), a e pif¥niky (11) jsou opat¥eny kladkovymi polohovedly (15),
z nich? slespon Jedno kledkové polohovedlo (15) je stavitelné pomoci prvkid (16),

a8 ¥e pro zaji¥téni polohy &édsti pléé%ﬁ jsou na p¥i¥nfcich (11) uloZeny zajistovact
&leny (17), a %e rém (1) s konzolemi (22) rému Je posuvn® spojen pomoci stavitel-
nych prvkd (19) s uchycenim (20) posuvného rému (18), prifem% ve spodni Zésti zefi-
zeni Jsou ulo¥eny stavitelné podpérné prvky.

Polohoveci a sestavovaci zaffzenf ne C4sti plddté& nebo lubu kruhovych nédob s polo-
hovénim o 90° podle bodu 1 vyznadené tim, %e stavitelné hydraulické prvky (6), verti-
xélnf stavitelné mrvky (13), prvky (16), stevitelné prvky (19), zajistovect ¥leny

(17) jsou dvoj¥inné hydresulické vélce, stavitelné podpérné prvky (23) Jjsou tvofeny
Jedno¥innymi hydraulickymi vélci, které jsou zapojeny na uzavieny hydresulicky okruh
se zdrojem tlakového media (31).

Polohovaci a sestavovacf za¥fzeni no &4sti plé4¥t& nebo lubu kruhovyeh nédob s polo-
hovénim o 90° podle bodd 1 & 2 vyzna&ené tim, %e stavitelné hydreulické prvky (6),
vertikéilnf stavitelné prvky (13), prvky (16), stavitelné prvky (19), zajistovact
¢leny (17) a stavitelné podpdrné prvky (23) jsou opatieny mikrospine&i pro eretaci
v po¥asdovanych polohéch.

Polohovaci a sestavovaci zeffzeni na éésti plL4std nebo lubu kruhovych nédob 8 polo-
hovénim o 90° podle bodd 1, 2.8 3 vyznedend tim, Ze alespon vZdy jedno kladkové
polohovadlo (15) mé proveden pohon naptfkled mechanicky nebo hydraulicky.

2 vykresy
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Obr. 2
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