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Wynalazek dotyczy sposobu smarowa¬
nia pmzy temperaturach, wi których oleje do
smatfowaniia ulatniałą się, smary się roz¬
kładał)ą i płynne lufo półpłynne materjały
db smarowania tracą swoją skuteczność
przez zmiisziazenie ich lotnych części skła¬
dowych.

Przy wszelkich procesach,, przy których
meitalicznie ptotiuszające się części są z sobą
w zetknięttim, należy używać miater jałów do
smarowania, jeżeli strata siły i koszty wy¬
miany części; -użytych z powodiu tarcia ma¬
ją foytf diopłrowaldzoiie do minimum. Do¬
tychczas idały się materjały do smarowania
użrywać przy stosunkowo niskach łemperar
tuirach. Smatfawiidła będące w użyciu nlie

mogą być stosowane przy wysokich tempe¬
raturach ,z następujących powodów: po
pierwsze pofriieważ zupełnie Mb częściowo
isię rlozkładalją lub ulatniają i po idrtugie po-
mieważ smafriowiidło lub je,go pozostałość nlie
posiada już żadnej zdolności ismuairiowainia
będąfc w stalnie roizłtożotnyim, Zadlamie więc
połefgjało na zinia/lezUendu] takiego matetfjału,
którego podistaiwia lub płotzolsttałość poisiaida-
ją własności smaru i który przy wysokich
temperaturach nie ulatnia się i nie roz¬
kłada, szczególnie który przylegałby do
części, mających być simaiiloWaJnieimjJ, pfzy-
czeimi materjał ten powinieto być taki płysnl-
ny, źie smar może być łaltiwb niałożłooify na
części, podlegająjce smajnoiwialnalu. Po dhigkh



badafniiach tzmafeziotnio, że cileije naftowe z
zasadą ismiołową odplowialdiają w dolstatecz^
'cejj mierze tym wymiąganSlam. Oleje takie
olajją się łatiwio nalcłaldać nia części, podle¬
gające smaiiiowainiiju, ich liżeljisize części skła¬
dowe ulatniają się przy wysokich tempera¬
turach, poczęto pozioistaje igęlstla ntalsa, za¬
wierająca czylsity wlęgM* która posiada
włalsnlośbii ismiaiiiu i pitfzylejpiai się dio sttnaijo-
wlalnych części metalScztiycih, prztyczetn tiak
mlocinlo) >do tnSlch piizyjieigal, ie usunięcie jej
motże być wykonane tylko zapomocą
dłóta.

Ograniczenie temperatury, przy której
doltychicizas jesizcze móigł być używiatoy smar,
było w wielu wypadkach nitóekoinioimiiczne,
szcteególIniŁe jeżeli metale celem obrabiania
ifch prtzy idiziałajnBlu cie|pła jiak n)p. pirzy wy-
żalrziaJniiu, plateriowiaiiiiu Mb piadobnych ob-
róbkaich należy przejprlowlaidzilć ipnzeiz piec.
Blachy, które mają być dbrabiiatoe w fla¬
kiem urząldzemiu np. które maj ją być opa-
fatzome powjłjokąi, z|o!stalją pirtzeipriowadzoiie
zialpomiocą wyciągarki łlątńauchlo^ełj1 przeiz
pfeq, w którym panuje temperatura powy¬
żej 1100°C. Boddanio wielu biakłlataiłolm możi-
rność islmiarowiania takich łaińculdhów wycią-
g|owych, jednak nie tołsiągjniilętio żadnego wy-
njifcu. Łańculch biległ więc "bez smarłowahila',
i to oglrioimne izużycie z powiodu itairciila mię¬
dzy ogniwiatoi łańcuchowemA i kolami łań-
cuchowiemi ispowodowaiłlo w krótkim czasie
takie zmuialny, że dglnliwa łańcubbołwe niie
zwajldowały się w sfasowmeim ziazębietniti z
zęibamii kół łańcuchowych, prlzyczem łań¬
cuch często wyskakiwał i był poiwiodełn
szkód. Pnzy tych wiartunkach pracy fewlaf-
łość takiejgia łańcucha ograniczała się ido
100 godzim. Dziłęki słioslowiaiiiru oleju o pod¬
stawie isimioiłlcwi^j ofsiągniięto pomyślbe wyni¬
ki. Olej ten zoistaJje knoplatmi natóony na
łańcuch tiuiź prz&d wieijęciem tqgoiż >do pie¬
ca. PodlCzias przejścia przez pliec ulatniają
silę jego lotne azęścSt, plocfzem pdziostaije na
łańcuchu wafeistwai mlaisy cŁdminlo sizatreij, po¬

dobnej do koksuj zawierającej węgiel. Zdol¬
ność ismatiowamia tej pozostałości jełst tak
wielka, że znużycie 'Ogjmijw1 łlańculdhiolwych ii
zęfbów kół łońcuchowych tak daJlece zbtstai-
je zmnliejisaaomje, że trwiałlość łańcucha zie
100 godzJin bez smarowania podniosli siię ido
2 200 godizim przy smiarowainiu. Oprócz tego
przez smarowiamiie łańcucha wyciągoweigo
lub Inmydh poruszających isię części meta¬
licznych olejem z ziasadą ismoilową uizysfcii-
je ,się ibandfeo znajczlne zttniniejlslzeniie siły i
kosztów wz!nołw!i&nlia części zużytych. Ma
się tfozumieć, żie w piiecu powitnmo być śiro-
dowfiisko obojętne liuib redufcuijące, ^dyż
iprzy czynnikach utleniających wietylko
ismairiowiiidiło się spala, leicz dakźiei isalm łiaiń-
cuich mógłby uleic utlenileiniilu.

Chociaż isię okaizałlo, że ropy o ziaisadztie
smołowej nip. a Meksykuj, Kalilfotnnji ii A-
fcliahoma niadają się sizczególmile dlo tego cel-
lu, jasnem jest, że także inmeglo potehodze-
nila oleje mogą być używane, li że można też
wytnabdiać sztoczme miesizanilny, które posia¬
dają te isame zalety. Wafenelm jest tylko, &>-
żeby olej pnzy nakładaniu był idoisitafteczjnlie
płynny o fcotaisystencjli ciąg|l;iwejj ii ażeby
przy ulatniianjiii się j^go lżejiszych części
skłaidowych pozidstała malsa, któcnai silnie
przylega i działa smiairliijąciO.

Zastrzeżenia patentowe,

1. SplOsób smalriowlainiaj prlzy wysokich
teimjperaturach, znaimliemmy tern, że nlaJ czę¬
ści podlegające siuamofwaniu' zjosftaje mało-
żony smar w stanie płynnym llub jako maJsa
półpłynna, który po ulotnieniu się lżejszych
części skłaidowych istamiowi gęstą miasę przy-
legającą, posialdlającą zdokuaść iSmanoWatoia
pi^zy temperlaitiuitach wysokich.

2. Sposób smapowiatiiia przy wysokich
temiperałuraich wedłujg zalstriz. 1, znlaJmienny
temyże teimpefriatliry, które dzfliałają wa czę¬
ści fsiriahrowawei, są taklie isame Mb wyżsize
niiż1 te, przy których ma miejsce pnaktycz-



nie zupełne karfooiniiziOfwaarJe mineralnych
smarowideł, i że płyn smarujący allbo maisa
smarująca jest olejem o zaisa)dlz!ie sniołow^j.

3* Sposób smairdwianiia puzy wysokich
temperaturach według zastrz. 1, zniaimSein-
ny tern, że temjperaituiry lezą. powyżej 1100°

C i płyn smarująjcy lub maisa jest olejem
miilneralnym o z&sadlzie snuołłowej.

William Ewart Watkins.
Zastępca: H. Sokal.

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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