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Wynalazek dotyczy sposcbu smarowa-
nia prizy tempetraturach, wi ktérych oleje do
smarowania ulatniaja sig, smary si¢ roz-
kladaja i plynne lub pétplynne materjaiy
do smarowania traca swoja skuteczne$é
przez zniszczenie ich lotnych czesci skla-
dowych,

Przy wszelkich procesach, przy ktorych
mettaliczne potuszajace sie czesci sa z soba
w zetknieciu, nalezy uzywaé materjatéw do
smarowania, jezeli strata sily i koszty wy-
miany czesci zuzytych z powodu tarcia ma-
ja byé doprowadzone do minimum, Do-
tychczas daly sig materjaty do smarowania
uzywaé przy stosunkiowo niskich tempera-
turach. Smarowidla bedace w uzyciu nie

moga by¢ stosowane przy wysokich tempe-
raturach z nastepujacych powodéw: po
pierwsze poniewaz zupelnie lub czesciowo
si¢ rozkladaja lub ulatniaja i po drugie po-
niewaz smariowidto lub jego pozostalo$é nie
posiada juz zadnej zdolno$ci smarowania
bedac w stanie rozlozonym. Zadanie wiec
polegato na znalezieniu takiego materjatu,
ktérego podstawa lub pozostatosé posiaida-
ja wlasnosci smaru i ktéry przy wysokich
temperaturach nie ulatnia sie i nie roz-
klada, szczegélnie ktoéry przylegalby do
czedci, majacych byé smarowanemi, przy-
czem materjal ten powinien by¢ tak ptyn-
ny, Ze smar moze byé latwo nalozony na
czesc, podlegajace smarowaniu, Po diugich
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', e - mierze tym wymaganiom.
‘daljs, sie” tatwo nakladaé¢ ma czesci, podle-

badaniach znaleziono, e cleje naftowe z
zasada mnobovwa odpowiadaja w dolstatecz-
Oleje takie

gajaioe smarowaniu, ich lzejsze czesci skha-
dowe ulatniaja sie przy wysokich tempera-
turach, poczem pozostaje gesta masa, za-
wierajaca czysty wegiel,
wiasno§cil smaru i przylepia sie do smaro-
wanych czedci metalicznych, przyczem tak
mocno 'do mich przylega, Ze usuniecie jej
moze byé wykonane tylko zapomoca
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Ograniczenie temperatury,  przy- ktérej
dotychiczas jeszcze mégh byé uzywany smar,
bylo w wielu wypadkach nieekonomiczne,
szczegblnie jezeli metale celem obrabiania
ich prizy dziataniu ciepta jak np, przy wy-
zarzaniu, platerowaniu lub podobnych ob-
robkach nalezy przepriowadzié przez piec.
Blachry,
kiem urzadzeniu np. ktére mafja byé opa-
trzone powtoka, Zostaja prizeprowaidzone
zajpomoca wyciggarki laricuchowej przez
piec, w ktérym panuje temperatura powy-
zej 1100°C, Podidanio wielu badaniom moz-
n0é¢ smarowania takich laticuchéw wiychia-
gowych, jednak nie osiagnieto zadnego wy-
niku. Laficuch biegt wiec bez smarowainia,
i to ogromne zZuzycie z powodu tarcia mie-
dzy ogniwami taficuchowemi i kolami las-
cuchowemi spowodowalo w krétkim czasie
takie zmiamny, Zze ogniwa laricuchowe nie
znajdowaly si¢ w stosownem zazebieniu z
zgbami két latouchowrych, prizyczem lafi-
cuch czesto wyskakiwat i byl powodem
szk6éd, Przy tych warunkach pracy trwar
fos¢ takiego laficucha ograniczata si¢ do
100 godzin. Dzieki stosowaniu oleju o pod-
stawiie smolicwej asiagnieto pomyslne wyni-
ki. Olej ten zostaje kroplami malozony na
faficuch tuz przed wejsciem tegoz do pie-
ca. Podczas przejscia przez piec ulatniaja
sig jega lotne czescl, poczem pozostaje na
taficuchu warstwa mialsy ciemno szafrej, po-

ktéra posiada
" lub innych poruszajacych sie czesci meta-

ktére maja byé obrabiane w ta-

dobnej do koksu, zawtierajacej wegiel. Zdol-
no§¢ smarowania tej pozostalosci jest tak
wielka, ze zuzycie ogniw taricuchowych i
zebow: kot toricuchowych tak dalece zosta-
je zmniejszone, ze trwialo§é laricucha ze
100 godzin bez smarowania podniosi sie do
2200 godzin przy smarowaniu, Oprécz tego
przez smarowanie laficucha wyciggowego

licznych olejem z zasady smotows; uzyshku-
je si¢ bardzo znaczne ' zmniejszenie sity i
kosztéw wznowtiénia czesci zuzytych, Ma
si¢ rozumieé, Ze wi piecu powinno byé $ro-
dowisko obojetne Tub redukujace, gdyz
przy czynnikach utleniajacych mnietylko
smarowidlo sie spala, lecz takZe sam Tafi-
cuch méglby ulec utlenieni.

Chociaz sie okazalo, ze ropy o zasadzie
smotowej np. z Meksyku, Kalifornji i A-
klahoma nadaja sie szczegélnie do tego ce-
lu, jasnem jest, ze takze innego pochodze-
nia oleje moga by¢ uzywane, i ze mozna tez
wymrabiaé¢ sztuczne mieszaniny, kitére posia-
dajg te same zalety. Waznem jest tylko, a-
zeby olej przy naktadaniu byt dostatecznie
plynny o konsystenciii ciagliwej i azeby
przy ulatnianiu sie jego lzejszych czesci
sktadowych pozostala masa, ktéra silnie
przylega i dziala smarujaco.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb smarowania prizy wysokich
temperaturach, znamienny tem, ze na cze-
$ci podlegajace smarowaniu zostaje nalto-
zonyy' smar w stanie plynnym lub jakio masa
pétplynna, ktéry po ulotnieniu sig 1zejszych
czesci sktadowych stanowi gesta mase pray-
legajaca, posiadajaca zdolno§é smamowania
przy temperaturach wysokich,

2. Sposéb smarowania przy wysokich
temperaturach wedtug zastrz, 1, znamienny
tem, Ze temperatury, ktére dziatajg na cze-
§ci smarowane, sa takiie same lub wyisze
niZ te, przy kitorych ma miejsce priaktycz-



nie zupelne karbonizowanie mineralnych C i pltyn smarmujacy lub masa jest olejem
smarowidel, i ze ptyn smarujacy albo masa mineralnym o zasadzie smootowe;j.
smarujaca jest olejem o zasadzie smotowes.

3. Sposéb smarowania przy wysokich William Ewart Watkins.
temperaturach wedltug zastrz. 1, znamien- ‘ Zastepca: H. Sokal.
ny tem, ze temperatury leza, powyzej 1100° rzecznik ‘patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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