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(54)实用新型名称

一种四面弹织布

(57)摘要

本实用新型涉及面料技术领域，特别涉及一

种四面弹织布，包括外层、经编网布层和内层，经

编网布层设置在外层和内层之间，外层和内层均

由经纱和纬纱按规律浮沉交织而成，经纱由第一

纱线和弹力丝合股加捻而成，纬纱为包芯型低熔

点热熔纱线，且经纱和纬纱的接触部位经加热熔

融后粘接成一体，本实用新型通过在外层和内层

之间设置一层网布层，使得能够提高弹织布整体

的弹性，使布料具有舒适的弹性，布面平整，弹性

回复性优良，产品档次高，并且网布层的本身的

孔洞能够保证弹织布整体的透气性能，同时在经

线和纬线的接触点进行加热熔融后，经线和纬线

的接触点会融为一体，从而使纺织得到的面料具

有手感软、强度高、耐洗、挺括、易于打理的特点。
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1.一种四面弹织布，其特征在于，包括外层、经编网布层和内层，所述经编网布层设置

在外层和内层之间，所述外层和内层均由经纱和纬纱浮沉交织而成，所述经纱由第一纱线

和弹力丝合股加捻而成，所述纬纱为包芯型低熔点热熔纱线，且所述经纱和纬纱的接触部

位经加热熔融后粘接成一体。

2.根据权利要求1所述的四面弹织布，其特征在于，所述经编网布层为20D或40D锦氨纶

网布弹力网眼布。

3.根据权利要求1所述的四面弹织布，其特征在于，所述外层与经编网布层之间和内层

与经编网布层之间均由氨纶单丝进行连接。

4.根据权利要求1所述的四面弹织布，其特征在于，所述外层远离经编网布层的表面涂

覆有防水透气层。

5.根据权利要求1所述的四面弹织布，其特征在于，所述外层和内层均由经纱和纬纱两

上两下交错设置构成。

6.根据权利要求1所述的四面弹织布，其特征在于，所述经纱和纬纱交织成斜纹结构，

且斜纹结构的斜纹角度范围为55°‑65°。

7.根据权利要求1所述的四面弹织布，其特征在于，所述第一纱线为涤纶线，所述第一

纱线和弹力丝合股加捻后的外壁包覆有包覆线层，且所述包覆线层为棉纱层。

8.根据权利要求7所述的四面弹织布，其特征在于，所述弹力丝为聚氨酯弹力丝。
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一种四面弹织布

技术领域

[0001] 本实用新型涉及面料技术领域，特别涉及一种四面弹织布。

背景技术

[0002] 四面弹面料顾名思义就是上下左右拉伸都有弹力的一种面料。它能适应人体的活

动，随伸随缩，轻快舒适，而且也能保持服装的外形美，衣服的膝部、肘部等部位不至因穿着

时间长而变形鼓起。

[0003] 现有的四面弹面料为了提高面料本身的弹性，会在面料内加入记忆纤维涤纶层，

如专利申请号为“201910665586.6”，专利名称为“一种高透气乱麻四面弹面料”的专利，然

而在面料内加入记忆纤维涤纶层虽然会提高面料的弹性，但也会相应的降低面料整体的透

气性能，导致面料不透气。

实用新型内容

[0004] 为了克服上述现有技术的缺陷，本实用新型所要解决的技术问题是：提供一种四

面弹织布，既能够提高面料本身的弹性，同时也能够保证面料本身的透气性能不受影响。

[0005] 为了解决上述技术问题，本实用新型采用的技术方案为：

[0006] 一种四面弹织布，包括外层、经编网布层和内层，所述经编网布层设置在外层和内

层之间，所述外层和内层均由经纱和纬纱浮沉交织而成，所述经纱由第一纱线和弹力丝合

股加捻而成，所述纬纱为包芯型低熔点热熔纱线，且所述经纱和纬纱的接触部位经加热熔

融后粘接成一体。

[0007] 进一步的，所述经编网布层为20D或40D锦氨纶网布弹力网眼布。

[0008] 进一步的，所述外层与经编网布层之间和内层与经编网布层之间均由氨纶单丝进

行连接。

[0009] 进一步的，所述外层远离经编网布层的表面涂覆有防水透气层。

[0010] 进一步的，所述外层和内层均由经纱和纬纱两上两下交错设置构成。

[0011] 进一步的，所述经纱和纬纱交织成斜纹结构，且斜纹结构的斜纹角度范围为55°‑

65°。

[0012] 进一步的，所述第一纱线为涤纶线，所述第一纱线和弹力丝合股加捻后的外壁包

覆有包覆线层，且所述包覆线层为棉纱层。

[0013] 进一步的，所述弹力丝为聚氨酯弹力丝。

[0014] 本实用新型的有益效果在于：

[0015] 本实用新型通过在外层和内层之间设置一层经编网布层，使得能够提高弹织布整

体的弹性，使布料具有舒适的弹性，布面平整，弹性回复性优良，产品档次高，并且经编网布

层的本身的孔洞能够保证弹织布整体的透气性能，同时在经线和纬线的接触点进行加热熔

融后，经线和纬线的接触点会融为一体，从而使纺织得到的面料具有手感软、强度高、耐洗、

挺括、易于打理的特点。
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附图说明

[0016] 图1所示为根据本实用新型的四面弹织布的结构示意图；

[0017] 图2所示为根据本实用新型的四面弹织布中外层和内层的纺织结构示意图；

[0018] 图3所示为根据本实用新型的四面弹织布中经纱的剖视结构示意图；

[0019] 标号说明：

[0020] 1、外层；2、经编网布层；3、内层；4、经纱；41、第一纱线；42、弹力丝；43、包覆线层；

5、纬纱；6、防水透气层。

具体实施方式

[0021] 为详细说明本实用新型的技术内容、所实现目的及效果，以下结合实施方式并配

合附图予以说明。

[0022] 请参照图1所示，一种四面弹织布，包括外层、经编网布层和内层，所述经编网布层

设置在外层和内层之间，所述外层和内层均由经纱和纬纱浮沉交织而成，所述经纱由第一

纱线和弹力丝合股加捻而成，所述纬纱为包芯型低熔点热熔纱线，且所述经纱和纬纱的接

触部位经加热熔融后粘接成一体。

[0023] 从上述描述可知，本实用新型的有益效果在于：

[0024] 本实用新型通过在外层和内层之间设置一层经编网布层，使得能够提高弹织布整

体的弹性，使布料具有舒适的弹性，布面平整，弹性回复性优良，产品档次高，并且经编网布

层的本身的孔洞能够保证弹织布整体的透气性能，同时在经线和纬线的接触点进行加热熔

融后，经线和纬线的接触点会融为一体，从而使纺织得到的面料具有手感软、强度高、耐洗、

挺括、易于打理的特点。

[0025] 进一步的，所述经编网布层为20D或40D锦氨纶网布弹力网眼布。

[0026] 从上述描述可知，该材料的面料具有良好的回复性能够提供优异的塑体效果，同

时延长了面料的使用寿命，并且弹力网眼的组织使面料具备良好的透气性能，有效改善服

装穿着舒适性。

[0027] 进一步的，所述外层与经编网布层之间和内层与经编网布层之间均由氨纶单丝进

行连接。

[0028] 从上述描述可知，面料层之间通过氨纶单丝进行连接，使得面料在纵向方向也具

备一定的弹性。

[0029] 进一步的，所述外层远离经编网布层的表面涂覆有防水透气层。

[0030] 从上述描述可知，通过在外层表面涂覆防水透气层，保证布料透气性的前提下提

高弹织布的整体的防水性能。

[0031] 进一步的，所述外层和内层均由经纱和纬纱两上两下交错设置构成。

[0032] 进一步的，所述经纱和纬纱交织成斜纹结构，且斜纹结构的斜纹角度范围为55°‑

65°。

[0033] 从上述描述可知，通过斜纹角度的设定并且控制经线和纬线的密度设置，使得面

料整理后收缩更加紧密。

[0034] 进一步的，所述第一纱线为涤纶线，所述第一纱线和弹力丝合股加捻后的外壁包

覆有包覆线层，且所述包覆线层为棉纱层。
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[0035] 从上述描述可知，涤纶线本身具备一定的弹力，并且再与第一弹力丝合股进行加

捻，进一步的提高了经纱的弹力，从而使面料的经向具备优异的弹性。

[0036] 进一步的，所述弹力丝为聚氨酯弹力丝。

[0037] 从上述描述可知，聚氨酯弹力丝是一种高断裂伸长、低模量和高弹性回复率特性

的合成纤维丝，使第一纱线的弹力性能优异。

[0038] 请参照图1至图3所示，本实用新型的实施例一为：

[0039] 请参照图1，一种四面弹织布，包括外层1、经编网布层2和内层3，并且经编网布层

为40D锦氨纶网布弹力网眼布，所述经编网布层2设置在外层1和内层3之间并且外层1和经

编网布层2之间、内层3和经编网布层2之间均由氨纶单丝进行连接，所述外层1和内层3均由

经纱4和纬纱5浮沉交织而成，所述外层1远离经编网布层2的表面涂覆有防水透气层6。

[0040] 请参照图3，本实施例中，所述经纱4由第一纱线41和弹力丝42合股加捻而成并且

外部包覆有包覆线层43，所述纬纱5为包芯型低熔点热熔纱线，且经纱5和纬纱6的接触部位

经加热熔融后粘接成一体，并且第一纱线41为涤纶线，弹力丝42为由聚氨酯弹力纤维加捻

形成的聚氨酯弹力丝。

[0041] 请参照图2，本实施例中，所述外层1和内层3均由经纱4和纬纱5两上两下交错设置

构成，所述经纱4和纬纱5交织成斜纹结构，且斜纹结构的斜纹角度为60°。

[0042] 综上所述，本实用新型提供的一种四面弹织布，通过在外层和内层之间设置一层

经编网布层，使得能够提高弹织布整体的弹性，使布料具有舒适的弹性，布面平整，弹性回

复性优良，产品档次高，并且经编网布层的本身的孔洞能够保证弹织布整体的透气性能，同

时在经线和纬线的接触点进行加热熔融后，经线和纬线的接触点会融为一体，从而使纺织

得到的面料具有手感软、强度高、耐洗、挺括、易于打理的特点。

[0043] 以上所述仅为本实用新型的实施例，并非因此限制本实用新型的专利范围，凡是

利用本实用新型说明书及附图内容所作的等同变换，或直接或间接运用在相关的技术领

域，均同理包括在本实用新型的专利保护范围内。
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图2
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图3
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