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(57) Abstract: The invention relates to a vehicle roof ha-
ving an integrated roller sunroof, comprising: a. a vehicle
roof (1) having a roof opening (2), b. guides (3a, 3b)
mounted on both sides in the longitudinal direction on op-
posite edges of the roof opening (2), ribs (4a, 4b), domes
(9), c. roller shatt receptacles (5a, 5b) and a roller blind roll
(6) in the roller shaft receptacles (5a, 5b) at the upper edge,
d. a roller blind (7) displaceable on the roller blind roll (6),
in the guides (3a, 3b), and on the ribs (4a, 4b), e. the roller
blind (7) placed in the guides (3a, 3b) on the ribs (4a, 4b),
and f. roller shaft receptacles (5a, 5b), guides (3a, 3b), ribs
(4a, 4b), and domes (9) closed by covers (8a, 8b), characte-
rized in that the vehicle roof (1), guides (3a, 3b), ribs (4a,
4b), domes (9), and roller shaft receptacle (5a, 5b) form a
single component (10) made of a polymer material.

(57) Zusammenfassung: Fahrzeugdach mit integriertem
Rollo-Schiebedach mindestens umfassend: a. ein Fahr-
zeugdach (1) mit einer Dach&ffoung (2), b. an den gegen-
iiberliegenden Réndern der Dachétfhung (2) beidseitig in
Langsrichtung angebrachte Fiihrungen (3a, 3b), Rippen
(4a, 4b), Dome (9), ¢. Rollowellenautnahmen (5a, 5b) und
eine Rollorolle (6) in den Rollowellenautnahmen (5a, 5b)
am oberen Rand, d. ein auf der Rollorolle (6), in den Fiih-
rungen (3a, 3b) und an den Rippen (4a, 4b) verschiebbares
Rollo (7), e. das Rollo (7) in

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Veroffentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

die Fithrungen (3a, 3b) an die Rippen (4a, 4b) eingelegt und f. Rollowellenautnahmen (5a, 5b), Fithrungen (3a, 3b), Rippen (4a,
4b) und Domen (9) verschlossen mit Abdeckungen (8a, 8b), dadurch gekennzeichnet, dass das Fahrzeugdach (1), Fiihrungen (3a,
3b), Rippen (4a, 4b), Dome (9) und Rollowellenauthahme (5a, 5b) ein einziges Bauelement (10) aus einem polymeren Werkstoff

bilden.
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Fahrzeugdach mit integriertem Rollo

Die Erfindung betrifft ein Fahrzeugdach mit integriertem Rollo, ein Verfahren zu dessen
Herstellung und dessen Verwendung.

Sonnendacher in Kraftfahrzeugen erfreuen sich einer zunehmenden Beliebtheit. Die
Sonnendéacher bestehen haufig aus einer mit einer transparenten Scheibe bedeckien
Offnung des Fahrzeugdaches. Im Hochsommer und bei starker Sonneneinstrahlung kann
sich jedoch der Fahrgastraum durch die Dachéffnung sehr stark aufheizen. Zudem kann der
Fahrer durch gestreutes Licht wéahrend der Fahrt geblendet werden. Auch wirkt sich die
Aufheizung des Fahrzeuginnenraums negativ auf die Konzentrations- und
Reaktionsféahigkeit des Fahrers aus. Eine mégliche Lésung ist ein regulierbares oder
verschiebbares Rollo oder Jalousie, die in Abhangigkeit von der Starke und Stellung der
einfallenden Sonnenstrahlung gedffnet oder geschlossen werden kénnen. Insbesondere
beim stehenden Fahrzeug kann so die Aufheizung des Fahrgastinnenraums und damit der
Verbrauch der Klimaanlage im Fahrbetrieb deutlich gesenkt werden. In der kalten Jahreszeit
wird haufig das Rollo zugezogen um einem Warmeverlust durch das transparente Dach

vorzubeugen.

Im Zuge immer strengerer Vorgaben zur Kohlendioxidemission von Kraftfahrzeugen gibt es
zudem starke Bestrebungen das Gewicht eines Fahrzeugs und damit dessen
Treibstoffverbrauch zu senken. Stetige Weiterentwicklungen im Bereich der Kunststoffe
ermdglichen den Ersatz von groBen Teilen der Metallkarosserie durch entsprechend
leichtere Elemente aus polymeren Werkstoffen. Insbesondere Teile oder auch der gesamte
Dachbereich kénnen durch Elemente aus polymeren Werkstoffen ersetzt werden. Diese
zeigen in vielen Fallen bei einem deutlich niedrigeren Gewicht eine vergleichbare Harte,
Stabilitdt und Belastbarkeit wie bei einem Karosseriedach aus Stahl. Zusétzlich wird auf
Grund der Gewichtsreduzierung im Dachbereich der Schwerpunkt des Fahrzeugs weiter
nach unten verlagert, was einen positiven Einfluss auf das Fahrverhalten hat. Zudem
kénnen polymere Werkstoffe im Vergleich zu Metallen bei deutlich niedrigeren
Temperaturen hergestellt, bearbeitet und verformt werden. Dies senkt den Energiebedarf
und die Kosten bei der Herstellung der Werkstoffe.

Die Montage der Rolloelemente im Fahrzeug erfordert auch bei einem Dach aus polymeren
Werkstoffen die Montage eines Rollorahmen durch Verkleben oder Verschrauben mehrerer
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Einzelteile wie von Fihrungsschienen, Versteigungsrippen, Verrastungselementen und
Rollohalterungen. Viele Einzellschritte bei der Rollomontage erhéhen jedoch die Zeitdauer
und den Aufwand der Montage und verteuern die Produktion. Zudem erhéht die Vielzahl der
Prozessschritte die Wahrscheinlichkeit von Stérungen und Fehlern, die zu Verzdgerungen
und erhéhten Ausschuss in der Produktion fihren kénnen.

EP 1 285 794 A1 offenbart eine Sonnenrollovorrichtung zur Anordnung unter einem
transparenten Dachbereich eines Fahrzeuges. Die Sonnenrollovorrichtung ist Uber eine
Wickelwelle und seitlich am Fahrzeugdach angebrachte Fiihrungen verstellbar.

DE 20 2006 015 107 U1 offenbart eine Fiihrungsschiene fiir ein Rollo eines Schiebedaches,
einen Halteabschnitt zur Befestigung der Fihrungsschiene am Fahrzeug und einen
FOhrungsabschnitt zur Aufnahme des Rollos. Der Halteabschnitt und der Flihrungsabschnitt
sind Uber einen elastisch federnden Abschnitt verbunden.

EP 0 990 544 A1 offenbart eine verschlieBbare Fahrzeugdachéffnung mit einer am Dach
befestigten  Flhrungsschiene und einem darauf montierten Verschluss. Die
Flhrungsschienen sind insbesondere gegen eindringenden Schmutz geschiitzt.

EP 1 285 794 A1 offenbart eine Sonnenrollovorrichtung flir ein Fahrzeugdach. Die
Sonnenrollovorrichtung  weist eine an seitlichen Fihrungen des Fahrzeugdaches
verschiebbar gefuhrte Wickelwelle auf, welche zwischen einer Ablagestellung und einer
Funktionsstellung verstellbar ist.

EP 1 782 985 A1 offenbart eine Abdeckvorrichtung eines verglasten Autodaches. Die
Abdeckvorrichtung umfasst ein von einem Motor angetriebenes Rollo.

Die Aufgabe der Erfindung liegt darin, ein Fahrzeugdach mit integriertem Rollodach
bereitzustellen, welches kostenglnstig aus mdéglichst wenigen Einzelteilen gefertigt werden
kann und eine hohe Stabilitat aufweist.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung wird erfindungsgemas durch ein Fahrzeugdach mit
integriertem Rollodach gemaB Anspruch 1 gelést. Bevorzugte Ausfiihrungen gehen aus den

Unteransprichen hervor.
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Ein erfindungsgeméaBes Verfahren zur Herstellung eines Fahrzeugdaches und dessen

Verwendung gehen aus weiteren nebengeordneten Anspriichen hervor.

Das erfindungsgemdBe Fahrzeugdach mit integriertem Rollodach umfasst ein
Fahrzeugdach mit einer Dachéffnung aus einem polymeren Werkstoff. Die Erfindung
schlieBt bevorzugt auch Fahrzeugdacher mit ein, bei denen nur ein Teil der Dachkarosserie
durch ein Fahrzeugdach aus polymeren Werkstoffen ersetzt worden ist. Am Rand der
Dachéffnung sind gegeniber, entweder in Fahrtrichtung oder gegen die Fahririchtung des
Fahrzeuges rechts und links, Fihrungen, Rippen (Leisten), Dome, Rolloverriegelung und
Rollowellenaufnahmen angebracht. Die Anzahl der Dome und Fiihrungen, Rippen (Leisten),
Dome, Rolloverriegelung und Rollowellenaufnahmen ist nicht festgelegt und kann variiert
werden. Am Fahrzeugdach sind bevorzugt mindestens zwei Fihrungen, zwei Rippen, zwei
Rollowellenaufnahmen und zwei Dome angebracht. Eine Rollorolle befindet sich in den
beiden Rollowellenaufnahmen. Auf der Rollorolle ist ein Rollo aufgewickelt, welches entlang
der Fihrungen und begrenzt durch die Rippen auf- und abgerollt werden kann und so die
Dachéffnung im Fahrzeugdach 6ffnen und schlieBen kann. An den beiden Réndern des
Rollos, welche in die Fihrungen und an die Rippen eingelegt werden, sind bevorzugt
Gleitsteine befestigt. Die Gleitsteine erméglichen bevorzugt eine flexible und in der Position
verschiebbare Halterung des Rollos auf den Fiihrungen und an den Rippen. Abgeschlossen
wird die beschriebene Anordnung durch Abdeckungen auf den Rollowellenaufnahmen, den
Fldhrungen, den Rippen und der variablen Anzahl von Domen. Die Dome enthalten
bevorzugt im Inneren ein Gewinde oder Material fir eine selbstschneidende Schraube. Die
Dome dienen zur Verschraubung, Befestigung und/oder Fixierung der Abdeckung durch
Schrauben, Nieten, Klebstoff, Spreizdiibel oder Clipse. Das Fahrzeugdach, Fiihrungen,
Rippen, Dome und Rollowellenaufnahme bilden ein einziges Bauelement aus einem
polymeren Werkstoff. Es sind bevorzugt 2 bis 15 Dome neben jeder Rippe beidseitig
angeordnet.

Der polymere Werkstoff enthdlt bevorzugt Polyethylen, Polypropylen, Polystyrol,
Polyurethane, Polycarbonate, Polymethylmetacrylate, Polyacrylate, Polyester, Polyamide,
Polyethylenterephthalat und/oder Gemische oder Copolymere davon, besonders bevorzugt
Polycarbonat und  Polycarbontblends wie  Polycarbobnat/Polyethylenterephthalat;
Polycarbonat/Acrylnitril-Butadien-Styrol; Polycarbonat/Polybutylenterephthalat.
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Der polymere Werkstoff ist bevorzugt mit Glasfasern, Glaskugeln, Glasperlen und/oder
Mineralkérnern gefillt.

Die Dachéffnung bildet bevorzugt 30 % bis 80 %, bevorzugt 40 % bis 70 % der Dachflache
des Fahrzeugdaches.

Die Dachéffnung wird bevorzugt von einer transparenten oder (teil-)opaken Scheibe,
besonders bevorzugt einer zu &ffnenden transparenten oder opaken Scheibe abgedeckt
oder abgeschlossen. Die Scheibe enthélt bevorzugt Glas oder Polymer, bevorzugt Flachglas
(Floatglas), Quarzglas, Borosilikatglas, Kalk-Natron-Glas, Polyethylen, Polypropylen,
Polycarbonat und/oder Polymethylmethacrylat.

Die Abdeckungen werden bevorzugt lber Schrauben, Nieten, Clipse, VerschweiBungen
(z.B. Ultraschall), Verrastungen in den Domen befestigt.

Die Abdeckungen enthalten bevorzugt Metalle und Polymere, besonders bevorzugt
Aluminium, Polyethylen, Polypropylen, Polystyrol, Polyurethane, Polycarbonate,
Polymethylmetacrylate, Polyacrylate, Polyester, Polyamide und/oder Gemische oder
Copolymere davon.

Die Abdeckungen, Dome, Rippen oder Fihrungen kénnen so ausgebildet werden, dass
Uber diese Elemente zusétzliche Funktionen, wie beispielsweise das Befestigen des
Dachhimmels oder der Innenbeleuchtung durch Schrauben, Klebstoff, Einhangen, Clipsen
oder Nieten, erfolgen kann.

Das Rollo enthalt bevorzugt Leder, Kunstleder, textile Fasern, Polymere wie Polyethylen,
Polypropylen, Polystyrol, Polyurethane, Polycarbonate, Polymethylmetacrylate, Polyacrylate,
Polyester, Polyamide und/oder Gemische oder Copolymere davon.

Das Rollo weist bevorzugt eine Rolloarretierung und das Fahrzeugdach eine
Arretierungséffnung auf. Rolloarretierung und  Arretierungséffnung ermdéglichen ein

zusatzliches Fixieren und SchlieBen des Rollos.

Die Rollorolle enthalt bevorzugt Polymere und/oder Metalle, bevorzugt Eisen, Chrom,
Aluminium, Titan, Vanadium, Nickel, Kobalt, sowie Legierungen der genanten Metalle oder
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Polyethylen, Polypropylen, Polystyrol, Polyurethane, Polycarbonate, Polymethylmetacrylate,
Polyacrylate, Polyester, Polyamide und/oder Gemische oder Copolymere davon.

Die Erfindung umfasst des Weiteren ein Verfahren zur Herstellung eines Fahrzeugdaches
mit integriertem Rollo wobei in einem ersten Schritt ein Fahrzeugdach mit einer Dachéffnung
oder einem transparenten Durchsichtsbereich sowie jeweils mindestens 2 Fihrungen, 2
Rippen, Dome, und 2 Rollowellenaufnahmen, spritzgegossen werden. Hierzu kénnen die
dem Fachmann bekannten und (Gblichen Verfahren, beispielsweise Thermoplast-
SpritzgieBverfahren, zum SpritzgieBen von polymeren Werkstoffen verwendet werden. Es
werden bevorzugt 2-Komponenten-SpritzguBverfahren verwendet. In einer Spritzgussform
des Fahrzeugdaches werden die Dachéffnung, Flihrung, Rippen und Dome mit ausgebildet.
Die Spritzgussform wird anschlieBend mit dem flissigen polymeren Werkstoff gefillt. Nach
dem Ausharten des polymeren Werkstoffes kann das Fahrzeugdach mindestens mit der
ausgebildeter Dachéffnung, Fihrungen, Rippen, Domen und Rollowellenaufnahmen
entnommen werden. AnschlieBend wird eine Rollorolle mit Rollo in die
Rollowellenaufnahmen eingelegt. Das Rollo wird bevorzugt mit den Gleitsteinen in die
Fihrungen eingelegt, welche durch die Rippen seitlich nach auBen begrenzt wird. Uber
eine am Rollo angebrachte Rolloarretierung und eine Arretierungsméglichkeit (Offnung) im
Fahrzeugdach lasst sich die Dachéffnung  vollstdndig  verschlieBen.  Die
Rollowellenaufnahmen, Fihrungen, Rippen und Domen werden anschlieBend mit
Abdeckungen verschlossen.

Die Abdeckungen werden bevorzugt mit Schrauben, Nieten, Spreizdiibel, Clipse, Klebstoff
und/oder VerschweiBung an den Domen befestigt.

Das erfindungsgeméaBe Fahrzeugdach wird bevorzugt in eine Autokarosseriedachéffnung
eingesetzt.

Die Erfindung umfasst des Weiteren die Verwendung des Fahrzeugdaches in
Kraftfahrzeugen und/oder Lastkraftwagen, Schleppern, bevorzugt als regulierbares
Sonnendach eines Kraftfahrzeuges.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer Zeichnung ndher erlautert. Die Zeichnung ist
eine rein schematische Darstellung und nicht maBstabsgetreu. Die Zeichnung schrankt die
Erfindung in keiner Weise ein.
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Es zeigen:

Figur 1 eine Ansicht des erfindungsgeméaBen Fahrzeugdaches ohne eingelegtes Rollo (7)
und ohne Abdeckung (8a, 8b),

Figur 2 eine Ansicht des fertig montierten Fahrzeugdaches und

Figur 3 ein FlieBschema des erfindungsgemaBen Verfahrens zur Herstellung des
Fahrzeugdaches.

Figur 1 zeigt eine Ansicht des erfindungsgemaBen Fahrzeugdaches (1) ohne eingelegtes
Rollo (7) und ohne Abdeckung (8a, 8b). Das Fahrzeugdach (1) umfasst eine Dachéffnung
(2) und in Fahrtrichtung des Fahrzeugs links und rechts gegenlberangeordnete Fihrungen
(3a, 3b), Rippen (4a, 4b), Domen (9) und zwei Rollowellenaufnahmen (5a, 5b). Das
Fahrzeugdach (1), Dachéffnung (2), Fiihrungen (3a, 3b), Rippen (4a, 4b), Domen (9) und
die zwei Rollowellenaufnahmen (5a, 5b) bilden ein einziges Bauelement (13) aus einem
polymeren Werkstoff, beispielsweise Polyolefinen. In die Rollowellenaufnahmen (5a, 5b)
wird eine Rollorolle (6) eingesetzt.

Figur 2 zeigt eine Ansicht des fertig montierten erfindungsgemaBen Fahrzeugdaches (1).
Der Aufbau des Fahrzeugdaches (1) entspricht dem in Figur 1 beschriebenen. Die nicht zu
sehenden Fihrungen (3a, 3b), Rippen (4a, 4b), Domen (9) sowie Teile der
Rollowellenaufnahmen (5a, 5b) sind durch zwei Abdeckungen (8a, 8b) verdeckt. Die
Rolloabdeckungen (8a, 8b) werden (lber Schrauben und/oder Clipse an den Domen (9)
befestigt. Alternativ kénnen die Abdeckungen (8a, 8b) auch Uber einen Klebstoff, bevorzugt
feuchtigkeits- oder heiBhartenden, Klebstoff befestigt werden. Die Abdeckungen (8a, 8b)
kénnen dabei an den Rippen (4a, 4b), Domen (9) oder direkt am Fahrzeug verklebt werden.
Ein auf der Rollorolle (6) aufgewickeltes Rollo (7) verschlieBt einen Teil der Dachéffnung (2).
Uber eine Rolloarretierung (11) im Rollo und eine Arretierungséffnung (12) im Fahrzeugdach
lasst sich die Dachéffnung (2) vollstandig verschlieBen.

Figur 3 zeigt ein FlieBschema des erfindungsgeméBen Verfahrens zur Herstellung des
Fahrzeugdaches. In einem ersten Schritt wird ein Fahrzeugdach (1) mit einer Dachéffnung
(2), Fihrungen (3a, 3b), Rippen (4a, 4b), Domen (9) und Rollowellenaufnahmen (5a, 5b)
spritzgegossen. Die Temperaturen und Prozessbedingungen richten sich dabei nach dem
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verwendeten polymeren Werkstoff. Nach dem Abkihlen und gegebenenfalls Aushéarten des
polymeren Werkstoffes kann das Fahrzeugdach (1) entnommen werden. AnschlieBend wird
eine Rollorolle (6) mit Rollo (7) in die Rollowellenaufnahmen eingelegt (5a, 5b). Das Rollo
(7) wird in die Fihrungen (3a, 3b), nach auBen durch die Rippen (4a, 4b) begrenzt,
eingelegt. Die Rollowellenaufnahmen (5a, 5b), Fihrungen (3a, 3b), Rippen (4a, 4b) und
Domen (9) werden anschlieBend mit zwei Abdeckungen (8a, 8b) verschlossen. Das
VerschlieBen der Abdeckungen (8a, 8b) erfolgt bevorzugt mit Hilfe von Schrauben, die die
Abdeckungen (8a, 8b) mit einem in den Domen (9) befindlichen Schraubgewinde fest
verbinden. Die Anzahl der Dome (9) richtet sich nach der GréBe der Dachéffnung (2) und
betragt bevorzugt 3 bis 10 Dome (9) pro Seite.
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Patentanspriche

1. Fahrzeugdach mit integriertem Rollo-Schiebedach mindestens umfassend:

a. ein Fahrzeugdach (1) mit einer Dachéffnung (2),

b. an den gegenuberliegenden Ré&ndern der Dachéffnung (2) beidseitig in
Langsrichtung angebrachte Fihrungen (3a, 3b), Rippen (4a, 4b), Dome (9),

c. Rollowellenaufnahmen (5a, 5b) und eine Rollorolle (6) in den
Rollowellenaufnahmen (5a, 5b) am oberen Rand,

d. ein auf der Rollorolle (6), in den FUhrungen (3a, 3b) und an den Rippen (4a,
4b) verschiebbares Rollo (7),

e. das Rollo (7) in die FUihrungen (3a, 3b) an die Rippen (4a, 4b) eingelegt und

f. Rollowellenaufnahmen (5a, 5b), Fihrungen (3a, 3b), Rippen (4a, 4b) und
Domen (9) verschlossen mit Abdeckungen (8a, 8b),

dadurch gekennzeichnet, dass das Fahrzeugdach (1), Fihrungen (3a, 3b),

Rippen (4a, 4b), Dome (9) und Rollowellenaufnahme (5a, 5b) ein einziges

Bauelement (10) aus einem polymeren Werkstoff bilden.

2. Fahrzeugdach nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der polymere
Werkstoff Polyethylen, Polypropylen, Polystyrol, Polyurethane, Polycarbonate,
Polymethylmetacrylate, Polyacrylate, Polyester, Polyamide,
Polyethylenterephthalat und/oder Gemische oder Copolymere davon, besonders
bevorzugt Polycarbonat und Polycarbontblends wie
Polycarbobnat/Polyethylenterephthalat; Polycarbonat/Acrylnitril-Butadien-Styrol;
Polycarbonat/Polybutylenterephthalat enthélt.

3. Fahrzeugdach nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dachéffnung (2) 30 % bis 80 %, bevorzugt 40 % bis 70 % der Dachflache bildet.

4, Fahrzeugdach nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dachéffnung (2) von einer transparenten oder opaken Scheibe (10),
bevorzugt einer zu 6ffnenden ftransparenten oder opaken Scheibe (10),
abgeschlossen wird.

5. Fahrzeugdach nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Scheibe (10)
Glas oder Polymer, bevorzugt Flachglas (Floatglas), Quarzglas, Borosilikatglas,
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10.

11.

12.

10

Kalk-Natron-Glas, Polyethylen, Polypropylen, Polycarbonat,
Polymethylmethacrylat und/oder Gemische und/oder Copolymere davon enthalt.

Fahrzeugdach nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abdeckungen (8a, 8b) Uber Schrauben, Nieten, Clipse, Klebstoff, Spreizdiibel
und/oder VerschweiBung in den Domen (9) befestigt werden.

Fahrzeugdach nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abdeckungen (8a, 8b) Metalle und Polymere, besonders bevorzugt
Aluminium, Polyethylen, Polypropylen, Polystyrol, Polyurethane, Polycarbonate,
Polymethylmetacrylate, Polyacrylate, Polyester, Polyamide und/oder Gemische
oder Copolymere davon.

Fahrzeugdach nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
das Rollo (7) Leder, Kunstleder, textile Fasern, Polyethylen, Polypropylen,
Polystyrol, Polyurethane, Polycarbonate, Polymethylmetacrylate, Polyacrylate,
Polyester, Polyamide und/oder Gemische und/oder Copolymere davon enthalt.

Fahrzeugdach nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
das Rollo (7) Lamellenelemente enthélt.

Fahrzeugdach nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
das Rollo (7) eine Rolloarretierung (11) und das Fahrzeugdach (1) eine
Arretierungséffnung (12) aufweisen.

Fahrzeugdach nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rollorolle (6) Polymere und/oder Metalle, bevorzugt Eisen, Chrom,
Aluminium, Titan, Vanadium, Nickel, Kobalt, Polyethylen, Polypropylen,
Polystyrol, Polyurethane, Polycarbonate, Polymethylmetacrylate, Polyacrylate,
Polyester, Polyamide und/oder Gemische, Copolymere und/oder Verbundkérper
davon enthélt.

Verfahren zur Herstellung eines Fahrzeugdaches mit integriertem Rollo wobei:
a. ein Fahrzeugdach (1) mit einer Dachéffnung (2), Fihrungen (3a, 3b), Rippen
(4a, 4b), Dome (9) und Rollowellenaufnahmen (5a, 5b) spritzgegossen wird,
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13.

14.

15.

11

b. eine Rollorolle (6) mit einem Rollo (7) in die Rollowellenaufnahmen (5a, 5b)
eingelegt wird,

c. das Rollo (7) in die Fihrungen (3a, 3b) an die Rippen (4a, 4b) eingelegt wird
und

d. Rollowellenaufnahmen (5a, 5b), Fihrungen (3a, 3b), Rippen (4a, 4b) und
Domen (9) mit Abdeckungen (8a, 8b) verschlossen werden.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckungen
(8a, 8b) mit Schrauben und/oder N&geln an den Domen (9) befestigt werden.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass das
Fahrzeugdach in eine Autokarosseriedachéffnung eingesetzt wird.

Verwendung des Fahrzeugdaches nach einem der Anspriche 1 bis 11 in
Kraftfahrzeugen und/oder Lastkraftwagen, bevorzugt als regulierbares
Sonnendach eines Kraftfahrzeuges.
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Spritzgiessen eines Fahrzeugdachs (1) mit einer Dach&ffnung (2), Filhrungen (3a, 3b), Rippen (4a, 4b),
Dome (9) und Rollowellenaufnahmen (5a, 5b)

|

Einlegen eine Rollorolle {6) mit Rollo (7} in die Rollowellenaufnahmen {(5a, 5b)

|

Einlegen des Rollos (7) in die Fiihrungen (3a, 3b) und an die Rippen (4a, 4b)

l

Verschliefen der Rollowellenaufnahmen (5a, 5b), Fihrungen (3a, 3b), Rippen (4a, 4b) und
Domen (9) mit zwei Abdeckungen (8a, 8b)

FIGUR 3
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