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Nouveaux mbyens, de protection et de conditionnement de produits, notamment alimentaires, altérables par choc ou

par contact.

Nouveaux movens de protection et de conditionnement
de produits, notamment alimentaires; altérables par choc ou
par contact.

Ces moyens comprennent un élément de protection et de

calage 1 comportant des moyens de butée présentant une
hauteur supérieure a celle du.produit & protéger et a caler et
entourant de fagon continue ledit produit avec lequel il ne
présente de points de contact qu'au niveau des moyens de
butée, cet élément étant éventuellement associé & un plateau
2 pourvu d’une languette 5.
- Application & la protection et au calage de tous produits
dont la fragilité ou les caractéristiques rhéologiques nécessi-
tent des protections particuliéres fors de leur manipulation ou
leur transport.
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La présente invention est relative 3 de nouveaux moyens
de protection et de conditionnement de produits, notamment
alimentaires, altérables par contact, et plus particulidre-
ment & de nouveaux moyens destinés 3 protéger et 3 condi-
tionner des patisse:ies ou analogues comportant un décor
de surface et/ou latéral altérable par choc ou par éontact'

Les patisseries et entremets frais ou surgelés compor-
tant un qécor de surface constitué par de la créme, des
fruits, des amandes é&mincées ou pilées, du chocolat ou de 1a
praline en pidces moulées ou en grains etc... sont des pro-
duits fragiles en ce que le moindre choc ou contact est-
de nature & altérer 1'aspect du décor de surface; aussi est-
il nécessaire de prendre des précautions pafticuliéres pour
les emballer, que cet emballage concerne des produits fabri-
qués par un patissier détaillant ou des pitisseries ou entre-
mets frais ou surgelés ou des crémes glaéées fabriqués in-
dustriellement en usine et emballés sur leur lieu de fabri-
cation en vue de leur distribution aux circuits de restaura-
tion,collective ou non,aux centrales d'achat des magasins a
grande surface ou 3 tous autres points de distribution.Le
probléme posé par 1l'emballage de telles pitisseries ou ana-
logues fabriquées industriellement est d'autant plus aigu
que les produits embaliés sont destinés 4 demeurer dans
leur emballage pendant un laps de temps plus long que
les pitisseries fraiches fabriquées artisanalement et que leur
décor est susceptible de s'altérer par contact avec 1l'embal-
lage qui les contient, au cours des multiples manipulations
et transports qu'ils subissent. Il est clair, en effet,
qu'une pétisserie ou analogue dont le décor a été altére
perd son attrait pour 1'acheteur obligé dé dresser sur une
table de féte un produit dont la présentation est imparfaite
du fait qu'une partie de son décor est restée sur les parois
de la boite en contact avec celui-ci ; il est tout aussi
clair qu'une expérience malheureuse de ce genre n'est pas de
nature & inciter 1'acheteur 3 porter a& nouveau son choix sur
un produit  dont 1l'emballage laisse 3 désirer puisqu'il
altére 1l'aspect et 1la pPrésentation du produit en guestion,
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La présente invention s'est en conséquence donné pour
but de pourvoir & des moyens de protection et de conditionne-
ment de produits, notamment alimentaires, susceptibles d'&tre
altérés par choc ou par contact, qui répondent mieux aux néces-
sités de la pratique que les emballages proposés jusqu'a ce
jour constitués par des boites ou des &tuis impropres.id &viter
l'altération par choc ou par contact des produits emballés.

La présente invention & pour objet un moyen de protection
et de contionnement de produits, notamment alimentaires, sus-
ceptibles d'étre altérés par choc ou par contact, caractérisé
en ce qu'il comprend un €lément de protection et de calage
comportant des moyens de butée, présentant une hauteur supérieure

a8 celle du produit & protéger et a caler et entourant de .
fagon continue ledit produit avéc:lequel il ne présente de
points de contact qu'au niveau des moyens de butée.

Selon un mode de réaiisation avantageux de l1l'élément
de protection et de calage conforme & 1'invention, celui-ci
est réalisé en un matériau flexible, résistant aux chocs,

pris dans le groupe qui comprend notamment les cartons, les

matiéres plastiques, en particulier les matiéres plastiques
moulées, thermoformées ou extrudées, les matériaux composites
tels que carton couché aluminium ou plastique.

~ Selon une disposition avantageuse de ce mode de

-~

réalisationle matériau & partir duquel est formé 1'élement

‘de protection et de calage conforme 3 1l'invention, présente

des propriétés de résistance 3 1'imprégnation par des

exsudats de graisse ou d'humidité, liées au choix du matériau

ou obtenues par application d'un revétement ou d'un enduit:
de surface résistant 4 1'imprégnation, ou par imprégnation
dudit matériau par un agent lui conférant dans sa masse
lesdites propriétés de résistance 3 1'imprégnation par les
graisses ou l'humidité.

Selon un'autre mode de réalisation avantageux de
1'élément de protection et de calage conforme 3 1'invention,
celui-ci est constitué par un volume de dimensions(cété,
largeur et longuew oy diamétre)légérement supérieures i celles
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-~

du produit 7 ,
) Selon encore un autre mode de réalisation avantageux
de 1'&lément de protection et de calage conforme d l'invention,
celui-ci comporte des moyens de butée qui assurent le calage
du produit & a8 protéger et a& caler, par contact sensiblement
linéaire continu ou discontinu avec ce dernier. :

‘Selon une disposition avantagéuse,de ce mode de réali-

. sation, les moyens de butée sont éonstitués par une bande
continue portée par 1'aréte supérieure dudit &lément de pro-
tection et de calage, orientée en direction de 1'intérieur du~
dit volume avec la paroi duquel elle fait un angle aigu & droit
sur le bord inférieur reposant éventuellement sur la surface
supérieure du produit 3 protéger et 3 caler, dans une zone
sensiblement lin&aire de ladite surface pour assurer le calage
du produit. ' .

Selon une autre dlsp051tlon avantageuse de ce mode de
réalisation, les moyens de butée sont constitués par des seg-
ments de bande portés par 1l'aréte supérieure dudit &lément de
protection et de calage, orientés en direction de 1'intérieur
dudit volume avec la paroi duquel ils font un angle aigu &
droit, leurs bords infériéurs reposant éventuellement sur 1la
surface supérieure du produit & protéger et & caler, dans des
segments de zone sensiblement linéaires de ladite surface, pour
assurer le calage du prodult , ,

Selon une autre disposition avantageuse de ce mode

de réalisation, 1'élément de protection et de calage est

constitué par un tronc de céne dont la conicité est calculée

de telle manidre qu'il entoure la base du produit a protéger

et & caler & distance et enserre le bord supérieur dudit

produit dont il assure ainsi le calage, la zone sensiblement

linéaire du tronc de céne qu1 prend appui. tancentlellement con-
tre le bord supérieur du produit a protéger et 3 caler jouant

ainsi le rSle de mcyen de butée. .

Selon un mode de réalisation avantageux de 1'élément
de protection et de calage conforme i 1° invention, celui-ci

est réalisé par moulage ou par thermoformage sous la forme

d'un volume approprié, constitud par une enveloppe cylindrique,
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tronconique . ou prismatique, fermée, comportant des

moyens de butée.

Selon un autre mode de réalisation avantageux de
1'élément de protection et de calage conforme & 1'invention,
celui-ci est réalisé& & partir d'un flan de forme appropriée
par dressage dudit flan et fermeture du volume obtenu par
dressage, par l'intermédiaire de ses deux extrémités opposées.

Selon une disposition avantageuse de ce mode de
ralisation, celui-ci est réalisé 3 partir d'un flan de forme
sensiblement rectangulaire, de longueur propre 3 former ; une
fois dressé&, un volume de dimensions (cdté, largeur et lon-
gueur ou diamétre) légérement supérieures i celles du produit
a protéger et a caler.

. Suivant une modalité avantageuse de cette disposition
le flan>forme, une fois dressé&, une enveloppe cylindrique.
Suivant une autre modalité avantageuse de cette dis-
position, le flan comporte des rainages ménagés en des empla-
cements appropriés pour former lors du dressage du flan, un
volume constitué bar une enveloppe prismatique, notamment
cubique ou parallé&lépipédique.
Selon une autre disposition avantageuse de ce mode
de réalisation, l'é&lément de'protection et de calage est
réalisé 3 partird'wnflan présentant la forme 4'un segment
de tore propre d former, une fois dressé,une enveloppe de
tronc du clne.

‘Selon encbre une autre disposition avantageuse de ce
mode de réalisation, la fermeture de 1'élément de protection
et de calage formé & partir d'un. flan, ést réalisée au moyen
de fentes d'encliquetage de profil approprié& ménagées au
voisinage des deux extrémités opposé&es-dudit flan.

Selon une autre disposition avantageuse de ce mode
de réalisation, la fermeture de 1'élément de protection et
de calage formé & partir d'un flan, est réaliséde paf collage,
en pourvoyant les zones d'extrémités opposées dudit flan
d'un adhésif,de préférence auto-collant.

Selon encore une autre disposition avantageuse de ce-
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mode de réalisation, la fermeture de 1'élément de protection

et de calage formé& & partir d'un flan, est réalisée a l'aide

d'un systémé d fente et languette ou analogues, portés res-

pectivement par les zones d'extrémités opposées dudit flan.
5 Selon une autre disposition avantagéuse de ce mode

de réalisation, la fermeture de 1l'élément de protection et

de calage formé i partir d'un flan, est réalisée & l1l'aide

d'un systéme a tenons et mortaises portés respectivement

par les extrémités opposées dudit flan.

10 Conformément & 1l'invention, la fermeture de 1'élément
de protection et de calage conforme & 1'invention peut étre
réalisée par tous autres moyens connus appropriés, tels
qu'agrafage par exemple. '

L'élément de protection et de calage conforme i la

15 présente invention protége efficacement les produits qu'il
entoure, qui y sont enclos sans subir de contraintes et qui
sont protégés de tout contact avec l'emballage tel' gque
boite ou étui dans lequel ils sont éventuellement introduits,
par le fait que 1'é@lément de protecticdn et de calage, qui est

20 de hauteur supérieure 3 celle du produit, crée entre la
surface supérieure du produit et l'emballage une zone tampon
et que les moyens de butée qu'il compbrfe limitent tout

déplacement latdral ou axial du produit lors de son transport.
De plus, 1'élément de protection et de calage conforme 3

25 1'invention assure une protection thermique des produits
qu'il entoure et constitue une barriére d 1'égard des
échanges d'eau entre le produit qu'il entoure et le micro-
climat de 1'emballage tel que boite ou &tui.
Pour améliorer encore la protection des produits suscep-
30 tibles d'étre altérés par choc ou par contact,le moyen;de protec
tion et de conditionnement conforme 3 la présente invention
comprend un €lé&ment de protection et de célage tel que
défini dans ce qui précéde,'qui'coopére avec un plateau en
matériau rigide ou semi-rigide approprié destiné& 3 recevoir
35 1la face inférieure du produit & protéger, lequel plateau est
pourvu d'une languette.
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Selon un mode de réalisation avantageux dudit pla-
teau, la languette est pourvue d'une pluralité de rainages
sensiblement paralléles, ménagés sur cette derniére @ pro-
ximité de la zone de solidarisation de la languette avec le
plateau et destin& ad permettre de corriger les inexactitudes
de centrage du produit sur ledit plateau.

Conformément 3 1'invention, ledit plateau présente
avantageusement toutes formes correspondantes @ la forme du
produit qu'il est destiné & supporter. Bien que ses dimensions
(c6té, longueur et largeur ou diamétre) puissent &tre sensi-
blement €gales ou légérement supérieures & celles du produit
qu'il est desting& a sdpporter, il est préféré qu'elles

soient légérement inférieures & celles dudit produit pour
permettre,par exemple,de réaliser des travaux de finition

‘éventuellement salissants sur celui-ci alors qu'il est supporté

par ledit plateau, sans laisser de traces visibles.

Egalement conformément & 1l'invention, dans le cas o
le plateau esf de forme circulaire, la languette peut &tre
solidarisée i celui-ci tangentiellement, mais il est cepen-
dant préféré de la solidariser au plateau suivant une corde
d'arc de cercle, ce gui facilite le centrage du produit sur
le plateau, par pliage des rainages, qui sont non seulement
paralléles entre eux mais &galement paralléles a ladite
corde.

Conformément & 1'invention,ladite languette comporte,
3 l'opposé de sa zone de solidarisation avec le plateau et au-
dela des rainages, une zone de préhension destinée a faciliter
1'insertion et l‘extraction'dg procuit protégé et calgé, dans et hors de son
enballage tel que boite ou étui, par 1'utilisateur .

Egalement conformément a 1l'invention, ledit plateau
3 languette est réalisé en tous matériaux appropriés tels que
carton, matiére plastique, notammment polyuré&thane ou poly-
chlorure de vinyle, matériau composite tel que carton couché
aluminium ou couché mati&re plastique ou matiére plastique
couché aluminium, le matériau choisi pouvant éventuellement
étre apte 3 résister a des températures de cuisson au four
dans le cas ol le plateau est utilisé pour la fabrication de
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gdteaux dés leur premidre phase de fabrication,c'est-a-dire
dans le cas ol la pite A giteau y est déposée avant cuisson.

Qutre les dispositions qui précédent,l'invention
comprend encore d'autres dispositions,qui fessortirdnt de la
description qui va suivre.

L'invention vise plus particuliérement les moyens de
protection et de conditionnement_de'produits susceptibles d'étre
altérés par choc ou par contact,conformes aux dispositions qui
précédent, qu'ils soient utilisés dans leur ensemble ou que
1'un ou l'autre de leurs &léments soit utilisé isolément.
ainsi que 1eé-produits protégés et conditionnés 3 l'aide
desdits moyens, les emballages contenant des produits protécgas
par lesdits moyens, les machines, dispositifs et installations
pour la production desdits moyens de protection et de. condi-
tionnement'et les chaines de fabrication mettgnt en oceuvre
lesdits moyens. , - '

L'invention sera mieux compriée d 1'aide du complément
de description qui va suivre, qui se référe au dessin annexé
dans lequel : '

- la figure 1 est une vue en perspective éclatée d'un mode
de réalisation des moyens de protebtion et de conditionnemerdt

-~

conformes & la présente invention.

-.La figure 2 est une vue en plan d'un flan a partir duquel
est réalisé 1'élément de protection et de calage des moyens
de protection et de conditionnement représentés & la figure
1, et ' h

~ les fiqures 3, 4 et 5 éont des représentations schématiques
en coupe axiale de trois modes de réalisation différents
des moyens de protection et de conditionnement conformes &
1'invention. ' '

Il doit étre bien entendu, toutefois, gue ce dessin
et les parties descriptives correspondantes, sont donnés
uniquement & titre d'illustration de l'objet de l'invention,
dont ils ne constituent en aucune manidre une limitation-

Les moyens de protection et derconditionnemént
conformes a la présente invenﬁion comprennent un €lément de
protection et de calage désigné d'une fagon générale par la
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référence 1 et un plateau de support désigné d'une facon
générale par la référence 2.

Dans le mode de réalisation représenté aux figures
1 & 4, 1'élément 1 présente wne forme tronconique et le plateau 2 une

forme circulaire ; 1'on comprendra cependant aisément que ledit &lé-
ment et ledit plateau peuvent présenter toutes autres formes appro-
priées et notamment, pour 1'élément 1 ume forme prismatique, carrée ou
parallélépipédique, ou une forme cylindrique comme dans la figure 5, et
pour le plateau 2 une forme polygonale, carrée, rectangulaire ou autre,
par exemple. De plus, bien que,dans les exemples représentfs au dessin,

' 1'élémentsoit constitué par une paroi pleine, il peut également compor-

ter des lumiéres ou des ouvertures.

De méme, bien que 1'on ait représent? aux figures 1 et 2un -
exemple de réalisation de 1'élément de protection et de calage 1 d par-
tir d'un flan, 1'cn comprendra alsenent que l'inventicn n'est pas limitée
3 wn tel exemple et qu'elle s'étend Egalement aux gléments de protection
et de calage obtenus par ‘moulage & la forme désirée.

Dans le mode de réalisation représenté a la figure ],

-~

le plateau de support 2 d'un produit 3 & protéger se compose

d'un plateau 4 de forme appropriée, circulaire dans 1'exem-

ple représenté, auquel est solidarisée une languette 5. Cette

languette 5 est avantageusement solidarisée au plateau 4
suivant une corde d'arc 6 ;il est cependant envisageable de la
solidariser tangentiellement au plateau, de méme que lorsque
la languette 5 est solidarisée & un plateau de forme polygo-
nale, cette solidarisation se fait suivant un segment de co&té
dudit polygone. ' '

" La languette 5 comporte deux zones, une premiére
zone voisine.de sa zone de solidarisation avec le plateau 4,
Gans laquelle sont ménagés des rainages 7 et une seconde zone
8, ou zone externe, qui sert de moyen de préhension du
plateau 2.

L'élément de protection et de. calage 1 est constitué
par une enveloppe de forme appropriée , telle que 1l'enveloppe
tronconique 9 représentée aux figures 1 et 3, ou que l'enve-
loppe cylindrique 10 representee 3 la figure 5, ou prismati-
gue (non représentée), de hauteur supérieure & celle du
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produit 3 a protéger.

L'enveloppe 9,10 (ou autre, non représentée) est
pourvue de moyens de butée avantageusement constitués par

un rabat 11 (cf figures 1, 2 et 2) ou 12 (cf. figure 5)
dirigé vers 1l'intérieur de l'enveloppe 9 ou 10 et qui fait
avec ladite paroi d'enveloppe un angle, de préférence aigu la
hauteur dudit rabat 11,12 &tant telle que son bord 1nfer1eur
appuie sur la surface supérieure du produit 3 i protéger,
1'angle formé entre la-paroi d'enveloppe 9, 10 et le rabat
11, 12 fespectivement, étant tel que le bord inférieur 13,

14 respectivement, du rabat 11, 12 prenne appui sur la surface
supérieure du produit, dans la zone périphérique de ladite
surface, ce qui, dans le cas ol 1l'on vise a& protéger une
patisserie ou un entremets portant un décor de surface, n'a
aucun effet désavantageux sur ledit décor,

Dans le mode de réalisation représenté sbhématiquement
a la figure 4, les moyens de butée sont constitués par la
zone de paroi 16 de 1'en#eloppe tronconique 15 qui est en con-
tact tangentiel avec le bord périphérigue supérieur du produit
qu'elle enserre, assurant ainsi le calage dudit produit 3
en méme temps que sa protection de tout contact extérieur.

Selon un mode de réalisation avantageux, non repré-
senté, le calage du produit 3 peut €tre assuré de fagon
particuliérement efficace par la combinaison du calage
périphérique du produit 3 par la paroi de l'enveloppe tron-
conique 15, tel gue représenté 3 la figure 4,ét du calage
de la face supérieure 17 du produit 3 par des rabats du
type des rabats 11 des figures 1 & 3.

Dans le mode de réalisation représenté 3 titre d'exem-
ple non limitatif aux figures 1 et 2, 1'élément de protection
et de calage est réalisé & partir d'un flan, en carton par
exemple, ou en tout autre matériau approprié tel que matiére
plastique ou matériau composite. Dans 1l'exemple représenté
d la figure 2,le flan 18 présente la forme d'un segment de
tore propre & prendre, une fois dressé la forme d'enveldppe
tronconique représentée & la figure 1. Il est avantageux écono—
migquement de découper plusieurs segments de tores égaux dans
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10
un tore de diamétre approprié tel qu'il n'y ait pas de chutes.

Le flan 18 comporte un rainage 19 autour duguel est
replié le rabat 11 destiné 3 servir de moyen de calage dans
la zone périph&rique de surface du produit 3 3 protéger.

Dans le mode de réalisation représenté, le rabat 11 est
continu ; il peut toutefois &tre remplacé par des segments

de rabats repli&s autour de rainages correspondants ménagés
sur le flan etrépartis sous forme de projections & partir

du bord-supérieur du volume dressé, lesquels segments de rgba;s
peuvent présenter toutes formes et tous profils appropriés
tels que dents, crans, créneaux etc... Il est également
possible, comme d&ja indiqué plus haut, de supprimer le rabat
11 ou sa variante discontinue si la conicité de l'enveloppe

9 permet un calage efficace du produit par elle-méme.

Lorsque le flan 18 est dressé et le rabat 11 replié
vers l'int&rieur du volume, ce dernier est fermé par encli-
quétement des extrémités 20 et 21 du flan 18 dans les fentes
22 et 23. Bien que ce mode de fermeture de 1'&lément 1
réalisé a partir du flan 18 soit particulidrement satisfai-
‘sant parce que trés rapide, d'autres modes de fermeture de
1'élément 1 réalisé & partir qfun flan peuvent &tre envisagés,
tels que collage, agrafage, systéme a fente ou oeillet et
languette, systéme 3 tenons et mortaisesjeﬁc...

Le rdle des moyens de protection et de conditionne-

-~

ment conformes & l'invention sera & présent\décrit en réfé-~

rence a leur utilisation pour protéger et conditionner une patis-
serie porteuse d'un décor de surface comportant de la créme
associ€e a d'autres &léments de décor.

Une patisserie non encore décorée, de forme sensi-
blement cylindrique, est placde sur un plateau de support 4 dont le
diamétre est légerement inférieur 3 celui de la pitisserie et dont la
languette 8 est rabattue sous le plateau 4 ; le décor de la surface et
éventuellement des cStés de la patisserie est réalisé alors que celle-
ci est supportée sur le plateau 4, sans laisser de traces visibles en
raison du fait que le plateau est légérement plus petit que la patis-
serie. Il est avantageux d'utiliser pourf le plateau 2 un
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matsriau rigide ou semi-rigide résistant & 1'humidité et aux exsudats

de graisse provenant de la patisserie. L'élément de protection et de
calage 1 est ensuite posé autour de la patisserie décorée terminée,
aprés avoir remis la languette 5 en position de préhension.La hauteur
de 1'élément ~ supérieure & celle de la pAtisserie crée une zone tampon
entre la surface supérieure de la pitisserie et le bord supérieur de
l'élénen£ 1, rendant inpossible le contact entre le couvercle ou analogue

"~ de l'emballage destiné & recevoir la patisserie ainsi protégge

et le décor protégé de cette derniére. Méme dans le cas d'un
retournement accidentel de l'emballage'au cours de son trans-
port ou des manipulations liées i sa manutention, le contact
entre la surface supérieure de la patisserie et le couvercle
de l'emballage est rendu impossible par la présénce du rabat
11 ou 12 ge dalage. Dans le mode de réalisation représenté aux
figures 1 et 3, le bord supérieur du tronc de cdne formé par
pliage autour du rainage 19 joue également un rdle de butée,
en coopération avec le rabat 11, pour empécher un déplacement
de la patisserie 3 en direction du couvercle de 1'emballage,
en cés de retournement de ce dernier. W

La patisserie 3 supportée sur le plateau 2- et protégée
et calée par 1'élément de protection et de calage 1, est
introduite dans un emballage approprié&, tel que boite ou &tui,
d l'aide de la languette 5 et plus particuliérement & 1'aide
de la zone de préhensioﬁ 8 de cette dernidre, aprés avoir,
s'il en est besoin, rectifié le centrage de la patisserie sur
le plateau 4 par pliage de l'un des rainages 7 ménagés dans
la zone de la languette voisine du plateau 4.

Aprés fermeture de 1l'emballage, la patisserie protégée
et emballée ést préte au transport jusqu'aux lieux de vente
ou de consommation sans risques d'altération de son décor.

Bien qué l'on ait décrit dans ce qui précéde l'appli-
cation des moyens de protection et de cénditionnement confor-
mesd 1l'invention & la protection d'une patisserie, l'on com-
prendra aisément qu'une telle application n'a aucun caractére
limitatif et que lesdits moyens peuvent &tre utilisés pour la
protection de patisseries et entremets frais ou surgelés, de
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crémes glacées, sorbets, foie gras frais ou mousse de foie
gras, péaté, produits de charcﬁterie et traiteur et de tous
autres prpduits, alimentaires ou non, dont les caractéris-
tiques rhéologiques nécessitent des précautions particuliéres
lors de leur manipuiation ou de leur transport,rainsi gue de
tous produits, mous ou solides, dont la fragilité nécessite
des emballages particuliérement protecteurs, comme c'est le
cas des objets de verre ou de porcelaine, des composants
électroniques, des instruments médicaux et chirurgicaux, des
contenants de laboratoire (tels que boites de Pétri céntenant
des cultures par exemple) etc...

Ainsi que cela ressort de ce qui précéde, l'invention
ne se limite nullement & ceux de ses modes de réalisation
et d'application qui viennent d'étre décrits de fagon plus
explicite ; elle en embrasse au contraire toutes les variantes
qui peuvent venir & l'esprit du technicien en la matiére,
sans s'écarter du cadre, ni de la portée, de la présente

invention.
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REVENDICATIONS

1°) - Moyen de protection et de conditionnement de prodults,

notamment alimentaires, susceptlbles d'étre altérés par choc ou par con-
tact, caractérisé en ce quill comprend un €lément de protec-
tion et de calage (l) comportant des moyens de butée, présen-

-~

tant une hauteur supérieure & celle du produit & protéger et
d caler et entourant de fagon continue 1edit produit'avec
lequel il ne pré&sente de points de contact qu'au niveau )

des moyens de butée. -

2°) - Moyen de protection et de conditionnement selon la reven-
dication 1, caractérisé en ce que l1'é@lément de protection et
de calage (1) est réalisé en un matériau flexible, résistant .
aux chocs, pris dans le groupe qui comprend notamment les
cartons, les matiéres plastigues, en particﬁlier les matiéres
plastiques moulées, thermoformées ou extrudées, les matériaux
composites tels gque carton couché& aluminium ou plastique.

3°) - Moyen de protection et de conditionnement selon la
revendication 3, caractérisé en ce que le matériau & partir
duguel est formé 1'élément de protection et de calage (1)
présente des propriétés de résistance a l1l'imprégnation par
des exsudats de graisse ou‘d'humidité, liées au choix du maté-
riau ou obtenues par application d'un revétement ou d'un
enduit de surface résistant a l'imprégnation, ou par impré-
gnation dudit matériau par un agent lui conféranf dans sa
masse lesdites propriétés de r951stance a 1mpregnat10n

par les graisses ou l'humidité .

4°) - Moyen de protection et de conditionnement selon 1'une
gquelconque des revendications 1 3 3, caractéricé en ce que
1'élément de protection et de calage (1) est constitué par un
volume de dimensions (c6té&, largeur et'longﬁeur ou diamétre)
légérement supérieures & celles du produit & protéger ou i caler
5°) - Moyen de protection et de conditionnement selon 1'une
quelconque des revendications 1 & 4, caractérisé en ce gue
1'élément de protection et de calage (1) comporte des moyens
de butée qui assurent le calage du produit & protéger et i
caler par contact sensiblement linéaire continu ou disconti-

nu avec ce dernier.
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6°) - Moyen de protection et de conditionnement selon la
revendication 5, caractérisé& en ce que les moyens de butée
sont constitués par une bande continue (11) portée par 1l'ar&te
supérieure dudit €lément de protection et de calage, orientée
en direction de l'intérieur dudit volume avec la paroi duquel
elle fait un angle aigu & droit, Son bord inférieur (12) reposant
eventuellement sur la surface supérieure ¢u produit & protéger et 3
caler, dans une zone sehsiblement linéaire de ladite surface,
pour assurer le calage du produit.
7°) - Moyen de protection et de conditionnement selon la re-
vendication 5, caractérisé& en ce que les moyens de butée sont
constitués par des segments de bande portés par 1l'aréte
supérieure dudit &lément de protection et de calage, orientés
en direction de l'intérieur dudit volume avec la paroi duquel
ils font un angle aigu & droit, leurs boxds inférieurs reposant
événtﬁellement sur la surface supéfieure gu produit & protéger et a
caler, dans des seéments de zones sensiblement lin&aires de
ladite surface, pour assurer le calage du produit.
8°) - Moyen de protection et de conditionnement selon la re-
vendication 5, caractérisé en ce que 1'é&lément de protection
et de calage est constitué par un tronc de cdne (15) dont la
conicité est calculée de telle mani&re gu'il entoure la base
du produit & protéger et & caler & distance et enserre le
bord supérieur dudit produit dont il assure ainsi le calage,
la zone (16) sensiblement linéaire du tronc de cbne qui prend
appui tangentiellement contre le bord supérieur du produit a
protéger et & caler jouant ainsi le rdle de moyen de butée.
9°) - Moyen de protection et de conditionnement selon 1'une
quelconque des revendications 1 & 8, caractérisé en ce que
1'élément de protection et de calage est réalisé par moulage
ou par thermoformage, sous la forme d'un volume approprié
constitué par une enveloppe cylindrique, tronconique ou
prismatique, fermée, comportant des moyens de butée.
10°) - Moyen de protection et de conditionnement selon 1'une
guelconque des revendications‘l a 8, caractérisé en ce que
1'élément de protection et e calage est réalisé 3 partir d'un flan
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de forme appropriée, par dressage dudit flan et fermeture
du volume obtenu par dressage, par }'intermédiaire de ses
deux extrémités opposées. '
11°) - Moyen de protection et de cdnditionnement selon la
revendication 10, caractérisé en ce que 1'élément de protection et
de calage est r&alisé & partir d'un flan de forme sensible-
ment rectangulaire, de longueur propre a- former, une fois
dressé, un volume de dimensions (coté, largeur et longueur
ou diamétre) légérement supérieures i celles du‘produit
34 protéger et i caler .-

12°) - Moyen de protection et Ge conditionnement selon la
revendication 11, caractérisé en ce que le flan forme, une
fois dressé, une enveloppe cylindrique.

13°) - Moyen ‘de ° protection et de conditionnement selon la
revendication 11, caractérisé en ce que le flan comporte des rainages
ménagés en des emplacements appropriés pour former lors du
dressage du flan, un volume constitué par une enveloppe
prismatique ,notament cubique ocu parallélépipédique.

14°) - Moyen de protection de conditionnement selon la reven-

- dication 10,caractérisé en ce que 1'élément de protection et de calage

(1) est réalisé 3 partir d'un flan (18)présentant la forme d'un
segment de tore propre & former, une fois dressé, une enve-

loppe de tronc de cdne (9). ,
15°) - Moyen de protection et de conditionnement selon 1'une

quelconque des revendications 10 & 14, caractérisé en ce que
la fermeture de 1'élément de protection et de calage formé a
partir d'un_flan, est réalisée au moyén de fentes d'enclique-
tage (22,23) de profil approprié ménagées au voisinage des
deux extrémités (20,21) opposées dudit flan.

16°) - Moyen de protection et de conditionnement selon 1'une
quelconque des revendications -10 a 14, caractérisé en ce que la ferme-
ture de 1'&l&ment de protection et de calage formé i partir
d'un flan,est réalisée par tous moyens appropriés tels que
collage, agrafage, systéme. 3 tenons et mortaises, systéme 3
fente ou oeillet et languette, notamment .

17°) - Moyen de protection et de conditionnement caractérise en ce
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gqu'il comprend un é€lément de prbtection et de calage selon
1'une quelconque des revendications 1 & 16 qui coopé@re avec un
plateau (4) en maté€riau rigide ou semi-rigide approprié destiné
i recevoir la face inférieure du produit a protéger, lequel
plateau est pourvu d'une languette (5).
18°) - Moyen de protection et de conditionnement selon la reven-
dication 17, éaiactérisé en ce que la languette (5)est pourvue d'une
pluralité de rainages (7) sensiblement parallles,ménagés sur cette
derniére & proximité de la zone de solidarisation de la lan-
guette (5) avec le plateau (4)et destinés i permettre de
corriger les inexactitudes de centrage du prdduit(3)sur ledit
plateau. ) ‘
19°) - Moyen de protection et de conditionnement selon 1'une
quelconque des revendications 17 et 18,caractérisé en ce qué les
dimensions (c6té€, longueur et largeur ou diamétre) du plateau

-~

(4) sont légérement inférieures & celles du produit (3)

qu'il est destiné & supporter.

20°) - Moyen de protection et de conditionnement selon 1'une
quelconque des revendications 17 & 19, caractérisé en ce que la lan-
guette (5) est solidarisée au plateau (4) sur une aréte de
celui~-ci

21°) - Moyen de protection et de conditionnement selon 1'une
quelconque des revendications. 17 & 19, caractérisé en ce que la lan-
guette (5) est solidarisée au plateau (4), dans le cas ol
célui—ci est de forme circulaire, suivant une corde d'arc

de cercle (6).

22°)- Moyen de protection et'de conditionnement selon 1'une
quelconque des revendications 17 & 21, caractérisé en ce que
ladite languette (5) comporte, 2a 1'opposé de sa zone de soli-
darisation avec le plateau (4) et au-~dell des rainages (7), une
zone de préhénsion (8) destinée & faciliter 1'insertion du pro-
duit protégé et calé, dans un emballage tel que boite ou étui,
et son extraction hors de son emballagé,par 1'utilisateur.
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