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&) Hammerbrecher.

@ Mit einem Hammerbrecher (1) zum Zerkleinern
von Metallschrott, bestehend aus einem Gehduse
(2), in welchem ein Hammerrotor (5) mit drehbeweg-
lichen Himmern (12) umlduft, mit einem an der
aufwérisdrehenden Seite des Rotors angeordneten
GuteinlaB (14), einem Klassierrost (33) und einem
zum Hammerrotor hin offenen Prallschacht (26), 148t
sich die Storanfilligkeit des Hammerbrechers verrin-
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gern, ohne das Zerkleinerungsergebnis zu beein-
{richtigen, wenn die dem GuteinlaB (14) gegenliber-
liegende Wand des Prallschachies (26) eine ver-
schwenkbare, mitsamt einem bis an den Gehé&use-
boden (32) reichenden Klassierrost (33) federnd
nachgiebige, selbsttétig aufschwingende Auslafwand
(28) ist.
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Die Erfindung betrifft einen Hammerbrecher
zum Zerkleinern von Metallschrott, bestehend aus
einem Geh&use, in welchem ein Hammerrotor mit
drehbeweglichen Hammern umiZuft, mit einem an
der aufwirtsdrehenden Seite des Rotors angeord-
neten GuteinlaB, einem Klassierrost und einem zum
Hammerrotor hin offenen Prallschacht.

Ein Hammerbrecher dieser Art ist aus der deut-
schen Patentschrift 27 13 177 bekannt. Die Zerklei-
nerung des aufgegebenen, héufig sperrigen
Schrotts, wie Autokarosserien oder mittelschwerer
Mischschrott, findet sowohl durch das Zusammen-
wirken der Rotorhimmer mit im Abstand vom
Schlagkreis der Himmer angeordneten Ambossen
als auch durch Aufprallen des Materials an den
Innenwinden des Prallschachtes Statt, gegen die
das Material geschleudert wird. Die Rotorhdmmer
sind in frei w3hlbarer Anzahl und Verteilung auf
parallel zur Rotorwelle angeordneten Achsstangen
frei drehbar gelagert und am Umfang des Rotors
mit Abstand voneinander angeordnet. Die Oberkan-
te der GuteinlaBdfinung ist bei diesem Hammerbre-
cher ein Teil eines auswechselbaren Ambosses
und bis auf sinen Spalt an den Hammerschlagkreis
herangefiihrt; ein weiterer Ambo# kann sich an der
Unterkanie der dem Gutaustritt benachbarten Prall-
schachtseitenwand und damit - in Drehrichtung des
Rotors gesehen - oberhalb des Klassierrostes des
dem GuteinlaB gegeniberliegenden Gutaustritis
befinden.

Wihrend des Betriebes dieses Hammerbre-
chers schneiden oder reiBen die Himmer mit dem
AmboB am GuteinlaB als Gegenwerkzeug Material-
teile von dem zugeflihrten Metallschrott ab und
schleudern diese Teile gegen die Winde des mit
seiner unteren Offnung den Hammerrotor vom Gut-
einlaB bis zum Gutaustritt liberspannenden Prall-
schachtes. Dadurch verformen sich z.B. aufprallen-
de Blechteile unter Abldsung anhaftender Verunrei-
nigungen bei gleichzeitiger Materialverdichtung,
wihrend massivere Metallieile zwar weniger ver-
formt, aber ebenfalls von anhaftenden Verunreini-
gungen befreit werden, bevor sie vor dem Gutaus-
tritt wieder von den Ha&mmern erfaBt werden. An
einem wahlweise vorsehbaren Ambof des Gutaus-
tritts kann eine weitere Zerkleinerung des Gutes
stattfinden, wonach das zerkleinerte Gut durch den
Klassierrost ausgeworfen wird. Solche Materialien,
die die Offnungsweite der RostSffnungen iiber-
schreiten, werden vom Hammerrotor am Klassier-
rost des Gutaustritts vorbeigezogen und erneut der
Einwirkung der Zerkleinerungs- und Gegenwerk-
zeuge ausgesetzt.

Bei massiven Materialien, die nicht zumindest
auf die GroBe der Rosidffnungen des Klassierr-
ostes zu zerkleinern sind und sich im Hammerbre-~
cher durch laute Gerdusche bemerkbar machen,
muB das Bedienungspersonal eine in einer Prall-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

schachiwand gelagerte Auswurftlir nach innen in
das Gehduse bis in eine Position verschwenken, in
der die Tur die Hauptwurfrichtung der Materialteile
kreuzi; die Auswurfilr leitet die auf sie auftreffen-
den Materialteile dann nach auBien ab. Trotzdem ist
es nicht auszuschliefen, daB sich das massive
Problemgut im Raum zwischen dem Schlagkreis
der Himmer und dem Klassierrost des Gutaustritts
und/oder dem geschlossenen Geh&useboden fest-
sefzt. Bei kleineren Teilen ist das weniger proble-
matisch, da sich die Masse des Hammers ohne
weiteres durchsetzen kann, d.h. der Hammer kann
das im Rost festsitzende Teil zerkleinern und/oder
zusammendriicken und passieren. Zu nicht uner-
heblichen Betriebsstdrungen flihrende Probleme
kénnen hingegen bei der Verarbeitung von grofen,
massiven Schrottstlicken auftreten.

Bei der Verarbeitung von Schwergut wird der
Rotor meist relativ langsam angetrieben. Ein sich
im Bereich des Hammerschlagkreises im Gehduse
des Hammerbrechers festsetzendes Grobteil kann
insbesondere bei langsam umlaufendem Rotor viel-
fach vom aufireffenden Rotorhammer nicht zerklei-
nert und gelegentlich nicht einmal passiert werden,
weil sich der Rotorhammer zum Auftreffzeitpunkt in
einer so unglinstigen kinematischen Lage befinden
kann, daB er keine Ausweich-Drehbewegung um
seine Achsstange mehr durchzufiihren vermag.
Auch kommt es oftmals zu einem zumindest kurz-
zeitigen Aufsetzen des/der Rotorhdmmer auf das
den Schiagkreis blockierende, h&ufig schwere
Grobteil, Die beim Aufsetzen auf das Grobteil unter
solchen Umstdnden hervorgerufene Reaktionskraft
kann aufgrund der sich damit einstellenden ungiin-
stigen Hebelverhdltnisse zum Bruch der die Rotor-
hammer tragenden Lagerachsen bzw. Achsstangen
oder des betreffenden Rotorhammers oder sogar
zum Aufsprengen des GehZuses des Hammerbre-
chers fiihren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen gattungsgem&Ben Hammerbrecher so zu ver-
bessern, daB die Stdranfilligkeit verringert wird,
ohne das Zerkleinerungsergebnis zu beeintrachti-
gen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch
geldst, daB die dem GuteinlaB gegenlberliegende
Wand des Prallschachtes eine verschwenkbare,
mitsamt einem bis an den Geh&auseboden reichen-
den Klassierrost federnd nachgiebige, selbsitétig
aufschwingende AuslaBwand ist. Weiterhin 148t sich
der Gehduseboden als verschwenkbare, federnd
nachgiebige, selbsttdtig aufschwingende Rost-
schwinge ausbilden. Mit der Erfindung ergibt sich
die Mdoglichkeit, je nach Beschaffenheit des zu
zerkleinernden Metalischrotts, eniweder die Auslag-
wand mdglichst eng an den Rotor bzw. dessen
Hammerkreis anzustellen oder einen gewinscht
groBen Spalt zwischen dem Rotor und der AusiaB-
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wand einzustellen. Bei eng an den Rotor angestell-
ter AuslaBwand wird der zugeflihrte Metallschrott in
dem geschlossenen Prallschacht einer intensiven
Prallbehandlung zum Reinigen und Verdichten des
Materials ausgesetzt; auf das OffnungsmaB des
Klassierrostes der Auslafwand gebrachtes Material
kann nach aufen entweichen, wahrend noch nicht
ausreichend zerkleinertes und verdichtetes Material
weiter dem Zerkleinerungsprozef ausgesetzt wird
und mindestens einen weiteren Zerkleinerungsum-
lauf mitmacht. Hingegen kann bei der Verarbeitung
von mittelschwerem Mischschrott, bei dem sich nur
die leichteren Anteile zerkleinern und/oder verdich-
ten lassen, die AuslaBwand mit einem enispre-
chend grofien Abstand vom Rotor eingestellt wer-
den. Das gesamte Zerkleinerungsgut mit den darin
enthaltenen schweren Grobteilen wird Uber den
Spalt zwischen der aufgeschwungenen AuslaBwand
und dem Rotor sicher nach auBen abgefdrdert, so
daB keine Grobteile mehr in den Bodenbereich des
Hammerbrechers gelangen k&nnen; ein Aufsetzen
der Rotorhd&mmer auf ein schweres Grobteil und
damit Schiden an Achsstangen oder dem Rotor
selbst sind damit verhindert.

In jedem Fall 148t sich aufgrund des mehrteili-
gen Gutaustritts und der federnden Nachgiebigkeit
seiner Einzelteile - und zwar sowohl bei aufge-
schwungener als auch mdglichst eng an den Rotor
angestellter AuslaBwand und/oder Rostschwinge -
erreichen, daB die AuslaBwand und/oder die Rosi-
schwinge bei entsprechender kinetischer Energie
des auftreffenden Gutes oder bei von einem Grob-
teil zwischen Hammerrotor und Auslafwand bzw.
Rostschwinge Ubertragenen Radialkréften federnd
ein Stlick ausweicht, um einem schweren Grobteil
einen vergréBerten Spalt zum Abfiihren des Grob-
teils zu erdfinen; der AuslaBwand mit dem Klassier-
rost und der Rostschwinge im Bodenbereich wird
es somit ermdglicht, in Drehrichtung des Rotors
gegebenenfalls nacheinander, fliigelartig nach au-
Ben aufzuschwingen und Grobteilen nachzugeben.

Bei einem als verschwenkbare Rostschwinge
ausgebildeten, vorzugsweise zweiteiligen Gehduse-
boden aus einer dem Guieinla8 benachbarten ge-
schlossenen Bodenschale und einer den Abstand
zwischen der Bodenschale und dem Klassierrost
der AuslaSwand Uberbriickenden verschwenkbaren
Rostschwinge, 148t sich auch im Bereich des Ge-
hdusebodens ein so groBer Spalt einstellen, daB
bis dahin gelangende Grobteile nach unten heraus-
fallen kdnnen. Schlielich ist es auch mdglich, die
ausgeschwenkte, vom Rotor entfernte Stellung der
Rostschwinge des Gehdusebodens voreinzusteilen,
wenn nimlich ein Material verarbeitet wird, welches
erfahrungsgemiB beim Erreichen dieses Rotorbe-
reichs bereits ausreichend zerkleinert undfoder vor-
verdichtet ist und keinen weiteren Zerkleinerungs-
umlauf mehr machen soll.
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Wenn vorzugsweise die Auslafwand und die
Rostschwinge auf durch das Gehduse nach aufien
gefiinrten Schwenkachsen lagern und zumindest
sin Ende jeder Schwenkachse auBerhalb des Ge-
hduses mit einem Hebelarm versehen ist, an dem
ein Hydraulikzylinder angreift, 188t sich zur federnd
nachgiebigen, selbsttdtig aufschwingenden Lage-
rung von Auslapwand und/oder Rostschwinge in
der Druckleitung der Hydraulikzylinder ein Uber-
druckventil anordnen.

Es wird vorgeschlagen, daB das dem Klassier-
rost der AuslaBwand - der wie die Rostschwinge
bogenférmig ist - zugewandte Ende der Rost-
schwinge einen Ambof aufweist. Falls ein schwe-
res Grobteil bei aufgeschwungener Auslafwand
nicht Uber den Offnungsspalt nach auBen abgefdr-
dert worden sein solite, wird ein soiches Grobteil
beim Aufprall auf den AmboB entweder weiter zer-
kleinert, bevor es dann in den Bereich der mit der
AuslaBwand den Gutaustriit bildenden bodenseiti-
gen Rostschwinge gelangt, oder das Grobteil bt
auf den AmboB eine so grofe Radialkraft aus, daB
die Rostschwinge federnd aufschwenkt.

Sobald ndmlich hohe, Uber den Anstelldruck
der Hydraulikzylinder hinausgehende Kréfte an der
AuslaBwand und/oder der Rostschwinge aufireten,
wird Uiber das jewsils in der vor der belasteten
Kolbenfliche angeschlossenen Druckleitung ange-
ordnete Uberdruckventil eine entsprechende Men-
ge HydraulikflUssigkeit Uber eine Leitung in einen
Tank abgespritzt und damit ein federndes Auswei-
chen erreicht, denn der Kolben des Zylinders stelit
sich zurlick. Bei einer geschlossenen Betriebswei-
se, wie vorwiegend beim Zerkleinern von Blech-
schrott, beispielsweise Autokarosserien und Haus-
gerdten, sind der Gehduseboden und die AuslaB-
wand mit ihrem unterhalb des Prallschachtes etwa
in Héhe des Schlagkreises der Rotorhdmmer ange-
setzten und sich zumindest bis zu der die Rotor-
achse enthaltenden Horizontalebene erstreckenden
Rostschwinge mdglichst eng an den Rotor ange-
stellt. Trotzdem k&nnen sich keine Grobteile zwi-
schen dem Rotor und dem Gehduseboden verkei-
len und den Rotor zum Stilistand bringen oder gar
aus seiner Lagerung reiBen. Falls ndmlich ein -
trotz des vorherigen Aufpralls auf den Ambof der
Rostschwinge immer noch nicht ausreichend zer-
klsinertes - Grobteil in den Bereich des Gehduse-
bodens gelangt, so &ffnet sich die Rostschwinge
unter der Krafteinwirkung des Grobteiles selbsttitig
um einen der Stdrke des Grobteiles entsprechen-
den Spalt. Das Grobteil wird folglich an dieser
Stelle des Gutaustritts ausgeworfen, ohne die Him-
mer bzw. den Hammerrotor blockieren zu kdnnen.

Die Erfindung wird anhand des in der Zeich-
nung dargestellten Ausflihrungsbeispiels néher er-
Jdutert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgeméBen Hammer-
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brecher im Langsschnitt; und

einen Schnitt entlang der Linie [I-l
durch den Hammerbrecher nach Fig.
1.

Ein Hammerbrecher 1 besitzt ein Gehiuse 2,
welches Uber Tréger 3 mit einem Unterbau 4 ver-
ankert ist. Im Gehduse 2 l4uft ein Hammerrotor 5 in
Drehrichtung 6 um, dessen Welle 7 beidseitig in
auf LagerbScken 8 befestigten Lagern 9 gelagert
ist (vgl. Fig. 2). Der Hammerrotor 5 besteht aus
mehreren, im Abstand auf der Welle 7 aneinander-
gereihten Rotorscheiben 11, zwischen denen Hdm-
mer 12 drehbeweglich auf Achsen 13 gehalten
sind, die die Rotorscheiben 11 im radialen Abstand
von der Welle 7 und parallel zu dieser durchsetzen.
Die Welle 7 steht liber eine nicht dargestellie
Kupplung mit einem Antrieb in Verbindung.

Im Gehduse 2 sind ein GuteinlaB 14 und ein
Gutaustritt 15 vorgesehen. Der GuteinlaB 14 ist an
der aufwirtsdrehenden Seite des Hammerrotors 5
angeordnet. Die Oberkante des Guteinlasses ist
Teil eines auswechselbaren Ambosses 16 und bis
nah an den Hammerschlagkreis 17 des Hammerro-
tors 5 herangefiihrt. In einer Gutzuflihrung 18 sind
dem GuteinlaB 14 eine obere und eine untere Zu-
flihrwalze 19, 21 und eine Vorverdichtungswand 22
vorgeschaltet. An die Vorverdichtungswand 22
greift zumindest ein Schwenkzylinder 23 an, der
die Vorverdichtungswand 22 aus ihrer strichpunk-
tiert dargestellten AuBerbetriebslage stampferartig
von oben in die Gutzuflihrung einschwenkt und das
zugefiihrte Material (Metallschrott) vorverdichiet
und in seinem Volumen verringert. Entsprechend
dem Grad der Vorverdichtung wird der Walzenspalt
24 zwischen den ZufUhrwalzen 19, 21 eingestellt;
die obere Zufiihrwalze 19 lagert daher in einem
das Einstellen des Walzenspaltes 24 erlaubenden
Schwenkhebel 25.

Im Bereich zwischen dem Guteinla 14 und
dem Gutausla 15 ist der oberhalb des Hammerro-
tors 5 liegende Teil des Geh3uses als nur unten
offener Prallschacht 26 ausgebildet. Oben, d.h.
nach auBen ist der Prallschacht 26 mit einer sich
tangential zur Drehrichtung 6 des Hammerrotors 5
erstreckenden Deckwand 27 abgedeckt. Die H6he
h des Prallschachtes betrdgt etwa D/2 bis D des
Hammerrotors 5. Der Durchmesser D des Ham-
merrotors liegt etwa zwischen 1,5 m bis 2,5 m. Bei
kleinerem D entspricht das MaB h mehr dem MaB
D, wahrend sich h bei gréBerem D mehr der GréBe
D72 n#hert. Der Gutaustritt 15 ist mehrieilig gestal-
tet; er besteht aus der dem GuteinlaB 14 gegen-
tiberliegenden, als schwenkbewegliche Auslafwand
28 mit einem Klassierrost 33 ausgebildeten Stirn-
wand des Prallschachtes 26 und einer Rostschwin-
ge 29 des Gehdusebodens 32. Aufierdem besitzt
der Gehduseboden 32 eine sich in Drehrichtung 6
der Rostschwinge 29 anschlieBende, bis zum Gut-

Fig. 2
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einlaB 14 verlaufende Bodenschale 31. Die Auslag-
wand 28 des Prallschachtes 26 reicht mit ihrer als
Klassierrost 33 ausgebildeten Wandverl@ngerung
bis an den Geh3useboden 32; der Klassierrost 33
ist unterhalb des Prallschachtes 26 und oberhalb
des Hammerrotors 5, etwa in Hohe des Hammer-
schlagkreises 17, angesetzt und verlduft - wie auch
die Rostschwinge 29 und die Bodenschale 31 des
GehZusebodens 32 - bogenfSrmig. Nach einer
etwa einem Viertelkreis des Hammerrotors 5 ent-
sprechenden Bogenldnge endet der Klassierrost 33
in unmittelbarer N3he vor einem AmboB 34 der
Rostschwinge 29. Der AmboB 34 liegt mit seiner
der Drehrichtung 6 des Hammerrotors 5 zugewand-
ten Oberkante unterhalb der durch die Rotorwelle 7
gehenden Horizontalachse 35.

Sowoh! die AuslaBwand 28 als auch die Rost-
schwinge 29 lagern auf durch das Geh&use 2 nach
auBen gefiihrten Schwenkachsen 36, 37. Die
Schwenkachsen 36, 37 sind an ihren beiden aufler-
halb des Geh3uses 2 liegenden Achsenden 38 mit
Hebelarmen 39, 41 versehen, an die jewsils ein
Hydraulikzylinder 42 angreift (vgl. Fig. 2). Die Hy-
draulikzylinder 42 sind mit ihren rlickwértigen En-
den in Lagerbtcken 43 des Gehduses 2 (vgl. Fig.
2) bzw. Lagerbtcken 44 im Bereich einer Staubab-
saugung 45 des Geh#uses 2 und mit ihren Kol-
benstangen 46 an den Hebelarmen 39, 41 der
AuslaBwand 28 bzw. der Rostischwinge 29 ange-
lenkt. Die AuslaBwand 28 mit ihrem Klassierrost 33
und die Rostschwinge 29 lassen sich aus ihrer in
Fig. 1 mit durchgezogenen Linien dargestellien ge-
schlossenen Betriebslage, in der sie mdglichst nah
an den Schlagkreis 17 angestellt sind, in die in Fig.
1 mit strichpunktierten Linien dargestellten gedffne-
ten, aufgeschwungenen, vom Hammerrotor 5 ent-
fernten Schwenklagen einstellen.

Jeweils in den vor den belasteten, nicht darge-
stellten Kolbenflichen der Hydraulikzylinder 42
mindenden Druckleitungen 47 ist ein Uberdruck-
ventil 48 angeordnet, das mit einer Leitung 49 an
einen Tank 51 angeschlossen ist. Die Ventile 48
ermdglichen eine federnd ausweichende Anord-
nung des Gutaustritts 15, d.h. der AuslaBwand 28
und der Rostschwinge 29, und zwar nicht nur dann,
wenn sich diese Teile des Gutaustritts in der in Fig.
1 mit durchgezogenen Linien dargestellten ge-
schlossenen Betriebslage befinden, sondern auch
in ausgeschwenkten - wie strichpunktiert angedeu-
tet - Betriebslagen.

Die Arbeitsweise des vorbeschriebenen erfin-
dungsgemifen Hammerbrechers 1 wird bei ge-
schlossener Betriebslage der AuslaBwand 28 und
der Rostschwinge 29 (wie in Fig. 1 mit durchgezo-
genen Linien dargestellf) nachfolgend erldutert.
Wihrend der Hammerrotor 5 in Drehrichiung 6
umlduft, wird zu zerkleinerndes Material, wie bei
geschlossener Betriebslage der Auslafwand 28
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und der Rostschwinge 29 vorzugsweise Autokaros-
serien und Hausgerdte, durch den Guteinlag 14
mittels der Zufiihrwalzen 19, 21 {iber die Guizufiih-
rung 18 kontinuierlich in den Wirkbereich des Ham-
merrotors 5 gefbrdert. Mit dem an der oberen
GuteinlaBkante angeordneten AmboB 16 als Gegen-
werkzeug schneiden oder reifen die Hammer 12
Materialteile von dem zugefithrten Material ab und
schleudern die Teile tangential in den Prallschacht
26, und zwar im wesentlichen auf die oberhalb des
Pralischachtes 26 angeordnete Deckwand 27. Da-
bei verformen sich die aufprallenden Schrotteile im
Sinne einer Zusammenballung. Materialteile, die in
den Abmessungen klein genug sind und mit hinrei-
chender Geschwindigkeit genau in die Rostdfinun-
gen des Kiassierrostes 33 der Auslafwand 28 ge-
schleudert werden, passieren die AuslaBwand 28
bzw. den Klassierrost 33 sofort. Liegen hingegen
zwar groBe, jedoch nicht mit genligend kinetischer
Energie auf die AuslaBwand 28 auftreffende Grob-
teile vor, um ein ausreichendes Zurlickweichen der
AuslaBwand 28 mit dem Klassierrost 33 zu bewir-
ken, treffen diese Grobteile bei etwas zurlickgewi-
chenem Klassierrost 33 auf den Ambo8 34 der
Rostschwinge 29 auf. Denn erst beim Aufireten
geniigend hoher Kréfte wird Uber die Uberdruck-
ventile 48 und die Leitungen 498 Hydraulikflissigkeit
aus den Hydraulikzylindern 42 in den Tank 51
abgespritzt, so daB die AuslaBwand 28 samt Klas-
sierrost 33 federnd ausweicht und Grobteile nach
aufen abgefSrdert werden. Am Ambof 34 wird ein
nicht Uber die AuslaBwand 28 bzw. den Klassierrost
33 abgefordertes Grobteil weiter verkleinert; falls
es allerdings immer noch nicht so zerkleinert wor-
den sein solite, um iber die Offnungen der Rost-
schwinge 29 ausgetragen zu werden, so weicht
auch die Rostschwinge 29 aufgrund der in den
Druckleitungen 47 ihrer Zylinder 42 angeordneten
Uberdruckventile 48 federnd und selbsttatig um
einen der Dicke des Grobteiles entsprechenden
Spalt aus. Das Grobteil wird ausgeworfen, ohne die
Hammer 12 und/oder den Hammerrotor 5 zu blok-
kieren.

Bedingt durch den erfindungsgemé&B mehrteili-
gen Gutaustritt 15 lassen sich die AusiaBwand 28
mit dem Klassierrost 33 und die Rostschwinge 29
nicht nur in gewiinschte Offnungslagen voreinstel-
len, sondern ist es ihnen auch in jeder Betriebslage
mdglich, in Drehrichtung 6 des Rotors 5 nachein-
ander federnd nachgiebig auszuweichen. Somit las-
sen sich einerseits entsprechend dem jeweils auf-
gegebenen Material von vornherein solche AuslaB-
dffnungen einstellen, daB schwere und grobe Be-
standteile dem ZerkleinerungsprozeB an gewlinsch-
ten Stellen entzogen werden; falls Grobteile den-
noch im ZerkleinerungsprozeB verbleiben und von
dem Hammerrotor 5 in Drehrichtung 6 mitgezogen
werden, kdnnen die AuslaBwand 28 mit dem Klas-
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sierrost 33 und/oder die Rostschwinge 29 vom
Hammerrotor 5 weg ausweichen. Ein Verkeilen der
Grobteile zwischen dem Hammerrotor 5, dem Gut-
austritt 15, d.h. der AuslaBwand 28 bzw. der Rost-
schwinge 29 ist damit verhindert.

Patentanspriiche

1. Hammerbrecher zum Zerkleinern von Metall-
schrott, bestehend aus einem Geh&use, in wel-
chem ein Hammerrotor mit drehbeweglichen
Hammern umiduft, mit einem an der aufwérts-
drehenden Seite des Rotors angeordneten
GuteiniaB, einem Klassierrost und einem zum
Hammerrotor hin offenen Prallschachi, dadurch
gekennzeichnet, daB die dem Guteinla8 (14)
gegeniiberliegende Wand des Prallschachtes
(26) eine verschwenkbare, mitsamt einem bis
an den Geh#useboden (32) reichenden Klas-
sierrost (33) federnd nachgiebige, selbsttitig
aufschwingende AuslaBwand (28) ist.

2. Hammerbrecher nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Geh#duseboden (32) als
verschwenkbare, federnd nachgiebige, selbst-
tatig aufschwingende Rostschwinge (29) aus-
gebildet ist.

3. Hammerbrecher nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet durch einen zweiteiligen Geh&usebo-
den (32) aus einer dem GuteinlaB (14) benach-
barten geschlossenen Bodenschale (31) und
einer den Abstand zwischen der Bodenschale
(31) und dem Kiassierrost (33) der Auslagwand
(28) iiberbriickenden verschwenkbaren Rost-
schwinge (29).

4. Hammerbrecher nach Anspruch 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die AuslaBwand
(28) und die Rostschwinge (29) auf durch das
Gehduse (2) nach auBen geflhrten Schwenk-
achsen (36, 37) lagern und zumindest ein
Ende (38) jeder Schwenkachse (36, 37) auBer-
halb des GehZuses (2) mit einem Hebelarm
(39, 41) versehen ist, an dem ein Hydraulikzy-
linder (42) angreift.

5. Hammerbrecher nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daf in der Druckleitung (47) der
Hydraulikzylinder (42) ein Uberdruckventil (48)
angeordnet ist.

6. Hammerbrecher nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzsich-
net, daB der Klassierrost (33) und die Rost-
schwinge (29) bogenfdrmig sind.

7. Hammerbrecher nach einem oder mehreren
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der Anspriiche 1 bis 6, gekennzeichnet durch
einen AmboB (34) an dem dem Klassierrost
(33) zugewandien Ende der Rostschwinge
(29).
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