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Inventia se referd la un procedeu pentru comprimarea deseurilor metalice,
feroase, de tip strunjituri, rdmase de la prelucrarile mecanice ale pieselor pe masini-
unelte, Tn vederea utilizarii acestora la incarcarea cuptoarelor sau a cubilourilor.

Se cunosc procedee de spargere a deseurilor metalice, prin lovirea acestora
cu o sfera de otel, cu greutatea de pana la 15 t, care este lasata sa cada pe bucatile
care trebuie sfaramate.

Mai este cunoscut un procedeu de maruntit aschiile metalice, prin trecerea
acestora prin niste ciocane care se misca liber in jurul unui ax.

Sunt cunoscute prese pentru presat span, la rece, cu ajutorul carora spanul
este brichetat in calupuri, Intr-0 matritd, insa acestea prezintd dezavantajul ca, in
cazul brichetarii unui span cu 0 caracteristicd elasticd pronuntatd, se impune
repetarea presarii ori de cate ori este nevoie.

Procedeele si presele cunoscute prezintd dezavantajul ca, datoritda comprimarii
la rece, in materialele brichetate raman impuritdti organice, cum ar fi uleiul sau ma-
terialele plastice, incorporate in aschiile de fonta, din cauza depozitarii si conditiilor de
transport.

Se mai cunoaste un procedeu de brichetare a aschiilor care consta in ames-
tecarea mecanica a aschiilor din fonta, in vederea aglomerarii cu bioxid de siliciu, praf
de carbune, carbonat de calciu sl fluorurd de calciu, urmata de introducerea acestui
amestec intr-o matrita rezistenta la temperaturi inalte, amplasata intre niste electrozi
din cupru alimentati de la o sursa de curent, dupa care are loc incalzirea amestecului
la temperaturi de 800 - 1000 °C sl comprimarea materialului, prin deplasarea
electrodului superior fata de cel inferior.

Aceste procedee de maruntire sau brichetare prezinta dezavantajul ca& nu
realizeaza o compactare suficientd a materialului, obtindndu-se brichete cu o rezis-
tentd mecanicd scazutd, care contin impuritati ce pot provoca in cubilouri sau in cup-
toare cu inductie, emanatii de gaze sau explozii sau nu pot fi utilizate cu rezultate bune
decat la aschii relativ moi sl nefriabile.

Procedeul conform inventiei inldturd aceste dezavantaje, prin aceea ca
realizeazd o pregatire a deseurilor feroase, de tip strunjituri metalice, in vederea
cresterii masei volumetrice a acestora.

Pracedeul pentru comprimarea deseurilor metalice, feroase, de tip strunjituri,
conform inventiei, consta in arderea deseurilor feroase metalice cu combustibil de tip
benzing, in aer liber, in gramezi de aproximativ 4 m®, timp de 10 min, urmata de o
presare usoara, direct in vagonul de transport, cu ajutorul unei greutdti care apasa
deseurile arse cu o forta de 20 t/m?.

Pentru arderea strunjiturilor metalice, in gramezi, se utilizeaza un aruncator
de flacari ce foloseste un combustibil de tip benzina.

Urmare a procedeului de comprimare a deseurilor metalice, feroase, conforn
inventiei, se obtin urmatoarele avantaje :

- se imbunatatesc conditiile de obtinere a metalului lichid;

- se scurteaza perioada de incarcare a cuptorului;

- se scurteaza timpul de topire;

- se micsoreaza pierderile prin ardere a metalului, datorita eliminarii impuri-
tatilor,

- scade pretul de cost al transportului pe calea feratd,
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- se abtine o economie la consumul de energie electrica;

- se mareste productivitatea cuptoarelor de topire;

- scade cantitatea de zgura.

In cele ce urmeaza, se prezintd un exemplu de realizare a inventiei, in legatura
sl cu figura care reprezintd schema de principiu a aruncatorului de flacari.

Procedeul pentru comprimarea deseurilor metalice, feroase, de tip strunjituri,
conform inventiei, constd in pregatirea deseurilor feroase sl depozitarea acestora pe
o platforma betonata sl protejata de jur imprejur cu pereti de protectie, urmata de
arderea acestor deseuri timp de 10 min, la o temperatura de 1400° C, prin utilizarea
unui aruncator de fiacari de gabarit redus, ce functioneaza cu combustibil de tip
benzina, actionat de o0 maneta, aruncatorul fiind echipat cu un manometru de 1-6 bari
sl duza cu gauri de 0,7 mm. Consumul de combustibil al aparatului, in timpul
functionarii la o presiune de 3 bari, este de 11/min.

Cantitatea de combustibil consumat prin arderea unei gramezi de circa 4 m®
este de 13+15 I. in timpul arderii deseurilor, se obtine o faramitare a acestora,
urmata de o sudare, in parte, sl inmuierea acestora, ceea ce are ca efect scaderea
duritatii specifice si, totodata eliminarea tuturor impuritatilor de tip organic.

O gramada de deseuri feroase, cu masa volumetricad cuprinsa intre 300 si 400
Kg/m?, in urma arderii in aer liber, isi maodificd masa volumetrica la o valoare
cuprinsa intre 1300 si 1500 Kg/m°.

Dupa arderea gramezii de deseuri, aceasta este depozitata in vagoanele de
transport, unde se efectueazd o presare usoara cu ajutorul unei greutati care apasa
deseurile arse cu o fortd de 20 t/m?.

Revendicare

Procedeu pentru comprimarea deseurilor metalice, feroase, de tip strun-
jituri,caracterizat prin aceea cé acesta constd in pregétirea unei grémezi de deseuri
metalice feroase, ce are o masa volumetricd cuprinsa intre 300 si 400 Kg/m®,
urmata de arderea acesteia timp de 10 min, la o temperatura de 1400° C, cu aju-
torul unui aruncator de flacari, ce foloseste un combustibil de tip benzina, timp in care
se obtine o faramitare a acestora, o sudare in parte, sl inmuierea lor, ceea ce
conduce la scaderea durititii specifice sl eliminarea tuturor impuritatilor de tip
organic, obtindndu-se o masd volumetrica de 1300 - 1500 Kg/m®, dupa care se
preseaza, usor, gramada de deseuri cu o greutate de 20 t/m?.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Vasilescu Anca
Examinator: ing. Vladescu Catrinel
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