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. (54) Quertransport fﬁr‘stabft')rmiges Rundmaterial mit eingélagerter technologischer Linie '

(57) Die erfmdungsgemaBe Losung wird vorzugsweise in Adjustagelmlen von Walzwerken zur Aufarbettung von
Restlangen zu Standardlangen angewendet. Das Ziel besteht in der Erhéhung des Ausbringens von Qualitatsrohren.
Dle Aufgabe der Erfindung besteht darin, einen Quertransport zu schaffen, der durch Anordnung einer eingelagerien

_ Zweiten technologischen Linie, unabhanglg vom normalen Quertransport, technologische Operationen zur Erreichung
eines Sollwerteés ermdglicht. Das auf dem Zulaufrost (1) ankommende stabférmige Rundmaterial (17) wird vom
rotierenden Zuteiler (2) aufgenommen, dabei der Materialistwert abgetastet und dem Ablaufrost (4) ibergeben. Hat
das stabférmige Rundmaterial {17) Sollwert bleibt die Weiche (5) geschlossen und es erfolgt ein normaler
Quertransport in die Miilde (16). Liegt das stabférmige Rundmaterial (17) auBerhalb des Sollwertes wird die Weiche
(5) geoffnet und das Material (17) wird der darunterliegenden zweiten technologischen Linie (6) ibergeben. Hier
werden die erforderlichen Operationen zur Erreichung des Sollwertes parallel zum normalen Quertransport

“durchgefihrt. AnschlieRend wird das fertigbearbeitete Material dem urspriinglichen Querfransport an der gleichen
Stelle wieder zugefihrt. Fig. 1 =~ ‘ . ‘
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Quertransport fiir stabformlges Rundmaterlal mit emgelagerter technologlscher Lmle

) Anwendungsgeblet der Erfmdung

Dte erﬁndungsgemaBe Ldsung wird vorzugswe|se in Adjustagehmen von Walzwerken angewendet Die Erfindung ist

”elnzuglledern in Quertransportsvsteme fiir stabférmiges Rundmaterial.

Charakteristik der bekannten techmschen Losungen

-in der DE-Patentschrift 83 102 wird eine Einrichtung zum Transport von Rohren zu einer DrelfachrohrZIehbank beschneben Die

" Rohre werden hierbei mit einem rotierenden Auswerferarm in eine von den drei Ziehachsen ibergeben. Die Ziehachsen liegen :

unterhalb der Abrollschrige und werden durch sich 6ffnende Klappen angesteuert bezichungsweise iiberrolit. Der Nachteil
dieser Einrichtung besteht darm daB die Rohre mcht wneder an der Einwuifstelle dem ursprunghchen Quertransport zugefiihrt
werden kénnen.

" Aus der Praxis ist nur bekannt daf bei Beanspruchung einer zweiten technologischen Lmu; der kontinuierliche Querflu®

unterbrochen werden muB und erst nach Abschlul der Arbeiten wneder aufgenommen werden kann

Z|el der Erfindung .
Das Ziel der Erfindung besteht in der Erhohung des Ausbrmgens an Qualltatsrohren

.

‘Darlegung des Wesens der Erfindung

Die technische Aufgabe, die durch die Erfindung gelost wird
Die Aufgabe der.Erfindung besteht darin, einen Quertransport zu schaffen, der durch Anordnung einer emgelagerten zweiten

‘technologischen Linie, einer Sollwerterfassung und einer Weiche technologlsche Operaﬂonen unabhéngig vom normalen

- Quertransport zur Errelchung eines Sollwertes ermdglicht und das bearbeltete Material dem ursprungllchen Ouertransport an
_ der Entnahmestelle wieder zufiibrt. ' . , ,

Merkmale der Erfindung

" Das Quertransportsystem besteht aus den an sich bekannten Teilen Zulaufrost, Sollwerterfassung, ro{lerender Zuteller emer

zweiten technologxschen Linie, Ablaufrost, Sperre, Mulde und Unterbau.

'Zwischen dem Zulaufrost und dem rotierenden Zuteiler ist die Sollwerterfassung angeordnet Diese Sollwerterfassung tastet

" das stabformige Transportgut ab und gibt entsprechende Impulse an dié Weiche. Unterhalb dieser Weiche ist eine zweite

technologische Linie vorgesehen:. in dieser Linie werden technologische Operationen zur Errelchung des So!lwertes
durchgefihrt, wahrend oberhalb der normale Quertransport weiter moglich ist.
Die Weiche besteht aus Holm, Laufrolle und Antrieb. Zum Zuteilsystem gehéren Zuteilhebel, Antnebswelle und Antrleb

- Das auf dem Zulaufrost ankommende stabformige Rundmaterial wird vom rotierenden Zuteiler aufgenommen, dabei der

Materialistwert erfat und dem'Ablaufrost Gibergeben. Liegt das Material im Sollwertbereich bleibt die Weiche geschiossen
und es erfolgt normaler Quertransport {iber Ablaufrost in die Mulde. Liegt das Material auBerhalb des Sollwertbereiches wird

" die Weiche gedfinet und das Material gelangt indie darunterhegende Zweite technologlsche Linie. Hier werden die erforderlicheri

Operatmnen zur Erreichung des Sollwertes durchgefiihrt. Hat das nachfolgende Material Sollwert wird die Weiche geschlossen
und def Quertransport in Richtung Mulde kann parallel zu der Bearbeitung in der zweiten technologischen Linie erfolgen. Die
Weiche bleibt bis zur Erfassung einer weiteren Sollwertabweichung geschlossen. Ist eine Soliwertabweichung angezeigt, wird
die Weiche gedffnet, das in der 2weiten technologischen Linie liegende Material durch den Zuteilhebel dem normalen
Quertransport zugeordnet und das auBerhalb des Sollwertes liegende Material wnrd wie bereits beschrleben der zweiten

_technologischen Linie zur Bearbeltung zugefuhrt

Ausfuhrungsbelsplel

~ Im nachfolgenden Ausfithrungsbeispiel wird dle Anwendung des Quertransportsystems fiir stabformlges Rundmatenal m|t

giner eingelagerten zwelten technologlschen Linie in einer Rohradjustage zur Aufarbeltung von Restldngen zu Standardlangen

" beschrieben.

{n der zugehorigen Zelchnung zeigt Figur 1 eine Ansncht des Quertransportsystems Das Quertransportsystem besteht aus
Unterbau 14, dem Zulaufrost 1; der Langenerfassung 3, dem rotierenden Zuteiler 2, der zweiten technologlschen lee 6, dgm
Abiaufrost 4, der Weiche 5, dem Zuteilsystem 7, der Sperre 15 und der Mulde 16.

Zwischen dem Zulaufrost 1 und dem rotierenden Zuteiler 2 ist die Langenerfassung 3 angéordnet Die Langenerfassung 3
. fastet das Rohr 17 ab und gibt entsprechende Impulse an die Weiche 5. Die Weiche 5 besteht aus dem Holm 8, den Laufrollen 9

und dem Antrieb 10. Unter der Weiche 5 ist die zweite technologische Linie 6 vorgesehen. Bei Uberschreltung des
Langensol(wertes wird iiber die Langenerfassung 3 die Weiche 5 gedffnet. In dieser zweiten technologlschen Linie 6 werden
dle Rohre 17 mit Restlangen zu Rohren 17 mit Standardlangen aufgearbesitet, wahrend oberhalb der norimale Quertransport
der Rohre 17 bei geschlossener Weiche 5 méglich ist.

\\Dle Weiche 5 bleibt bis-zur Erfassung des nichsten {iberlangen Rohres 17 geschlossen. Wird das nichste Uberlange Rohr 17

erfaBt, wird die Weiche 5 gedffnet; das in der zweiten technologischen Linie 6 aufbereitete Rohr 17 mittels Zuteilsystem 7 dem

. normalen Quertransport wieder zugeordnet und das iiberlange Rohr 17 anschlieBend in die zweite technologische Linie 6

emgegeben Das Zuteilsystem 7 besteht aus dem Zuteilhebel 11, der zentralen Antnebswelle 12 und dem Antrieb 13.

- Erhndungsanspruch

Quertransport fiir stabformiges Rundmaterial mit eingelagerter technologischer Linie, bestehend aus Zulaufrost
Soliwerterfassung, rotierendem Zuteiler, einer zweiten technologischen Linje; Ablaufrost, Sperre, Mulde’und Unterbau,
gekennzeichnet dadurch, daB sich 2wischen Zulaufrost (1) und dem rotierenden Zuteiler (2) die Sollwerterfassung (3} und im

-Ablaufrost (4) eine Weiche (5) mit einer darunterliegenden zweiten technologischen Linie (6) befindet und ein Zuteilsystem (7)
.dle 2weite technologische Linie (6} tiber die Weiche (5) mit dem Ablaufrost (4) wieder verbindet, wobei die Weiche (5) aus ‘

é:nem Holm (8), Laufrolie {9) und Antrieb (10), und das Zuteilsystem (7) aus dem Zuteilhebel (11), zentraler Antrlebswelle (12)
iind Antrieb (13) besteht. . 7 :
Hierzu 1 Seite Zeichnung '
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