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Wynalazek niniejszy dotyczy katali-
tycznego odwodorniania weglowodorow
parafinowych, a zwlaszcza odwodorniania
weglowodoréw parafinowych, wystepuja-
cych normalnie w stanie gazowym, w celu
otrzymywania odpowiednich weglowodo-
row olefinowych.

Sposéb wedlug wynalazku mozna zasto-
sowa¢ do odwodorniania mieszanin weglo-
wodoréw parafinowych dowolnego pocho-
dzenia; mieszaniny te moga zawieraé gtow-
nie weglowodory o wigkszym cigzarze
czasteczkowym niz metan, jak gazy ziem-
ne, mieszaniny gazéow otrzymywane przy
przemianie olejow wegglowodorowych i
mieszaniny otrzymywane przez mieszanie

gazow weglowodorowych z réznych Zrodel
i z réznych okreséw rafinacji olejow.
Sposéb wedtug wynalazku niniejszego
nadaje si¢ rowniez do przerobki poszcze-
gélnych weglowodoréw parafinowych, jak
etanu, propanu, butanu, izobutanu albo
mieszanin tychze, Celem wynalazku jest
przede wszystkim wytwarzanie jednoolefi-
néw, ktore nadaja si¢ do polimeryzacji za
pomocy takich katalizatorow, jak stale ka-
talizatory, zawierajace kwasy fosforowe,
dzieki czemu weglowodory parafinowe, za-
wierajace 3 i 4 atomy wegla albo 3 lub 4
atomy wegla w czasteczce, obecne w ga-
zach, otrzymywanych przy rozszczepianiu
oleju weglowodorowego, mozna przemie-



nlaé w paliwo silnikowe o korzystnych
wlasciwosciach przeciwstukowych.

Wynalazek niniejsty dotyczy katali-
tycznego traktowania weglowodoréw para-
finowych, a zwlaszcza tych, ktére w nor-
malnych warunkach sa gazami, w tempera-
turach odpowiednich do przeprowadzenia
odwodorniania w obecnosci katalizatoréw,
sktadajacych sie z tlenku glinu i poéttora-
tlenku chromu.

W mysl wynalazku poddaje sie weglo-
wodory parafinowe, wystgpujace normal-
nie w stanie gazowym, dzialaniu kataliza-
tora, zawierajacego zasadniczo wigkszg
czesé tlenku glinu i mniejsza czesé pébtto-
ratlenku chromu, w temperaturach od
400 — 770°C,

Katalizator wedlug wynalazku niniej-
szego ofrzymuje si¢ dodajac potrzebna
ilos¢ poltoratlenku chromu ‘do tlenku gli-
nowego, przy czym jako dodatek stosuje
si¢ azotan chromu i kwas chromowy.

Tlenek glinu, stanowiacy podstawowy
material do wyrobu katalizatoréw, stoso-
wanych do przeprowadzania procesu we-
dlug niniejszego wynalazku, otrzymuje si¢
z wysteptijacych w przyrodzie tlenkéw lub
rud, jak bauksytu {Al,O,.2H,0) albo we-
glanéw, jak dawsonitu Na,Al(CO,),.2Al
(OH),, przez zwykle odwodnienie albo
otrzymuje si¢ go przez wytrgcenie wodo-
rotlenku glinu z roztworéw siarczanu glinu
lub réznych alunéw, przy czym wytracony
wodorotlenek glinu odwadnia sie przez
ogrzewanie, przy czym korzystne jest dal-
sze traktowanie go za pomoca powietrza
lub innych gazéw albo innych srodkéow w
celu aktywacji przed zastosowaniem,

Zwykle otrzymuje si¢ katalizator w ta-
ki sposéb, iz naturalny tlenek glinu albo
wytragcony wodorotlenek glinu odwadnia
si¢ w temperaturach powyzej 300°C, jak
np. w temperaturach lezacych okoto 600°C
— 900°C, w celu wytworzenia mieszaniny
zawierajacej duzy odsetek aktywnego tlen-
ku glinn Tlenek taki miele sie nastepnie

w celu uzyskania granulek o stosunkows
malych wymiarach, ktére napawa sig
zwiazkami, wytwarzajacymi péttoratlenek
chromu przy ogrzewaniu do odpowiednich
temperatur. Tlenek glinu, otrzymywany
przez odwadnianie w temperaturach wyzej
wspomnianych, posiada duza zdolnosé
absorbowania roztworéw i absorbuje z
latwoscia potrzebne ilosci zwiazku chromu
zastosowanego w wodnym roztworze. Tle-
nek glinu traktuje si¢ wodnym roztworem
wyzej wymienionych zwiazkéw i nastepnie
suszy w obecnosci powietrza; przez ogrze-
wanje zwiazkow CrfNO,), lub H,CrO,
osigga sie rozklad tych zwiazkéw, ktory
prowadzi do wytworzenia CrO,, ktory to
zwiazek réwnoczesnie laczy sie z tlenkiem
glinu tworzac chromian glinu. AlCrO,),
rozklada sie, tworzac Al,O, oraz Cr,0;,
przy dalszym ogrzewaniu, ktére przepro-
wadza si¢ podczas wstepnego ogrzewania,
poprzedzajacego odwodornianie, albo na
poczatku procesu odwodorniania weglowo-
doréw parafinowych. Chromian amonu da-
je podobne wyniki. Uzycie azotanu chromu
jako materialu wyjsciowego do wytwarza-
nia poéttoratlenku chromu w ostatecznie
otrzymanym katalizatorze jest korzystne,
poniewaz jest on latwo dostepny i ekeno-
miczny w uzyciu,

Pottoratlenek chromu okazal sie, mimo
iz nie stanowi on skladnika gléwnego pod
wzgledem ilosci w katalizatorze, zasadni-
czym skladnikiem katalizatora, sluZacego
do przeprowadzania sposobu wedtug wyna-
lazku. -
Obecnosé pottoratlenku chromu w ilosei
mniejszej niz 10% wagowych -okazala si¢
wystarczajaca, a nawet katalizatory, za-
wierajace péltoratlenek chromu w ilosci od
2 — 5%, daja wyniki zadowalajace, zwla-
szcza jesli stosuje sie aktywowany tlenek
glinu, jako nosnik. A wiec np. katalizaior,
skladajacy sie z 4% wagowych péltora-
tlenku chromu na aktywowanym tlenku
glinu, jako nosniku, okazal si¢ najbardaziej



skutecznym katalizatorem odwodorniaja-
cym. ' :

Przy przeprowadzaniu procesu odwo-
derniania gazéw parafinowyoh wedlug wy-
nalazku niniejszego stosuje sig¢ staly kata-
lizater, wytworzony wedlug wyzej wymie-
nionych sposobow, ktéry jako $rodek wy-
pelniajacy o wielkosci ziarn np. przecho-
dzacych przez sita, posiadajace 2,4 — 8
oczek na 1 cm?, to znaczy ziarn o $rednicy
3,8 — 9,1 mm, albe w postaci malych spra-
sowanych kawatkéw, np. w postaci kule-
czek, umieszcza si¢ w rurze reakcyjnej al-
bo w komorze reakcyjnej.

" Gaz poddawany odwodornianiu podda-
je sie dziataniu katalizatera najlepiej po
podgrzaniu do odpowiedniej temperatury,
znajdujaoej si¢ przewainie w granicach
400 — 770°C. Zwykle stosuje s¢ jednakze
temperatury 500 — 650°C albo tylko 500 —
600°C, zwlaszcza przy odwodornianiu pro-
panu i butanu. Rure katalityczng ogrzewac
jest najlepiej od zewnatrz w celu utrzy-
mania odpowiedniej temperatury reakcji.
Cisnienie stosuje sie nizsze od atmosfe-
rycznego, atmosferyczne albo nieco wyzsze
od atmosferycznego, np. 3 — 7 atm, chociaz
w pewnych przypadkach stosuje sie cis-
-nienfe zblizone do atmosferycznego albo
ponizéj atmosferycznego. Gazy poddaje sie
dziataniu odwodorniajacemu w obecnosci
‘katalizatora w ciagu stosunkowo krotkiego
czasu; czas ten waha si¢ w zaleznosci od
rodzaju weglowodoréw parafinowych; tem-
-peratury itd. i jest zwykle krétszy niz 50
sekund. Réwniez korzystne jest dzialanie
trwajace krocej niz 20 sekund, np. 0,5 —
10 sekund.

Okazalo si¢ przy przeprowadzaniu pro-
cesu odwodorniania wedlug wynalazku ni-
niejszego, iz najlepsze wyniki osigga sie
traktujac weglowodory parafinowe w sta-
nie suchym, to znaczy praktycznie biorac
w nieobecnogci pary wodnej. Nietylko wy-
dajno$é procesu otrzymywania odpowied-
nich olefindw zostaje przez to zwigkszona

do maksimum, lecz znacznie wzrasta réw-
niez trwalo$¢ katalizatora. -
Katalizatory, stosowane zgedaie z =i-
niejszym wynalazkiem, posiadajg t¢ ceche
charakterystyczna, iz dzialaja w opisanych
warunkach reakcji w sposéb taki, Ze pro-
ces odwodorniania czyli odciagania wodo-
ru z traktowanego materialu urzez usuwar
nie dwoch atomé6w wodoru z kazdej cza-
steczki weglowodoru parafinowego domi-
nuje nad procesem demetanizacji, to jest
procesem usuwania grup CH, z czasteczek
weglowodoréw parafinowych, jak réwniez
nad innymi niepozadanymi reakcjami u- -
bocznymi, jak rozrywaniem lasicacha we-
glowego czasteczki weglowodoru parafino-
wego w miejscach, w ktérych zwiazane sq
koricowe atomy wegla w takiej czasteczce,
wskutek czego otrzymuje sie jedanoolefiny
z duZa wydajnoséciq. A wigc np. w obecno-
$ci katalizatora, zawierajacego okolo 4%
wagowych péltoratlenku chromu na akty-
wowanym tlenku glinu jako no$niku, prze-
biega rozklad normalnego butany, praktycz-
nie biorac, wylacznie w kierunku odwo-
dorniania. Stopieri odwodorniania zostaje
powigkszony tak, iz w temperaturze 500°C
otrzymuje si¢ butylen z wydajnoscia 20 —
25% mnormalnego butanu przy jednorazo-
wym poddaniu dzialaniu katalizatora, pod-
czas gdy wydajnos¢ wynosi 80 — 90%, a
nawet wiecej, jezeli nieprzereagowany bu-
tan wprowadza sie wielokrotnie do komory
reakcyjnej. Wyisze temperatury przyspie-
szajg odwodornianie, lecz réwniez potegu-
jg reakcje uboczne, tak iz w ostatecanym
wyniku butylen otrzymuje si¢ z mniejsza
wydajnoscig. To samo odnosi si¢ do innych
‘weglowodoréw parafinowych, wystepuja-
cych normalnie w stanie gazowym.
Selektywne dzialanie katalizatora we-
dlug wynalazku nini¢jszego oraz unikanie
niepozgdanych reakcji ubocznych zapew-
nia dlugotrwaloé¢ katalizatoré6w. Prazy
dluzszym uzyciu jednakte katalizatory te
tracq na aktywnosci wskutek osadzamia



sic wegla. Stwierdzono, iz pierwotna ak:
tywnos¢ katalizatora mozna przywrocié,
praktycznie biorac, catkowicie przez wypa-
lenie wegla z katalizatora za pomoca tle-
nu albo gazu zawierajacego wolny tlen i
poddajac nastepnie katalizator ogrzewaniu
w atmosferze redukujacej, najlepiej w o-
becnosci wodoru. Podczas gdy przez wypa
lanie utlenia si¢ péltoratlenek chromu na
tréjtlenek chromu, ktéry, chociaz nietrwa-
ly w wysokich temperaturach, zostaje u-
trwalony w obecnosci tlenku glinu wskutek
reagowania z tlenkiem glinu na chromian
glinu, to podczas redukcji nastepuje rege-
neracja katalizatora wskutek tego, iz chro-
.mian glinu przemienia sie¢ na katalizator,
skladajacy si¢ z tlenku glinu i péttoratlen-
ku chromu, Okazalo sie, iz mozna przepro-
wadzié proces utleniania i redukcji katali-
zatora w naczyniu reakcyjnym w tempera-
turach, stosowanych do odwodorniania,
najlepiej w temperaturze 500 — 600°C.
Zbyt wysokich temperatur nalezy unikac,
zwlaszcza réwniez w okresie utleniania lub
wypalania, poniewaz przegrzanie katali-
zatora oslabia trwale jego aktywnosé. Wy-
palanie i redukcje mozna przeprowadzaé
w regularnych odstepach czasu, w ciggu
krétkich okreséw czasu, np. w ciqu 12 — 1
godziny, aczkolwiek i dluzsze dzialanie
redukujace, np. w ciagu kilku godzin, oka-
zalo si¢ korzystne w pewnych przypad-
kach o tyle, iz pozwala na stosowanie
zregenerowanego katalizatora w ciagu
dtuiszego czasu przy nieco mniejszej ak-
tywnosci. Okres stosowania katalizatora
waha si¢. W praktyce stosowano kilku-
dniowe okresy pracy przerywane regene-
racja katalizatora.

Wynalazek niniejszy nie ogranicza; sie
w swym wykonywaniu do Zadnego okre-
§lonego urzadzenia i poszczegélne czesci
urzadzenia oraz jego sprawno$é wahaé sie
moga w zaleznoéci od potrzeb i zadanego
produktu. Materialy, uzyte na rury reak-
‘cyjne albo komory reakcyjne, zalezg w

‘dorniania

duzej mierze od temperatur stosowanych
do reakcji. Bronz glinowy i niektére mie-
szaniny ogniotrwale sa materialem odpo-
wiednim do tego celu. Komora reakcyjna
do przeprowadzania procesu wedlug wyna-
lazku jest zbudowana tak, iz jest dostoso-
wana $ci§le do okresu trwania reakcji i
sktada sie np. z szeregu rur o okreslonej po-
jemnosci, zaopatrzonych w glowice, stuza-
ce do napelniania i usuwania katalizatora;
przez rury te przeprowadza, si¢ weglowo-
dory gazowe w okreslonej ilosci. Rury te
ogrzewa si¢ za pomoca odpowiedniego

2rodla ciepla, jakim jest np. zwykly plo-

mieri lub gorace spaliny. Mozna réwniez
stosowaé elektryczne ogrzewanie oporowe,
o ile warunki gospodarcze na to pozwalaja,.
Pewna liczbe rur stosuje si¢ do procesu
odwodorniania, podczas gdy w pozosta-
lych rurach przeprowadza si¢ regeneracje.
Podgrzewanie do temperatury reakcji od-
bywa si¢ w rurach, ogrzewanych gazami
spalinowymi, w ktérych weglowodory ga-
zowe ogrzewa si¢ do temperatury reakcji
z odpowiednia potrzebng szybkoscia.

Po przejsciu przez strefe odwodornia-
nia lub strefe w ktérej zachodzi reakcja,
ochladza si¢ szybko produkty gazowe, np.
za pomoca wymiany cieplnej, do pozada-
nego stopnia w celu przerwania reakcji, a
tym samym dokladnego ustalenia czasu
trwania reakcji mieszaniny gazowej i unik-
nigcia niepozadanych reakcji, w takim
stopniu, jaki odpowiada maksymalnej pro-
dukcji zagdanych olefinéw. Ochtodzone pro-
dukty odprowadza si¢ nastepnie do prze-
chowania albo wprowadza sie je do odpo-
wiedniego urzadzenia, w ktérym rozdziela
si¢ je na oddzielne frakcje lub weglowodo-
ry, np. droga frakcjonowania.

Na rysunku przedstawiono tytulem
przykladu kilka wykreséw, przedstawia-
jacych rodzaj i przebieg reakcji w proce-
sie przy zastosowaniu katalizatora.

‘Na fig. 1 przedstawiono wyniki odwo-
izobutanu przy jednorazowym



przejsciu przez katalizator pod ci$nieniem
atmosferycznym w trzech réinych tempe-
raturach, mianowicie 500, 550 i 600°C, w
réznych okresach czasu dzialania. Wzdluz
osi T's zaznaczono czas styku izobutanu z
katalizatorem w sekundach, podczas gdy
wydajnosé w przeliczeniu na butyleny, w
ktérych izobutylen stanowi 90%, umiesz-
czono na osi rzednych B. Wyniki, przed-
stawione na fig. 1 i 2, uzyskano przy po-
mocy katalizatora otrzymanego nastqpuja,-
cym sposobem:

100 czesci wagowych aktywowanego
tlenku glinu w postaci granulek, przecho-
dzacych przez sito posiadajace 2,4 — 4
oczek na 1 cm, dodano do 50 czesci wago-
wych 10% -owego wodnego roztworu tréj-
tlenku chromu w temperaturze pokojowej.
Po mieszaniu w ciaggu krétkiego czasu zde-
kantowano niewielki nadmiar cieczy i gra-
nulki suszono najpierw w temperaturze
100°C i nastepnie w 220 — 230°C. Dzigki
temu gléwna ilo§¢ rozpuszczonego tréj-
tlenku chromu zostala zaabsorbowana
przez tlenek glinu. Stosujac tak spreparo-
wany katalizator przepuszczano izobutan
przez wieze, wypelniong tymi granulkami,
pod ci$nieniem atmosferycznym i w tempe-
raturze 500 — 600°C z szybkoscia przeply-
wu 500 — 800 1 na godzing. W temperatu-
rze tej tréjtlenek zostal przemieniony cal-
kowicie ' w péttoratlenek chromu.

- Stwierdzono, jak uwidoczniono na fig.
1, iz kazdej temperaturze odpowiada naj-
wigkszy stopieri odwodorniania, przy czym
najwicksza wydajno§é procesu otrzymywa-
nia izobutylenéw, wyrazona w procento-
wych ilo$ciach wyjsciowego izobutylenu,
wzrasta wraz ze ' wzrostem temperatury,
podczas gdy nizsze temperatury wymaga-
jg dluzszego czasu stykania sie¢ w celu o-
siagniecia najwigkszej wydajnosci. Pomi-
mo iz przy zastosowaniu najwyzszych tem-
peratur mozna osiagnaé najwicksze wy-
dajnosci przy jednorazowym przeplywie
weglowodoréw, stwierdzono, iz réwnocze-

$nie osiaga sie wieksza wydajnosé ogélna
przy uzyciu nizszej temperatury i wprowa:
dzaniu z powrotem do procesu nieprze’
reagowanych weglowodoréw parafinowych.

Podobne wyniki otrzymano przy od-
wodornianiu normalnego butanu pod ci-
$nieniem atmosferycznym i w temperatu-
rach 500 i 600°C, jak uwidoczniono na fig.
2. Na tej figurze zaznaczono czas stykania
si¢ butanu na osi odcietych Ts, a wydaj-
no$é¢ w przeliczeniu na izomeryczne buty-
leny w procentach w odniesieniu do trakto-
wanego normalnego butanu — na osi rzqd-
nych B. : :

Na fig. 3 przedstawiono wydajno$é pro-
cesu i aktywnos$é katalizatora, wytworzo-
nego w mys$l wynalazku, stosowanego w
ciagu dluzszego czasu do odwodorniania
propanu w 600°C pod ci$nieniem 755 mm
stupa rteci podczas stykania sie propanu
z katalizatorem w ciagu 2,65 sekund. Ka-
talizator, stosowany w tym przykladzxe, o-
trzymano przez zmieszanie 250 czesci wa-
gowych aktywowanego tlenku glinu w po:
staci granillek przechodzacych przez sito
posiadajace 4 — 4,8 oczek na 1 cm z roz-
tworem zawierajacym w 100 czesciach wa-
gowych wody 50 czesci wagowych azotanu
chromu. Po zmieszaniu wysuszono granul-
ki najpierw w temperaturze 100°C w cia-
gu 2 godzin, po czym ogrzewano do 200 —
250°C w ciagu 12 godzin w celu rozloze-
nia azotanu i nastepnie ogrzewano w dal-
szym ciaggu do 400 — 500°C w rurze kata-
litycznej w celu uzyskania produktu osta-
tecznego. Analiza wykazala sklad nastepu-
jacy: ALO;, — 9%%, Cr,0, — 4%, wody
—01%.

Na osi odcietych Th zaznaczono czas
odwodorniania w godzinach, na osi rzed-
nych G zaznaczono w procentach wydaj-
no$¢ w przeliczeniu na skladniki gazowe.
Wydajnosé w przeliczeniu na otrzymany
propylen zaznaczono za pomoca krzywej
P, — wodér za pomoca krzywej H, a —
metan za pomocs linii M. . Proces . ciagly



zostal przerwany w ciagu krétkiego czasu
przez vegeuneracje katalizatora za pomoos

powietrza i wodoru, jak zaznaczomo litera

R. Jak uwidocznia krzywa dosyé duza wy-
dajno$¢ procesu otrzymywania propylenu
pozostaje prawie stala po okresie poczat-
kowym, podczas ktérego katalizator osia-
ga swa najwieksza aktywnosé, a tylko nie-
znaczna iloé¢ metanu zestala réwnoczesnie
wytworzona. Widoczne jest przeto wybit-
nie selektywne dzialanie katalizatora.

W celu potwierdzenia doswiadczenia,
osiagnietego przy odwodornianiu weglowo-
doréw parafinowych w stanie suchym i mo-
krym pod dzialaniem katalizatora otrzyma-
nego w mysl wynalazkuy, poddano propan
wdwodornianiu w temperaturze 600°C pod
ciSnieniem atmosferycznym w irzech ko-
lejnych okresach przy uzyciu tego samego
katalizatora. Wyniki tych préb sa przed-
stawione na fig. 4, na ktérej czas traktowa-
nia w godzinach zaznaczono na osi odcig-
tych Th, a procentowa wydajnosé procesu
otrzymywania propylenu w stosunku do u-
zytego propanu zaznaczono na osi rzed-
nych P. Podczas pierwszego okresu a
wprowadzono do naczynia reakcyjnego
propan nasycony para wodna w tempera-
turze 44°C, nastepnie przepuszczano su-
chy propan w okresie b i wreszcie wpro-
wadzono propan nasycony para wodna o
30°C w okresie c. Z wynikéw poréwnaw-
czych z trzech okreséw a, b, ¢ wynika, ze
znaczne zwiekszenie wydajnosci weglowo-
doréw olefinowych osiaga si¢ podczas od-
wodorniania w nieobecnosci wilgoci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania weglowodo-
réw olefinowych przez katalityczne od-
wodornianie weglowodoréw parafinowych,
a zwlaszcza weglowodoréw parafinowych,
normalnie wystepujacych w stanie gazo-
wym, znamienny tym, Ze wspomniane we-
glowodory parafinowe poddaje si¢ dziala-

niu katalizatora, skladajacego si¢ z ‘tlen-
ku glinu i péftoratlenku chromu, w tempe-
raturze odwodorniania,

2. Sposoéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze wspomniane weglowodory pa-
rafinowe poddaje si¢ dzialaniu katalizato-
ra, skladajacego sie zasadniczo z wigkszej
ilosci tlenku glinu i mniejszej ilosci péi-
toratlenku chromu, w temperaturze okolo
400 — 770°C.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1i 2, zna-
mienny tym, Ze wspomniane weglowodory
parafinowe poddaje si¢ dzialaniu katali-
zatora, zawierajaocego péltoratlenek chro-
mu w iloSci mniejszej, niz 10% wagowych
w stosunku do wagi calego katalizatora.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, Ze wspomniane we¢glowodory
parafinowe traktuje sie katalizatorem, za-
wierajacym poéltoratlenek chromu w ilosci
mniejszej, niz 2 — 5% wagowych, umiesz-
czonym na aktywowanym tlenku glinowym
jako nosniku.

5. Sposob wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze odwodornianie weglowo-
doréw parafinowych, wystepujacych nor-
malnie w stanie gazowym i zawierajacych
3 i 4 atomy wegla albo 3 lub 4 atomy we-
gla w czasteczce, uskutecznia si¢ w tempe-
raturach 500 — 650°C.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, Ze wspomniane weglowodory
parafinowe poddaje si¢ odwodornianiu za
pomoca katalizatoréw pod cisnieniem
mniejszym od ci$nienia atmosferycznego
lub prawie réwnym ci$nieniu atmosferycz-
nemu w ciagu czasu krétszego niz 50 se-
kund, a najlepiej krétszego niz 20 sekund.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tym, Ze wspomniane weglowodory
parafinowe poddaje si¢ odwodornianiu za
pomocy katalizatora pod ci$nieniem wigk-
szym od ci$nienia atmosferycznego.

8. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tym, Ze wspomniane weglowodory
parafinowe ogrzewa si¢ najpierw do tem-



peratury reaket i nastepnie przeprowadza

sie przez katalizator odwodorniajacy, znaj-
dujacy sie jako s$rodek wypelniajacy w
rurze albo komorze reakcyjnej w postaci
czastek o okreslonej wielkosci lub malych
sprasowanych kawalkéw, przy czym rura
ta lub komora jest ogrzewana z zewnatrz
tak, aby utrzymaé¢ temperature reakcji
podczas odwodorniania. ‘

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tym, ze wspomniane weglowodory
parafinowe poddaje si¢ odwodornianiu za
pomoca katalizatora, otrzymanego przez
traktowanie tlenku glinu wodnym roztwo-
rem azotanu chromu lub kwasu chromowe-
go, wysuszenie traktowanego materialu w
obecnoéci powietrza i rozklad otrzymane-
go chromianu przez ogrzewanie w celu wy-
tworzenia mieszaniny tlenku glinu i pélto-
ratlenku chromu.

10. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tym, ze weglowodory parafinowe

poddaje sie odwodornianiu za pomoca ka-
talizatora, ktéry okresowo regeneruje sig
w temperaturze okolo 500 — 600°C przez
utlenianie tlenem albo gazem zawieraja-
cym wolny tlen i nastepnie przez ogrzewa-
nie w atmosferze redukcyjnej, najlepiej w
obecnosci wodoru.

11. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 10,
znamienny tym, ze odwodornianie wspom-
nianych weglowodoréw parafinowych prze-
prowadza si¢ za pomoca katalizatora, za-
wierajacego granulki tlenku glinu, otrzy-
mane przez odwodnienie naturalnego tlen-
ku glinu w temperaturach powyzej 300°C,
najlepiej powyzej 600 — 900°C, albo przez
odwodnienie wytraconego wodorotlenku
glinu,

Universal
Oil Products Co.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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