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(54) Vorrichtung zur Fasersortierung bzw. -selektion eines Faserverbandes aus Textilfasern.

(57) Bei einer Vorrichtung zur Fasersortierung bzw. -selektion ei-
nes Faserverbandes aus Textilfasern, der Uber ZufGhrmittel (10,
11) einer Kammeinrichtung zugefihrt wird, sind zur Ubernah-
me des zugefuhrten Faserverbandes (30;) Klemmvorrichtungen
(19, 20) vorgesehen, die den Faserverband (304) im Abstand zu
seinem freien Ende klemmen und sind mechanische Mittel vor-
handen, welche eine Kammwirkung von der Klemmstelle zum
freien Ende des Faserverbandes erzeugen, um nicht geklemm-
te Bestandteile, wie z.B. kurze Fasern, Nissen oder Staub, aus
dem freien Ende herauszuldsen und abzufihren.

Um auf einfache Art eine wesentlich gesteigerte Produkti-
onsmenge pro Stunde (Produktivitat) und ein verbessertes Kan-
nenzugband zu ermdéglichen, sind dem Zufihrmittel (10, 11) min-
destens zwei ununterbrochen laufende, drehbar gelagerte Wal-
zen (12, 13) nachgeordnet, die im Bereich ihres Umfangs die
genannten Klemmvorrichtungen (19, 20) aufweisen, die im Ab-
stand voneinander angeordnet und fur einen paketweise rotato-
rischen Transport des Faserverbandes (30;) vorgesehen sind,
und sind die Mittel zur Erzeugung einer Kammwirkung einer (13)
der mindestens zwei genannten Walzen (12, 13) Walze zuge-
ordnet, wobei zur Ansaugung des zugefiihrten Faserverbandes
den Klemmvorrichtungen (19, 20) mindestens eine Ansaugein-
richtung (52) im Bereich der Ubernahme des Faserverbandes
von dem Zufuhrmittel auf eine erste der mindestens zwei ge-
nannten Walzen (12, 13) und/oder im Bereich der Ubernahme
des Fasermaterials von der ersten Walze (12) auf eine zweite
der mindestens zwei genannten Walzen (12, 13) zugeordnet ist.
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Beschreibung

[0001] Vorrichtung zur Fasersortierung bzw. -selektion eines Faserverbandes aus Textilfasern.

[0002] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Fasersortierung bzw. -selektion eines Faserverbandes aus Textilfasern
gemass dem Oberbegriff von Patentanspruch 1.

[0003] In der Praxis dienen Kdmmmaschinen dazu, Baumwollfasern oder Wollfasern von darin enthaltenen natirlichen
Verunreinigungen zu befreien und die Fasern des Faserbandes zu parallelisieren. Zu diesem Zweck wird ein vorbereitetes
Faserband zwischen den Backen der Zangenanordnung derart geklemmt, dass eine bestimmte Teillange der Fasern an
der Vorderseite der Backen als sogenannter Faserbart Ubersteht. Mittels des mit einer Nadel- oder Zahngarnitur besetzten
K&mmsegmentes der rotierenden KAmmwalze wird dieser Faserbart gekdmmt und damit gereinigt. Die Abzugseinrichtung
besteht in der Regel aus zwei gegensinnig rotierenden Walzen, welche den gekdmmten Faserbart erfassen und weiterfor-
dern. Der bekannte BaumwollkAmmprozess ist ein diskontinuierlicher Prozess. Wahrend eines Kammspiels werden samt-
liche Aggregate und deren Antriebe und Getriebe beschleunigt, abgebremst und teilweise wieder reversiert. Bei hohen
Kammspielzahlen ergeben sich hohe Beschleunigungen. Besonders durch die Kinematik der Zangen, das Getriebe flr die
Zangenbewegung und das Getriebe fur die Pilgerschrittbewegung der Abreisswalzen wirken hohe Beschleunigungskréfte.
Die auftretenden Krafte und Belastungen erhéhen sich bei Kammspielzahlerhdhung. Die bekannte Flachkammmaschine
hat eine Leistungsgrenze mit ihren Kammspielzahlen erreicht, die eine Produktivitatserhdhung verhindert. Weiterhin ver-
ursacht die diskontinuierliche Arbeitsweise Schwingungen in der gesamten Maschine, welche dynamische Wechselbelas-
tungen erzeugen.

[0004] Aus der EP 1 586 682 A ist eine KAmmmaschine bekannt, bei der zum Beispiel acht Kdmmképfe gleichzeitig ne-
beneinander arbeiten. Der Antrieb dieser Kimmkdpfe erfolgt Uber einen seitlichen neben den Kammképfen angeordne-
ten Antrieb mit Getriebeeinheit, welche lUber LAngswellen mit den einzelnen Elementen der Kimmkdpfe antriebsmassig
verbunden ist. Die an den einzelnen Kdmmkd&pfen gebildeten Faserbénder werden auf einem Férdertisch nebeneinander
zu einem nachfolgenden Streckwerk Uberfiihrt, in welchem sie verstreckt werden und anschliessend zu einem gemein-
samen Kdmmmaschinenband zusammengefasst werden. Das beim Streckwerk erzeugte Faserband wird danach Uber
ein Trichterrad (Ablageteller) in eine Kanne abgelegt. Die mehreren Kdmmképfe der Kimmmaschine weisen jeweils ei-
ne Speiseeinrichtung, ein schwenkbar gelagertes ortsfestes Zangenaggregat, einen drehbar gelagerten Rundkamm mit
einem Kammsegment zum Auskdmmen des vom Zangenaggregat vorgelegten Faserbartes, einen Fixkamm und eine
ortsfeste Abreissvorrichtung zum Abreissen des ausgekdmmten Faserbartes aus dem Zangenaggregat auf. Dabei wird
die dem Zangenaggregat zugefihrte Wattebahn Uber einen Speisezylinder einem Abreisswalzenpaar zugefiihrt. Der aus
der geéffneten Zange herausragende Faserbart gelangt dabei auf das rlickwértige Ende eines Kammzugvlieses, bzw.
Faservlieses, wodurch es aufgrund der Vorwéartsbewegung der Abreisswalzen in dem Klemmspalt der Abreisswalzen ge-
langt. Dabei werden die Fasern, welche nicht durch die Rickhaltekraft der Wattebahn, bzw. durch die Zange gehalten
werden, aus dem Verbund der Wattebahn herausgerissen. Bei diesem Abreissvorgang wird der Faserbart zusatzlich durch
die Nadeln eines Fixkammes gezogen. Der Fixkamm bewirkt dabei das Auskdmmen des hinteren Teiles des abgezoge-
nen Faserbartes sowie auch das Zurlickhalten von Nissen, Verunreinigungen und dergleichen. Aufgrund der Geschwin-
digkeitsunterschiede zwischen der Wattebahn und der Abzugsgeschwindigkeit der Abreisswalzen wird der abgezogene
Faserbart auf eine bestimmte Lange verzogen. Im Anschluss an das Abreisswalzenpaar ist ein Fihrungswalzenpaar an-
geordnet. Bei diesem Abreissvorgang kommt es zu einer Uberdeckung, bzw. Doublierung des vorderen Endes des ab-
gerissenen, bzw. abgezogenen Faserpaketes mit dem riuckwartigen Ende des Faservlieses. Sobald der Abreissvorgang
bzw. der Létvorgang beendet ist, kehrt die Zange in eine hintere Stellung zurick, in welcher sie geschlossen ist und
den aus der Zange herausragenden Faserbart einem Kammsegment eines Rundkammes zum Auskdmmen vorlegt. Be-
vor nun das Zangenaggregat wieder in seine vordere Stellung zuriickkehrt, fihren die Abreisswalzen und die Flhrungs-
walzen eine Reversierbewegung durch, wodurch das rickwartige Ende des Faservlieses um einen bestimmten Betrag
zuriickbefdrdert wird. Dies ist erforderlich, um eine fiir den Létvorgang notwendige Uberdeckung zu erzielen. Auf diese
Weise erfolgt ein mechanisches Kdmmen des Fasermaterials. Nachteilig bei dieser Kdmmmaschine sind insbesondere
der hohe anlageméssige Aufwand und die geringe stiindliche Produktion. Es sind acht einzelne Kdmmkdpfe vorhanden,
die insgesamt acht Speiseeinrichtungen, acht ortsfeste Zangenaggregate, acht Rundkdmme mit Kammsegmenten, acht
Fixkdmme und acht Abreissvorrichtungen aufweisen. Besonders stért die diskontinuierliche Arbeitsweise der KAmmkdp-
fe. Hinzu kommen Nachteile durch grosse Massebeschleunigungen und Reversierbewegungen, wodurch hohe Arbeitsge-
schwindigkeiten nicht méglich sind. Schliesslich flhren die erheblichen Maschinenschwingungen zu Ungleichméassigkei-
ten bei der Ablage des Kammzugbandes. Ausserdem ist das Ecartement, d.h. der Abstand zwischen der Zangenlippe der
unteren Zangenplatte und dem Klemmpunkt der Abreisszylinder, konstruktiv und raumlich begrenzt. Die Drehgeschwin-
digkeit der Abreisswalzen und der FUhrungswalzen, die die Faserpakete abférdern, ist auf den vorgelagerten langsamen
Kammprozess abgestimmt und durch diesen begrenzt. Ein weiterer Nachteil besteht darin, dass jedes Faserpaket durch
das Abreisswalzenpaar und anschliessend durch das Fihrungswalzenpaar geklemmt und geférdert wird. Durch die Dre-
hung der Abreisswalzen und der FUhrungswalzen andert sich der Klemmpunkt stdndig, d.h. zwischen den klemmenden
Walzen und dem Faserpaket ist stindig eine relative Bewegung vorhanden. Alle Faserpakete mussen das eine ortsfeste
Abreisswalzenpaar und das eine ortsfeste Fulhrungswalzenpaar nacheinander durchlaufen, was eine weitere erhebliche
Beschrankung der Produktionsgeschwindigkeit bedeutet.
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[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art zu schaffen,
die die genannten Nachteile vermeidet, die insbesondere auf einfache Art eine wesentlich gesteigerte Produktionsmenge
pro Stunde (Produktivitat) erlaubt und ein verbessertes Kammzugband erméglicht.

[0006] Die Lésung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsgemass durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des unabhéngigen
Patentanspruchs 1.

[0007] Dadurch, dass die Funktionen Klemmen und Bewegung der auszukdmmenden Faserpakete auf einer rotierenden
Walze verwirklicht sind, werden — im Gegensatz zu der bekannten Vorrichtung — ohne grosse Massenbeschleunigungen
und Reversierbewegungen hohe Arbeitsgeschwindigkeiten (Kammspielzahlen) erzielt. Insbesondere erfolgt eine kontinu-
ierliche Arbeitsweise. Bei Einsatz einer schnellrotierenden Walze wird eine ganz erheblich gesteigerte stiindliche Produk-
tion (Produktivitat) erreicht, die in der Fachwelt bisher nicht fir méglich gehalten wurde. Ein weiterer Vorteil besteht darin,
dass die rotatorische Drehbewegung der Walze mit der Vielzahl der Klemmvorrichtungen zu einer ungewéhnlich schnellen
Zuflhrung einer Vielzahl von Faserpaketen pro Zeiteinheit zu der ersten Walze und zu der zweiten Walze fuhrt. Insbe-
sondere die hohe Drehgeschwindigkeit der Walzen ermdglicht die wesentliche Produktionssteigerung. Die Faserpakete
werden — im Gegensatz zu der bekannten Vorrichtung — durch eine Vielzahl von Klemmvorrichtungen gehalten und unter
Rotation transportiert. Der Klemmpunkt an den jeweiligen Klemmvorrichtungen bleibt daher bis zur Ubergabe der Faser-
pakete an die erste und zweite Walze konstant. Eine relative Bewegung zwischen Klemmvorrichtung und Faserpaket be-
ginnt erst, nachdem das Faserpaket von der ersten bzw. von der zweiten Walze erfasst ist und ausserdem die Klemmung
aufgehoben ist. Dadurch, dass flir die Faserpakete eine Vielzahl von Klemmvorrichtungen zur Verfigung steht, kénnen in
besonders vorteilhafter Weise kurz nacheinander und in schneller Folge Faserpakete an die erste bzw. zweite Walze her-
angefuhrt werden, ohne dass unerwlinschte Zeitverzégerungen aufgrund nur einer einzigen Zuflihrvorrichtung bestehen.
Ein besonderer Vorteil besteht darin, dass die zugefuhrten Faserpakete zur Unterstiitzung zusatzlich angesaugt werden.
Dabei wird das freie Ende der Faserpakete in kilrzester Zeit erfasst und wéhrend der gedffneten Klemmvorrichtung in die
Klemmvorrichtung eingezogen, was zu einer weiteren erheblichen Steigerung der Produktionsgeschwindigkeit flhrt. Die
Saugluftstrdome nehmen mit Vorteil Einfluss auf die Ausrichtung und Bewegung der zu transportierenden Faserpakete.

[0008] Die abhangigen Patentanspriiche haben vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgemassen Vorrichtung zum
Gegenstand.

[0009] Es folgt eine Aufzahlung von weiteren, nicht beanspruchten Ausfihrungsbeispielen der erfindungsgeméassen Vor-
richtung.

[0010] Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemaéassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der An-
saugkanal ein anderes Ende aufweist, das an einen Unterdruckbereich angeschlossen ist.

[0011] Ein weiteres AusfUhrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die An-
saugkanale innerhalb der ersten Walze und/oder in der zweiten Walze angeordnet sind.

[0012] Ein weiteres Ausfihrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die An-
saugkanale mit der ersten Walze und/oder der zweiten Walze rotieren.

[0013] Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgeméassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass jeder
Zangeneinrichtung (Oberzange, Unterzange) mindestens ein Absaugkanal zugeordnet ist.

[0014] Ein weiteres Ausfluhrungsbeispiel der erfindungsgemaéssen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der An-
saugkanal im Wesentlichen zwischen dem Greifelement (Oberzange) und dem Gegenelement (Unterzange) angeordnet
ist.

[0015] Ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass im In-
nenraum der ersten Walze und/oder der zweiten Walze ein Unterdruckbereich vorhanden ist.

[0016] Ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die An-
saugkanale an den Unterdruckbereich angeschlossen sind.

[0017] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der erfindungsgeméassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Un-
terdruckbereich an eine Saugquelle, z.B. Strémungsmaschine, angeschlossen ist.

[0018] Ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der
Saugstrom an den einzelnen Ansaugkanalen zwischen Unterdruckbereich und Saugkanal derart einstellbar ist, dass der
Saugstrom nur an bestimmten einstellbaren (vorgegebenen) Winkelpositionen auf dem Umfang der Walze aufliegt.

[0019] Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass fur die
Einstellungen vorgegebener Winkelpositionen Ventile vorgesehen sind.

[0020] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass fir die
Einstellung ein Ventilator mit Offnungen an den vorgegebenen Winkelpositionen vorgesehen ist.

[0021] Ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Frei-
gabe des Saugstromes durch die Bewegung des Greifelements (Oberzange) durchfihrbar ist.
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[0022] Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgeméssen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass nur an
den vorgegebenen Winkelpositionen ein Unterdruckbereich angeordnet ist.

[0023] Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass im Be-
reich der ZufUhreinrichtung ein Blasluftstrom vorgesehen ist.

[0024] Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgeméssen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass im Be-
reich der Ubergabe zwischen der ersten Walze und der zweiten Walze ein Blasluftstrom vorgesehen ist.

[0025] Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass im Be-
reich der ZufUihreinrichtung ein Element zur Erzeugung des Blasluftstromes ortsfest unmittelbar unterhalb und/oder ober-
halb der Zufuhreinrichtung angeordnet ist.

[0026] Ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die
Blasstromquelle innerhalb der ZufUhreinrichtung angeordnet ist.

[0027] Ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Blas-
luftstrom durch die luftdurchlassige Oberflache der Zuflihreinrichtung bzw. durch Luftdurchtrittséffnungen in Richtung ers-
ter Walze wirkt.

[0028] Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgeméassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass eine

Blasstromquelle im Bereich der Ubergabe zwischen der ersten Walze und der zweiten Walze unmittelbar unterhalb und/
oder oberhalb jeder Zangeneinrichtung angeordnet ist.

[0029] Ein weiteres Ausflhrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
der Zufuihreinrichtung und der ersten Walze ein Abschirmelement oberhalb des Fasermaterials angeordnet ist.

[0030] Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
der Zufuihreinrichtung und der ersten Walze je ein Abschirmelement seitlich des Fasermaterials angeordnet ist.

[0031] Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgeméassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Luft-
leitelemente flr die Luftstréme vorhanden sind.

[0032] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der erfindungsgeméassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass dem
Zufhrmittel mindestens zwei ununterbrochen schnelllaufende drehbar gelagerte Walzen nachgeordnet sind.

[0033] Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Wen-
derotor und der Kdmmrotor entgegengesetzte Drehrichtungen aufweisen.

[0034] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass zur Un-
terstltzung der Ansaugung der zugeflhrten Faserverbande den Klemmvorrichtungen mindestens eine Blaseinrichtung
im Bereich der Ubernahme des Faserverbandes von dem Zufiihrmittel auf die erste Walze und/oder im Bereich der Uber-
nahme des Fasermaterials von der ersten Walze auf die zweite Walze zugeordnet ist.

[0035] Die Erfindung wird hachstehend anhand von zeichnerisch dargestellten Ausfiihrungsbeispielen naher erlautert.
[0036] Es zeigt:

Fig. 1 perspektivisch schematisch eine Ausflhrungsform einer erfindungsgemassen Vorrichtung, umfas-
send eine K&mmereivorbereitungsmaschine, eine RotorkAmmmaschine und eine Faserbandablage-
einrichtung,

Fig. 2 schematisch eine Seitenansicht einer Rotorkdmmmaschine mit zwei Walzen,

Fig. 3 perspektivisch die RotorkAmmmaschine gemass Fig. 2 mit zwei Kurvenscheiben,

Fig. 4 eine Fixkammwalze als ZufUihrmittel,

Fig. 5 eine Garniturwalze als ZufUhrmittel,

Fig. 6a, 6b zwei Anordnungen einer Doppelriemcheneinrichtung als Zufihrmittel,

Fig. 7a, 7b zwei Speisewalzen als Zufuhrmittel, mit Fixkamm von oben (Fig. 7a) und von unten (Fig. 7b),

Fig. 8a bis 8c schematisch Funktionsablauf bei der Ubergabe bzw. Ubernahme des zugefiihrten Faserpaketes von
der Zuflihreinrichtung auf die bzw. durch die erste Walze mit Ansaugeinrichtung,

Fig. 9a bis 9¢ schematisch Funktionsablauf bei der Ubergabe bzw. Ubernahme des rotatorisch transportierten Fa-
serpaketes von der ersten Walze auf die bzw. durch die zweite Walze mit Ansaugeinrichtung,

Fig. 10 eine ZufUhreinrichtung wie Fig. 8a bis 8c mit einer der ersten Walze zugeordneten Ansaugein-
richtung und zusétzlich mit einer innerhalb der Speisewalze angeordneten Blasluftduse,
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Fig. 11 eine Zuflhreinrichtung mit einer innerhalb der Speisewalze angeordneten Blasluftduse,

Fig. 12 eine Rotorkdmmmaschine wie Fig. 2 mit Unterdruckkanélen und Ansaugéffnungen, zugeordnet je-
weils den Klemmvorrichtungen der ersten und zweiten Walze, sowie einer Blasluftdise innerhalb der
Zufuhrwalze,

Fig. 13 schematisch Seitenansicht einer weiteren Ausbildung einer Rotorkdmmmaschine, bei der an der

ersten Walze (Wenderotor) Gegenelemente gegenlberliegend angeordnet sind und der Faserver-
band (Faserpaket) angesaugt ist und

Fig. 14 schematisch Seitenansicht einer weiteren Ausbildung einer Rotorkdmmmaschine, bei der Kdmmele-
mente innerhalb des Kdmmrotors angeordnet sind.

[0037] Gemass Fig. 1 weist eine KAmmereivorbereitungsmaschine 1, eine bandgespeiste und watteabgebende Spinne-
reimaschine und zwei parallel zueinander angeordnete Einlauftische 4a, 4b (Gatter) auf, wobei unterhalb der Einlauftische
4a, 4b jeweils zwei Reihen von Kannen 5a bzw. 5b mit (nicht dargestellten) Faserbandern angeordnet sind. Die von den
Kannen 5a, 5b abgezogenen Faserbénder gelangen nach Umlenkung in zwei hintereinander angeordnete Streckwerke 6a,
6b der Kdmmereivorbereitungsmaschine 1. Von dem Streckwerk 6a wird das gebildete Faserbandvlies lber den Vliestisch
7 gefuhrt und am Ausgang des Streckwerkes 6b mit dem dort erzeugten Faserbandvlies Ubereinandergelegt und zusam-
mengefihrt. Durch die Streckwerke 6a und 6b werden jeweils mehrere Faserbander zu einer Watte zusammengefasst und
gemeinsam verstreckt. Mehrere verstreckte Watten (im gezeigten Beispiel zwei Watten) werden durch Aufeinanderlegen
doubliert. Die dadurch gebildete Watte wird direkt in die Zuflhreinrichtung (Speiseelement) der nachgeschalteten Rotor-
kammmaschine 2 eingeleitet. Der Fasermaterialfluss wird nicht unterbrochen. Am Ausgang der Rotorkdmmmaschine 2
wird das gekdmmte Faservlies abgegeben, durchlauft unter Bildung eines Kammbandes einen Trichter und wird in einer
nachgeschalteten Faserbandablageeinrichtung 3 abgelegt. Mit A ist die Arbeitsrichtung bezeichnet.

[0038] Zwischen der Rotorkdmmmaschine 2 und der Bandablageeinrichtung 3 kann ein Regulierstreckwerk 50 (s. Fig. 2)
angeordnet sein. Dadurch wird das Kammband verstreckt.

[0039] Gemass einer weiteren Ausbildung ist mehr als eine Rotorkdmmmaschine 2 vorgesehen. Sind beispielsweise zwei
Rotorkdmmmaschinen 2a und 2b vorhanden, dann kénnen die beiden abgegebenen Kammbander 17 gemeinsam das
nachgeordnete Regulierstreckwerk 50 durchlaufen und als ein verstrecktes Kammband in der Bandablageeinrichtung 3
abgelegt werden.

[0040] Die Bandablageeinrichtung 3 umfasst einen rotierenden Ablagekopf 3a, von dem das Kammband in einer Kanne
3b oder (in nicht dargestellter Weise) auch als kannenlose Faserbandpackung abgelegt werden kann.

[0041] Fig. 2 zeigt eine RotorkAmmmaschine 2 mit einer Zuflhreinrichtung 8 umfassend eine Speisewalze 10 und eine
Speisemulde 11, mit erster Walze 12 (Wenderotor), zweiter Walze 13 (Kammrotor), einer Abnahmeeinrichtung 9 umfas-
send eine Abnahmewalze 14 und ein Wanderdeckelkdmmaggregat 15. Die Drehrichtungen der Walzen 10, 12, 13 und
14 sind mit gebogenen Pfeilen 10a, 12a, 13a bzw. 14a bezeichnet. Die eingespeiste Faserwatte ist mit 16 und das abge-
gebene Faservlies ist mit 17 bezeichnet. Die Walzen 10, 12, 13 und 14 sind einander nachgelagert. Der Pfeil A gibt die
Arbeitsrichtung an.

[0042] Die erste Walze 12 ist im Bereich ihres dusseren Umfanges mit einer Mehrzahl von ersten Klemmvorrichtungen 18
versehen, die sich Uber die Breite der Walze 12 erstrecken (s. Fig. 3) und jeweils aus Oberzange 19 (Greifelement) und
Unterzange 20 (Gegenelement) bestehen. Die Oberzange 19 ist an ihrem einen, dem Mittelpunkt bzw. der Drehachse der
Walze 12 zugewandten Endbereich jeweils an einem Drehlager 24a drehbar angelenkt, das an der Walze 12 angebracht
ist. Die Unterzange 20 ist entweder ortsfest oder beweglich an der Walze 12 angebracht. Das freie Ende der Oberzange 19
ist dem Umfang der Walze 12 zugewandt. Die Oberzange 19 und die Unterzange 20 arbeiten derart zusammen, dass sie
einen Faserverband 16, 304, 30, zu greifen (klemmen) und loszulassen vermégen.

[0043] Die zweite Walze 13 ist im Bereich ihres dusseren Umfanges mit einer Mehrzahl von zweiteiligen Klemmvorrich-
tungen 21 versehen, die sich Uber die Breite der Walze 13 erstrecken (s. Fig. 3) und jeweils aus Oberzange 22 (Greifele-
ment) und Unterzange 23 (Gegenelement) bestehen. Die Oberzange 22 ist an ihrem einen, dem Mittelpunkt bzw. der
Drehachse der Walze 13 zugewandten Endbereich jeweils an einem Drehlager 24b drehbar angelenkt, das an der Wal-
ze 13 angebracht ist. Die Unterzange 23 ist entweder ortsfest (s. Fig. 9) oder beweglich an der Walze 13 angebracht.
Das freie Ende der Oberzange 22 ist dem Umfang der Walze 13 zugewandt. Die Oberzange 22 und die Unterzange 23
arbeiten derart zusammen, dass sie einen Faserverband 30,, 305 zu greifen (klemmen) und loszulassen vermégen. Bei
Walze 12 sind am Walzenumfang zwischen Speisewalze 10 und zweiter Walze 13 die Klemmvorrichtungen 18 geschlos-
sen (sie klemmen nicht dargestellte Faserpakete an einem Ende fest), und zwischen zweiter Walze 13 und Speisewalze
10 sind die Klemmvorrichtungen 18 offen. In Walze 13 sind am Walzenumfang zwischen erster Walze 12 und Abnehmer
14 die Klemmvorrichtungen 21 geschlossen (sie klemmen nicht dargestellte Faserpakete an einem Ende fest) und sind
die Klemmvorrichtungen 21 zwischen Abnehmer 14 und erster Walze 12 offen. Mit 50 ist ein Streckwerk, z.B. Regulier-
streckwerk, bezeichnet. Das Streckwerk 50 ist zweckmassig oberhalb des Ablagekopfes 3a angeordnet. Mit 51 ist ein



CH 703 676 B1

angetriebener Steigférderer, z.B. Férderband, bezeichnet. Zur Férderung kann auch ein nach oben geneigtes Metallblech
o. dgl. verwendet werden.

[0044] Nach Fig. 3 sind zwei ortsfeste Kurvenscheiben 25 und 26 vorgesehen, die sich die Walze 12 mit den ersten
Klemmvorrichtungen 18 bzw. die Walze 13 mit den zweiten Klemmvorrichtungen 21 in Richtung der Pfeile 12a bzw. 13a
gedreht werden. Die belasteten Oberzangen 19 und 22 sind im Zwischenraum zwischen dem Aussenumfang der Kurven-
scheiben 25 bzw. 26 und den Innenmantelflachen der Walzen 12 bzw. 13 angeordnet. Durch die Drehung der Walzen 12
und 13 um die Kurvenscheiben 25 bzw. 26 werden die Oberzangen 19 und 22 um die Drehachsen 24a bzw. 24b gedreht.
Auf diese Weise wird die Offnung und Schliessung der ersten Klemmvorrichtungen 18 und der zweiten Klemmvorrichtun-
gen 21 verwirklicht.

[0045] Gemass Fig. 4 weist die Speisewalze 10 an ihrem Umfang Kammsegmente 10b auf, die achsparallel Uber die
Breite angeordnet sind. Die Speisewalze 10 entsprechend Fig. 5 weist an ihrem Umfang eine Garnitur 10c, vorzugsweise
eine Ganzstahlgarnitur, auf. Nach Fig. 6a, 6b besteht die Zufuhreinrichtung aus zwei endlos umlaufenden Riemchen 27a,
27b, zwischen denen ein Foérderspalt flr die einzuspeisende Faserwatte 16 vorhanden ist. Der Férderspalt in Fig. 6a ist im
Wesentlichen radial zur Walze 12, der Férderspalt in Fig. 6b ist entgegen der Drehrichtung 12a angeordnet. Entsprechend
den Fig. 7a und 7b ist zwischen einem Speisewalzenpaar 28a, 28b (Drehrichtungen s. gebogene Pfeile) und der ersten
Walze 12 jeweils ein Fixkamm 294 bzw. 29, angeordnet, wobei die Kammzinken des Fixkamms 291 von oben und die
Kammzinken des Fixkamms 292 von unten mit der Faserwatte 16 in Eingriff stehen.

[0046] Die erfindungsgemasse Vorrichtung mit Ansaugeinrichtung (s. Fig. 8a bis 8c, 9a bis 9¢, 10 und 12) und/oder
Blaseinrichtung (s. Fig. 10 bis 12) kann eine der in den Fig. 4 bis 7 dargestellten Ausbildungen umfassen.

Zur Arbeitsweise und Funktionsabfolge der erfindungsgeméssen Vorrichtung:

Wattenbereitung

[0047] Mehrere Bander werden zu einer Watte 16 zusammengelegt und gemeinsam verstreckt. Mehrere Watten 16 kén-
nen durch Aufeinanderlegen doubliert werden. Die entstandene Watte 16 wird direkt in das Speiseelement 10 der Rotor-
kammmaschine 2 eingeleitet. Der Materialfluss wird nicht durch einen Wickel unterbrochen.

Speisen

[0048] Die vorgelagerte Watte 16 wird im Gegensatz zur Flachkdmmmaschine kontinuierlich mittels Férderelement ge-
speist. Der Speisebetrag bestimmt sich durch die Lange geférderter Watte 16 zwischen zwei Schliesszeitpunkten der
Zangen 18 (Wendezangen) des ersten Rotors 12 (Wenderotor).

Klemmen 1

[0049] Der aus der Watte 16 herausragende und ausgerichtete Faserbart wird von einer Klemmvorrichtung 18 (Wende-
zange) des ersten Rotors 12 (Wenderotor) geklemmt. Die Klemmvorrichtung 18 des ersten Rotors 12 Ubernimmt die
Funktion des Abreissens.

Ubergabe bzw. Ubernahme von der Zufiihreinrichtung auf die bzw. durch die erste Walze mit
Ansaugeinrichtung.

[0050] In den Fig. 8a bis 8c ist schematisch der Funktionsablauf bei der Ubergabe des zugefiihrten Fasermaterials 30, von
der Speisewalze 10 an die besaugte erste Walze 12 (Wenderotor) bzw. die Ubernahme des zugefiihrten Fasermaterials
304 von der Speisewalze 10 durch die besaugte erste Walze 12 dargestellt. Es ist in zeitlicher Abfolge nacheinander
gezeigt: Nach Fig. 8a Einzug des Fasermaterials 16 durch die Speisewalze 10 in Richtung 10a und Vorschub des freien
Endes 304, in den Ansaugbereich der Walze 12 unter Klemmung des Fasermaterials zwischen den Kammsegmenten
12b und der Nase der Speisemulde 11. Gemass Fig. 8b Ansaugen des freien Endes 30; durch den Luftstrom B des
Saugkanals 52 zwischen die Oberzange 19 und die Unterzange 20. Durch das Ansaugen wird der Faserverband 30, in
einem Winkel umgebogen und ausgerichtet. Bei diesem Vorgang ist der Faserverband 30, weiterhin zwischen Speisewalze
10 und Speisemulde 11 geklemmt. Entsprechend Fig. 8c erfolgt eine Drehung der Oberzange 19 um das Drehgelenk
24a in Richtung C und dadurch Schliessung der Klemmvorrichtung 18, wobei ein Endbereich des Faserverbandes 30,
zwischen Oberzange 19 und Unterzange 20 geklemmt ist.

Abziehen

[0051] Durch die Rotation des Wenderotors 12 in Richtung 12a mit den darauf befindlichen Wendezangen 18 wird der
geklemmte Faserbart aus der Wattenvorlage abgezogen. Dabei muss auf die Watte 16 eine Ruckhaltekraft wirken, so dass
die von der Wendezange 18 ungeklemmten Fasern in der Watte 16 zurickgehalten werden. Die Rickhaltekraft wird durch
das Forderelement der Speisung bzw. durch zusatzliche Mittel wie einer Speisemulde 11 oder einen Fixkamm aufgebracht.
Die Elemente, die die Rickhaltekraft erzeugen, Ubernehmen die Funktion des Fixkammes.
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Klemmen 2

[0052] Der Faserbart wird ausgerichtet und an die Klemmvorrichtung 21 (Kdmmzange) des zweiten Rotors 13 (Kammro-
tor) Ubergeben. Der Abstand zwischen Wendezangenklemmlinie und der KAmmzangenklemmlinie im Schliesszeitpunkt
der Klemmvorrichtung 21 bestimmt das Ecartement.

Ubergabe bzw. Ubernahme von der ersten Walze auf die bzw. durch die zweite Walze mit Ansaugvorrichtung

[0053] In den Fig. 9a bis 9c ist schematisch der Funktionsablauf bei der__Ubergabe des zugeflhrten Fasermaterials 30,
von der ersten Walze 12 an die besaugte Walze 13 (Kdmmrotor) bzw. die Ubernahme des zugefihrten Fasermaterials 30,
von der ersten Walze 12 durch die besaugte zweite Walze 13 dargestellt. Es ist in zeitlicher Abfolge nacheinander gezeigt:

[0054] Nach Fig. 9a Transport des Faserpaketes 30, durch die Walze 13 unter Klemmung des geklemmten Endes des
Faserpaktes 30, durch die Walze 12 in Richtung 12a in den Ansaugbereich der Walze 13 unter Klemmung des geklemm-
ten Endes des Faserpaketes 30, durch die geschlossene Klemmvorrichtung 18 aus Oberzange 19 und Unterzange 20.
Gemass Fig. 9b Ansaugen des freien Endes des Faserpaketes 30, durch den Luftstrom E des Saugkanals 53 zwischen
die Oberzange 22 und die Unterzange 23. Durch das Ansaugen wird der in einem Winkel gebogene Faserverband 30,
gestreckt und ausgerichtet. Bei diesem Vorgang ist der eine Endbereich des Faserverbandes 30, weiterhin zwischen
Oberzange 19 und Unterzange 20 die geschlossene Klemmvorrichtung 18 geklemmt. Entsprechend Fig. 9c erfolgt eine
Drehung der Oberzange 22 um das Drehgelenk 24b in Richtung F und dadurch Schliessung der Klemmvorrichtung 21,
wobei der andere Endbereich des Faserverbandes 30, zwischen Oberzange 22 und Unterzange 23 geklemmit ist.

Kammen

[0055] Der aus der Kdmmzange 21 herausragende Faserbart enthalt ungeklemmte Fasern, die mittels KAmmen ausge-
tragen werden.

Loten

[0056] Der ausgekdammte Faserbart 30; wird auf eine Abnahmewalze 14 abgelegt. Die besaugte und luftdurchlassige
Oberflache der Abnahmewalze 14 veranlasst den Faserbart dazu, sich gestreckt auf der Abnahmewalze 14 abzulegen.
Die Faserbarte werden dachziegelartig Uberlappend aufeinandergelegt und bilden ein Vlies.

Vliesabfiihrung und Kammbandbildung

[0057] An einer unbesaugten Stelle auf der Abnahmewalze wird das Vlies 17 von der Abnahmewalze 14 entnommen und
in einen Trichter 34 geleitet.

Kammbandfiihrung

[0058] Das entstandene Kammband kann doubliert und verstreckt (Streckwerk 50) werden und wird dann mittels Kan-
nenstock 3a z.B. in eine Kanne 3b abgelegt.

[0059] Entsprechend Fig. 10 ist eine Zuflihreinrichtung 8 wie in Fig. 8a bis 8c gezeigt mit einem der ersten Walze 12
zugeordneten Ansaugkanal 31. Zuséatzlich ist innerhalb der Speisewalze eine Blasluftdise 39 vorhanden, die an eine
(nicht dargestellte) Blasluftquelle angeschlossen ist. Der Zylindermantel der Speisewalze 10 weist Offnungen auf, die den
Durchtritt des Blasluftstromes H gestatten. Der Blasluftstrom H ist auf den Faserverband 30, gerichtet. Der Blasluftstrom
H liegt im Wesentlichen in einer Linie mit dem Saugluftstrom E.

[0060] Fig. 11 zeigt eine Ausfuhrungsform wie Fig. 10, bei der jedoch nur ein Blasluftkanal 39, d.h. kein Ansaugkanal
31, vorhanden ist.

[0061] Nach Fig. 12 sind die drehbar gelagerten Walzen 12 und 13 mit Klemmvorrichtungen 19, 20 bzw. 22, 23 zusatzlich
mit Saugkandlen 52 bzw. 56 (Saugéffnungen) ausgeristet, die im Bereich der Ubergabe zwischen der Zufihreinrichtung
8 und der Walze 13 bzw. im Bereich der Ubergabe zwischen den Walzen 12 und 13 Einfluss auf die Ausrichtung und
Bewegung der zu transportierenden Fasern nehmen. Dadurch wird die Zeit zur Aufnahme des Fasermaterials von der
Zuflihreinrichtung 8 auf die erste Walze 12 und die Ubergabe der zweiten Walze 13 deutlich verkiirzt, so dass die Kamm-
spielzahl erhéht werden kann. Die Saugéffnungen 52, 56 sind innerhalb der Walze 12 bzw. 13 angebracht und rotieren mit
den Walzen. Jeder Klemmvorrichtung 19, 20 bzw. 22, 23 (Zangeneinrichtung) ist wenigstens eine Saugéffnung zugeord-
net. Die Saugéffnungen 52, 56 sind je zwischen Greifelement (Oberzange) und Gegenelement (Unterzange) angeordnet.
Im Inneren des Rotors 12, 13 befindet sich ein Unterdruckbereich 53 bis 55 bzw. 57 bis 59, welcher den Saugstrom an
den Saugoéffnungen 52, 56 erzeugt. Der Unterdruck kann durch den Anschluss an eine Strdmungsmaschine bereitgestellt
werden. Der Saugstrom an den einzelnen Saugdéffnungen 52, 56 kann zwischen Unterdruckbereich und Saugéffnung so
geschaltet werden, dass er nur an bestimmten einstellbaren Winkelpositionen auf dem Walzenumfang anliegt. Flr die
Schaltfunktion kénnen Ventile oder ein Ventilrohr 54, 58 mit Offnungen 55 bzw. 59 an den entsprechenden Winkelpositio-
nen eingesetzt werden. Die Freigabe des Saugstromes kann auch durch die Bewegung des Greifelements (Oberzange)
erfolgen. Weiterhin ist es mdglich einen Unterdruckbereich nur an den entsprechenden Winkelpositionen anzuordnen.
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[0062] Ausserdem kann im Bereich der Zufiihreinrichtung 8 bzw. im Bereich der Ubergabe zwischen den Walzen Blas-
strom eingesetzt werden. Die Blasstromquelle (Blasdise 39) ist innerhalb der Speisewalze 10 angeordnet und wirkt durch
die luftdurchlassige Oberflache der Zufuhreinrichtung bzw. Luftdurchtrittséffnungen nach aussen in Richtung erster Walze.
Ausserdem kann im Bereich der Zufuhreinrichtung 8 das Element zur Erzeugung des Blasluftstromes ortsfest unmittelbar
unterhalb bzw. oberhalb der Zufiihreinrichtung 8 angeordnet sein. Im Bereich der Ubergabe zwischen den Walzen 12, 13
kdnnen die Blasstromquellen am Rotorumfang der ersten Walze 12 unmittelbar unterhalb bzw. oberhalb jeder Zangenein-
richtung angeordnet sein. Als Blasstromquelle kénnen Druckluftdisen bzw. Luftklingen eingesetzt werden.

[0063] Der Saugstrom B kann nicht nur die Auslenkung, sondern auch den Trennvorgang zwischen Watte und abzuzie-
hendem Faserbart im Bereich der Zufuhreinrichtung 8 beglinstigen und zeitlich verkirzen.

[0064] Durch die Anbringung von zuséatzlichen Luftleitelementen 60 und seitlichen Abschirmungen 61, 62 kann die Stro-
mungsrichtung beeinflusst werden bzw. die von den Rotoren mitgeschleppte Luft abgezweigt werden. Somit kann die Zeit
zur Ausrichtung weiter verkirzt werden. Besonders bewéhrt haben sich ein Abschirmelement zwischen erstem Rotor 12
und Zufuhreinrichtung 8 oberhalb der Watte und je ein Abschirmelement seitlich der Walze.

[0065] Von der zweiten Walze 13 gelangt das ausgekdmmte Faserpaket 305 auf die Létwalze 14.

[0066] Nach Fig. 13 sind an der ersten Walze 65 (Wenderotor) Klemmelemente 66 vorhanden, denen als Gegenelement
ein Férderband 67 gegenlberliegend angeordnet ist und bei der der Faserverband auf der ersten Walze 65 angesaugt ist.

[0067] Das Fasermaterial wird durch eine Zufuhreinrichtung 68 aus zwei zusammenarbeitenden endlos umlaufenden Fér-
derbandern 68a, 68b in den Spalt zwischen der Walze 65 und dem Férderband 67 eingespeist. Durch Klemmen zwischen
den Klemmelementen 66 und dem der Walze 65 zugewandten Bandabschnitt 67a des Férderbandes 67 werden Faser-
bandpakete gebildet und aus dem Spalt zwischen der Walze 65 und dem Férderband 67 herausgefihrt. Anschliessend
wird jeweils ein Endbereich jedes Bandpaketes 30 durch einen Saugluftstrom «L» eines Saugkanals 69, der an einen
Unterdruckbereich 70 angeschlossen ist, auf der Oberflache der Walze 65 festgehalten. Anschliessend wird der Faserver-
band 30 auf die zweite Walze 13 (Kammrotor) Ubergeben, die in Fig. 16 dargestellt ist. Von der zweiten Walze 13 gelangt
das ausgekammte Fasermaterial auf die Létwalze 14.

[0068] Entsprechend Fig. 14 ist eine erste Walze 12 (Wenderotor) vorgesehen, die in Fig. 12 dargestellt ist. Der Faser-
verband 30 wird von der ersten Walze 12 auf eine zweite Walze 71 (K&mmrotor) Ubergeben. Innerhalb der zweiten Walze
71 rotiert eine weitere Walze 72, die mit mehreren Kammelementen 73 bestlickt ist. Die Walze 72 ist konzentrisch zur
Achse der zweiten Walze 71 gelagert. Die Walze 72 rotiert kontinuierlich und gleichférmig im Gleich- oder Gegenlauf zum
K&mmrotor 71. Die Zangeneinrichtungen 74 bestehen aus Oberzange 75 und Unterzange 76, die mit ihrem einen Ende
um ein Drehlager 77 in Richtung M, N drehbar sind. Die Zangeneinrichtungen 74 legen im geschlossenen Zustand die
geklemmten Faserbarte zum Kdmmen den Kdmmelementen 73 vor. Durch die Relativbewegung zwischen Faserbart und
Kammelement 73 wird der Faserbart ausgekdmmt. Innerhalb des Rotors 71 befindet sich eine Putzeinrichtung, z. B. rotie-
rende Putzwalze 78, welche die Kdmmelemente 73 reinigt. Beim Gleichlaufkdmmen ist das Drehzahlverhaltnis zwischen
K&mmrotor 71 und der Walze 72 mit KAmmelementen 73 grdsser eins. Vom Kadmmrotor 71 gelangt das ausgekdmmte
Fasermaterial auf die Létwalze 14.

[0069] Mit der beschriebenen RotorkAmmmaschine erfolgt ein mechanisches Kdmmen des auszukdmmenden Faserma-
terials, d.h. zum Kdmmen werden mechanische Mittel herangezogen. Es erfolgt kein pneumatisches Kdmmen des auszu-
kammenden Fasermaterials, d.h. zum Kammen werden keine Luftstréme, z.B. Saug- und/oder Blasluftstréme, verwendet.

[0070] Die Umfangsgeschwindigkeiten betragen beispielsweise fur die Speisewalze ca. 0,2 bis 1,0 m/sec, die erste Wal-
ze 12 ca. 2,0 bis 6,0 m/sec, die zweite Walze 13 ca. 2,0 bis 6,0 m/sec, den Abnehmer ca. 0,4 bis 1,5 m/sec und das
Wanderdeckelaggregat ca. 1,5 bis 4,5 m/sec. Der Durchmesser der ersten Walze 12 und der zweiten Walze 13 ist z.B.
ca. 0,3 m bis 0,8 m.

[0071] Mit der beschriebenen Rotorkdmmmaschine 2 werden tber 2000 Kammspiele/min, z.B. 3000 bis 5000 Kamm-
spiele, erreicht.

[0072] Bei der beschriebenen Rotorkdmmmaschine sind ununterbrochen (kontinuierlich) schnelllaufende Walzen mit
Klemmvorrichtungen vorhanden. Walzen, die mit Unterbrechungen, schrittweise oder zwischen Stillstand und Drehung
wechselnd rotieren, sind nicht verwendet.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Fasersortierung bzw. -selektion eines Faserverbandes aus Textilfasern, der Uber ein Zuflhrmittel
einer Kdmmeinrichtung zugefiihrt wird, bei der zur Ubernahme des zugefiihrten Faserverbandes Klemmvorrichtun-
gen vorgesehen sind, die den Faserverband im Abstand zu seinem freien Ende klemmen und mechanische Mittel
vorhanden sind, welche eine Kdmmwirkung von der Klemmstelle zum freien Ende des Faserverbandes erzeugen,
um nicht geklemmte Bestandteile, wie z.B. kurze Fasern, Nissen oder Staub aus dem freien Ende herauszulésen
und abzufuhren, dadurch gekennzeichnet, dass dem Zufuihrmittel (8; 10, 11, 27a, 27b, 28a, 28b) mindestens zwei
ununterbrochen laufende, drehbar gelagerte Walzen (12; 13) nachgeordnet sind, die im Bereich ihres Umfangs die
genannten Klemmvorrichtungen (18, 19, 20; 21, 22, 23) aufweisen, die im Abstand voneinander angeordnet und fur
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einen paketweisen rotatorischen (15) Transport des Faserverbandes (16; 304 bis 303) vorgesehen sind, und die Mit-
tel zur Erzeugung einer Kdmmwirkung einer (13) der mindestens zwei genannten Walzen (12, 13) zugeordnet sind,
wobei zur Ansaugung des zugeflhrten Faserverbandes (30;, 30;) den Klemmvorrichtungen (18, 19, 20; 21, 22, 23)
mindestens eine Ansaugeinrichtung (52, 56) im Bereich der Ubernahme des Faserverbandes (30;) von dem Zufiihr-
mittel (8; 10, 11, 27a, 27b, 28a, 28b) auf eine erste der mindestens zwei genannten Walzen (12, 13) und/oder im
Bereich der Ubernahme des Faserverbandes (30;) von der ersten Walze (12) auf eine zweite der mindestens zwei
genannten Walzen (12, 13) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart ausgebildet ist, dass bei der Ubernahme
vor der Klemmung durch die Klemmvorrichtungen (18, 19, 20; 21, 22, 23) ein Saugluftstrom auf den zugefiihrten
Faserverband einwirkt.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass sie derart ausgebildet ist, dass der Saugluftstrom die
Ausrichtung und Bewegung des zuzufuhrenden bzw. zu Ubernehmenden Faserverbandes beeinflusst.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass bei der Ubernahme des Faserverban-
des (30,) von der ersten Walze (12) auf die zweite Walze (13) nach Klemmung der freien Bereiche des paketweise
transportierten Faserverbandes (3Q,) durch an der zweiten Walze vorgesehene zweite Klemmvorrichtungen (21, 22,
23) die Klemmung der geklemmten Enden des Faserverbandes (30,) durch an der ersten Walze (12) vorgesehene
erste Klemmvorrichtungen (18, 19, 20) aufhebbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine Blaseinrichtung (39)
im Bereich der Ubergabe des Faserverbandes von dem Zufuhrmittel (10) auf die erste Walze (12) und/oder im Bereich
der Ubergabe des Faserverbandes von der ersten Walze (12) auf die zweite Walze (13) vorhanden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Blaseinrichtung (39) dem Zufuhr-
mittel (10) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass zur Ansaugung des Faserverbandes
die Offnung der mindestens einen Ansaugeinrichtung (52) an der ersten Walze (12) im Bereich des Zufuhrmittels
(10) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprlche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass zur Ansaugung des Faserverbandes
die Offnung der mindestens einen Ansaugeinrichtung (56) an der zweiten Walze (13) im Bereich der Ubergabe des
Faserverbandes zwischen der ersten Walze (12) und der zweiten Walze (13) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Ansaugeinrichtung
als Ansaugkanal ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Ansaugkanal ein offenes Ende mit einer Ansaug-
6ffnung aufweist.
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