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Sposéb indukcyjnego wyzarzania tasm i drutéw oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb indukcyj-
nego wyzarzania tasm i drutéw, oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu w postaci nagrzew-
znajdujace zastosowanie do
wyzarzania metalowych tasm i drutéw.

Dotychczas wyzarzanie utwardzonych w czasie

walcowania i przeciggania tasm i drutéw prze-

prowadza sie najczesciej w elektrycznych pie-
cach oporowych, w ktérych material wyzarzany
nagrzewa sie poSrednio przez. przewodnictwo
cieplne, od powierzchni do wnetrza luzno zwi-
nietego kregu drutu lub tasmy. Wade takiego
wyzarzania stanowi duze zuzycie energii elek-
trycznej, spowodowane powolnym nagrzewaniem
sie materiatu, oraz nieré6wnomierny rozkilad tem-
peratur w calym kregu, powodujacy duzy rozrzut
wlasnosci mechanicznych wyzarzonej tasmy lub
drutu.

Stosowane sg takie piece plomienne do wyza-
rzania taSm i drutéw, opalane gazem lub innym
paliwem. W piecach tych jest bardzo utrudniona
regulacja i ustalenie temperatury w wymaganym
zakresie. Dodatkows trudno$¢ stanowi wytwo-
rzenie atmosfery ochronnej, koniecznej przy wy-
zarzaniu metali latwo utleniajgcych sie, co
jest powodem stosowania dodatkowego procesu
wytrawiania, zwickszajgcego znacznie koszty pro-
dukcji. Znane sa réwniez przelotowe piece elek-
tryczne indukecyjne, ktérych stosowanie jest ogra-
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niczone przez trudnos$é dostosowania czestotliwosci
pradu elektrycznego, zasilajgcego wzbudnik in-
dukeyjny, do rodzaju materialu i wielkosci prze-
kroju nagrzewanego drutu.

Tych wad nie ma sposéb indukeyjnego wyza-
rzania tasm i .drutéow wedlug wynalazku, ktéry
polega na tym, ze tasme lub drut nawija sie §ci-
§le na szpule celem uzyskania monolitycznego
kregu, ktéry opasuje sie waska tasma zabezpie-
czajaca przed rozluznieniem sie zwojéw, a na-
stepnie kreg wyzarza sie indukcyjnie, najkorzy-
stniej w atmosferze ochronnej lub w prézni.
Urzadzenie do wyzarzania sposobem wedlug wy-
nalazku ma budowe kolpakows, komorows, wgle-
bna lub szybowa i zawiera szpule z materiatu
zaroodpornego, umieszczong na trzonie pieca oraz
wzbudnik indukcyjny zamontowany na stale
wewnatrz pieca lub zdejmowalny umieszczony na
obudowie pieca.

Urzadzenie do indukcyjnego wyzarzania tasm
i drutéw sposobem wedlug wynalazku jest uwi-
docznione w przykladowym rozwigzaniu na ry-
sunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia pionowy
przekréj urzadzenia ze wzbudnikiem umieszczo-
nym wewnatrz, a fig. 2 — przekr6j urzadzenia
ze wzbudnikiem zdejmowalnym. Urzadzenie do
indukecyjnego wyzarzania tasm i drutéw ma bu-
dowe typu komorowego, kolpakowego, wglebne-
go, szybowego lub tez moze byé otwarte, zlozo-
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ne ze wzbudnika indukcyjnego i szpuli umiesz-
czonej na zaroodpornym trzonie.

Przykladowo przedstawione urzadzenie do in-
dukcyjnego wyzarzania sklada sie ze zdejmo-
walnego kolpaka 1 zaopatrzonego w uchwyt 2
i umieszczonego na stalym trzonie 3 (fig. 1). W
podstawie trzonu 3 znajduje sie rura 4 polaczo-
na z instalacja gazu ochronnego Ilub pompa
prozniowa nie uwidoczniona na rysunku. Celem
odizolowania atmosfery wewnatrz urzgdzenia od
otoczenia, powierzchnia stykus«kolpaka 1 z trzo-
nem 3 jest wylozona uszczelniajagcg podkladkg 5.
Pod Kkotpakiem 1, jest zamontowany indukcyjny
wzbudnik 6 chlodzony woda: Ne trzonie pieca
jest umieszczona szpula 7-z nawiigtym materia-
tem 8 do wyzarzenia. Celem uzyskania powolne-
go stygniecia bez utlenienia sie powierzchni wy-
zarzonego materialu 8, korzystnym jest umiesz-
czenie wzbudnika 6 na kolpaku 1 i wyposazenie
go w uchwyt 9 (fig. 2). Dzieki temu po zdjeciu
wzbudnika 6 z kolpaka 1 wyzarzony materialt
stygnie powoli w atmosferze panujacej w urzg-
dzeniu.

Dla uzyskania bardzo réwnomiernego rozkladu
temperatur w wyzarzonym kregu ta$my lub dru-
tu oraz celem przySpieszenia procesu nagrzewa-
nia, umieszcza sie dodatkowy wzbudnik induk-
cyjny wewnatrz szpuli. .

Sposéb indukcyjnego wyzarzania ta§m i dru-
tow wedlug wynalazku polega na tym, ze mate-
rial przeznaczony do wyzarzania nawija sie $cis-
le na szpule 7 wykonang z dowolnego materialu
zaroodpornego, nastepnie otrzymany krag opasu-
je sie waskag taSmg zabezpieczajgcag przed rozluz-
nieniem sie zwojow. Dzieki Scistemu nawinieciu
taSmy lub drutu w krag, uzyskuje si¢ rezystancje
styku pomiedzy warstwami.zwojow dla przeply-
wu indukowanego pradu bliskg tej, jakg mial-
by monolityczny walec z tego samego materialu
i tej samej §rednicy. W wyniku tego, indukcyjne
wyzarzanie kregu tasmy lub drutu nie wymaga
stosowania pradu wielkiej czestotliwosci, a przy
odpowiednio dobranej, w zaleznoSci od rodzaju
materialu, S$rednicy kregu wzbudnik indukcyjny
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moze byé zasilany pradem sieciowym o czestotli-
wo$ci 50 Hz. Moc wzbudnika indukcyjnego dobie-
ra sie tak, by rozklad temperatur na przekroju
kregu mial charakter izotermiczny. Krgg ta$my
lub drutu umieszcza sie wewnatrz urzadzenia
wedlug wynalazku i poddaje dzialaniu pradu
indukowanego przez wzbudnik tak dilugo, az we-
wnetrzne zwoje kregu osiagng temperature wy-
zarzania. Proces nagrzewania odbywa sie w ten
sposéb, ze w zewnetrznych zwojach na gleboko-
$§ci wnikania pradu nastepuje szybki wzrost
temperatury, ktéra przez przewodnictwo cieplne
wyréwnuje sie na calym przekroju kregu.

Sposéb indukcyjnego wyzarzania sie¢ tasm
i drutéw wedlug wynalazku cechuje bardzo duza
wydajno§¢ i ekonomiczno$é procesu, a wyzarzony
material ma jednorodne wlasno$ci mechaniczne.

Budowa urzadzenia do stosowania sposobu we-
dlug wynalazku jest prosta i nieskomplikowana.
Male wymiary gabarytowe i krotki czas potrzeb-
ny do wyzarzenia kregu drutu lub tasmy umozli-
wia zainstalowanie urzgdzenia wpraest na wal-
cowni.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb indukcyjnego wyzarzania tasm i dru-
téw, znamienny tym, ze tasme lub drut nawi-
ja sie $ci§le na szpule, celem uzyskania kre-
gu, ktéry opasuje si¢ waskg tasmag zabezpie-
czajaca przed rozluznieniem sie zwojow a na-
stepnie kreg wyzarza sie indukcyjnie, najko-
rzystniej w atmosferze ochronnej lub prézni.

2. Urzadzenie do indukcyjnego wyzarzania spo-
sobem wedlug zastrz. 1, o budowie komorowej,
kolpakowej, wglebnej lub szybowej, znamienne
tym, ze zawiera szpule (7) z materiatu zaro-
odpornego umieszczong na irzonie (3) urza-
dzenia, i indukcyjny wzbudnik (6) zamonto-
wany na stale wewnatrz urzadzenia lub zdej-
mowalny, umieszezony na obudowie urzadze-
nia, przy czym korzystnie wewnatrz szpuli (7)
jest umieszezony dodatkowy wzbudnik induk-

cyjny.
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