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(54)实用新型名称

一种方管冲切模

(57)摘要

本实用新型所述的一种方管冲切模，其特征

在于包括：固定支板（1），左侧板（2），上顶板（3），

右侧板（4），被切方管（5），冲头（6），支座（7），切

口处（8）构成，所述的固定支板（1）上设有左侧板

（2），右侧板（4）和支座（7），所述的左侧板（2）和

右侧板（4）通过螺栓固定在固定支板（1）上，支座

（7）通过V型槽卡在固定支板（1）上，根据需要可

以前后移动，用来找正位置，本实用新型技术方

案可以实现方管切口的规则性，提高方管的切割

速度，降低工人的劳动强度，达到降本增效的目

的。
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1.一种方管冲切模，其特征在于包括：固定支板（1），左侧板（2），上顶板（3），右侧板

（4），被切方管（5），冲头（6），支座（7），切口处（8）构成，所述的固定支板（1）上设有左侧板

（2），右侧板（4）和支座（7），所述的左侧板（2）和右侧板（4）通过螺栓固定在固定支板（1）上，

支座（7）通过V型槽卡在固定支板（1）上，根据需要可以前后移动，用来找正位置。

2.根据权利要求1所述的方管冲切模，其特征在于：所述的固定支板（1）上开有V型槽

（1-1），所述的支座（7）设有切口处（8）和凸台（7-1），所述的V型槽（1-1）和凸台（7-1）相互匹

配，所述的支座（7）左侧为被切方管（5）所处的位置。

3.根据权利要求1或2所述的一种方管冲切模，其特征在于：所述的左侧板（2）和右侧板

（4）上方通过连接螺栓连接有上顶板（3），所述的上顶板（3）下端面安装有冲头（6）。
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一种方管冲切模

技术领域：

[0001] 本实用新型属于管状物切口装置领域，其具体涉及一种方管冲切模。

背景技术：

[0002] 随着社会不断的发展，如今方管焊接领域也越来越广泛，就不可避免的会出现焊

接方管的切口，传统的且口方式都是采用砂轮切割机或手动切割机进行作业，不仅速度慢

而且切割的开口及其不规则，为了解决以上技术不足，本人特此公开了这种方管冲切模。

实用新型内容：

[0003] 本新型技术方案可以实现方管切口的规则性，提高方管的切割速度，降低工人的

劳动强度，达到降本增效的目的。

[0004] 为达到上述方案目的，所述的一种方管冲切模，其特征在于包括：固定支板(1)，左

侧板(2)，上顶板(3)，右侧板(4)，被切方管(5)，冲头(6)，支座(7)，切口处(8)构成，所述的

固定支板(1)上设有左侧板(2)，右侧板(4)和支座(7)，所述的左侧板(2)和右侧板(4)通过

螺栓固定在固定支板(1)上，支座(7)通过V型槽卡在固定支板(1)上，根据需要可以前后移

动，用来找正位置。

[0005] 为达到上述方案目的，所述的方管冲切模，其特征在于：所述的固定支板(1)上开

有V型槽(1-1)，所述的支座(7)设有切口处(8)和凸台(7-1)，所述的V型槽(1-1)和凸台(7-

1)相互匹配，所述的支座(7)左侧为被切方管(5)所处的位置。

[0006] 为达到上述方案目的，所述的一种方管冲切模，其特征在于：所述的左侧板(2)和

右侧板(4)上方通过连接螺栓连接有上顶板(3)，所述的上顶板(3)下端面安装有冲头(6)。

附图说明：

[0007] 图1为本实用新型一种方管冲切模结构示意图。

[0008] 图2为本实用新型一种方管冲切模中所述的固定支板(1)的正视图。

[0009] 图3为本实用新型一种方管冲切模中所述的固定支板(1)的俯视图。

[0010] 图4为本实用新型一种方管冲切模中所述的支座(7)的正视图。

[0011] 图5为本实用新型一种方管冲切模中所述的支座(7)的俯视图。

[0012] 图6为本实用新型一种方管冲切模中所述的左侧板(2)或右侧板(4)的正视图。

[0013] 图7为本实用新型一种方管冲切模中所述的左侧板(2)或右侧板(4)的侧视图。

[0014] 图中所标注的序号分别表示：固定支板(1)，左侧板(2)，上顶板(3)，右侧板(4)，被

切方管(5)，冲头(6)，支座(7)，切口处(8)，V型槽(1-1)，凸台(7-1)。

具体实施方式：

[0015] 下面结合附图1—图7对本实用新型一种方管冲切模做进一步详细说明。

[0016] 为达到本技术方案的目的，本实用新型采用如下技术方案：
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[0017] 本实用新型所述的一种方管冲切模，其特征在于包括：固定支板(1)，左侧板(2)，

上顶板(3)，右侧板(4)，被切方管(5)，冲头(6)，支座(7)，切口处(8)构成，所述的固定支板

(1)上设有左侧板(2)，右侧板(4)和支座(7)，所述的左侧板(2)和右侧板(4)通过螺栓固定

在固定支板(1)上，支座(7)通过V型槽卡在固定支板(1)上，根据需要可以前后移动，用来找

正位置。

[0018] 进一步的，所述的方管冲切模，其特征在于：所述的固定支板(1)上开有V型槽(1-

1)，所述的支座(7)设有切口处(8)和凸台(7-1)，所述的V型槽(1-1)和凸台(7-1)相互匹配，

所述的支座(7)左侧为被切方管(5)所处的位置。

[0019] 进一步的，所述的一种方管冲切模，其特征在于：所述的左侧板(2)和右侧板(4)上

方通过连接螺栓连接有上顶板(3)，所述的上顶板(3)下端面安装有冲头(6)。

[0020] 本新型技术方案可以实现方管切口的规则性，提高方管的切割速度，降低工人的

劳动强度，达到降本增效的目的。
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图4

图5
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图6

图7
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