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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest nowy spos6b wyrobu beczek o jednym
szwie. Sposéb ten polega na tem, ze w
okragltym klocu drzewa wycina si¢ po-
dtuzne wciecie klinowe, kraje si¢ kloc na
koncentryczne plaszcze o ksztalcie Scig-
tego stozka i o scisle okre§lonej grubosci,
nastepnie, po $ci$nieciu do ksztattu nie-
przerwanego plaszcza stozkowego, wyko-
nywa si¢ w nich wpusty dla den, obtacza
osobno z kawatkéw drewna okragle dna,
wklada sie te dna do pierscieniowych
wpustéw plaszcza i zaklada nar obrecze,
przyczem szew moze byé uszczelniony al-
bo przez dociéniecie plaskich krawedzi,
albo tez zapomoca wktadki,

Beczki w ten sposéb wykonane, skla-
dajace si¢ wigc z plaszcza o jednym tylko
szwie, przedstawiaja w poréwnaniu z becz-

kami utworzonemi z klepek znaczne ko-
rzy$ci. Przedewszystkiem mozliwem jest
nalezyte wyzyskanie drzewa, gdyz zuzywa
si¢ caly okragly kloc drewna, tworzac z
niego plaszcze dla beczek o coraz to mniej-
szych $rednicach. Oczywiécie pozostaje
srodek, czyli miazsz drzewny niezuzyty,
a to zpowodu mniejszej jego wytrzyma-
tosci. Poza tem wyréb beczek wedlug wy-
nalazku niniejszego odbywa si¢ nadzwy-
czaj szybko i wobec tego jest znacznie
tariszy od wyrobu beczek klepkowych,
kitérych krawedzie musza byé obrabiane
zosobna. Dalsza zaleta wynalazku jest
szczelno$§é beczek, ktére posiadaja tylko
jeden szew, a wigc znacznie latwiej moga
by¢ uszczelnione anizeli beczki posiadaja-
ce tyle szwéw ile klepek. Poniewaz kaz-
da beczka posiada plaszcz, wytworzony



z jednej warstwy drzewa, wigc materjal
plaszcza jest jednostajny, wskutek czego
odksztalcenia, wystepujace przy nawilza-
niu i przy wysychaniu plaszcza, sa réw-
nomierne,

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest réwniez przyrzad stuzacy do wyko-
nywania beczek wedlug wynalazku. Przy-
rzad ten stuzy do wycinania stozkowych
koncentrycznych plaszczéw z pnia drzew-
nego, a sktada si¢ z réwnolegle ustawio-
nych pil, poruszanych pionowo w jednym
i w drugim kierunku, albo tez z pily lub
pil, poruszanych tylko w jednym kierun-
ku (pily tasmowe), przyczem kloc drzewa
umieszcza sie na stole nieco skosnie do
pit ustawionym i prowadzi go sie tak, zZe
pilty, podczas swych ruchéw pionowych
wycinaja stozkowe plaszcze z kloca drzew-
nego. Nastepnie po doci$nigciu beczek tak,
iz krawedzie wytworzone przez klinowe
wciecie sie stykaja, wytacza si¢ w pla-
szczach na tokarce zwyklej pierscieniowe
wpusty dla den o przekroju tréjkatnym
lub trapezowym. Same dna obtacza si¢ z
kawaltkéw drewna réwniez na zwyklej to-
karce zapomoca jednego noza profilowa-
nego lub tez kilku nozy, nadajac brzegowi
ksztalt odpowiadajacy wpustce wytoczonej
poprzednio w plaszczu. Po wlozeniu den
do wpustek, naktada si¢ obrecze, nabija
si¢ je w znany spos6b, a krawedzie pla-
szcza uszczelnia sie w ten sposéb, ze
wklada sie do poprzednio w nich wystru-
ganych wpustek wktadki uszczelniajace.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie nowy sposéb wyrobu beczek, przyrzad
do wykonania tego sposobu, oraz samag
beczke w stanie gotowym. ,

Fig. 1 i 2 przedstawiaja w widoku zbo-
ku i w widoku czolowym okragly kloc
drewna, z ktérego wyjeto podtuzny klin.

Fig. 3 i 4 przedstawiaja w widoku per-
spektywicznym oraz w rzucie poziomym
sposob i przyrzad do wycinania z kloca

drzewnego koncentrycznych plaszczow
stozkowych,

Fig. 5 przedstawia plaszcz okragly w
przekroju podtuznym.

Fig. 6 przedstawia dno oraz néz do
ksztaliowania jego krawedzi.

Fig. 7 i 8 przedstawiaja beczke wyko-
nana zgodnie z niniejszym wynalazkiem,
przyczem fig. 7 czeSciowo w przekroju po-
dtuznym, czesciowo za$ w widoku zprzodu,
za$ fig. 8 — w widoku zgoéry.

Chcac wykonaé beczke, wycina sie
przedewszystkiem z kloca okraglego drze-
wa I wycinek o ksztalcie klina podtuzne-
go 2 (fig. 2). Po obcigciu na ptasko kon-
cow kloca 1, stawia sig go na stét 6 (fig.
3), posiadajacy otwoér, przez ktéry prze-
chodzi zespél pil 7, 7°, 7, ustawionych
wzgledem stotu skosnie, a uchwyconych na
koricach uchwytami 8 i 8 i poruszanych w
znany spos6b naprzemian wgére i wdél,
t. j. w kierunku strzatek y i z. Pity 7, 7,
7“ moga tez byé wykonane jako pily ta-
$mowe, poruszajace si¢ bez przerwy w jed-
nym kierunku, a sktadajace sie z tasm bez
korica, poruszanych zapomoca gérnych i
dolnych krazkéw. _

Obracajac odpowiednio kloc 1 na stole
6, wycina si¢ z niego koncentryczne pla-
szcze stozkowe 3, 4, 5. Pity 7, 7', 7* poru-
szajg si¢ przy tym procesie w kierunku
strzatki x (fig. 4).

Utworzone w ten sposéb plaszcze stoz-
kowe $ciska sie zapomoca odpowiedniego
ujecia tak, aby rozwarte dotychczas kra-
wedzie sig¢ zeszly, Nastepnie wytacza sie
w takim plaszczu 9 (fig. 5) na zwyklej to-
karce wpustki 10 i 10° o przekrojach tréj-
katnych Iub trapezowych.

Osobno obtacza si¢ kawatki drewna do
ksztaltu den 11, wzglednie 11° (fig. 6, 7),
przyczem krawedziom tych den nalezy na-
da¢ ksztalt 13, odpowiadajacy wpustce 10.
Do wykonania tego moze sluzyé odpowied-
nio profilowany no6z 12 lub tez kilka nozy,



dostosowanych do ksztaltu profilu brzegu
dna.

Utworzone w powyzej opisany sposéb
plaszcze i dna sklada sie, tworzac beczke,
przedstawiona na fig. 7 i 8. Po wlozeniu
den 11, 11° do wpustek 10 i 10°, naklada
sie nazewnatrz plaszcza obrecze 14, 15, 16,
a po dostatecznem wtloczeniu ich na
plaszcz 9, otrzymuje si¢ szczelne przyle-
ganie plaskich krawedzi plaszcza w
szwie 17,

Dla niektérych plynéw nie wystarcza
szczelno$é uzyskana przez dociskanie pta-
skich krawedzi w szwie 17. W tym wypad-
ku nalezy przewidzieé w tych krawedziach
ptaskie wpustki, ktére mozna wytworzy¢
zapomocy, strugania, poczem wklada si¢ w
te wpustki wkladki uszczelniajace 18, kto-
re, po doci$nieciu krawedzi zapomoca, dos¢
silnego nabicia obreczy, zapewniaja zupel-
na szczelnosé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu beczek o jednym
szwie, znamienny tem, Ze w okraglym klo-
cu drzewa (1) wycina si¢ podluzne wcigcie
klinowe (2), kraje si¢ kloc na koncentrycz-
ne plaszcze stozkowe (9) o $cisle okreslo-
nej grubo$ci, wytacza w nich po $ci$nieciu
wpustki (10, 10°) dla den, obtacza si¢ z
kawatké6w drewna osobne okraglte dna

(11, 11°), wktada si¢ dna (11, 11) do wpu-
stek (10, 10°) plaszcza (9) i zaklada sig
nafi obrecze (14, 15, 16), przyczem szew
(17 ) moze byé uszczelniony albo przez do-
ci$nigcie plaskich krawedzi, albo tez za-
pomoca wkladki (18). '

2. Przyrzad do wyrobu beczek sposo-
bem wedlug zastrz. 1, znamienny tem, Ze
sklada si¢ z zespotu pil (7, 7, 7), ktére
moga wykonywaé albo zmienne ruchy w
jednym i w drugim kierunku, albo tez po-
ruszaé si¢ tylko w jednym kierunku, przy-
czem kloc (1) obraca sie na odpowiednio
do kierunku pit (7, 7°, 7°) pochylonym
stole (6), wskutek czego osiaga sie stozko-
we ksztalty plaszczéw (9).

3. Beczka wykonana sposobem wedlug
zastrz. 1, znamienna tem, ze plaszcz jej
(9) jest wykonany z jednego stoju kloca
drzewnego i posiada ksztalt stozkowy, a

. jedyny szew (17), po odpowiedniem dobi-

ciu obreczy (14, 15, 16) jest uszczelniony:

- albo tylko przez §cisle przyleganie plaskéch

krawedzi plaszcza, albo tez zapomoca
osobnej wkladki (18), wpuszczonej po-
przednio w odpowiednio wystrugana w
krawedziach plaszcza wpustke.

Antoni Lankoff.
Zastepca: W. Suchowiak,

rzecznik patentowy.
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