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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ukla-
dania plytek, zwlaszcza plytek wykladziny cera-
micznej na plycie podloza.

Na skutek coraz wiekszego rozpowszechniania
sie konstrukcji lazienek z blachy pokrytej war-
stwa plastiku, a szczegb6lnie takiej konstrukecji la-
zienki gdzie stosowano wykladzing, zaistniala mo-
zliwo$§é zastosowania blachy nie pokrytej warstwa
szczegbdlnie tam gdzie pdzniej miano utozyé wykla-
dzine. Sama operacja ukladania plytek wykltadziny
jako tradycyjnie rzemie$lniczy proces jest, jak
stwierdzono, bardzo czasochlonng i odpowiednio
kioszbowna.

Celem niniejszego wiynalazku jest wyeliminowa-
nie tych pracochlonnych operacji poprzez ich zme-
chanizowanie, zapewniajgce obok zmniejszenia ro-
bocizny wykonywanie ukladania wykladziny za-
réwno szybko jak i precyzyjnie.

Cel wynalazku osiggnieto dzieki temu, ze urza-
dzenie zawierajgce pierwszy suwak przesuwny
wzdluz poziomej plyty podloza i ponad plyta po-
dloza na ramie i drugi suwak przesuwny na pierw-
szym suwaku prostopadle do kierunku ruchu pier-
wszego suwaka ma pierwszy suwak wyposazony
w szyng prostopadla do kierunku ruchu suwaka,
przy czym diugo$é szyny odpowiada co najmniej
dwukrotnej szerokosci plyty podioza mierzonej w
kierunku tej szyny, za$§ drugi suwak jest dostoso-
wany do przesuwania wzdluz szyny pomiedzy po-
zycja .skladowania plytek przylegla do plyty po-
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dloza a polozeniem ukladania ponad plytg po-
dloza i zawiera zesp6t przenoszenia do podawania
wykladziny ceramicznej z suwaka na plyte podio-
za, przy ustawieniu drugiego suwaka w polozZeniu
ukladania wykladziny. .

Korzystnie drugi suwak zawiera dysze dla ukla-
dania co najmniej jednego pasma kleju na. ptycie
podloza przy przesuwaniu suwaka z polozenia
ukladania plytek do pozycji skladowania.

Stwierdzono uzyskanie specjalnie dobrych wyni-
koéw, gdy drugi suwak ma przekr6j w ksztalcie
»L”, przy czym podpora podtrzymujaca elementy
wykladziny ceramicznej zawiera poprzeczne swo-
rznie odstepu dla umiejscowienia piytek wykla-
dziny w okreédlonych odstepach od siebie.

Korzystnie pierwszy suwak zawiera docisk réw-
nolegly (dzialajacy w plaszczyzZnie réwnoleglej do
szyny — uwaga tlumacza) do szyny, przy czym jego
pozycja jest dostosowana do pionowego ruchu dla
dociskania do plyty podloza umieszczonych pod
nim pitytek wykladziny wyladowanych z drugiego
suwaka.

Rozwigzanie wedlug wynalazku eliminuje praco-
chlonne operacje poprzez ich zmechanizowanie, co
zapewnilo obok zmniejszenia kosztéw robocizny
mozliwo$¢ szybkiego i dokladnego ukladania ply-
tek wykladziny. .

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione
w przykladach wykonania na rysunku, na ktérym:
fig. 1 przedstawia urzgdzenie wedlug wynalazku
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rw widoku z boku, fig. 2 — urzadzenie pokazane na
fig. 1 w widoku z géry, fig. 3a — inny przyklad
wylkonania urzgdzenia wedlug wynalazku w trakcie
przenoszenia ptytek wykladziny z drugiego suwaka
na plyte podloza w widoku z boku, fig. 3b —
przyklad wykonania urzadzenia jak na fig. 3b w
kolejnej fazie ustawienia suwaka i docisku, fig.
3c — ten sam przyklad w nastepnej fazie ustawie-
nia suwaka i docisku.

Urzadzenie wedlug wynalazku pokazane na fig.
1 i 2 zawiera prostokatng rame 1, na ktérej po-
dluznym ryglu s3 osadzone rolki 2 podfrzymujace
plyte podloza 3, na ktérej uklada sig plytki wy-
PRladzing.i. w uwidocznionym przykladzie osadza
tizy* Sciany tomery lazienkowej wzajemnie z soba
poléczone. Na‘zewfletrznej powierzchni podtuznych
rygli ramy osadzone s3 ‘prowadniki 4 wzdluz kté-
rych ‘na i'olkach przesuwa si¢ pierwszy suwak 6,
Zawierajgcy dwie boczne plyty 7 i pozioma szyne
8 1gczacg te plyty. Jak wynika z fig. 1 boczne
plyty 7 majg ksztalt ,,U” a szyna 8 majgca prze-
kr6j dwuteowy jest przymocowana do wewnegtrznej
krawedzi jednego z ramion plyt bocznych maja-
cych ksztalt ,U”. Szyna 8 jest ustawiona prosto-
padle do kierunku ruchu pierwszego suwaka 6
i jak pokazano na fig. 2 jest wysunieta poza piyte
boczng przylegajaca do ramy 1. Calkowita dlugosé
szyny réwna sie co najmniej podwojnej szerokosci
ramy 1 lub plyty podloza 3. Pierwszy suwak 6
jest przesuniety wzdluz prowadnika 4 za pomocg
silnika 9, ktéry obraca $ruby 10, ktére sg umiesz-
czone po obu stronach ramy i ktére przy obrocie
przesuwaja pierwszy suwak 6 w pozgdanym kie-
runku za pomocg nakretek, jakie .posiada suwak.

Drugi suwak 12 jest dostosowany do przesuwania
wzdtuz szyny 8 na ktoérej jest on osadzony za po-
mocg rolek 13. Drugi suwak 12 ma- przekr6j w
ksztalcie katownika, a na swej poziomej podporze
14 na ktérej sq ukladane plytki wykladziny, jest
wyposazony w podluzny przymiar 15 zawierajacy
sworznie odstepu 16, ktére zapewniajg pozostawie-
nie odpowiedniej przestrzeni pomiedzy / plytkami
wykladziny. Podluzny przymiar 15 jest przemie-
szczony w kierunku prostopadlym do niego za po-
moca hydraulicznego cylindra 18.

Zakonezenie drugiego suwaka 12, ktoére podczas
podiuznego przemieszczania suwaka przesuwa sig
ponad plytg podioza jest wyposazone w dwie dy-
sze 18 dla ukladania pasm kleju 19 na plycie po-
dloza.

Na prawym ramieniu ksztattu ,,U” jaki tworzy
plyta boczna 7 pierwszego suwaka jest osadzony
wydiuzony docisk 20, ktéry jest réwnolegly do
szyny 8 i przemieszczany pionowo wzgledem bocz-
nych piyt.

‘Dzialanie urzadzenia przedstawionego ma fig. 1
i 2 przebiega tak, ze ukladanie wykladziny na ply-
cie podloza 3 rozpoczyna si¢ poprzez podnoszenie
plyty podloza na rolkach 2 do polozenia pokaza-
nego na rysunkach. Pierwszy suwak 6 jest umie-
szczony na jednym zakonczeniu pola przeznaczo-
nego do wykonania wykladziny, a drugi suwak 12
pusty znajduje sie w cofnigtej pozycji. Kiedy ply-

ta podloza jest umiejscowiona uruchamia si¢ dysze

18 i przemieszcza si¢ suwak 12 za pomocy silnika
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nie pokazanego na rysunku wzdluz szyny 8 ku
dotowi na fig. 2, az dysze 18 suwaka zostang prze-
mieszczone ponad cala plyta podloza, a w tym mo-
mencie drugi suwak 12 zatrzymuje sie i plytki wy-
kladziny sa ukladane mechanicznie lub recznie
jedna obok drugiej w odstegpach ustalonych przez
sworznie 16 odstepu na podporze 14 suwaka.
Nastepnie pierwszy suwak jest przemieszczany
za pomoca silnika 9 w lewa strone jak pokazano
na rysunkach na odleglo$é odpowiadajgcg szero-
kos$ci jednego rzedu plytek i szerokos$ci odstepu
pomiedzy dwoma rzedami piytek. W czasie tego
ruchu lub péZniej drugi suwak 12 przesuwa sie
na powr6t ku goérze, co pokazano na fig. 2 do swej
wyjsciowej pozycji, w ktérej cylinder 17 sprezo-
nego powietrza za pomocg przymiaru 15 przepy-
cha plytki z podpory 14 na plyte podlaza 3 i ukla-
da na pasmach kleju 19. W tym samym czasie do-
cisk 20 opuszcza sie i przyciska piytki do podloza
zapewniajac ich przymocowanie. Kiedy ptytki zo-
stajag zsuniete z podpory 14 drugi suwak 12 jest
ponownie przesuwany ku dotowi na fig. 2, a dysze
18 ukladajg na plycie podloza dwa nowe pasma
kleju i w ten sposdb rozpoczyna sie kolejny cykl

-roboczy identyczny do opisanego uprzednio.

Na fig. 3a, 3b, 3c uwidoczniono konstrukcje dru-
giego suwaka 12 w jego réinych polozeniach opi-
sanych uprzednio. Pozioma podpora 14 bedaca cze-
$cia suwaka jest poprzez belke 21 i rolki osadzo-
na na prowadniku nie pokazanym na rysunku,
ktory jest réwnolegly do prowadnikéw 4 i przy-
mocowany do pionowej czesSci drugiego suwaka.
Pozioma podpora 14 moze sie wiec przesuwaé w
kierunku ruchu pierwszego suwaka w stosunku do
pionowej czesci drugiego suwaka. Gdy jest to po-
trzebne dla przeniesienia szeregu plytek 22 z pod-
pory 14 na plyte podioza to podpora 14 jest prze-
mieszczana utrzymujgc rzad piytek w prawo jak
pokazano na rysunkach ponad punktem ukladania
ptytek. Tioczysko 23 cylindra 17 sprezonego po-
wietrza przesuwa sie nastepnie mnadaiznie za
belky 21 i wraz z podporg 14 jest przemieszczane
w lewo, co powoduje spadniecie plytek na pasma
kleju 19. W tym samym czasie docisk 20 rozpoczy-
na wywieranie nacisku na gérng powierzchnie pty-

. tek. Jak pokazano na rysunkach w tym przykla-

dzie, pierwszy suwak 6 zawiera takZe ogranicznik
24,

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ukladania plytek, zwlaszcza pty-
tek ceramicznej wykladziny na plycie podloza
zawierajace pierwszy suwak przesuwny wzdluz po-
ziomej piyty podloza i ponad plyty podloza na
ramie i drugi suwak przesuwny na pierwszym
suwaku prostopadle do kierunku ruchu pierwsze-
go suwaka, znamienne tym, ze pierwszy suwak (6)
jest wyposazony w szyne (8) prostopadlg do kie-
runku ruchu suwaka, ktérej dlugo$é odpowiada
co najmniej dwukrotnej szerokosci ptyty (3) po-
dloza mierzonej w kierunku tej szyny, a drugi su-
wak (12) dostosowany do przesuwania wzdluz szy-
ny (8) pomiedzy pozycja skladowania plytek wy-
kladziny przylegly do plyty podloza, a poloZzeniem
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ukladania ponad plytg podloza zawiera zespdt
przenoszenia (15, 17, 23) dla podawania plytek wy-
kladziny z suwaka na plyte (3) podioza_przy usta-
wieniu suwaka w potozeniu ukladania wykladziny.
2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze drugi suwak (12) zawiera dysze (18) dla ukla-
dania co najmniej jednego pasma kleju (19) na
plycie (3) podloza, przy przesuwaniu suwaka z po-
lozenia ukladania do pozycji skiladowania.
3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, Zznamienne t{ym,
ze drugi suwak (12) ma przekr6éj w ksztalcie ,L”,

10

6
a podpora (14) podtrzymujaca ptytki zawiera po-
przeczne sworznie (16) odstepu dla umiejscowienia
plytek wykladziny w okreSlonych odstepach od
siebie. -

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2 lub 3, zna-
mienne tym, ze pierwszy suwak (6) zawiera do-
cisk (20) ustawiony w plaszczyznie réwnoleglej do
szyny (8), przy czym jego pozycja jest dostosowa-
na do pionowego ruchu dla dociskania do pityty
podioza umieszczonych pod nim plytek wykladziny
wyladowywanej z drugiego suwaka (12).

[T

&
(
| WL
1
Ny

U
B - =
_ | || |
\9 4/ 57 7- ‘
J= (R
8 L
flG. 2 —= 5
13/’{:k/'-16




123703

L 21

r

L
FIG . 3a 3’
A %
21— 20
pa] o
e —= % )
=*ﬂ7—é =
FiG. 3b 3
L/ 21 2%
2| . 2
- — — - m 22 .V."A;
! ||¢ 19 197 18 A
||l‘| )1 ‘|‘
FlG. 3c 3

Drukarnia Narodowa, Zaklad Nr 6, 123/84

Cena 100 zi




	PL123703B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


