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(54) Vorrichtung und Verfahren zum Applizieren eines flachigen Applikationselementes an die
Aussenseite einer hingend geférderten Férdereinheit

(57) Die Erindung betrifft eine Applikationsvorrichtung (11) zum
Applizieren von flachigen Applikationselementen (10) an jeweils
mindestens einer Aussenseite von hangend geférderten Férde-
reinheiten (1) entlang einer Applikationsstrecke (A), enthaltend
eine Abgabeeinheit (21) zur Abgabe von Applikationselementen
(10). Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass die Applika-
tionsvorrichtung (11) eine Mehrzahl von entlang einer geschlos-
senen Umlaufbahn (U) bewegbaren und zwischen die Férderein-
heiten (1) einfihrbaren Abstandhalter (41, 42) zum Beabstan-
den der Fordereinheiten (1) wahrend dem Applizieren der von
der Abgabeeinheit (21) abgegebenen Applikationselemente (10)
enthédlt und die Applikationselementen (10) mittels einer Gas-
strémung in einer Applikationsposition gehalten werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Férderung und Bearbeitung von Férdereinheiten.

[0002] Die Erfindung betrifft eine Applikationsvorrichtung zum Applizieren von flachigen Applikationselementen an jeweils
mindestens einer Aussenseite von hangend geférderten Férdereinheiten entlang einer Applikationsstrecke, enthaltend
eine Abgabeeinheit zur Abgabe von Applikationselementen.

[0003] Im Weiteren betrifft die Erfindung auch ein Verfahren zum Applizieren von flachigen Applikationselementen an
jeweils mindestens einer Aussenseite von hangend geférderten Férdereinheiten entlang einer Applikationsstrecke mittels
einer Applikationsvorrichtung.

[0004] Es ist bekannt, Applikationselemente mittels einer Applikationsvorrichtung an Aussenseiten von Férdereinheiten,
wie z. B. Druckereiprodukten, zu applizieren. Applizieren bedeutet in Kontext der vorliegenden Erfindung insbesondere
Anbringen, wie Anbringen mittels einer Klebstoffverbindung.

[0005] Das Anbringen von Applikationselementen an Aussenseiten von Férdereinheiten, wie Druckereiprodukten, kann
zu unterschiedlichen Zwecken erfolgen.

[0006] So werden beispielsweise gemass einer ersten Anwendung Applikationselemente bzw. Verbindungselemente in
Form von Klebestreifenabschnitte eingesetzt, um die offenen Kanten einer Férdereinheit, wie eines Druckereiproduktes,
mit einem Klebestreifenabschnitt zu verschliessen. Hierzu ist der Klebestreifenabschnitt kantentbergreifend von einer
ersten zu einer zweiten Aussenseite gefuhrt, wobei der Klebestreifenabschnitt mit einem ersten Verbindungsabschnitt auf
die erste Aussenseite und mit einem zweiten Verbindungsabschnitt auf die zweite Aussenseite befestigt ist.

[0007] Das Verschliessen der offenen Kanten einer Férdereinheit, wie eines Druckereiprodukts, mittels Klebestreifenab-
schnitte dient beispielsweise dazu, das Herausfallen von eingesteckten Teilen, insbesondere von eingesteckten Beilagen,
zu verhindern.

[0008] Ferner kann das Verschliessen der offenen Kanten einer Férdereinheit auch dazu dienen, die einzelnen Teile einer
Férdereinheit, z. B. einer Kollektion aus Druckereiprodukten, miteinander zu verbinden bzw. zusammenzuhalten.

[0009] Eine solche Anwendung ist beispielsweise in der EP 0666 186 A1 sowie in der WO 2012/084494 A2 beschrieben.

[0010] Der Einsatz von Verbindungselementen bzw. Klebestreifenabschnitte zum Verschliessen bzw. Zusammenhalten
der Foérdereinheiten ist hierbei eine umweltfreundliche Variante zum sogenannten ,Folieren® oder zur bekannten Schrumpf-
folienverpackung. Gemass letzteren Verfahren werden die Férdereinheiten ebenfalls zum Zwecke des Zusammenhalts in
Kunststofffolien verpackt, z. B. eingeschweisst.

[0011] Gemass einer weiteren Anwendung werden Applikationselemente in Form von Erganzungsprodukten an die Aus-
senseiten der Férdereinheiten, wie Druckereiprodukte, angebracht. Die Erganzungsprodukte sind in der Regel Informati-
onstrager. Die Erganzungsprodukte kénnen insbesondere Gutscheine, Gewinnspiele, Veranstaltungshinweise oder Wer-
bung beinhalten. Die Erganzungsprodukte kénnen Karten, Flyer, Aufkleber, Warenmuster, etc. sein.

[0012] Eine solche Anwendung ist beispielsweise in der EP 1 112 861 B1 beschrieben.

[0013] Die Applikationselemente sollen wahrend der Férderung und insbesondere wahrend der hdngenden Férderung
der Férdereinheiten mittels der Applikationsvorrichtung appliziert werden. Dies hat den Vorteil, dass das Applizieren von
Applikationselementen den Verarbeitungsprozess der Férdereinheiten nicht verzégert oder zumindest nur in einem ge-
ringfigigen Masse.

[0014] Eine weitere Anwendung zum Applizieren von Applikationselementen ist beispielsweise in der W02021/
239669 A1 beschrieben.

[0015] Férdereinheiten in Form von Druckereiprodukten weisen in der Regel eine geschlossene Kante, den sogenannten
Bund sowie eine dieser gegeniiberliegende, offene Kante, die sogenannte Blume auf. Die seitlichen Kanten sind in der
Regel ebenfalls offen.

[0016] Typische Druckereiprodukte dieser Art sind Zeitungen, Zeitschriften, Broschiiren oder Hefte. Wahrend der Férde-
rung, insbesondere der hangenden Férderung, werden die Druckereiprodukte in der Regel im Bereich der geschlossenen
Kante gehalten, wahrend die freie, offene Kante ungehalten ist. Dies flihrt dazu, dass das Druckereiprodukt wahrend der
Férderung, insbesondere der hAngenden Forderung zur offenen Kante hin auffachert. Je nach Aufbau bzw. Beschaffenheit
der Druckereiprodukte kann sich diese Auffacherung bis zur gehaltenen Kante hin fortpflanzen.

[0017] Durch die Auffdcherung der Druckereiprodukte werden die Zwischenrdume zwischen den in der Regel mit Abstand
geférderten Druckereiprodukten kleiner oder verschwinden ganz. Dies erschwert oder verunméglicht gar das Anbringen
von Applikationselementen an die Aussenseiten der Druckereiprodukte. Dies, weil die Aussenseiten benachbarter Drucke-
reiprodukte wegen der Auffacherung nahe beieinander liegen oder einander gar berthren, so dass das Applikationsele-
ment durch die Applikationsvorrichtung nicht mehr zuverlassig zwischen die Druckereiprodukte eingefuhrt werden kann.
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[0018] Die Problematik des Auffacherns ist nicht auf Druckereiprodukte beschrankt, sondern trifft auch auf andere, aus
mehreren flachigen Teilprodukten bestehenden Férdereinheiten zu, welche im Bereich einer Kante in hangender Férde-
rung gehalten werden.

[0019] Es ist daher eine Aufgabe vorliegender Erfindung eine Applikationsvorrichtung vorzuschlagen, welche das zuver-
lassige Einfiihren von Applikationselementen zwischen die Férdereinheiten sowie das zuverlassige Zufuhren und Appli-
zieren der Applikationselemente an den Aussenseiten der Férdereinheiten erlaubt. Dies soll insbesondere auch fur héhere
Férdergeschwindigkeiten gelten, bei welchen die Problematik des Auffacherns der Férdereinheiten besonders akzentuiert
ist.

[0020] Ferner ist es eine weitere Aufgabe vorliegender Erfindung, eine Applikationsvorrichtung vorzuschlagen, welche
das zuverlassige Applizieren der Applikationselemente an die Aussenseiten der Férdereinheiten erlaubt. So mussen die
Applikationselemente von der Applikationsvorrichtung gefiihrt und fUr die Applizierung bereitgehalten und mit einem ge-
wissen Druck an die Aussenseiten der Foérdereinheiten appliziert werden damit eine optimale Klebeverbindung entsteht.
Da die Férdereinheit jedoch in der Regel flexibel bzw. nachgiebig ist, weicht dieses einer Andriickkraft aus, so dass das
Applikationselement unter Umstanden nicht optimal appliziert werden kann bzw. die Klebeverbindung ungeniigend ist.

[0021] Es ist im Weiteren eine Aufgabe vorliegender Erfindung, eine Applikationsvorrichtung zum Applizieren von als
Verbindungselemente ausgebildeten Applikationselementen zum Verschliessen der Férdereinheiten vorzuschlagen.

[0022] Die oben genannten Aufgaben werden durch die Merkmale der unabhangigen Anspriiche 1 und 19 geldst.

[0023] Besondere Weiterbildungen und Ausfiihrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den abhéangigen Ansprichen,
der Beschreibung und den Zeichnungen.

[0024] Die erfindungsgemasse Applikationsvorrichtung zeichnet sich dadurch aus, dass zum Applizieren von mindestens
einem flachigen Applikationselement an jeweils mindestens einer Aussenseite von hangend geférderten Fordereinheiten
entlang einer Applikationsstrecke, eine Abgabeeinheit zur Abgabe von Applikationselementen mittels einem Spenderkop-
fes welcher in den Férderraum der hangend geférderten Férdereinheiten hineinragt, an die Férdereinheit appliziert wird.
Weiterhin die Applikationsvorrichtung eine Mehrzahl von entlang einer geschlossenen Umlaufbahn bewegbaren und zwi-
schen die Fordereinheiten einfihrbaren Abstandhalter zum Beabstanden der Férdereinheiten wahrend dem Applizieren
der von der Abgabeceinheit abgegebenen Applikationselemente enthélt.

[0025] An der Abgabeeinheit ist mindestens eine Gasdise angeordnet und die Applikationselemente werden mittels des
Spenderkopfes an die Férdereinheiten abgegeben, unter Einsatz eines strdmenden Gases, welches von der mindestens
einen Gasdise abgegeben wird, welches die Applikationselemente bis zum Applizieren am Spenderkopf positionieren
und insbesondere bereithalten.

[0026] Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass das strémende Gas zwischen dem
Spenderkopf und dem Applikationselement durchstrémt.

[0027] Die erfindungsgemasse Applikationsvorrichtung zeichnet sich dadurch aus, dass das strémende Gas zwischen
dem Spenderkopf und dem Applikationselement durchstromt und ein Unterdruck erzeugt, der das Applikationselement
am Spenderkopf positioniert und insbesondere bereithalt.

[0028] Die Abstandhalter sind entlang einer geschlossenen Umlaufbahn bewegbar und zwischen die Férdereinheiten
einfUhrbar, insbesondere ein Teil einer Abstandhalter-Umlaufeinheit, welche zusammen mit weiteren Funktionseinheiten,
wie eine Abgabeeinheit und gegebenenfalls eine Andrickeinheit, welche die Applikationsvorrichtung ausbilden.

[0029] Eine weitere Ausgestaltung der Applikationsvorrichtung erméglicht das Zuflhren der Applikationselement Gber
Férderriemen und sowie eines zweiten Gasstromes, welcher das Applikationselement vom Foérderriemen abldst.

[0030] Die erfindungsgemasse Applikationsvorrichtung zeichnet sich dadurch aus, dass das Applikationselement vom
Spenderkopf in den Férderraum der hangend geférderten Fordereinheiten gehalten wird und der Spenderkopf, nach dem
Applizieren des Applikationselementes an die Férdereinheit, von der Férdereinheit aus einer Abgabeposition in eine Pas-
sivposition Uberflhrt wird.

[0031] Eine weitere Ausbildung der Erfindung erméglicht das Uberfiihrt des Spenderkopf aus der Abgabeposition mittels
Schwenken, Drehen, Biegen, Verschieben oder Verdrehen in die Passivposition.

[0032] Eine weitere Ausgestaltung der Applikationsvorrichtung ermdéglicht es den Spenderkopf, nach dem Vorbeibewegen
der Férdereinheit, aus der Passivposition selbsttatig in die Abgabeposition zurickzubewegen.

[0033] Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung ermdglicht es, dass der Spenderkopf durch eine von einem Ruickstell-
element auf den Spenderkopf ausgeubte Ruckstellkraft selbsttétig aus der Passivposition in die Applikationsposition zu-
rickbewegt wird.

[0034] Die erfindungsgemasse Applikationsvorrichtung zeichnet sich dadurch aus, dass die applizierten Applikationsele-
mente flexible Verbindungselemente zwecks kanteniibergreifenden Verbindens der beiden Aussenseiten der Fdrderein-
heiten sind.
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[0035] Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass die flexiblen Verbindungselemente von einem Klebestrei-
fen abstammen, insbesondere von einer Klebestreifenrolle abstammen.

[0036] Die erfindungsgemasse Applikationsvorrichtung erméglicht, dass die flexiblen Verbindungselemente beim Appli-
zieren an die Férdereinheiten mittels eines Schneidmessers eingeschnitten oder durchgeschnitten werden.

[0037] Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung erméglicht es, dass die flexiblen Verbindungselemente durch Einschnei-
den oder Durchschneiden von Klebestreifen in Klebestreifenabschnitte entstehen.

[0038] Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass die mindestens eine Gasdiise am Spen-
derkopf angeordnet ist.

[0039] Die erfindungsgemésse Applikationsvorrichtung zeichnet sich dadurch aus, dass das die Abgabeeinheit ein
Schneidmesser aufweist und dieses Schneidmesser parallel zur Applikationsstrecke ausgerichtet ist.

[0040] Des Weiteren kann das Schneidmesser beweglich in der Abgabeeinheit gelagert sein.

[0041] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung fihrt das Schneidmesser in Langsrichtung eine Hin- und Zurick-
bewegung durch.

[0042] Die erfindungsgemasse Applikationsvorrichtung zeichnet sich dadurch aus, dass die Abgabeeinheit ein Andruck-
element aufweist, welches das Applikationselement flachig an die Férdereinheit andrickt.

[0043] Gemass einer Weiterbildung der Erfindung umfassen die Abstandhalter jeweils den Férdereinheiten entlang der
Applikationsstecke in Férderrichtung betrachtet vorlaufende Abstandhalter. Die vorlaufenden Abstandhalter kdnnen Stiitz-
paneele bzw. Stltzplatten sein.

[0044] Gemass einer besonderen Ausflihrungsform weisen die vorlaufenden Abstandhalter jeweils eine Aussparung auf,
durch welche die zu applizierenden Applikationselemente zur Férdereinheit hin hindurch bewegbar sind.

[0045] Die Aussparung ist insbesondere ein zu einer freien Kante des vorlaufenden Abstandhalters hin offener, fenster-
artiger Durchlass. Diese freie Kante ist insbesondere zur Abgabeeinheit hin ausgerichtet.

[0046] Die Abstandhalter kénnen ferner jeweils den Férdereinheiten entlang der Applikationsstecke in Férderrichtung be-
trachtet nachlaufende Abstandhalter umfassen. Die nachlaufenden Abstandhalter kénnen Stltzpaneele bzw. Stutzplatten
sein.

[0047] Die Abstandhalter umfassen insbesondere vorlaufende und nachlaufende Abstandhalter.

[0048] Es ist jeweils insbesondere ein vorlaufender und nachlaufender Abstandhalter, d.h. eine Paarung aus einem vor-
laufenden und einem nachlaufenden Abstandhalter pro Férdereinheit, vorgesehen. Die Paarung aus vorlaufendem und
nachlaufendem Abstandhalter bildet jeweils einen Aufnahmespalt zur Aufnahme einer Férdereinheit aus. Die Begriffe ,vor-
laufend“ und ,nachlaufend” beziehen sich auf die diesen zugeordnete Férdereinheit bzw. auf den diesen zugeordneten
Aufnahmespalt in Forderrichtung betrachtet.

[0049] Die Abstandhalter sind insbesondere quer zur Férderrichtung zwischen die Férdereinheiten hinein bewegbar. Die
Abstandhalter sind in Férderrichtung betrachtet insbesondere seitlich zwischen die Férdereinheiten hinein bewegbar. Die
Abstandhalter sind insbesondere zwischen die Férdereinheiten hineinschwenkbar. Die Abstandhalter kdnnen hierzu um
eine Schwenkachse schwenkbar gelagert sein.

[0050] Allerdings ist es auch méglich, dass die Abstandhalter mittels einer linearen Bewegung quer zur Férderrichtung
zwischen die Férdereinheiten hinein bewegbar sind.

[0051] Die Abstandhalter sind entsprechend, insbesondere in gleicher Weise, wieder aus dem Fdrderraum zwischen den
Férdereinheiten heraus bewegbar, insbesondere herausschwenkbar.

[0052] Gemass einem besonderen Aspekt der Erfindung sind die vorlaufenden Abstandhalter und die nachlaufenden
Abstandhalter entlang der Applikationsstrecke in Bezug auf die Forderrichtung relativ zueinander bewegbar, derart dass
die Breite des zwischen jeweils einem vorlaufenden Abstandhalter und einem nachlaufenden Abstandhalter ausgebildeten
Aufnahmespaltes zur Aufnahme einer Férdereinheit veranderbar ist.

[0053] Die Abstandhalter kdnnen hierzu beispielsweise mittels einer Linearbewegung entlang der Foérderrichtung relativ
zueinander aufeinander zu bzw. voneinander wegbewegt werden.

[0054] Alternativ kénnen die Abstandhalter auch mittels einer Schwenkbewegung um eine Schwenkachse quer zur For-
derrichtung aufeinander zu bzw. voneinander weg geschwenkt werden. Im letzteren Fall kénnen die Abstandhalter Posi-
tionen einnehmen, in welchen diese nicht mehr parallel zueinander ausgerichtet sind, sondern mit ihren freien Kanten
aufeinander zulaufen oder auseinanderlaufen.

[0055] Wie erwahnt, ist einer Férdereinheit entlang der Applikationsstrecke jeweils insbesondere eine Abstandhalter-Paa-
rung bestehend aus einem vorlaufenden Abstandhalter und einem nachlaufenden Abstandhalter zugeordnet, welche einen
Aufnahmespalt zur Aufnahme der Férdereinheit ausbildet.
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[0056] Die Abstandhalter einer solchen Abstandhalter-Paarung sind jeweils insbesondere unabhangig voneinander zwi-
schen die Férdereinheiten hinein bewegbar.

[0057] Die Abstandhalter einer solchen Abstandhalter-Paarung sind jeweils insbesondere unabhdngig voneinander aus
dem Férderraum zwischen den Férdereinheiten heraus bewegbar.

[0058] Grundsatzlich kénnen die Abstandhalter als Stitzpaneele bzw. Stutzplatten ausgebildet sein. Die Abstandhalter
kdnnen vollflachig sein oder Durchbriiche aufweisen.

[0059] Den Abstandhaltern ist jeweils insbesondere ein Férderorgan zugeordnet, mittels welchem die Abstandhalter ent-
lang der geschlossenen Umlaufbahn bewegbar bzw. antreibbar sind. Die Abstandhalter sind jeweils insbesondere direkt
oder indirekt am Férderorgan angeordnet.

[0060] Gemass einer Weiterbildung sind die Abstandhalter jeweils um eine quer zur Férderrichtung orientierte Schwenk-
achse zwischen einer ersten Position, in welcher jeweils die beiden zwischen zwei Druckprodukten angeordneten Ab-
standhalter mit ihren, der Schwenkachse gegentiiberliegenden, freien Kanten keilférmig aufeinander zulaufend ausgerich-
tet sind und einer zweiten Position, in welcher die besagten Abstandhalter parallel zueinander oder mit ihren freien Kanten
auseinander laufend ausgerichtet sind, schwenkbar.

[0061] Die Abstandhalter sind insbesondere mit der Keilspitze voran zwischen die Férdereinheiten einschwenkbar.

[0062] Gemass einer besonderen Ausfuhrungsvariante umfasst die Applikationsvorrichtung entlang einer geschlossenen
Umlaufbahn bewegbare Stiitzeinheiten, wobei die Abstandhalter Bestandteil der Stiitzeinheiten sind. Den Stitzeinhei-
ten ist jeweils insbesondere ein Férderorgan zugeordnet, mittels welchem die Stiitzeinheiten entlang der geschlossenen
Umlaufbahn bewegbar sind.

[0063] Gemass einer Ausfiihrungsvariante der Stiitzeinheiten enthalten diese in Férderrichtung betrachtet jeweils einen
vorderen Abstandhalter und einen hinteren Abstandhalter.

[0064] Zwischen zwei Stltzeinheiten wird jeweils insbesondere der Aufnahmespalt zur Aufnahme einer Fordereinheit
ausgebildet.

[0065] Der vordere Abstandhalter der Stitzeinheiten ist jeweils insbesondere der nachlaufende Abstandhalter einer im
vorlaufenden Aufnahmespalt angeordneten Férdereinheit.

[0066] Der hintere Abstandhalter der Stlitzeinheiten ist jeweils insbesondere der vorlaufende Abstandhalter einer im nach-
laufenden Aufnahmespalt angeordneten Férdereinheit.

[0067] Gemass einer Weiterbildung sind die Abstandhalter einer Stitzeinheit jeweils um eine quer zur Férderrichtung
orientierte Schwenkachse zwischen einer ersten Position, in welcher die Abstandhalter mit ihren, der Schwenkachse ge-
genuberliegenden, freien Kanten keilférmig aufeinander zulaufend ausgerichtet sind und einer zweiten Position, in welcher
die Abstandhalter parallel zueinander oder mit ihren freien Kanten auseinander laufend ausgerichtet sind, schwenkbar.

[0068] Gemass einer Ausflhrungsvariante der Stiitzeinheiten umfassen diese jeweils einen keilférmigen Abstandhalter,
welcher quer zur Fdrderrichtung, d.h. seitlich zwischen die Férdereinheiten hinein bewegbar, insbesondere hineinschwenk-
bar, d.h. seitlich hineinschwenkbar, und wieder heraus bewegbar, insbesondere herausschwenkbar, d.h. seitlich heraus-
schwenkbar ist.

[0069] Die Abstandhalter sind insbesondere mit der Keilspitze voran zwischen die Férdereinheiten einschwenkbar.

[0070] Die Stiitzeinheiten sind entlang der Applikationsstrecke in Férderrichtung betrachtet insbesondere relativ zueinan-
der bewegbar, derart dass die Breite des zwischen zwei unmittelbar aufeinanderfolgenden Stiitzeinheiten ausgebildeten
Aufnahmespaltes verdnderbar ist.

[0071] Die Abstandhalter bzw. die Stltzeinheiten sind insbesondere um mindestens eine und ganz besondere um min-
destens zwei, voneinander beabstandeten Umlenkungen umlaufend antreibbar. Die Abstandhalter bzw. die Stitzeinhei-
ten sind gemass einer besonderen Ausflhrungsvariante um zwei, voneinander beabstandeten Umlenkungen umlaufend
antreibbar.

[0072] Die Applikationsstrecke wird insbesondere zwischen zwei Umlenkungen ausgebildet. Die Abstandhalter-Umlauf-
einheit bildet ferner insbesondere auch eine Rickfuhrstrecke zur Rickflhrung der Abstandhalter bzw. der Stiitzeinheiten
aus. Die Ruckfuihrstrecke liegt insbesondere der Applikationsstrecke gegeniber und verlauft ganz besonders parallel zu
dieser.

[0073] Es ist mdglich, dass von zwei einander gegentiber liegenden Seiten Abstandhalter zwischen die Férdereinhei-
ten bewegt werden. In diesem Fall umfasst die Applikationseinrichtung zwei Abstandhalter-Umlaufeinheiten, wie dies bei-
spielsweise anhand von Figur 12 gezeigt ist.

[0074] Gemass einer ersten Anwendung ist das Applikationselement ein flexibles Verbindungselement. Das Verbindungs-
element dient dem kantenlbergreifenden Verbinden der beiden Aussenseiten der Férdereinheit. In diesem Kontext kann
das Verbindungselement auch als Umfassungselement bezeichnet werden.
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[0075] Das flexible Verbindungselement ist insbesondere ein Klebestreifenabschnitt. Die Klebestreifen bzw. die Abschnitte
davon sind insbesondere Haftstreifen. Klebestreifen zeichnen sich dadurch aus, dass diese eine Klebeschicht aufweisen.

[0076] Die Klebestreifen kdnnen als Tragermaterial Papier, Metall, Kunststoff oder ein Schichtverbund davon umfassen.

[0077] Entsprechend geht das Verbindungselement mit den Aussenseiten der Férdereinheit eine Klebe-, insbesondere
Haftverbindung ein.

[0078] Die Andrickeinheit ist insbesondere unterhalb der vorbei geférderten Férdereinheiten angeordnet.

[0079] Die Andriickeinheit kann zum Verschliessen der Seitenkanten auch seitlich der vorbei geférderten Férdereinheiten
angeordnet sein.

[0080] Gemass einer Weiterbildung dieser ersten Anwendung umfasst die Applikationsvorrichtung eine Andrickeinheit
mit entlang einer geschlossenen Umlaufbahn bewegbaren Andrickorganen zum kantenibergreifenden Umbiegen der
jeweils mit einem ersten Verbindungsabschnitt an ersten, insbesondere in Férderrichtung vorlaufenden Aussenseiten der
Férdereinheiten applizierten Verbindungselemente.

[0081] Ferner dient die Andrickeinheit dem Andrucken jeweils eines zweiten Verbindungsabschnitts der umgebogenen
Verbindungselemente an eine zweite, insbesondere in Férderrichtung nachlaufende Aussenseite der Férdereinheiten.

[0082] Das Umbiegen und Andriicken der Verbindungselemente mittels Andrickeinheit entspricht dem eigentlichen
Schliessvorgang zum Verschliessen der Foérdereinheiten.

[0083] Die Andriickorgane sind jeweils insbesondere um Drehachsen drehbar gelagert. Die Andriickorgane sind jeweils
insbesondere direkt oder indirekt an einem Grundkérper der Andriickeinheit drehbar gelagert.

[0084] Die Andriickorgane kénnen an Haltearmen angeordnet sein. Die Haltearme sind insbesondere am Grundkérper
angeordnet. Die Haltearme sind insbesondere schwenkbar am Grundk&rper angeordnet.

[0085] Die Andriickorgane kénnen ein nachgiebiges, insbesondere (weich-) elastisches Material, wie Schaumstoff, um-
fassen, welches eine schonende Krafteinwirkung auf die Férdereinheit erméglicht.

[0086] Die Andrickorgane kdnnen Andrlckrollen sein. Die Andrickorgane kdnnen drehbar gelagerte Birsten sein.

[0087] Gemass einer besonderen Ausflhrungsvariante der Andriickeinheit ist diese ein um eine Rundlauf-Drehachse
drehbarer Andrick-Rundlauf mit einer Mehrzahl von am Aussenumfang des Rundlaufs angeordneten Andriickorganen.

[0088] Die Andriickorgane sind insbesondere drehbar an Haltearmen angeordnet, welche von der Drehachse des Rund-
laufs nach aussen abstehen. Die Haltearme wiederum sind insbesondere um eine Drehachse schwenkbar an einem
Grundkoérper des Rundlaufs befestigt, durch welchen die Rundlauf-Drehachse fuhrt. Der Grundkérper ist entsprechend
um die Rundlauf-Drehachse drehbar gelagert.

[0089] Die Schwenkposition der Haltearme relativ zum Grundkérper ist insbesondere Uber eine Kulissenfiihrung einstell-
bar.

[0090] Es kann vorgesehen sein, dass der nachlaufende Abstandhalter eine Aussparung enthalt, durch welche die An-
drickrolle mit dem mitgeflhrten zweiten Verbindungsabschnitt des Verbindungselements bzw. Klebestreifenabschnitts
hindurchgefiihrt wird.

[0091] Auf diese Weise kann der nachlaufende Abstandhalter auch erst im Anschluss an das Umbiegen und Andricken
des Verbindungselements bzw. Klebestreifenabschnittes aus dem Raum zwischen den Druckereiprodukten herausge-
schwenkt werden.

[0092] Die Abgabeeinheit ist gemass dieser ersten Anwendung insbesondere ein Spender zur Abgabe von flexiblen Ver-
bindungselementen, insbesondere Klebestreifenabschnitten. Der Spender kann beispielsweise von einer Rolle, wie Kle-
bestreifenrolle, Verbindungselemente, wie Klebestreifenabschnitte ablangen bzw. abtrennen und zur Applikation bereit-
stellen. Die Funktionsweise solcher Spender ist aus dem Stand der Technik bekannt und wird daher an dieser Stelle nicht
naher beschrieben.

[0093] Gemass einer Weiterbildung enthalt die Abgabeeinheit bzw. der Spender einen schwenkbar gelagerten Spender-
kopf zum Abgeben und Applizieren von Verbindungselementen bzw. Klebestreifenabschnitte an die Férdereinheiten.

[0094] Der Spenderkopf ist insbesondere unterhalb der vorbei geférderten Férdereinheiten angeordnet.

[0095] Der Spenderkopf kann zum Verschliessen der Seitenkanten auch seitlich der vorbei geférderten Férdereinheiten
angeordnet sein.

[0096] Der Spenderkopf ist insbesondere zwischen einer Applikationsposition, in welcher dieser in den Férderraum der
Férdereinheiten hineinragt und einer Passivposition, in welcher der Spenderkopf ausserhalb des Férderraums der Forde-
reinheiten angeordnet ist, bewegbar, insbesondere schwenkbar.

[0097] Der Spenderkopf ist in seiner Applikationsposition insbesondere zusammen mit dem zu applizierenden Verbin-
dungselement durch eine Aussparung der vorlaufenden Abstandhalter hindurch fihrbar.
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[0098] Anstelle von Klebestreifenabschnitte kann auch vorgesehen sein, dass der Klebstoff wihrend des Applikations- und
Schliessvorganges Uber eine separate Klebstoffapplikationseinheit an die Aussenseite der Frdereinheiten appliziert wird.

[0099] Alternativ kann auch das Verbindungselement selbst vor oder wahrend des Applikations- und Schliessvorganges
mittels einer Klebstoffapplikationseinheit mit Klebstoff versehen werden.

[0100] Die Applikation des Klebstoffs kann mittels Aufspriihen erfolgen.
[0101] Der Klebstoff kann als Klebstoffschicht flachig bzw. teilflachig oder punkiférmig aufgetragen werden.

[0102] Die Applikationsvorrichtung ist insbesondere dazu ausgelegt, die der gehaltenen Kante gegentiber liegende, offene
Kante erfindungsgemass mit mindestens einem Verbindungselement zu verschliessen.

[0103] Die Applikationsvorrichtung kann allerdings auch dazu ausgelegt sein eine oder beide offenen Seitenkanten zwi-
schen der gehaltenen Kante und der der gehaltenen Kante gegentiber liegenden offenen Kante zu verschliessen.

[0104] Ferner kann die Applikationsvorrichtung dazu ausgelegt sein, eine offene Kante durch mehrere entlang der offenen
Kante insbesondere voneinander beabstandet angeordnete Verbindungselemente zur verschliessen. Hierzu umfasst die
Applikationsvorrichtung insbesondere mehrere in Férderrichtung betrachtet nebeneinander angeordnete Abgabeeinheiten
und Andrickeinheiten.

[0105] Gemass einer zweiten Anwendung ist das Applikationselement ein Erganzungsprodukt. Erganzungsprodukte sind
flachige Informationstréger, welche an eine Aussenseite der Férdereinheiten angebracht werden, in der Regel Uber eine
Klebeinsbesondere Haftverbindung.

[0106] Die Erganzungsprodukte kbnnen z. B. Etiketten, Flyer, Karten, Aufkleber, Warenmuster oder Datentrager, wie CDs,
sein.

[0107] Die Erganzungsprodukte werden beispielsweise mittels Abgabeorganen einer Abgabeeinheit zwischen die Férde-
reinheiten eingeflihrt und an die Aussenseite der Férdereinheiten appliziert.

[0108] Die Applikationsvorrichtung kann eine Klebstoffauftragseinheit umfassen, mittels welcher ein Klebstoff auf die Aus-
senseite der Foérdereinheiten oder der Erganzungsprodukte aufgetragen werden kann.

[0109] Die Applikation des Klebstoffs kann mittels Aufspriihens erfolgen.
[0110] Der Klebstoff kann als Klebstoffschicht flachig bzw. teilflachig oder punkiférmig aufgetragen werden.

[0111] Die Erfindung betrifft im Weiteren auch eine Einrichtung mit einer Férdervorrichtung, insbesondere mit einer Han-
geférdervorrichtung und mit einer Applikationsvorrichtung der oben beschriebenen Art.

[0112] Die Einrichtung zeichnet sich dadurch aus, dass die Férdervorrichtung Flihrungsmittel, insbesondere eine Flh-
rungsschiene, zur hingenden Férderung der Férdereinheiten entlang der Applikationsstrecke umfasst.

[0113] Die Fuhrungsmittel sind insbesondere derart angeordnet, dass die Férdereinheiten in hdngender Formation Gber
die Applikationsvorrichtung, insbesondere Uber die Abgabeeinheit und gegebenenfalls Gber die Andrickeinheit der Appli-
kationsvorrichtung férderbar sind.

[0114] Die Férdereinrichtung umfasst insbesondere Greifer zum hangenden Halten der Férdereinheiten.

[0115] Die Greifer halten die Férdereinheiten insbesondere an einer Produktkante, insbesondere an einer geschlossenen
Produktkante. Die Greifer kdnnen an einem Antriebsorgan, wie Férderkette, angeordnet sein. Die Férderkette wird entlang
einer Flihrungsschiene gefuhrt.

[0116] Die Férderbahn der Férdereinrichtung fir die Férdereinheiten und die Umlaufbahn der Abstandhalter der Applika-
tionsvorrichtung verlaufen entlang der Applikationsstrecke insbesondere parallel zueinander. Die Applikationsstrecke bzw.
die Férderbahn der Férdereinheiten und Umlaufbahn der Abstandhalter entlang der Applikationsstrecke weist insbeson-
dere einen linearen Verlauf auf.

[0117] Die Férdereinheiten kénnen insbesondere mehrere Teilprodukte umfassen oder aus mehreren Teilprodukten be-
stehen.

[0118] Die Férdereinheiten umfassen insbesondere Druckereiprodukte bzw. bestehen aus jeweils einem oder mehreren
Druckereiprodukten.

[0119] So kénnen die Férdereinheiten aus jeweils einem Druckereiprodukt, insbesondere aus einem mehrseitigen Dru-
ckereiprodukt, bestehen. Die Druckereiprodukte weisen insbesondere jeweils eine geschlossene Produktkante, wie Bund,
welche sich durch eine Falzkante oder Heftung auszeichnet, und eine der geschlossenen Produktkante gegentiber liegen-
de offene Produktkante, wie Blume, auf. Die geschlossene Kante entspricht insbesondere der wihrend der hdngenden
Férderung der Druckereiprodukte gehaltenen Kante.

[0120] Die Druckereiprodukte kénnen aus ineinander gesteckten Teilprodukten, wie Binde, bestehen. Typische Drucke-
reiprodukte dieser Art sind Zeitungen. Die Druckereiprodukte kénnen allerdings auch Zeitschriften, Hefte oder Broschiren
sein.
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[0121] Die Férdereinheiten kénnen auch jeweils aus mehreren Druckereiprodukien bestehen. So kann ein Foérdereinheit
eine Kollektion aus aufeinander gelegten Teilprodukien, wie Zeitungen, Broschiiren, Werbebeilagen, Zeitschriften, etc.
sein.

[0122] Die vorliegende Erfindung beschrankt sich allerdings nicht auf das Gebiet der Druckereiprodukte, sondern findet
auch in anderen Gebieten der Glterlogistik Anwendung, wo die, insbesondere flachigen, Teilprodukte von Férdereinheiten
miteinander verbunden bzw. dauerhaft zusammengehalten werden sollen, oder wo allgemein ein Applikationselement auf
die Aussenseite einer solchen Fordereinheit aufgebracht werden soll.

[0123] Die Férdereinheiten kénnen allgemein Konsumguter aus dem Bereich der Lebensmittel oder Nichtlebensmittel
umfassen.

[0124] So kann die Férdereinheit beispielsweise auch aus einer Mehrzahl von identischen oder gleichartigen, insbeson-
dere flachigen, Teilprodukten bestehen, welche z. B. ein so genanntes Multipack bilden. Solche Multipacks werden oft im
Rahmen von Aktionen angeboten.

[0125] Flachige Teilprodukte kénnen z. B. Beutel, wie Suppenbeutel sein.

[0126] Die Aussenseiten der Férdereinheiten, insbesondere der Druckereiprodukte, kénnen durch Produktseiten selbst
oder durch Umschlage, welche die Teilprodukte bzw. die Druckereiprodukte umhillen, ausgebildet werden.

[0127] Druckereiprodukte werden auch als Druckprodukte bezeichnet.

[0128] Im Weiteren betrifft die Erfindung auch ein Verfahren zum Applizieren von flachigen Applikationselementen an
jeweils mindestens einer Aussenseite von hangend geférderten Férdereinheiten entlang einer Applikationsstrecke mittels
der Applikationsvorrichtung der oben beschriebenen Art:

— Hineinbewegen von Abstandhaltern zwischen die entlang der Applikationsstrecke hangend geférderten Forderein-
heiten;

— Zufhren von Klebeband Uber eine Zufihreinheit;
— Erzeugen eines Gasstromes zum Positionieren des Applikationselementes am Spenderkopfes;
— Einschneiden oder Abschneiden von Applikationselementen vom Klebeband;

— Abgabe von Applikationselementen entlang der Applikationsstrecke von einer Abgabeeinheit und Applizieren der
Applikationselementen an einer Aussenseite der an der Abgabeeinheit hAngend vorbei geférderten Férdereinhei-
ten;

— Herausbewegen der Abstandhalter aus dem Raum zwischen den Férdereinheiten jeweils nach dem Applizieren
der Klebestreifenabschnitte an die Aussenseiten der Férdereinheiten.

[0129] In einer weiteren Ausgestaltung des Verfahrens wird der Spenderkopf wahrend des Applizierens der Klebestreifen-
abschnitte durch die Mitnahmekraft der Férdereinheiten und des dieses stliitzenden, nachlaufenden Abstandhalters (42)
aus seiner Applikationsposition in eine Passivposition ausserhalb des Férderraums der Férdereinheit bzw. des nachlau-
fenden Abstandhalters geschwenkt.

[0130] Das erfindungsgemasse Verfahren beinhaltet ein selbsttétig Zuriickschwenken aus der Passivposition in die Ap-
plikationsposition des Spenderkopfes nach dem Applizieren des Verbindungselementes an die Férdereinheit durch eine
von einem Ruckstellelement auf den Spenderkopf ausgeiibte Rickstellkraft.

[0131] Das erfindungsgemasse Verfahren zum Applizieren von Applikationselementen beinhaltet des Weiteren, dass die
Applikationselemente Ergdnzungsprodukte sind, und zum Applizieren eines Ergdnzungsprodukies an eine Aussenseite
einer hangend geférderten Férdereinheit Abgabeorgane der Abgabeeinheit entlang der Applikationsstrecke in den von
den Abstandhaltern zwischen den Férdereinheiten offen gehaltenen Spalt hinein bewegt werden.

[0132] Die Férdereinheiten und die Stltzeinheiten bzw. die Abstandhalter werden entlang der Applikationsstrecke insbe-
sondere in Gleichrichtung bewegt.

[0133] Die Férdereinheiten und die Stiitzeinheiten bzw. die Abstandhalter werden insbesondere takisynchron bzw. im
Wesentlichen taktsynchron in die Applikationsstrecke hinein bewegt.

[0134] Die Stltzeinheiten bzw. die Abstandhalter werden insbesondere taktsynchron bzw. im Wesentlichen taktsynchron
zwischen die Férdereinheiten hinein bewegt.

[0135] Die Férdereinheiten und die Stltzeinheiten bzw. die Abstandhalter werden entlang der Applikationsstrecke insbe-
sondere im Wesentlichen takisynchron bewegt.

[0136] Im Wesentlichen beinhaltet auch eine geringfligige Abweichung der Bewegungen zwischen Férdereinheit und Ab-
standhalter bzw. Stltzeinheit aufgrund der Veranderung der Breite des Aufnahmespaltes.
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[0137] Im Rahmen der Abgabe der Applikationselementen von der Abgabeeinheit kdnnen diese jeweils insbesondere
an die in Férderrichtung vorlaufende Aussenseite der vorbei geférderten Fordereinheiten appliziert werden. Dies trifft
insbesondere auf die erste Anwendung zu.

[0138] Im Rahmen der Abgabe der Applikationselementen von der Abgabeeinheit kdnnen diese jeweils insbesondere
an die in Forderrichtung nachlaufende Aussenseite der vorbei geférderten Férdereinheiten appliziert werden. Dies trifft
insbesondere auf die zweite Anwendung zu.

[0139] Die Férdereinheiten werden durch in Férderrichtung betrachtet vorlaufenden Abstandhalter insbesondere gestitzt
und voneinander beabstandet. Die Férdereinheiten werden durch die vorlaufenden Abstandhalter insbesondere auch ge-
fuhrt.

[0140] Die Férdereinheiten werden durch in Férderrichtung betrachtet nachlaufenden Abstandhalter gestitzt und vonein-
ander beabstandet. Die Fordereinheiten werden durch die vorlaufenden Abstandhalter insbesondere auch gefuhrt.

[0141] Das Stutzen, Fuhren und Beabstanden der Férdereinheiten erfolgt besonders effektive, wenn Paarungen aus je-
weils einem vorlaufenden und nachlaufenden Abstandhalter vorgesehen sind, welche einen Aufnahmespalt fur die For-
dereinheit ausbilden.

[0142] Die nachlaufenden Abstandhalter Uben wahrend des Applizierens des Verbindungselementes insbesondere die
Funktion eines Gegenhalters aus. Dadurch kann die Férdereinheit beim Applizieren des Verbindungselementes insbeson-
dere dem ausgelbten Applikationsdruck nicht ausweichen.

[0143] Gemass einer Weiterbildung der Erfindung wird die Breite des zwischen jeweils einer Paarung aus vorlaufendem
Abstandhalter und nachlaufendem Abstandhalter ausgebildeten Aufnahmespaltes, welcher eine Férdereinheit aufnimmt,
zwecks Fihrung und Zusammendricken eines frei hdngenden Abschnitts der Férdereinheit entlang der Applikationsstre-
cke in Férderrichtung verkleinert.

[0144] Mit diesem Schritt wird der Tendenz zur Auffacherung von Férdereinheiten wahrend ihrer hAngenden Férderung
entgegengewirkt. Eine Aufficherung der Férdereinheiten kann insbesondere dann auftreten, wenn diese im Bereich der
geschlossenen Kante gehalten werden.

[0145] Das Zusammendriicken der Férdereinheiten vereinfacht das Applizieren der Applikationselemente, da der Aufbau
eines Applikationsdruckes auf eine kompakt gefuhrte Férdereinheit im Vergleich zu einer aufgefacherten Férdereinheit
effektiver erfolgt.

[0146] Die Breite des Aufnahmespaltes wird im Anschluss an das Verschliessen der Férdereinheit wieder auf seinen
Ausgangswert vergrossert.

[0147] Zum Beabstanden und Stitzen der Férdereinheiten werden insbesondere die nachlaufenden Abstandhalter vor
dem Applizieren des Applikationselements zwischen die Férdereinheiten hineinbewegt.

[0148] Wird jeweils nur ein einzelner, z. B. keilfdrmiger Abstandhalter zwischen die Férdereinheiten hineinbewegt, so
erfolgt dies ebenfalls vor dem Applizieren des Applikationselements.

[0149] Die vorlaufenden Abstandhalter werden ebenfalls insbesondere vor dem Applizieren des Applikationselements
zwischen die Férdereinheiten hinein bewegt.

[0150] Die vorlaufenden Abstandhalter kénnen allerdings auch erst nach dem Applizieren des Applikationselements, je-
doch vor dem eventuellen Einsatz einer Andrickeinheit zwischen die Férdereinheiten hinein bewegt werden.

[0151] Die Abstandhalter kénnen wie bereits erwdhnt zwischen die Férdereinheiten hinein geschwenkt, insbesondere
seitlich hineingeschwenkt oder mittels einer linearen Bewegung zwischen die Férdereinheiten hinein bewegt, insbesondere
seitlich hinein bewegt werden.

[0152] Gemass einer Weiterbildung des Verfahrens werden jeweils ein nachlaufender und vorlaufender, zwischen zwei
Fordereinheiten anzuordnende Abstandhalter, und insbesondere die Abstandhalter einer Stltzeinheit, mit ihren freien
Kanten keilf6rmig aufeinander zulaufend ausgerichtet zwischen die Férdereinheiten hinein bewegt.

[0153] Die besagten Abstandhalter werden wéhrend und/oder nach dem Hineinbewegen zwischen die Férdereinheiten
in eine Abstandhalteposition bewegt bzw. geschwenkt, in welcher die genannten Abstandhalter parallel zueinander oder
mit ihren freien Kanten auseinander laufend ausgerichtet sind.

[0154] Dank der keilférmigen Anordnung kénnen die Abstandhalter mit der keilférmigen Spitze voran problemlos zwischen
zwei aufgefdcherte Férdereinheiten hineingeschwenkt werden und den Zwischenraum zwischen zwei Férdereinheiten
vergréssern bzw. ausbilden.

[0155] Durch das anschliessende Auseinanderbewegen der Abstandhalter erfolgt im Zusammenwirken mit Abstandhal-
tern benachbarter Stlitzeinheiten ein Zusammendricken der vorlaufenden bzw. nachlaufenden Férdereinheiten, was das
Applizieren des Applikationselementes vereinfacht.
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[0156] Gemass einer Ausflihrungsvariante sind die Abstandhalter selbst keilférmig ausgebildet. Diese werden unter Ver-
grésserung eines zwischen den Férdereinheiten ausgebildeten Zwischenraumes mit ihrer keilférmigen Spitze voran zwi-
schen die Férdereinheiten bewegt.

[0157] Gemass dieser Ausfiihrungsvariante wird insbesondere ausschliesslich ein keilférmiger Abstandhalter zwischen
die Férdereinheiten hinein bewegt.

[0158] Das Applikationselement kann als Verbindungselement ausgebildet sein, wobei es geeignet ist zwei unterschied-
liche Aussenseiten der Fordereinheit klebend zu verbinden, insbesondere zwei gegeniiberliegende Aussenflachen der
Fordereinheit klebend zu verbinden.

[0159] Zur Abgabe bzw. Applikation der Verbindungselemente ragt der Spenderkopf der Abgabeeinheit in der Applikati-
onsposition insbesondere in den Férderraum der Férdereinheiten hinein.

[0160] In einer Weiterbildung wird zum Applizieren des Verbindungselementes der Spenderkopf der Abgabeeinheit mit
dem zu applizierenden Verbindungselement in einer Applikationsposition durch eine Aussparung des an der Abgabeeinheit
vorbeibewegten, vorlaufenden Abstandhalters hindurchgefiihrt. Dank dieser Aussparung kann der vorlaufende Abstand-
halter bereits vor der Applikation des Verbindungselementes zwischen die Férdereinheiten hinein geschwenkt werden.

[0161] Die Abgabeeinheit weist Gasdiisen auf, die zum Fuhren und Positionieren der Verbindungselement geeignet sind.
So dienen Gasdusen, die an dem Spenderkopf angeordnet sind zum Fiihren und Platzieren des Verbindungselementes am
Spenderkopfes. Hierbei strémt die Gasstrémung zwischen Verbindungselement und den Spenderkopf in der Art, das ein
Unterdruck zwischen Verbindungselement und Spenderkopfes entsteht. Dieser Unterdruck positioniert das Verbindungs-
element am Spenderkopf und halt ihn zum Applizieren an eine Férdereinheit bereit.

[0162] Eine weitere Gasdise in der Abgabeeinheit dient zum Ablésen der zu geférderten Verbindungselement von den
Férderriemen, in dem ein Gasstrom auf die Klebefldche des Applikationselementes gerichtet wird, so dass das Verbin-
dungselement in Richtung des Spenderkopfes bewegt wird.

[0163] Die Abgabeeinheit bzw. der Spenderkopf sind dabei insbesondere ortsfest angeordnet. Das heisst, die vorlaufen-
den Abstandhalter bewegen sich mit ihrer Aussparung Uber den Spenderkopf hinweg, wobei dieser durch die Aussparung
gefihrt wird.

[0164] Der in den Fdrderraum ragende Spenderkopf wird wahrend des Applizierens des Verbindungselements durch
die Mitnahmekraft der Férdereinheit und gegebenenfalls auch des dieses stlitzenden, nachlaufenden Abstandhalters aus
seiner Applikationsposition in eine Passivposition ausserhalb des Férderraums der Férdereinheit bzw. des nachlaufenden
Abstandhalters bewegt, insbesondere geschwenkt.

[0165] Der Spenderkopf tritt folge dessen in Kontakt mit der Aussenseite, insbesondere mit der vorlaufenden Aussenseite
der Férdereinheit und drickt das am Spenderkopf lagernde Verbindungselement mit dem ersten Verbindungsabschnitt
an die Aussenseite, insbesondere vorlaufende Aussenseite, der Férdereinheit, wo dieser eine Klebverbindung mit der
Aussenseite eingeht. Das Verbindungselement wird derart an die Aussenseite der Férdereinheit appliziert, dass dieses
mit seinem zweiten Verbindungsabschnitt iber die zu verbindende Produktkante der Férdereinheit hinaus ragt, d.h. dieser
vorsteht.

[0166] Der Spenderkopf wird nach dem Applizieren des Verbindungselementes an die Férdereinheit durch eine von einem
Ruckstellelement auf den Spenderkopf ausgetlibte Rickstellkraft insbesondere selbsttétig aus der Passivposition in die
Applikationsposition zurlckbewegt, insbesondere zuriickgeschwenkt. Das Riickstellelement kann eine Riickstellfeder, wie
Schenkelfeder, sein. Der Spenderkopf ist entsprechend mit dem Ruckstellelement wirkverbunden.

[0167] Gemass einer Weiterbildung des Verfahrens werden die nachlaufenden Abstandhalter jeweils nach dem Appli-
zieren des Verbindungselements und vor und/oder wahrend dem kantenlbergreifenden Umbiegen und Andricken des
Verbindungselements an die Férdereinheit mittels Andriickeinheit aus dem Raum zwischen den Férdereinheiten heraus
bewegt.

[0168] Dadurch wird gewahrleistet, dass das Andriickorgan zum Umbiegen und Andricken des Verbindungselementes
an der nachlaufenden, zweiten Aussenseite in den Férderraum der Férdereinheiten eingreifen kann.

[0169] Zum kantenUbergreifenden Verbinden der Férdereinheiten erfasst jeweils ein Andrickorgan den frei hangenden
zweiten Verbindungsabschnitt des mit dem ersten Verbindungsabschnitt an einer Aussenseite der Férdereinheit applizier-
ten Verbindungselements.

[0170] Das Andrickorgan nimmt den frei hAngenden zweiten Verbindungsabschnitt mit, insbesondere entgegen der For-
derrichtung mit.

[0171] Das Andriuckorgan biegt bzw. lenkt diesen kantenubergreifend zur zweiten Aussenseite der Férdereinheit hin um.

[0172] Das Andrickorgan driickt den umgebogenen bzw. umgelenkten zweiten Verbindungsabschnitt an die zweite Aus-
senseite der Foérdereinheit, wo dieser eine Klebeverbindung mit der zweiten Aussenseite eingeht.

[0173] Gemass Weiterbildung des Verfahrens bewegt sich das drehbar gelagerte Andrlickorgan unter Umbiegung bzw.
Umlenkung des Verbindungselements unter der Produktkante hindurch.
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[0174] Das Andriickorgan rollt anschliessend insbesondere entlang der zweiten Aussenseite, insbesondere nach oben,
an der Férdereinheit ab und driickt dabei den zweiten Verbindungsabschnitt an die zweite Aussenseite.

[0175] Der vorlaufende Abstandhalter dient wahrend dem kantenibergreifenden Umbiegen und Andricken des Verbin-
dungselements an die Férdereinheit mittels der Andrickeinheit als Gegenhalter.

[0176] Die Andriickorgane weisen im Bereich der Applikationsstrecke insbesondere eine Bewegungskomponente in For-
derrichtung auf. Die Geschwindigkeit der Andriickorgane in Férderrichtung im Bereich der Applikationsstecke ist insbeson-
dere variabel. Das heisst, die Geschwindigkeit in Férderrichtung ist nicht konstant. Sie ist daher von der Férdergeschwin-
digkeit der Férdereinheiten verschieden.

[0177] Die vorlaufenden Abstandhalter werden insbesondere nach dem kantenubergreifenden Umbiegen und Andricken
des Verbindungselements an die Férdereinheit mittels Andriickeinheit aus dem Raum zwischen den Férdereinheiten her-
aus bewegt.

[0178] Die vorlaufenden Abstandhalter werden insbesondere aus dem Raum zwischen den Férdereinheiten heraus be-
wegt, wenn diese nicht mehr als Gegenhalter zum Andriicken der Verbindungselemente auf die Aussenseite der Foérder-
einheit dienen missen.

[0179] Es kann vorgesehen sein, dass eine, zwei oder sogar drei Kanten der Foérdereinheit mittels mindestens einem
Verbindungselement erfindungsgemass verschlossen wird. In der Regel wird insbesondere die der gehaltenen Kante ge-
genuber liegenden, freien Kante mittels mindestens einem Verbindungselement verschlossen. Es kann auch vorgesehen
sein, dass eine oder beide seitlichen Kanten zwischen der gehaltenen Kante und dieser gegenuber liegenden freien Kante
mittels mindestens eines Verbindungselement verschlossen wird.

[0180] Es kann vorgesehen sein, dass eine Kante mittels einem, zwei oder mehr als zwei, voneinander beabstandeten
Verbindungselementen erfindungsgemass verschlossen wird.

[0181] Handelt es sich bei den Applikationselementen um Erg&nzungsprodukte zum Applizieren an eine Aussenseite
einer hangend geférderten Fordereinheit gemass der zweiten Anwendung, so werden insbesondere Abgabeorgane der
Abgabeeinheit in die von den, insbesondere keilférmigen, Abstandhaltern zwischen den Férdereinheiten offen gehaltenen
Zwischenrdume hinein bewegt.

[0182] Die zwischen die Fordereinheiten hinein bewegte Abgabeorgane dricken das Ergénzungsprodukt an die Aussen-
seite der Fordereinheit, wo dieses eine Klebeverbindung mit der Aussenseite eingeht.

[0183] In einer Weiterbildung wird mittels einer Klebstoffauftragseinheit vorgéngig ein Klebstoff auf die betreffende Aus-
senseite der Férdereinheit oder des Ergénzungsproduktes aufgetragen, z. B. mittels Spriihens.

[0184] Die erfindungsgemasse Vorrichtung und das dazugehérige Verfahren gemass der ersten Anwendung erméglichen
das einfache Verschliessen der Férdereinheiten, so dass diese bei der nachfolgenden Verarbeitung nicht mehr auseinan-
derfallen kénnen. Die erfindungsgemass verschlossenen Férdereinheiten eignen sich fir den Versand, ohne dass eine
Beschadigung der Férdereinheiten oder der Verlust von Teilprodukten befiirchtet werden muss.

[0185] Dank der erfindungsgemassen Vorrichtung und dem dazugehérigen Verfahren kann auf das aufwandige und nicht
besonders umweltfreundliche Folieren der Férdereinheiten fir den Versand verzichtet werden.

[0186] Die erfindungsgemasse Vorrichtung und das dazugehérige Verfahren erlauben Uberdies das kontinuierliche Ver-
schliessen der Férdereinheiten inline wahrend ihrer Férderung ohne nachteilige Effekte auf die Férderung bzw. auf die
Férdergeschwindigkeit.

[0187] Die erfindungsgemasse Vorrichtung und das dazugehérige Verfahren geméss der ersten und zweiten Anwendung
erlauben das zuverlassige Applizieren von Verbindungselementen bzw. Erganzungsprodukten auf die Aussenseite der
Férdereinheiten auch bei einer starken Auffacherung der Férdereinheiten wahrend der Férderung.

[0188] Uberdies erlaubt die erfindungsgeméisse Vorrichtung und das dazugehérige Verfahren das kontinuierliche Appli-
zieren von Ergénzungsprodukten inline wahrend ihrer Férderung ohne nachteilige Effekte auf die Férderung bzw. auf die
Férdergeschwindigkeit.

[0189] Im Folgenden wird der Erfindungsgegenstand anhand von Ausflhrungsbeispielen, welche in den beiliegenden
Zeichnungen dargestellt sind, naher erldutert. Es zeigen jeweils schematisch:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer ersten Ausfihrungsform einer erfindungsgemassen Einrichtung zum
Verschliessen von Druckereiprodukten;

Fig. 2 eine Seitenansicht einer zweiten Ausfiihrungsform einer erfindungsgemassen Einrichtung zum
Verschliessen von Druckereiprodukten;

Fig. 3a eine Seitenansicht einer dritten Ausfihrungsform einer erfindungsgeméssen Einrichtung zum
Verschliessen von Druckereiprodukten;
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Fig. 3b eine perspektivische Ansicht der Applikationsvorrichtung gemass Figur 3a;

Fig. 3c eine Seitenansicht der Applikationsvorrichtung gemass Figur 3a;

Fig. 4 eine weitere Seitenansicht der dritten Ausfiihrungsform gemass Figur 3a mit héherem Detail-
grad;

Fig. 5a-c verschiedene Ansichten einer Stitzeinheit gemass Figur 3a bis 4;

Fig. 6 eine Frontalansicht der Abstandhalter einer Applikationsvorrichtung geméass den Figuren 3a bis
4,

Fig. 7 eine perspektivische Detailansicht der Abgabeeinheit;

Fig. 8a-c perspektivische Detailansichten der Abgabeeinheit geméss Figur 7 zu unterschiedlichen Verfah-
renszeitpunkten;

Fig. 9 eine Seitenansicht der Andriickeinheit gemass Figur 4;

Fig. 10a-d Seitenansichten zum Andrickvorgang eines Verbindungselementes zu unterschiedlichen Verfah-
renszeitpunkten;

Fig. 11a-c perspektivische Ansichten von auf unterschiedliche Weise verschlossenen Druckereiprodukten;

Fig. 12 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemassen Einrichtung;

Fig. 13 eine perspektivische Ansicht der Abstandhalter-Umlaufeinheit geméass Figur 12;

Fig. 14 eine perspektivische Detailansicht eines Abstandhalters geméss Figur 12 bis 13;

Fig. 15 eine Seitenansicht einer Abgabeeinheit zur Verwendung in einer Einrichtung geméss Figur 12;

Fig. 16 eine perspektivische Ansicht einer weiteren Abgabeeinheit zur Verwendung in einer Einrichtung

gemass Figur 1;

Fig. 17a-f eine Seitenansicht von der weiteren Abgabeeinheit zur Darstellung des Applikationsvorganges
zu unterschiedlichen Ablaufzeitpunkten;

Fig. 18a-b eine Schnittansicht der weiteren Abgabeeinheit zur Darstellung des Einschneidens des zuge-
fahrten Klebestreifens;

Fig. 19 eine weitere perspektivische Ansicht der weiteren Abgabeeinheit zur Abgabe von Applikations-
elementen.

[0190] Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen. Fir das Verstandnis der
Erfindung sind gewisse Merkmale, beispielsweise nicht erfindungswesentliche Merkmale, in den Figuren nicht dargestellt.
Die beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele stehen beispielhaft fir den Erfindungsgegenstand oder dienen seiner Erlaute-
rung und haben keine beschrankende Wirkung.

[0191] Die in Figur 1 gezeigte eine erfindungsgemassen Einrichtung zum Verschliessen von Druckereiprodukten mittels
Klebestreifenabschnitte 10 gemass der ersten Anwendung umfasst eine Hangeférdereinrichtung 61, mittels welcher die
Druckereiprodukte 1, 101 - im vorliegenden Fall beispielhaft Zeitungen - entlang einer Applikationsstrecke A in Forderrich-
tung F geférdert werden. Die Greifer 63 halten die Druckereiprodukte 1 im Bereich der geschlossenen Kante 3, dem so
genannten Bund. Die Greifer 63 sind an einem Antriebsorgan 64, wie Forderkette, befestigt, welches in einer Fuhrungs-
schiene 62 gefuhrt ist (siehe Figur 4).

[0192] Die Einrichtung enthalt ferner eine Applikationsvorrichtung 11 mit einer Abstandhalter-Umlaufeinheit 31 sowie mit
einer als Klebestreifenspender ausgebildeten Abgabeeinheit 21 zur Abgabe von Klebestreifenabschnitte 10 und mit einer
Andriickeinheit 51 zum kantenubergreifenden Umlenken und Andriicken der Klebestreifenabschnitte 10. Die Abgabeein-
heit 21 und die Andriickeinheit 51 sind nur schematisch angedeutet und werden anhand von nachfolgenden Figuren naher
erlautert.

[0193] Die Abstandhalter-Umlaufeinheit 31 umfasst eine Mehrzahl von entlang einer geschlossenen Umlaufbahn U in
Transportrichtung T umlaufend bewegten Stutzeinheiten 45 mit Abstandhaltern 41, 42 in Form von Abstand- bzw. Stiitz-
panelen. Die Stutzeinheiten 45 werden jeweils um eine erste und zweite Umlenkung 75, 76 umgelenkt. Zwischen den
beiden Umlenkungen 75, 76 ist die Applikationsstrecke A angeordnet. Die Stutzeinheiten 45 werden entlang der Applika-
tionsstrecke A in Gleichrichtung mit den Druckereiprodukten 1 bewegt.
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[0194] Wie beispielsweise aus den Figuren 3a bis 6 hervorgeht, sind die Stitzeinheiten 45 jeweils mit einem Férderorgan
34 verbunden, Uber welches diese umlaufend angetrieben werden.

[0195] Die Stitzeinheiten 45 umfassen entlang der Applikationsstrecke A in Férderrichtung F betrachtet jeweils ein vor-
deren Abstandhalter 42 und einen hinteren Abstandhalter 41. Der vordere Abstandhalter 42 bildet den nachlaufenden
Abstandhalter des vorlaufenden Druckereiproduktes 1 und der hintere Abstandhalter 41 bildet den vorlaufenden Abstand-
halter des nachlaufenden Druckereiproduktes 1.

[0196] Die Abstandhalter 41, 42 werden eingangs der Applikationsstrecke A, d.h. in Férderrichtung F betrachtet vor der
Abgabeeinheit 21 seitlich zwischen die Druckereiprodukte 1 hinein geschwenkt.

[0197] Gemass der Ausfuhrungsform nach Figur 1 werden die Abstandhalter 41, 42 von unten nach oben seitlich zwischen
die Druckereiprodukte geschwenkt. Das heisst, die Abstandhalter 41, 42 werden mit ihrer LAngsseite aus einer horizontalen
Lage in eine vertikale Lage zwischen die Druckereiprodukte geschwenkt.

[0198] Zwischen den Stiitzeinheiten 45 wird jeweils ein Aufnahmespalt 44 fUr ein Druckereiprodukt 1 ausgebildet.

[0199] Zum Applizieren der Verbindungselemente 10 und Verschliessen der Druckereiprodukte 101 werden Druckerei-
produkte 101 hdngend in die Applikationsstrecke A geférdert. Ferner werden Stltzeinheiten 45 aus einer ersten Umlen-
kung 75 taktsynchron mit den Druckereiprodukten 101 in die Applikationsstrecke A bewegt. Die Stutzeinheiten 45 sind
jeweils seitlich versetzt zu den Druckereiprodukten 101 angeordnet und fluchten mit den Zwischenrdumen zwischen den
Druckereiprodukten 101.

[0200] In einem nachsten Schritt werden die Abstandhalter 41, 42 aus einer Passivposition ausserhalb des Férderraums
der Druckereiprodukte 1 in eine Funktionsposition zwischen die Druckereiprodukte 1 geschwenkt, derart dass den Dru-
ckereiprodukten 1 entlang der Applikationsstrecke A jeweils ein vorlaufender und nachlaufender Abstandhalter 41, 42 zu-
geordnet ist.

[0201] Die Druckereiprodukte 1 werden entlang der Applikationsstrecke A an einem Klebestreifenspender 21 zur Abgabe
von Klebestreifenabschnitte 10 vorbeigefihrt. Der Klebestreifenspender 21 umfasst einen Spenderkopf 22, von welchem
die Klebestreifenabschnitte 10 mit einem ersten Verbindungsabschnitt 8.1 im Bereich einer der gehaltenen Kante 3 ge-
genuber liegenden freien Kante 4 an die vorlaufende Aussenseite 2.1 appliziert werden. Im vorliegenden Beispiel handelt
es sich bei der gehaltenen Kante 4 um den Bund bzw. um die Falzkante und bei der gegeniiber liegenden, freien Kante
3 um die Blume bzw. um die offene Kante.

[0202] Das Applizieren der Klebestreifenabschnitte 10 wird anhand der Figuren 7 sowie Figur 8a bis 8c naher gezeigt.
Die Figur 7 zeigt einen Klebestreifenspender 21 mit einem schwenkbaren Spenderkopf 22.1. Der Klebestreifenspender
21 trennt von einem Klebestreifenband 9, welches z. B. von einer Klebestreifenrolle abgewickelt wird, einzelne Klebestrei-
fenabschnitte 10 ab und stellt diese zum Applizieren auf den Druckereiprodukten 101 am Spenderkopf 22.1 bereit. Hierzu
kann der Klebestreifenabschnitt 10 mit einem ersten Verbindungsabschnitt 8.1 Uber den Spenderkopf 22.1 hinausragen,
so dass der erste Verbindungsabschnitt 8.1 direkt in Kontakt mit der vorlaufenden Aussenseite 2.1 des vorbeigeférderten
Druckereiproduktes 1 gebracht werden kann.

[0203] Der Spenderkopf 22.1 ist zwischen einer Applikationsposition und einer Passivposition schwenkbar. In der Fi-
gur 7 besteht der Spenderkopf 22.1 aus einem Federblechstreifen, welcher nachgiebig ausgebildet ist und somit auch
schwenkbar ist. Nach dem Auslenken bzw. Ausschwenken des Spenderkopfes 22.1 aus einem Federblechstreifen besitzt
er eine intrinsische Rickstellkraft, der ihn wieder aufrichtet.

[0204] In Figur 8 ragt der Spenderkopf 22 bei der Applikationsposition in den Férderraum der Druckereiprodukte 101 hin-
ein. Damit der Spenderkopf 22 in der Applikationsposition vom vorlaufenden Abstandhalter 41 nicht weggedruckt wird,
weist der vorlaufende Abstandhalter 41 eine fensterférmige Aussparung 43 auf. Der Spenderkopf 22 wird mit dem abga-
bebereiten Klebestreifenabschnitt 10.2 wahrend dem Vorbeibewegen des vorlaufenden Abstandhalters 41 am Spender-
kopf 22 durch diese Aussparung 43 gefuhrt.

[0205] In der Folge trifft der Spenderkopf 22 mit dem abgabebereiten Klebestreifenabschnitt 10 auf die vorlaufende Aus-
senseite 2.1 des Druckereiproduktes 101, wodurch der Klebestreifenabschnitt 10.2 mit seinem ersten Verbindungsab-
schnitt 8.1, dessen Klebeflache zum Druckereiprodukt 101 hingerichtet ist, gegen die vorlaufende Aussenseite 2.1 des
Druckereiproduktes 101 gedriickt wird. Der nachlaufende Abstandhalter 42 wirkt dabei als Gegenhalter, welcher verhin-
dert, dass das Druckprodukt 101 dem durch den Spenderkopf 22 ausgelibten Anpressdruck entgegen der Férderrichtung
F ausweicht.

[0206] Wahrend des Applizierens des Klebestreifenabschnittes 10.2 wird der Spenderkopf 22 durch den Férderdruck
des vorbeigeférderten Druckereiproduktes 101 und des nachlaufenden Abstandhalters 42 nach unten in einen Bereich
ausserhalb des Forderraums der Druckereiprodukte 101 bzw. der nachlaufenden Abstandhalter 42 in die Passivposition
geschwenkt, bzw. gedriickt.

[0207] Der Spenderkopf 22 wirkt mit einem Riickstellelement 23 in Form einer Schenkelfeder zusammen, welches dafir
sorgt, dass der Spenderkopf 22 nach dem Passieren des nachlaufenden Abstandhalters 42 selbsttatig in seine Applikati-
onsposition zurickschwenkt. Ferner wird am Spenderkopf 22 ein neuer Klebestreifenabschnitt 10 bereitgestellt, so dass
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der Klebestreifenspender 21 wieder bereit fir die Applikation eines Klebestreifenabschnittes 10.2 am nachfolgenden Dru-
ckereiprodukt 101 ist.

[0208] In einem néchsten Schritt werden die Druckereiprodukte 101 an einer Andriickeinheit 51 vorbeigeférdert. Die An-
driickeinheit 51 Ubt zwei Funktionen aus. Eine erste Funktion umfasst das kantenibergreifende Umbiegen des Klebestrei-
fenabschnitts 10 um die freie Kante 4 des Druckereiproduktes 101. Eine zweite Funktion umfasst das Andriicken eines
zweiten Verbindungsabschnittes 8.2 des umgebogenen Klebestreifenabschnittes 10.2 an die nachlaufende zweite Aus-
senseite 2.2 des Druckereiproduktes 101.

[0209] Das Umlegen und Andricken der Klebestreifenabschnitte 10 an der zweiten Aussenseite 2.2 des Druckereipro-
duktes 101 wird anhand der Figuren 9 sowie 10a bis 10d naher gezeigt.

[0210] Die Breite b des Aufnahmespaltes 44 wird entlang der Applikationsstrecke A in Férderrichtung F verkleinert. Hierzu
bewegen sich die Stiitzeinheiten 45 entlang der Applikationsstrecke naher zusammen.

[0211] Dadurch werden die sich anfanglich in aufgefacherter Form in die Applikationsstrecke A bewegenden Druckerei-
produkte 101 insbesondere zu ihrer offenen Kante 4 hin kompaktiert. Dies vereinfacht das Applizieren des Klebestreifen-
abschnitts 10 und das Verschliessen der Druckereiprodukte 101.

[0212] In Anschluss an das Applizieren des Klebestreifenabschnittes 10 und Verschliessen des Druckereiproduktes
101 wird der urspriingliche Abstand zwischen den Stitzeinheiten 45 wiederhergestellt. Das heisst, der Abstand zwischen
den Stitzeinheiten 45 und entsprechend die Breite b wird wieder vergrdssert.

[0213] Die Stitzeinheiten 45 sind hierzu entlang der Applikationsstrecke A individuell bewegbar. Die Veranderung der
Breite b bzw. des Abstandes zwischen den Stltzeinheiten 45 kann Uber Kulissenfuhrungen erfolgen.

[0214] Die Andrickeinheit 51 ist als Rundlauf mit einem um eine Rundlauf-Drehachse D2 drehbaren Grundkérper 55 aus-
gebildet. Entlang des Umfangs des Grundkérpers 55 sind eine Mehrzahl von Haltearmen 54 um jeweils eine Drehachse
D1 schwenkbar am Grundkérper 55 angeordnet. Am freien Endabschnitt der Haltearme 54 sind um eine weitere Dreh-
achse D3 drehbar gelagerte Andruckrollen 52 angeordnet. Die Andriickrollen 52 sind aus weichelastischem Schaumstoff
gebildet, was eine schonende Behandlung der Druckereiprodukte 101 erlaubt.

[0215] Die Andrickrollen 52 kénnen direkt auf die Verbindungselemente wirken oder indirekt auf die Verbindungselement
10 wirken, wenn zum Beispiel eine Folie oder Streifen zwischen Andruckrolle 52 und Verbindungselement 10 gefiihrt oder
gehalten wird.

[0216] Die Druckereiprodukte 101 werden mit den an diesen applizierten Klebestreifenabschnitte 10 zum Andriick-Rund-
lauf 51 geférdert. Der zweite Verbindungsabschnitt 8.2. des Verbindungselementes 10 ist dabei frei hAngen nach unten
gerichtet. Der unterhalb der vorbeigeférderten Druckereiprodukte 101 angeordnete Andriick-Rundlauf 51 wird um seine
Drehachse D2 angetrieben, so dass sich die an den Haltearmen 54 angeordneten Andrickrollen 52 um die Rundlauf-
Drehachse D2 umlaufend bewegen.

[0217] Die Andrickrollen 52 bewegen sich taktsynchron mit dem Druckereiprodukten 101 und unterhalb von diesen im
Bereich der Applikationsstrecke A.

[0218] Die Andriickrollen 52 weisen dabei im Bewegungsabschnitt im Bereich der Applikationsstrecke A eine Bewegungs-
komponente in Férderrichtung F auf. Die Andruckrollen 52 bewegen sich im Bereich der Applikationsstrecke A mit einer
variablen Geschwindigkeit in Férderrichtung F.

[0219] Zwecks Umbiegens und Andriickens des Verbindungselementes 10 greifen die Andrickrollen 52 im Bereich der
Applikationsstrecke A von unten in den Férderraum der Druckereiprodukte 101 ein.

[0220] Ein zum Andruck-Rundlauf 51 bewegtes Druckereiprodukt 101 [Auft nun mit seinem unteren Endabschnitt, welcher
die freie Kante 4 umfasst, auf eine diesem zugeordnete und von unten in den Férderraum eingreifende Andrickrolle
52 auf. Das Druckereiprodukt 1 wird Uber die sich langsamer in Férderrichtung F bewegende Andriickrolle 52 hinweg
weitergeférdert. Dabei wird der frei hangende zweite Verbindungsabschnitt 8.2 des Verbindungselementes 10 von der
Andriickrolle 52 erfasst, d.h. mitgenommen und kantenlbergreifend um die offene Kante 4 herumgebogen und an die
nachlaufende zweite Aussenseite 2.2 des Druckereiproduktes 101 gedriickt.

[0221] Der vorlaufende Abstandhalter 41 wirkt dabei als Gegenhalter, welcher verhindert, dass das Druckprodukt 101 dem
durch die Andrickrolle 52 auf die nachlaufende Aussenseite 2.2 ausgeiibten Anpressdruck in Férderrichtung F ausweicht.

[0222] Die Andrickrolle 52 wird bei diesem Vorgang unterhalb der freien Kante 4 hindurch gefiihrt und rollt an der nach-
laufenden zweiten Aussenseite 2.2 nach oben ab.

[0223] Hierzu ist vorgesehen, dass der nachlaufende Abstandhalter 42 vorgangig wieder aus dem Raum zwischen den
Druckereiprodukten 101 herausgeschwenkt wird, so dass die Andriickrolle 52 mit dem mitgefiihrten zweiten Verbindungs-
abschnitt 8.2. in Kontakt mit der nachlaufenden Aussenseite 2.2. treten kann. Das heisst, der vorlaufende und nachlauf-
ende Abstandhalter 41, 42 werden unabhadngig voneinander wieder aus dem Raum zwischen den Druckereiprodukten
101 herausgeschwenkt.
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[0224] Der oben beschriebenen Bewegungsverlauf der Andriickrollen 52 zum Umbiegen und Andriicken des Klebestrei-
fenabschnitts 10 wird einerseits durch die umlaufende Bewegung der Andruckrollen 52 um die Rundlauf-Drechachse
D2 des Grundkérpers 55 sowie von einer diese Uberlagernden Schwenkbewegung der Haltearme 54 um die Schwenk-
achse D1 vorgegeben. So wird insbesondere das Abrollen der Andriickrollen 52 an der nachlaufenden Aussenseite 2.2.
des Druckereiproduktes 101 durch eine Schwenkbewegung des entsprechenden Haltearms 54 bewirkt. Die Schwenkbe-
wegung der Haltearme 54 erfolgt insbesondere Uber eine Kulissenflihrung.

[0225] Das oben beschriebene Funktionsprinzip zum Umlegen und Andriicken der Verbindungselement 10 beschrankt
sich nicht auf eine spezifische Ausbildung einer Andriickrolle oder einer drehbar gelagerten Andrickbirste.

[0226] Nach dem Passieren der Andriickeinheit 51 sind die Druckereiprodukte 101 entlang ihrer freien Kante 4 geschlos-
sen.

[0227] Im Anschluss an das Umbiegen und Andriicken der Verbindungselement 10 werden auch die vorlaufenden Ab-
standhalter 41 wieder aus dem Zwischenraum zwischen den Druckereiprodukten 101 in ihre Passivposition ausserhalb
des Férderraums der Druckereiprodukte 101 herausgeschwenkt.

[0228] Anschliessend oder gleichzeitig werden die Stltzeinheiten 45 liber eine zweite Umlenkung 76 in eine Ruckfuhrung
gefihrt.

[0229] Es kann vorgesehen sein, dass im Bereich der entsprechenden freien Kante 4 ein, zwei oder mehr als zwei von-
einander beabstandeten Verbindungselementen 10 angebracht werden.

[0230] Die Applikationsvorrichtung kann entsprechend mit mehreren, in Férderrichtung betrachtetet parallel nebeneinan-
der angeordneten Klebestreifen-Spender 21 und Andrlickeinheiten 51 ausgestattet sein.

[0231] Grundsatzlich ist die gezeigte Applikationsvorrichtung nach Vornahme entsprechender Modifikationen auch dazu
geeignet, die Seitenkanten 5.1, 5.2 der Druckereiprodukte 101 erfindungsgemass zu verschliessen.

[0232] Die Ausfuhrungsform nach Figur 2 unterscheidet sich von der Ausfiihrungsform nach Figur 1 lediglich dadurch,
dass die Abstandhalter 41, 42 von oben nach unten seitlich zwischen die Druckereiprodukte 101 geschwenkt werden. Das
heisst, die Abstandhalter 41, 42 werden mit ihrer Langsseite aus einer vertikalen Lage in eine horizontale Lage zwischen
die Druckereiprodukte 101 geschwenkt.

[0233] Die Ausfihrungsform nach Figur 3a bis 4 unterscheidet sich von der Ausfiihrungsform nach Figur 1 lediglich da-
durch, dass die Abstandhalter 41, 42 der Stltzeinheiten 45 jeweils um eine quer zur Férderrichtung F orientierte Schwenk-
achse S zwischen einer EinfUhrposition, in welcher jeweils die beiden zwischen zwei Druckprodukten angeordneten
Abstandhalter mit ihren, der Schwenkachse S gegentiberliegenden, freien Kanten 47 keilférmig aufeinander zulaufend
ausgerichtet sind und einer Abstandhalteposition, in welcher die besagten Abstandhalter parallel zueinander ausgerichtet
sind, schwenkbar sind.

[0234] Die Abstandhalter 41, 42 der Stitzeinheiten 45 werden nun jeweils in der Einflihrposition, d.h. mit ihren freien
Kanten 47 keilférmig aufeinander zulaufend ausgerichtet, zwischen die Druckereiprodukte 101 hineinbewegt. Dank der
keilférmigen Ausrichtung der Abstandhalter 41, 42 lassen sich die Abstandhalter 41, 42 problemlos auch zwischen stark
aufgefacherte Druckereiprodukte 101 hineinbewegen.

[0235] Zur Einnahme ihrer Abstandhaltefunktion werden die zwischen die Druckereiprodukie 101 eingeflihrten Abstand-
halter 41, 42 in ihre Abstandhalteposition geschwenkt.

[0236] Die Figuren 5a bis 5¢ sowie 6 zeigen die Stiitzeinheiten 45 mit den Abstandhaltern 41, 42 geméass dem Ausflh-
rungsbeispiel nach Figur 3a bis 4 im Detail. Ebenfalls dargestellt ist die Steuerrolle 73, welche zum Ein- und Ausschwenk
der Abstandhalter 41, 42 entlang einer entsprechenden Steuerkulisse 71, 72 abrollt (siehe auch Figur 4).

[0237] Im Weiteren ist in diesen Figuren auch die bereits beschriebene Aussparung 43 dargestellt, durch welche der
Spenderkopf 22 gefuhrt wird. Die Aussparung 43 ist ein fensterartiger Durchlass, welcher zur freien Kante 46 des vorlau-
fenden Abstandhalters 41 hin offen ist. Die freie Kante 46 ist entsprechend zum Spenderkopf 22 hin gerichtet.

[0238] Die Figuren 11a bis 11c stellen verschiedene Mdglichkeiten zum Verschliessen eines Druckereiproduktes 101 dar.
Gemass Figur 11a ist das Druckereiprodukt 101 im Bereich der freien Kante 4, welche dem gehaltenen Bund 3 gegeniber
liegt, mit einem einzelnen Klebestreifenabschnitt 10 verschlossen. Gemass Figur 11b ist das Druckereiprodukt 101 im
Bereich der freien Kante 4, welche dem gehaltenen Bund 3 gegeniber liegt, mit zwei voneinander entlang der freien
Kante 4 beabstandeten Klebestreifenabschnitt 10 verschlossen. Gemass Figur 11 ¢ ist das Druckereiprodukt 101 sowohl
im Bereich der freien Kante 4, welche dem gehaltenen Bund 3 gegenlber liegt, als auch im Bereich der beiden offenen
Seitenkanten 5.1, 5.2 mit jeweils einem einzelnen Verbindungselement 10 verschlossen.

[0239] Wie bereits erwahnt, lassen sich auch die Seitenkanten mittels der erfindungsgemassen Vorrichtung bzw. dem
erfindungsgemassen Verfahren verschliessen.

[0240] Die in Figur 12 gezeigte erfindungsgemassen Einrichtung zum Applizieren von Ergénzungsprodukten 110 an die
nachlaufenden Aussenseiten 102.2 von Druckereiprodukten 101 gemass der zweiten Anwendung umfasst eine Hangef6r-
dereinrichtung 161 mittels, welcher die Druckereiprodukte 101 - im vorliegenden Beispiel Zeitungen - von Greifern 163 ge-
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halten hdngend entlang einer Applikationsstrecke A in Férderrichtung F geférdert werden. Die Greifer 163 sind an einem
Antriebsorgan, wie Férderkette, befestigt, welches in einer Fihrungsschiene 162 gefuhrt ist. Die Hangeférdereinrichtung
161 kann insbesondere der im Zusammenhang mit den Figuren 1 bis 4 offenbarten Hangeférdereinrichtung 61 entspre-
chen.

[0241] Die Einrichtung enthalt ferner eine Applikationsvorrichtung mit zwei jeweils seitlich der Druckereiprodukte 101 ent-
lang der Applikationsstrecke A angeordneten Abstandhalter-Umlaufeinheiten 131.

[0242] Die Abstandhalter-Umlaufeinheiten 131 umfassen jeweils eine Mehrzahl von entlang einer geschlossenen Umlauf-
bahn U umlaufend bewegbaren Stltzeinheiten 145 mit keilférmigen Abstandhaltern 141. Die Abstandhalter 141 sind je-
weils an einem Haltearm 146 angeordnet. Die Stltzeinheiten 145 sind jeweils an einem Férderorgan 131 angeordnet, und
Uber das Férderorgan 131 um zwei voneinander beabstandeten Umlenkungen 132, 133 umlaufend antreibbar. Zwischen
den beiden Umlenkungen 132, 133 ist die Applikationsstrecke A angeordnet.

[0243] Die Stiutzeinheiten 145 werden mit den Abstandhaltern 141 aus der ersten Umlenkung 132 taktsynchron mit den
Druckereiprodukten 101 in die Applikationsstrecke A bewegt. Die Stitzeinheiten 145 sind jeweils seitlich versetzt zu den
Druckereiprodukten 101 angeordnet und fluchten mit den Zwischenrdumen zwischen den Druckereiprodukten 101.

[0244] Zum Applizieren der ErgAnzungsprodukte 110 an die Aussenseite 102.2 der Druckereiprodukte 101 werden die
Druckereiprodukte 101 entlang der Applikationsstrecke A hangend geférdert.

[0245] Die Abstandhalter 141 werden eingangs der Applikationsstrecke A, d.h. in Férderrichtung F betrachtet vor der
Abgabeeinheit 121 aus einer Passivposition ausserhalb des Férderraums der Druckereiprodukte 101 seitlich zwischen die
hangend geférderten Druckereiprodukte 101 hinein geschwenkt.

[0246] Die Abstandhalter 141 werden von oben nach unten seitlich zwischen die Druckereiprodukte 101 geschwenkt.
Durch das Einschwenken der keilférmigen Abstandhalter 141 zwischen die Druckereiprodukte 101 werden die benachbar-
ten, aufgefacherten Druckereiprodukte 101 auseinander gedrangt. Entsprechend wird zwischen den Druckereiprodukten
101 ein freier Raum zum Einfuhren der Erg&nzungsprodukte freigegeben. Die aufgefacherten Druckereiprodukte 101 wer-
den durch das Einschwenken der Abstandhalter 141 kompaktiert. Das Freigeben des Raumes zwischen den Druckerei-
produkten 101 wie auch das Kompaktieren der Druckereiprodukte 101 durch die Abstandhalter 141 vereinfacht die Appli-
kation der Erganzungsprodukte 110 an die Aussenseite der Druckereiprodukte 101.

[0247] Die Abgabeeinheit 121, welche nur in der Figur 15 dargestellt ist, ist entlang des ersten Drittels der Applikations-
strecke A angeordnet. Die Abgabeeinheit 121 ist als Abgabe-Rundlauf ausgebildet und enthalt einen um eine Drehachse
D4 drehbaren Grundkérper 122. Entlang des Umfangs des Grundkérpers 122 sind eine Mehrzahl von Haltearmen 123 um
jeweils eine Drehachse schwenkbar am Grundkérper 122 angeordnet. Am freien Endabschnitt der Haltearme 123 sind
um eine Drehachse schwenkbar gelagerte Vakuumelemente 124 angeordnet.

[0248] Die Druckereiprodukte 110 werden entlang der Applikationsstrecke A zum Applizieren der Ergdnzungsproduktie
110 hangend am Abgabe-Rundlauf 121 vorbeigeférdert.

[0249] Eine Zuférdereinheit 125 férdert die Ergénzungsprodukte 110 dem Abgabe-Rundlauf 121 zu und lbergibt jeweils
einem Vakuumelement 124 ein Erganzungsprodukt 110. Das Vakuumelement 124 erfasst das Erganzungsprodukt 110 un-
ter Ausbildung eines Unterdruckes. Der Abgabe-Rundlauf 121 transportiert das vom Vakuumelement 124 gehaltene Er-
ganzungsprodukt 110 in den Bereich der Applikationsstrecke. Im Bereich der Applikationsstrecke A greift der Haltearm
123 mit dem Vakuumelement 124 und dem von diesem gehaltenen Erganzungsprodukt 110 in den Férderraum zwischen
die Druckereiprodukte 101 ein.

[0250] Durch Schwenken des Haltearms 123 um seine Schwenkachse wird das Erganzungsprodukt 110 an die nachlauf-
ende Aussenseite 102.2 der Druckereiproduktes 101 gedrickt. Der vorlaufende Haltearm 123 hat hierbei die zusétzliche
Funktion eines Gegenhalters in dem dieser durch eine entsprechende Schwenkbewegung um seine Schwenkachse einen
Gegendruck auf die vorlaufende Aussenseite 102.1 des betreffenden Druckereiproduktes 101 auslbt.

[0251] Das Erganzungsprodukt 110 kann bereits mit einer Klebstoffschicht aufweisend zugeférdert werden. Es ist auch
moglich, dass die Klebstoffschicht erst im Rahmen der Applikation des Ergédnzungsproduktes 110 auf dieses aufgetragen,
z. B. aufgespriht wird. Die Klebstoffschicht kann auch auf die Aussenseite des Druckereiproduktes 101 aufgetragen, z.
B. aufgespriht werden.

[0252] Im Anschluss an das Applizieren des Ergdnzungsproduktes 110 an die nachlaufende Aussenseite 102.2 des Dru-
ckereiproduktes 101 werden die Abstandhalter 141 wieder aus dem Zwischenraum zwischen den Druckereiprodukten
101 heraus in die Passivposition ausserhalb des Férderraums der Druckereiprodukte 101 geschwenkt.

[0253] Anschliessend oder gleichzeitig werden die Stitzeinheiten 145 mit den Abstandhaltern 141 Uber eine zweite Um-
lenkung 132 in eine Rickflihrung gefuhrt.

[0254] Wie aus Figur 14 hervorgeht, weist die Stiitzeinheit 145 neben dem Haltearm 146 und dem keilférmigen Abstand-
halter 141 auch ein Steuerelement 147 auf. Die Schwenkbewegung des Abstandhalter 141 zwischen der Passivposition
und der Funktionsposition erfolgt Uber das mit einer Steuerkulisse zusammenwirkenden Steuerelement 147.
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[0255] In Figur 16 ist eine Isometrische Darstellung eines weiteren Klebstreifen-Spenders 21.1 dargestellt. Der Klebstei-
fen-Spender 21.1 weist Gaszuleitungen 28 und Gasdlsen auf. Mit der GasdiUse 26 wird ein Gasdruckstoss 27 erzeugt, der
den Klebestreifenabschnitt 10 von Zufuhrriemen 38 ablést und dem Spenderkopf 22 zufiihrt. Am Spenderkopf 22 ist eine
weiter DUse angeordnet, die einen weiteren Gasstrom erzeugen kann, hiervon dem Spenderkopf 22 verdeckt. In dieser
Darstellung sind die Riickstellelemente 23 neben dem Spenderkopf 22 angeordnet, die als Schenkelfedern ausgebildet
sind. Ein Uberflihren des Spenderkopfes 22 in die Passivposition fihrt zu einem Auslenken der Schenkelfeder, welches
eine Ruckstellkraft erzeugt. Die Ruckstellkraft wird dann genutzt, um den Spenderkopf 22 wieder in die Applikationsposi-
tion zuriickzufihren.

[0256] Hinter dem Spenderkopf 22 befindet sich das Andruckelement 210 welches ebenfalls schwenkbar gelagert ist
und Uber Rickstellelemente 23 eine Riickstellkraft erhalt, wenn es ausgelenkt wird. Das Andruckelement dient dazu, den
Klebestreifenabschnitt 10 ein weiteres Mal an das Druckprodukt 101 anzudricken, damit die Haftung verbessert wird.

[0257] In den Figuren 17a bis 17f wird der Applikationsvorgang schrittweise erlautert. Das Klebestreifenband 9 wird dem
Klebestreifenspender 21 von unten zugeflihrt. Das Klebestreifenband wird mittels Zufiihrriemen 38 zur Diise 26 zugefihrt.
Die Duse 26 erzeugt ein Gasstrom bzw. ein Druckimpuls auf den Klebestreifen 9 aus, der sich nun von den Zufiihrriemen
38 18st und sich in Richtung Spenderkopf 22 bewegt. Am Spenderkopf 22 sind Dlsen 24 angeordnet, die einen Gasstrom
25 erzeugt. Dieser Gasstrom 25 stromt zwischen dem ankommenden Klebstreifen 9 und dem Spenderkopf 22 hindurch,
siehe Figur 17b. Die Gasstrdmung 25 erzeugt ein Unterdruck zwischen dem Klebestreifen 9 und dem Spenderkopf 22,
der den Klebestreifen 9 an dem Spenderkopf 22 positioniert und fir die Ubergabe an das Druckprodukt 1 bereithalt, siche
Figur 17c.

[0258] In Figur 17d sieht man das ankommende Druckereiprodukt 101 welche den bereitgehaltenen Klebestreifen 9 kon-
taktiert und gegen den Spenderkopf 22 driickt. Hierbei entsteht mit der Klebeflache des Klebestreifens 9 eine Klebever-
bindung zwischen dem Druckereiprodukt 101 und dem Klebestreifen 9. Die Abstandshalter 41 und 42 sind in dieser Dar-
stellung zur Vereinfachung nicht dargestellt.

[0259] In Figur 17e wird der am Druckereiprodukt 101 haftende Klebestreifen 9 mitgenommen und dadurch gestrafft. Der
gestraffte Klebstreifen 9 wird an ein unterhalb der Férderraumes liegende Schneidmesser 35 vorbeigefiihrt. Das Schneid-
messer 35 fuhrt eine alternierende Hin- und Herbewegung durch, die den Klebestreifen 9 zumindest einschneidet. Ein
Durchschneiden des Klebestreifens 9 kann durch einen Klebestreifenabstandshalter 36 verhindert werden, welche unter-
halb des Schneidmessers 35 angeordnet ist und das Schneidmesser 35 teilweise Uberdeckt. Der Klebestreifenabstands-
halter 36 halt den Klebestreifen 9 bei der Schnittbewegung von Schneidmesser 35 soweit fern, so dass das Schneidmesser
35 den Klebestreifen 9 nicht vollstandig durchtrennt. Das Schneidmesser 35 und der Klebestreifenabstandshalter 36 sind
fix miteinander verbunden und vollfihren die gleichen Bewegungen durch, siehe Figur 17e.

[0260] Hierdurch wird der Klebestreifen 9 zumindest teilweise eingeschnitten und dadurch geschwécht. Es ist auch még-
lich den Klebestreifen 9 vollstandig durchzuschneiden. Durch das Einschneiden oder durch das Durchschneiden des Kle-
bestreifen 9 entsteht ein Klebestreifenabschnitt 10.2, der als Verbindungselement 10 verwendet werden kann.

[0261] Hinter dem Spenderkopf 22 befindet sich das Andruckelement 210 welches ebenfalls schwenkbar gelagert ist und
Uber Rickstellelemente 23 eine Rickstellkraft erzeugen kann, wenn es ausgelenkt wird. Das Andruckelement 210 dient
dazu, den Klebestreifenabschnitt 10.2 ein weiteres Mal an das Druckereiprodukt 101 anzudriicken, damit die Haftung
verbessert wird, siehe Figur 17f.

[0262] In Figur 18a und 18b ist der Schneidevorgang noch einmal deutlich aufgezeigt. Die Duse 26 blést mit einen Gas-
druckstoss 27 das Klebeband 9 von der Férderriemen 38 hin zu dem Spenderkopf 22. An der Drehachse des Spender-
kopfes sind Gasdisen 24 angeordnet, die eine Gasstrémung 25 erzeugt. Diese Gasstrémung kann insbesondere als
laminare Gasstrémung ausgebildet sein. Der Klebstreifen 9 gerat in den Einfluss der Gasstrémung 25 und es entsteht
aufgrund der Gasstrémung 25 ein Unterdruck auf den Klebestreifen 9 zu wirken, der den Klebestreifen 9 an den Spen-
derkopf 22 anschmiegt.

[0263] Die Gasstromung 25 fliesst parallel zwischen den Spenderkopf 22 und dem Klebestreifen 9 hindurch. Durch denvon
der Gasstrémung 25 aufgebauten Unterdruck wird der Klebestreifen 9 am Spenderkopf 22 positioniert und zum Applizieren
an das ankommende Druckprodukt bereitgehalten.

[0264] Das Schneidmesser 35 flhrt eine Hin- und Herbewegung durch, und schneidet vorbeigefiihrte Klebeband ein, so
das ein Klebebandabschnitt entsteht. Unterhalb des Messers ist ein Abstandshalten angeordnet, so dass das Klebeband
9 nicht vollstandig durchtrennt werden kann. Das vorbeigefiihrte Druckprodukt nimmt den applizierten Klebestreifenab-
schnitt 10.2 mit und durchtrennt den geschwéchten Klebstreifenabschnitt 10 vollstandig von Klebeband 9 durch ein Ab-
reissen vom Klebeband 9 an der eingeschnittenen Stelle, also der geschwéchten Stelle am Klebeband 9.

[0265] In Figur 19 ist eine weitere isometrische Darstellung des Klebestreifen-Spender 21.1 dargestellt. Die parallel ge-
fuhrten Riemen 38 férdern den Klebstreifen zum Spenderkopf 22. An der Drehachse des Spenderkopfes sind drei Gas-
dusen 24 angeordnet, die eine gleichmassige Gasstrémung 25 erzeugen. Die Gasstrdmung 25 kann laminar ausgebildet
sein.
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[0266] Das Schneidmesser 35 besitzt eine sdgezahnférmige Schneidkante. Unterhalt der Schneidkante des Schneidmes-
sers 35 ist ein Klebebandabstandshalter 36 angeordnet, welcher ein Durchschneiden des Klebesteifens verhindern soll.
Der Klebebandabstandshalter 36 Uberdeckt die Schneidkante teilweise und halt das Klebeband 9 davon ab, dass das
Schneidmesser 35 das Klebeband durchschneidet. Das Klebeband 9 wird an der Einschnittstelle durch das Schneidmes-
ser 35 geschwécht.

[0267] Das Andruckelement 210 ist in Produkt-Férderrichtung F hinter den Spenderkopf 22 angeordnet und parallel zum
Spenderkopf 22 ausgerichtet. Der Spenderkopf 22 und das Andruckelement 210 sind drehbar gelagert und mittels Rick-
stellelemente 23 federnd in Position gehalten, in diesem Beispiel durch Schenkelfedern.

Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

Applikationsvorrichtung (11) zum Applizieren von mindestens einem flachigen Applikationselement (10) an jeweils
mindestens einer Aussenseite (2.1, 2.2) von hangend geférderten Fdérdereinheiten (1) entlang einer Applikationsstre-
cke (A), enthaltend eine Abgabeeinheit (21, 21.1) zur Abgabe von Applikationselementen (10) mittels einem Spen-
derkopf (22, 22.1) welcher in den Férderraum der hingend geférderten Férdereinheiten hineinragt, die Applikations-
vorrichtung (11) eine Mehrzahl von entlang einer geschlossenen Umlaufbahn (U) bewegbaren und zwischen die
Férdereinheiten (1, 101) einflihrbaren Abstandhalter (41, 42) zum Beabstanden der Férdereinheiten (1, 101) wahrend
dem Applizieren der von der Abgabeeinheit (21) abgegebenen Applikationselemente (10) enthalt,

dadurch gekennzeichnet, dass

mindestens eine Gasdiise (29) an der Abgabeeinheit (21, 21.1) angeordnet ist und die Applikationselemente (10)
mittels des Spenderkopfes (22, 22.1) den Férdereinheiten abgegeben werden, unter Einsatz eines strémenden Gases
(25), das von der mindestens einen Gasdise (24, 26) abgegeben wird, welches die Applikationselemente bis zum
Applizieren am Spenderkopf (22, 22.1) positionieren und insbesondere bereithalten.

Applikationsvorrichtung (11) gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das strémende Gas (25) zwischen
dem Spenderkopf (22, 22.1) und dem Applikationselement (10) durchstrémt.

Applikationsvorrichtung (11) gemass Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das strémende Gas (25) zwischen
dem Spenderkopf (22, 22.1) und dem Applikationselement (10) durchstrémt und ein Unterdruck erzeugt, der das
Applikationselement am Spenderkopf positioniert und insbesondere bereithalt.

Applikationsvorrichtung (11) gemass Anspruch 1, 2 oder 3 dadurch gekennzeichnet, dass das Applikationselement
(10) Uber Forderriemen (28) zugefuhrt wird und mittels eines zweiten Gasstromes vom Férderriemen (28) abgelést
wird.

Applikationsvorrichtung (11) gemass einem der vorherigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Applikati-
onselement (10) Uber Férderriemen (28) zugefihrt wird und mittels eines zweiten Gasstromes (27) vom Férderriemen
abgeldst und in Richtung des Spenderkopfes bewegt.

Applikationsvorrichtung (11) gemass Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Applikationselement (10)
vom Spenderkopf (22) in den Férderraum der hangend geférderten Férdereinheiten (1, 101) gehalten wird und der
Spenderkopf (22, 22.1), nach dem Applizieren des Applikationselementes (10) an die Férdereinheit (1, 101), von der
Férdereinheit (1, 101) aus einer Abgabeposition in eine Passivposition Uberfiihrt wird.

Applikationsvorrichtung (11) geméass Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Spenderkopf (22, 22.1) aus der
Abgabeposition durch Schwenken, Drehen, Biegen, Verschieben oder Verdrehen in eine Passivposition tberfihrt
wird.

Applikationsvorrichtung (11) geméss Anspruch 6 oder Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Spenderkopf
(22, 22.1) nach dem Vorbeibewegen der Férdereinheit (1, 101) aus der Passivposition selbsttatig in die Abgabeposition
zurlckbewegt wird.

Applikationsvorrichtung (11) gemass Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Spenderkopf (22, 22.1) durch
eine von einem Ruckstellelement (23) auf den Spenderkopf (22, 22.1) ausgelibte Ruckstellkraft selbsttatig aus der
Passivposition in die Applikationsposition zurlickbewegt wird.

Applikationsvorrichtung (11) gemass einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Applikations-
element (10) ein flexibles Verbindungselement (10) zwecks kantenlbergreifenden Verbindens der beiden Aussensei-
ten (2.1, 2.2) der Férdereinheiten (1, 101) ist.

Applikationsvorrichtung (11) gemass Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die flexiblen Verbindungselemente
(10) von einem Klebestreifen (9) abstammen, insbesondere von einer Klebestreifenrolle abstammen.

Applikationsvorrichtung (11) gemass Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die flexiblen Verbindungselemente
(10) beim Applizieren an die Férdereinheiten (1, 101) mittels eines Schneidmessers (35) eingeschnitten oder durch-
geschnitten werden.

Applikationsvorrichtung (11) gemass Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die flexiblen Verbindungselemente
(10) durch Einschneiden oder Durchschneiden von Klebestreifen (9) in Klebestreifenabschnitte (10.2) entstehen.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
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Applikationsvorrichtung (11) geméass einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens
eine Gasduse (24) an dem Spenderkopf (22, 22.1) angeordnet ist.

Applikationsvorrichtung (11) geméass einem der vorherigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das die Abga-
beeinheit (21, 21.1) ein Schneidmesser (35) aufweist und dieses Schneidmesser (35) parallel zum Applikationsstre-
cke (A) ausgerichtet ist.

Applikationsvorrichtung (11) geméass Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass das Schneidmesser (35) beweglich
gelagert ist.

Applikationsvorrichtung (11) geméass Anspruch 15 und 16, dadurch gekennzeichnet, dass das Schneidmesser (35)
in L&ngsrichtung eine Hin- und Zuriickbewegung durchfiihrt.

Applikationsvorrichtung (11) geméass einem der vorherigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabe-
einheit (21, 21.1) ein Andruckelement (210) aufweist, welches das Applikationselement flachig an die Férdereinheit
(1, 101) andriickt.

Verfahren zum Applizieren von flachigen Applikationselementen (10) an jeweils mindestens einer Aussenseite (2.1,
2.2) von hangend geférderten Férdereinheiten (1, 101) entlang einer Applikationsstrecke (A) mittels einer Applikati-
onsvorrichtung (11) geméss einem der Anspriiche 1 bis 17, gekennzeichnet durch folgende Schritte:

— Hineinbewegen von Abstandhaltern (41, 42) zwischen die entlang der Applikationsstrecke (A) hangend geférderten
Férdereinheiten (1, 101);

— Zufuhren von Klebeband (9) Uber eine Zuflihreinheit;

— Einschneiden oder Abschneiden von Applikationselementen (10) vom Klebeband (9);

— Erzeugen eines Gasstromes (24) zum Positionieren des Applikationselementes (10) am Spenderkopf (22, 22.1);
— Abgabe von Applikationselementen (10) entlang der Applikationsstrecke (A) von einer Abgabeeinheit (21) und Ap-
plizieren der Applikationselementen (10) an einer Aussenseite (2.1, 2.2) der an der Abgabeeinheit (21) hangend vor-
bei geférderten Férdereinheiten (1);

— Herausbewegen der Abstandhalter (41, 42) aus dem Raum zwischen den Férdereinheiten (1, 101) jeweils nach
dem Applizieren der Klebestreifenabschnitte (10.2) an die Aussenseiten (2.1, 2.2) der Férdereinheiten (1, 101).

Verfahren gemass Anspruche 19, dadurch gekennzeichnet, dass der Spenderkopf (22, 22.1) wahrend des Applizie-
rens der Klebestreifenabschnitte (10.2) durch die Mitnahmekraft der Férdereinheit (1, 101) und des dieses stutzen-
den, nachlaufenden Abstandhalters (42) aus seiner Applikationsposition in eine Passivposition ausserhalb des For-
derraums der Férdereinheit (1, 101) bzw. des nachlaufenden Abstandhalters (42) geschwenkt wird.

Verfahren gemass Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass der Spenderkopf (22, 22.1) nach dem Applizieren
des Verbindungselementes (10, 10.2) an die Férdereinheit (1, 101) durch eine von einem Riickstellelement (23) auf
den Spenderkopf (22, 22.1) ausgelibte Ruckstellkraft selbsttatig aus der Passivposition in die Applikationsposition
zurlckgeschwenkt wird.

Verfahren zum Applizieren von Applikationselementen (10) gemass einem der Anspriche 19 oder 21, wobei die
Applikationselemente (10) Ergénzungsprodukte (110) sind, und zum Applizieren eines Ergdnzungsproduktes (110)
an eine Aussenseite (102.2) einer hAngend geférderten Férdereinheit (1, 101) Abgabeorgane (124) der Abgabeeinheit
(121) entlang der Applikationsstrecke (A) in den von den Abstandhaltern (145) zwischen den Férdereinheiten (1, 101)
offen gehaltenen Spalt hinein bewegt werden.
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