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一种下料装置

(57)摘要

本实用新型属于钢材加工下料技术领域，尤

其为一种下料装置，包括传输带，所述传输带两

侧设有防护板，所述防护板顶端固定连接有切割

块，所述防护板顶端固定连接有带动块，所述带

动块一侧设有带动坡，所述防护板固定连接有筛

分块和导向块，所述筛分块和所述导向块均位于

所述带动块远离所述传输带的一侧，所述筛分块

一侧固定连接有阻拦块，所述防护板顶端固定连

接有外侧板材收集块和内侧板材收集块；通过带

动块和筛分块的配合，使得在切割钢材后的下料

过程中，较短的钢材和较长的钢材会被分离收

集，使得工作人员无需根据切割钢材的长短进行

分类，从而减少工作人员的劳动量，且达到提升

工作效率的目的。
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1.一种下料装置，包括传输带，其特征在于：所述传输带两侧设有防护板，所述防护板

顶端固定连接有切割块，所述防护板顶端固定连接有带动块，所述带动块一侧设有带动坡，

所述防护板固定连接有筛分块和导向块，所述筛分块和所述导向块均位于所述带动块远离

所述传输带的一侧，所述筛分块一侧固定连接有阻拦块，所述防护板顶端固定连接有外侧

板材收集块和内侧板材收集块。

2.根据权利要求1所述的一种下料装置，其特征在于：所述筛分块一侧设有变向坡，所

述导向块内部开设有导向坡。

3.根据权利要求1所述的一种下料装置，其特征在于：所述外侧板材收集块内部开设有

外侧板材下料槽，所述内侧板材收集块内部开设有内侧板材下料槽。

4.根据权利要求1所述的一种下料装置，其特征在于：所述防护板和所述外侧板材收集

块之间固定连接有支撑块。

5.根据权利要求1所述的一种下料装置，其特征在于：所述防护板顶端固定连接有进入

块，所述进入块位于所述筛分块和所述外侧板材收集块之间。
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一种下料装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于钢材加工下料技术领域，具体涉及一种下料装置。

背景技术

[0002] 在钢结构中H型钢是最常使用的一种下料装置，因其断面与英文字母“H”相同而得

名，在加工H型钢时，切割工艺为先切割两个长度较小的钢板再切割一个长度较大的钢板，

将两个长度较小的钢板垂直于地面放置并使切割面与地面接触，再将长度较大的钢板放置

于两个垂直钢板内侧并保证内侧钢板切割面接触两侧的钢板，通过焊接便可得到H型钢，在

下料过程中两侧的长度较小的钢板会与内侧的长度较大的钢板混合下料，导致在焊接之前

需要人员将两侧钢板和内侧钢板区分开，这种下料方式不仅使得工作人员的劳动量大量增

加，还会导致工作效率降低。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提供了一种下料装置，具有可以在下料过程中将板材根据长度区分从

而省去人工筛选的步骤达到提升工作效率的特点。

[0004] 本实用新型提供如下技术方案：包括传输带，所述传输带两侧设有防护板，所述防

护板顶端固定连接有切割块，所述防护板顶端固定连接有带动块，所述带动块一侧设有带

动坡，所述防护板固定连接有筛分块和导向块，所述筛分块和所述导向块均位于所述带动

块远离所述传输带的一侧，所述筛分块一侧固定连接有阻拦块，所述防护板顶端固定连接

有外侧板材收集块和内侧板材收集块。

[0005] 其中，所述筛分块一侧设有变向坡，所述导向块内部开设有导向坡。

[0006] 其中，所述外侧板材收集块内部开设有外侧板材下料槽，所述内侧板材收集块内

部开设有内侧板材下料槽。

[0007] 其中，所述防护板和所述外侧板材收集块之间固定连接有支撑块。

[0008] 其中，所述防护板顶端固定连接有进入块，所述进入块位于所述筛分块和所述外

侧板材收集块之间。

[0009] 本实用新型的有益效果是：通过带动块和筛分块的配合，使得在切割钢材后的下

料过程中，较短的钢材和较长的钢材会被分离收集，使得工作人员无需根据切割钢材的长

短进行分类，从而减少工作人员的劳动量，且达到提升工作效率的目的。

[0010] 该装置中未涉及部分均与现有技术相同或可采用现有技术加以实现。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的立体结构示意图；

[0012] 图2为本实用新型的剖面结构示意图；

[0013] 图3为本实用新型的较短的钢材运动时的状态示意图；

[0014] 图4为本实用新型的较短的钢材运动时的状态示意图。
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[0015] 图中：1、传输带；11、防护板；12、切割块；2、带动块；21、带动坡；3、筛分块；31、阻拦

块；32、变向坡；4、导向块；41、导向坡；5、外侧板材收集块；51、外侧板材下料槽；52、支撑块；

53、进入块；6、内侧板材收集块；61、内侧板材下料槽。

具体实施方式

[0016] 请参阅图1‑图4，本实用新型提供以下技术方案：包括传输带1，传输带1两侧设有

防护板11，防护板11顶端固定连接有切割块12，防护板11顶端固定连接有带动块2，带动块2

一侧设有带动坡21，防护板11固定连接有筛分块3和导向块4，筛分块3和导向块4均位于带

动块2远离传输带1的一侧，筛分块3一侧固定连接有阻拦块31，防护板11顶端固定连接有外

侧板材收集块5和内侧板材收集块6。

[0017] 本实施方案中：传输带1用于对钢材进行运输，从而完成对钢材的切割和下料工

作，传输带1两侧设有的防护板11用于对传输带1上方的钢材进行限位，放置在运输过程中

钢材从防护板11上方脱落，防护板11顶端固定的切割块12用于对钢材进行切割，从而使得

后续可以通过焊接完成H型钢的加工，未切割的钢材从切割块12的左侧通过传输带1输送，

当钢材位于切割块12下方合适位置时，切割块12会完成对钢材的切割，并按照现有工艺先

切割两端较短钢材后切割一端较长钢材，当钢材切割完毕后，会通过传输带1带动向右侧移

动，当切割后的钢材接触到带动块2时，由于带动块2一侧设有带动坡21，使得钢材会被带动

坡21导向，在传输带1的表面进行运动，并运动至与筛分块3相对应的位置，此时传输带1会

继续带动切割后的钢材进行运动，并带动切割后的钢材接触到筛分块3，当切割后的钢材接

触到筛分块3后，会被筛分块3导向，改变朝向，此时钢材会沿着筛分块3进行运动，当切割后

的钢材接触到阻拦块31时，会被阻拦块31所限位，此时切割后的钢材会在传输带1的顶端发

生转动，较短的钢材在转动后由于无法接触到导向块4，使得较短的钢材在转动至一定角度

后，会被传输带1带动继续运动，较长的钢材在转动后会接触到导向块4，并进入到导向块4

的内部，此时进入到导向块4内部的较长钢材会被导向块4导向至内侧板材收集块6的内部，

并通过内侧板材收集块6传输至合适位置，从而完成对较长钢材的收集工作，较短的钢材由

于接触不到导向块4，使得较短的钢材转动后会被传输带1带动至接触到外侧板材收集块5

的内部，并通过外侧板材收集块5传输至合适的位置，完成对较短钢材的收集工作，从而使

得较短的钢材和较长的钢材在下料时不会混合，通过带动块2和筛分块3的配合，使得在切

割钢材后的下料过程中，较短的钢材和较长的钢材会被分离收集，使得工作人员无需根据

切割钢材的长短进行分类，从而减少工作人员的劳动量，且达到提升工作效率的目的。

[0018] 筛分块3一侧设有变向坡32，导向块4内部开设有导向坡41；筛分块3一侧开设的变

向坡32用于对接触到筛分块3的切割后的钢材进行导向，从而使得当切割后的钢材经过带

动块2的导向接触到筛分块3后，会通过变向坡32的导向接触到阻拦块31，并被阻拦块31所

限位，达到根据钢材切割长度进行筛分的目的，使得最终下料过程中长钢材和短钢材可以

分别下料。

[0019] 外侧板材收集块5内部开设有外侧板材下料槽51，内侧板材收集块6内部开设有内

侧板材下料槽61；外侧板材收集块5内部开设的外侧板材下料槽51用于进入到外侧板材收

集块5内部的较短的钢材进行让位，从而使得当较短的钢材进入到外侧板材收集块5内部

后，会在外侧板材收集块5的内部经过传输带1的带动进行运动，完成对较短钢材的下料工
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作，内侧板材收集块6内部开的内侧板材下料槽61用于对进入到内侧板材收集块6内部的较

长的钢材进行让位，从而完成对较长的钢材进行收集下料的工作。

[0020] 防护板11和外侧板材收集块5之间固定连接有支撑块52；防护板11和外侧板材收

集块5之间的支撑块52用于对外侧板材收集块5进行支撑，从而使得外侧板材收集块5可以

位于传输带1的上方，完成对较短钢材的下料收集工作。

[0021] 防护板11顶端固定连接有进入块53，进入块53位于筛分块3和外侧板材收集块5之

间；防护板11顶端固定的进入块53用于对较短的钢材进行导向，从而使得经过筛分块3筛分

的较短的钢材会通过进入块53的导向进入到外侧板材收集块5的内部，完成对较短的钢材

的下料收集工作。

[0022] 本实用新型的工作原理及使用流程：未切割的钢材从切割块12的左侧通过传输带

1输送，当钢材被传输带1带动至切割块12下方合适位置时，切割块12会完成对钢材的切割，

并按照现有工艺先切割两端较短钢材后切割一端较长钢材，当钢材切割完毕后，会通过传

输带1带动向右侧移动，当切割后的钢材接触到带动块2时，由于带动块2一侧设有带动坡

21，使得钢材会被带动坡21导向，在传输带1的表面进行运动，并运动至与筛分块3相对应的

位置，此时传输带1会继续带动切割后的钢材进行运动，并带动切割后的钢材接触到筛分块

3，当切割后的钢材接触到筛分块3后，会被变向坡32导向改变朝向，此时钢材会沿着筛分块

3进行运动，当切割后的钢材接触到阻拦块31时，会被阻拦块31所限位，此时切割后的钢材

会在传输带1的顶端发生转动，较短的钢材在转动后由于无法接触到导向块4，使得较短的

钢材在转动至一定角度后，会被传输带1带动继续运动，较长的钢材在转动后会接触到导向

块4，并进入到导向块4的内部，此时进入到导向块4内部的较长钢材会被导向坡41导向至内

侧板材收集块6的内部，并通过内侧板材收集块6传输至合适位置，从而完成对较长钢材的

收集工作，较短的钢材由于接触不到导向块4，使得较短的钢材转动后会被进入块53导向进

入到外侧板材收集块5的内部，并通过外侧板材收集块5传输至合适的位置，完成对较短钢

材的收集工作，从而使得较短的钢材和较长的钢材在下料时不会混合，进而方便接下来的

焊接工作。
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图4
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