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(57)摘要

本实用新型涉及一种物料定量分流装置，该

物料定量分流装置包括旋风筒下料管、入磨分流

管和半终成品分流装置，所述入磨分流管和所述

半终成品分流装置皆设置在所述旋风筒下料管

下方，且所述入磨分流管和所述半终成品分流装

置皆与所述旋风筒下料管连通。所述半终成品分

流装置包括星型下料器和成品斜槽，在成品斜槽

的出料端还设置有冲板流量计。本实用新型的物

料定量分流装置可以调节水泥成品的片状水泥

和球状水泥的比例，既保证了水泥质量又降低了

电耗，带来了经济效益。
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1.一种物料定量分流装置，其特征在于：包括旋风筒下料管(1)、入磨分流管(2)和半终

成品分流装置，所述入磨分流管(2)和所述半终成品分流装置皆设置在所述旋风筒下料管

(1)下方，且与所述旋风筒下料管(1)连通。

2.根据权利要求1所述的物料定量分流装置，其特征在于：所述半终成品分流装置包括

星型下料器(3)和与所述星型下料器(3)的下料口连通的成品斜槽(4)，所述星型下料器(3)

的入料口与所述旋风筒下料管(1)连通。

3.根据权利要求2所述的物料定量分流装置，其特征在于：所述成品斜槽(4)为空气输

送斜槽，所述成品斜槽(4)包括空气斜槽(42)和与所述空气斜槽(42)连通的离心风机(41)。

4.根据权利要求3所述的物料定量分流装置，其特征在于：所述空气斜槽(42)向下倾

斜。

5.根据权利要求3所述的物料定量分流装置，其特征在于：所述空气斜槽(42)的倾斜角

度为8度。

6.根据权利要求3至5任一所述的物料定量分流装置，其特征在于：还包括冲板流量计

(5)，所述冲板流量计(5)设置在所述空气输送斜槽的出料端。
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一种物料定量分流装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及水泥生产领域，具体涉及一种物料定量分流装置。

背景技术

[0002] 目前大部分水泥磨生产线均采用半终联合粉磨工艺，主要在辊压机系统的V型选

粉机后加一台预粉磨专用高效分级机，该机将V型选粉机抽出的物料选出0-30um的微细粉

直接进入成品，由于这部分物料颗粒形状呈片状，堆积密度较小，需水量偏高；当熟料需水

量偏高时，水泥的适应性不易达到控制要求，所以控制这部分半终成品在综合成品的占比

显得尤为必要。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提供一种物料定量分流装置，以解决上述背景技术中提出的问题。

[0004] 本实用新型所采用的技术方案如下：

[0005] 一种物料定量分流装置，包括旋风筒下料管、入磨分流管和半终成品分流装置，所

述入磨分流管和所述半终成品分流装置皆设置在所述旋风筒下料管下方，且与所述旋风筒

下料管连通。

[0006] 通过上述技术方案，进入旋风筒下料管的半成品水泥，一部分经半终成品分流装

置直接导出为成品水泥，另一部分经入磨分流管入磨，对半终成品水泥进行进一步细化，通

过调节入磨分流管和半终成品分流装置的通过量，可以调节水泥成品里细化成水泥球的水

泥和片状水泥的比例，从而调节整个水泥成品的需水量，进而控制水泥熟料的质量。

[0007] 优选地，所述半终成品分流装置包括星型下料器和与所述星型下料器的下料口连

通的成品斜槽，所述星型下料器的入料口与所述旋风筒下料管连通。

[0008] 通过上述技术方案，一部分半终成品水泥进入到星型下料器内，星型下料器的分

隔轮与上端的旋风筒下料管形成密封，且入料的量可调节，从而调节进入入磨分流管的半

终成品水泥的量，方便调节入磨和直接出成品的量，调节水泥熟料的需水量。

[0009] 优选地，所述成品斜槽为空气输送斜槽，所述成品斜槽包括空气斜槽和与所述空

气斜槽连通的离心风机。

[0010] 通过上述技术方案，空气输送斜槽利用气流沿管路输送散粒物料，适用于水泥、粉

煤灰等易流态化的粉状物料的输送，密封操作管理方便，设备重量轻，低耗电，输送力大。

[0011] 优选地，所述空气斜槽向下倾斜。

[0012] 通过上述技术方案，防止了在星型下料器的分格轮下方积料。

[0013] 优选地，空气斜槽的倾斜角度为8度。

[0014] 通过上述技术方案，此优选角度既防止积料，也方便出料端进入冲板流量计的量

不会过大。

[0015] 优选地，还包括冲板流量计，所述冲板流量计设置在所述空气输送斜槽的出料端。

[0016] 通过上述技术方案，根据冲板流量计反馈数据调整星型下料器的分隔轮频率，可
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以调节其余的半终成品通过入磨分流管入水泥磨进行整形。

[0017] 本实用新型的技术方案，相比现有技术，所产生的有益效果如下：

[0018] 本实用新型的物料定量分流装置解决了水泥熟料的半终成品量的不可控，另一方

面避免单纯靠拉高效选粉机频率来降低半终成品量，降低了高效选粉机的频率，降低循环

风道阻力。

附图说明

[0019] 本实用新型的上述和/或附加的方面和优点从结合下面附图对实施方式的描述中

将变得明显和容易理解，其中：

[0020] 图1是本实用新型的物料定量分流装置的结构示意图；

[0021] 附图1中，各标记所代表的结构列表如下：

[0022] 1、旋风筒下料管，2、入磨分流管，3、星型下料器，4、成品斜槽，41、离心风机，42、空

气斜槽，5、冲板流量计。

具体实施方式

[0023] 下面详细描述本实用新型的实施例，所述实施例的示例在附图中示出，其中自始

至终相同或类似的标号表示相同或类似的元件或具有相同或类似功能的元件。下面通过参

考附图描述的实施例是示例性的，仅用于解释本实用新型，而不能理解为对本实用新型的

限制。

[0024] 如图1所示，本身实施方式的物料定量分流装置，包括旋风筒下料管1、入磨分流管

2和半终成品分流装置，入磨分流管2和半终成品分流装置皆设置在旋风筒下料管1下方，且

入磨分流管2和半终成品分流装置皆与旋风筒下料管1连通。半终成品分流装置包括星型下

料器3和与星型下料器3的下料口连通的成品斜槽4，星型下料器3的入料口与旋风筒下料管

1连通。入磨分流管2向下倾斜，星型下料器3的入料口设置在旋风筒下料管1的正下方，且入

磨分流管2的入口与星型下料器3的入料口相接，星型下料器3内的分隔轮与旋风筒下料管1

形成密封，调节分隔轮的频率，可以调节进入星型下料器3内的水泥半终成品的量，进而改

变进入到入磨分流管2内的水泥半终成品的量，进入到入磨分流管2的半终成品会进入到水

泥磨内进行进一步细化整形，最后制得的经星型下料器3和入磨分流管2的导出的水泥成品

混合，最终得到的成品水泥熟料的细化程度会不同，从而影响成品水泥熟料的需水量，方便

控制水泥熟料的质量。

[0025] 在一些实施方式中，成品斜槽4为空气输送斜槽，成品斜槽4包括空气斜槽42和与

空气斜槽42连通的离心风机41。利用气流沿管路输送半成品水泥料，耗电低。

[0026] 进一步的，空气斜槽42向下倾斜，倾斜的角度可为8度。可有效的防止水泥料在星

型下料器下方堆积。

[0027] 在另一些实施方式中，在空气输送斜槽出料端还设置有冲板流量计5。空气输送斜

槽内的水泥进入到冲板流量计5，可有效的监控进入到星型下料器3内的水泥半终成品的

量，根据冲板流量计5反馈数据调整星型下料器的分隔轮频率，可以调节其余的半终成品通

过入磨分流管入水泥磨进行整形。

[0028] 在一个实施例中，星型下料器3的变频分格轮最大通过量为80t，用来满足粉磨
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32.5水泥的需求。

[0029] 尽管己经示出和描述了本实用新型的实施例，本领域的普通技术人员可以理解：

在不脱离本实用新型的原理和宗旨的情況下可以对这些实施例进行多种变化、修改、替换

和变型，本实用新型的范围由权利要求及其等同物限定。
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图1
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