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(54) LED-Leuchte.

(57) Die LED-Leuchte umfasst ein scheibenférmiges Leuchten-
element (10), bestehend aus einer Basis (20), einer transparen-
ten Diffusorabdeckung (30) und einer PCB-Baugruppe (40), wo-
bei Basis und Abdeckung jeweils einen Aussenkantenabschnitt
(21, 31) enthalten, wobei diese Kantenabschnitte in einer Ver-
bindungsrichtung in Form einer Nut- und Feder-Schnappverbin-
dung ineinandergreifen, wobei die PCB-Baugruppe von und zwi-
schen Basis und Abdeckung in Einbaulage gehalten wird und
mit mehreren LED-Chips (41) versehen ist, wobei ein Innenteil
der Basis bezogen auf ihre Aussenkante vertieft ist, wobei Ein-
gangsflhrungen an diesem Innenteil bereitgestellt sind, um es
zu erméglichen, Endabschnitte von Verbindungsdrahten nahezu
senkrecht zur Verbindungsrichtung einzuflihren, und wobei ein
Vorderteil der Abdeckung bezogen auf ihren Aussenkantenab-
schnitt konvex ist.
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Beschreibung

GEBIET DER ERFINDUNG
[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine LED-Leuchte zur elektrischen Beleuchtung.

STAND DER TECHNIK

[0002] Mit LED-Chips ausgestattete Leuchten sind in unterschiedlichen Ausfiihrungen bekannt. Der Einsatz von soge-
nannten COB-Modulen (Chip On Board), bei denen LED-Chips fest auf einer Leiterplatte (Printed Circuit Board, PCB)
aufgebracht sind, ist ebenfalls bekannt. Viele Chips kénnen auf kleinem Raum untergebracht werden, wo sie gemeinsam
einen hohen Lichtstrom erzeugen. COB-Module kénnen diinn gefertigt werden und haben somit nur geringe Platzanfor-
derungen.

BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

[0003] Eine Aufgabe der Erfindung ist es, eine LED-Leuchte mit einer organischen Form bereitzustellen, die fir den Mehr-
zweckeinsatz von Beleuchtung konzipiert ist. Das Design soll fiir automatisierte Fertigungsstrassen in grossen Stlickzahlen
geeignet und skalierbar sein. Diese Aufgabe wird mit einer LED-Leuchte nach Anspruch 1 gelést. Die erfindungsgemésse
LED-Leuchte ist dementsprechend dadurch gekennzeichnet, dass sie ein scheibenférmiges Leuchtelement umfasst, wo-
bei das Leuchtelement aus einer Basis, einer transparenten/transluzenten Diffusorabdeckung und einer PCB-Baugruppe
besteht, wobei die Basis und die Abdeckung jeweils einen ausseren Kantenabschnitt haben und diese Kantenabschnit-
te in einer Verbindungsrichtung in Form einer Nut-und-Feder-Schnappverbindung ineinandergreifen, wobei die PCB-Bau-
gruppe von und zwischen Basis und Abdeckung festgehalten wird und mit mehreren LED-Chips versehen ist, wobei ein
Innenteil der Basis im Vergleich zu ihrem Aussenkantenabschnitt vertieft ist, wobei Eingangsflihrungen an diesem Innen-
teil bereitgestellt sind, die es ermdglichen, Endabschnitte von Anschlussdréhten fast senkrecht zur Verbindungsrichtung
einzufhren, und wobei ein Vorderteil der Abdeckung konvex bezogen auf ihren Aussenkantenabschnitt ist. Durch die
Erfindung werden die folgenden Vorteile erzielt:

[0004] Die gesamte LED-Leuchte setzt sich aus nur drei Hauptkomponenten zusammen, die effizient in einer Fertigungs-
strasse hergestellt und in der Verbindungsrichtung zusammengesetzt werden kénnen. Die drei Hauptkomponenten werden
ferner ohne Schrauben zusammengesetzt, was ebenfalls ideal flir automatisierte Massenproduktionsstrassen fiir grosse
Stickzahlen ist. Die erfindungsgemésse LED-Leuchte wird mit einer neuartigen, integrierten Drahteinfihrung bereitge-
stellt. Durch die neuartig geformte transparente/transluzente Diffusorabdeckung ist eine sehr geringe Wandstéarke moglich,
was zu minimalen optischen Verlusten bei der Lichtibertragung und zu einer guten Warmeleitung fuhrt

[0005] Bevorzugte Ausflhrungsformen der erfindungsgemassen LED-Leuchte sind in den abhéngigen Patentanspriichen
gekennzeichnet.

KURZBESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0006] Die Erfindung wird aus der folgenden detaillierten Beschreibung der bevorzugten Ausfihrungsformen in Verbindung
mit den beigefugten Zeichnungen sofort versténdlich. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine isometrische Aufsicht auf ein scheibenférmiges Leuchtelement, welches eine erfindungsgemasse
LED-Leuchte oder einen Teil davon darstellt.

Fig. 2 eine isometrische Rilckansicht des Elements aus Fig. 1.

Fig. 3a  eine Aufsicht auf das Element aus Fig. 1.

Fig. 3b  eine Ansicht des Elements aus Fig. 1 von links.

Fig. 3c  eine Ansicht des Elements aus Fig. 1 von vorn.

Fig. 4 eine Rickansicht des Elements aus Fig. 1.

Fig. 5 separat in einer Explosionszeichnung die Basis, die PCB-Baugruppe und die transparente/transluzente Dif-
fusorabdeckung des Elements aus Fig. 1

Fig. 6a  eine Aufsicht auf das Element aus Fig. 1.
Fig. b  eine Teilschnittansicht (C-C in Fig. 6a) des Elements aus Fig. 1.
Fig. 6¢c  eine Teilschnittansicht (D-D in Fig. 6a) des Elements aus Fig. 1.

Fig. 6d  eine Teilschnittansicht (E-E in Fig. 6a) des Elements aus Fig. 1.
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Fig. 7 eine Aufsicht auf das Element aus Fig. 1 mit abgenommener Diffusorabdeckung. Fig. 8a eine Riickansicht
des Elements aus Fig. 1.

Fig. 8b  eine Teilschnittansicht (F-F in Fig. 8a) des Elements aus Fig. 1.

Fig. 9 eine isometrische Aufsicht auf einen ersten Rahmen flir Unterputzmontage des Elements aus Fig. 1.
Fig. 10  eine isometrische Riickansicht des ersten Rahmens aus Fig. 9, verbunden mit dem Element aus Fig. 1
Fig. 11a eine Ruckansicht des ersten Rahmens aus Fig. 9, verbunden mit dem Element aus Fig. 1.

Fig. 11b  eine Ansicht der rechten Seite des ersten Rahmens aus Fig. 9, verbunden mit dem Element aus Fig. 1.
Fig. 11c  eine Aufsicht auf den ersten Rahmen aus Fig. 9, verbunden mit dem Element aus Fig. 1.

Fig. 11d eine Frontansicht des ersten Rahmens aus Fig. 9, verbunden mit dem Element aus Fig. 1.

Fig. 12  separat den ersten Rahmen und das Element aus Fig. 1 in einer Explosionszeichnung.

Fig. 13  separat in einer Explosionszeichnung den Rahmenteil des ersten Rahmens aus Fig. 9 und damit verbunde-
ne Clips zum Einschnappen in einen Ausschnitt einer Befestigungsplatte.

Fig. 14a eine Rickansicht des ersten Rahmens aus Fig. 9.
Fig. 14b eine Teilschnittansicht (A-A in Fig. 14a) des ersten Rahmens aus Fig. 9.
Fig. 15a eine Aufsicht auf den ersten Rahmen aus Fig. 9

Fig. 15b eine Teilschnittansicht (B-B in Fig. 15a) des ersten Rahmens aus Fig. 9, verbunden mit dem Element aus
Fig. 1.

Fig. 16  eine isometrische Aufsicht auf einen zweiten Rahmen fiir Unterputzmontage des Elements aus Fig. 1.
Fig. 17  eine isometrische Rilckansicht des zweiten Rahmens aus Fig. 16, verbunden mit dem Element aus Fig. 1.
Fig. 18a eine Ruckansicht des zweiten Rahmens aus Fig. 16, verbunden mit dem Element aus Fig. 1.

Fig. 18b eine Ansicht der rechten Seite des zweiten Rahmens aus Fig. 16, verbunden mit dem Element aus Fig. 1.
Fig. 18c eine Aufsicht auf den zweiten Rahmen aus Fig. 16, verbunden mit dem Element aus Fig. 1.

Fig. 18d eine Frontansicht des zweiten Rahmens aus Fig. 16, verbunden mit dem Element aus Fig. 1.

Fig. 19  separat in einer Explosionszeichnung den zweiten Rahmen aus Fig. 16 und das Element aus Fig. 1

Fig. 20  separat in einer Explosionszeichnung den Rahmenteil des zweiten Rahmens aus Fig. 16 und damit ver-
knlpfte Clips zum Einschnappen in einen Ausschnitt einer Befestigungsplatte

Fig. 21a eine Ruckansicht des zweiten Rahmens aus Fig. 16.
Fig. 21b eine Teilschnittansicht (G-G in Fig. 21a) des zweiten Rahmens aus Fig. 16.
Fig. 21a eine Aufsicht auf den zweiten Rahmen aus Fig. 16.

Fig. 21b eine Teilschnittansicht (H-H in Fig. 22a) des zweiten Rahmens aus Fig. 16, verbunden mit dem Element
aus Fig. 1.

Fig. 23  eine Teilaufsicht der PCB-Baugruppe des Elements aus Fig. 1 in schematischer Darstellung.

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG BEVORZUGTER AUSBILDUNGSFORMEN

[0007] Die Fig. 1, 2, 3a, 3b, 3c und 4 zeigen verschiedene Ansichten eines scheibenférmigen Leuchtenelements 10,
welches die erfindungsgemésse LED-Leuchte oder einen Teil einer solchen Leuchte darstellt. In der Aufsicht ist Element
10 nahezu quadratisch mit abgerundeten Ecken und leicht nach aussen gebogenen Aussenseiten. Zwei Schraubenldcher
11, die durch das Element 10 hindurchgehen, sind fiir die Aufputzmontage mit Schrauben (nicht dargestellt) bereitgestellt.
Ein weiterer Teil einer erfindungsgeméssen LED-Leuchte kann aus einem Rahmen 60, wie in Fig. 9 abgebildet, oder einem
Rahmen 70, wie in Fig. 16 abgebildet, fir die Unterputzmontage von Element 10 bestehen.
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[0008] Wie in der Explosionszeichnung in Fig. 5 zu sehen ist, besteht Element 10 aus drei Hauptkomponenten, einer
Basis 20, einer PCB-Baugruppe 40 und einer transparenten/transluzenten Diffusorabdeckung 30. Die Richtung, in der die
Komponenten miteinander verbunden sind (Verbindungsrichtung), ist durch einen Pfeil dargestellt. Die PCB-Baugruppe
40 ist mit mehreren LED-Chips ausgestattet, von denen einer mit 41 bezeichnet ist. Wie aus Fig. 2 ersichtlich wird, hat die
Basis 20 einen Aussenkantenabschnitt 21, im Bezug zu dem das Innenteil 22 vertieft ist. Das Innenteil 22 ist nahezu eben
und hat nur vier flache, stabilisierende Rippen 23 auf seiner Riickseite. Am Innenteil 22, nahe des Aussenkantenabschnitts
21, sind Eingangsfiihrungen 24 bereitgestellt, durch die Endstlicke 51 der Verbindungsdréhte 50 - zum Anschliessen des
Leuchtenelements 10 an eine elektrische Spannungsquelle (siehe Fig. 8a-b) - nahezu parallel zum Innenteil 22, d. h.
senkrecht zur Verbindungsrichtung, eingeflihrt werden kénnen. Verknupft mit den Eingangsfihrungen 24 ist ein Knopf
25. Durch Dricken des Knopfs 25 kénnen die Endstiicke 51 der Verbindungsdrahte 50 herausgenommen oder leichter
herausgenommen werden. Sowohl die Eingangsflihrungen 24 als auch der Knopf 25 stehen vom Innenteil 22 ab, aber
nicht Uber den Aussenkantenabschnitt 21 hinaus. Die Basis 20, einschliesslich Eingangsflihrungen 24 und Knopf 25, ist
aus einem Stlick gefertigt.

[0009] Die transparente/transluzente Diffusorabdeckung 30 ist ebenfalls aus einem Stlick gefertigt und verfligt Uber einen
Aussenkantenabschnitt 31 und ein Vorderteil 32. Das Vorderteil 32 ist, bezogen auf den Aussenkantenabschnitt 31, in
zwei Richtungen konvex gekrimmt. Die maximale Héhe der konvexen Form kann zwischen 2,5 mm und 50 mm oder mehr
betragen, wobei das Hoéchstmass von der Grésse der Leuchte abhangig ist. Die konvexe Form hat eine stabilisierende
Wirkung und erméglicht es, dass das Vorderteil 32 mit geringer Wandstérke ¢ hergestellt wird. Dies ist von Vorteil fr
die Lichtdurchlassigkeit und fir die Warmeableitung von den LED-Chips 41. Die Wandstérke des Vorderteils 32 kann
weniger als 1 mm betragen, vorzugsweise sogar weniger als 0,7 mm. Die konvexe Form sorgt ferner flir einen breiten
Strahlungswinkel. Die abgerundeten Ecken und die gekriimmten Aussenseiten wirken sich positiv auf die Stabilitat aus.

[0010] Wie aus den Fig. 6b-d ersichtlich wird, greifen der Aussenkantenabschnitt 21 der Basis 20 und der Aussenkan-
tenabschnitt 31 der transparenten/transluzenten Diffusorabdeckung 30 in Form einer Nut-und-Feder-Schnappverbindung
in der Verbindungsrichtung ineinander, wobei der Aussenkantenabschnitt 21 der Basis die Nut und der Aussenkantenab-
schnitt 31 der Abdeckung 30 die Feder der Nut- und Feder-Schnappverbindung darstellt. Basis 20 und Abdeckung 30
werden vorzugsweise durch Spritzguss hergestellt. Aus diesem Grund werden solche Komponenten ohne Uberhénge be-
zogen auf die Verbindungsrichtung hergestellt, was den Einsatz einer einfachen, zweiteiligen Spritzgussform, im Gegen-
satz zu einer Spritzgussform mit beweglichen Kernstlicken, ermdglicht. Dies verringert sowohl der Komplexitat als auch
die Produktionszykluszeiten der Komponenten. Die PCB-Baugruppe 40 wird zwischen Basis 20 und Abdeckung 30 in
Einbaulage gehalten und liegt flach auf der Innenseite des Innenteils von Basis 20. Ferner ist die Basis 20 mit Fixiernasen
ausgestattet, von denen eine mit 26 markiert ist. Diese Fixiernasen halten die PCB-Baugruppe 40 mittig in der Basis
20. An der Vorderseite der PCB-Baugruppe 40 findet sich etwas Freiraum zwischen der PCB-Baugruppe 40 und dem
Vorderteil 32 der Abdeckung 30, Uberbrlckt durch die Rippen 33. An dieser Vorderseite ist die PCB-Baugruppe 40 mit
den mehreren LED-Chips 41 ausgestattet. Das von den LED-Chips 41 erzeugte Licht wird durch das Vorderteil 32 der
transparenten/transluzenten Diffusorabdeckung 30 ausgestrahit.

[0011] Wie aus den Fig. 6d und 7 ersichtlich wird, ist die PCB-Baugruppe ferner an ihrer Vorderseite mit einer kleinen
Anzahl von elektronischen Bauelementen 42 ausgestattet, um die LED-Chips 41 mit elektrischer Spannung zu versorgen,
vorzugsweise direkt aus der Netzstromversorgung. In diesem Fall ist keine weitere externe Ausristung flr den Betrieb
der LED-Leuchte erforderlich. Die geringe Bauteilanzahl flir den Betrieb der LED-Chips 41 wird durch den Einsatz eines
speziellen integrierten Schaltkreises erreicht. Die elektronischen Gerate 42 sind ferner klein und passen in die herkémmli-
che Matrix der LED-Chips 41. Wie bereits erwahnt, wird die Verbindung zur elektrischen Spannungsversorgung durch das
Anschliessen von Verbindungsdrahten 50 hergestellt, deren Endstlicke 51 in Eingangsflihrungen 24 eingefihrt werden.
Wie aus Fig. 8b ersichtlich wird, missen die Endsticke 51 nur leicht gebogen werden, um in die Eingangsfiihrungen 24
eingeflihrt zu werden. In den Eingangsflihrungen 24 kommen die Endstlicke 51 in Klemmkontakt mit zwei platten@hnlichen
Metallkontakten 43, die an der PCB-Baugruppe befestigt sind und mit den elektronischen Geraten 42 in elektrischer Ver-
bindung stehen. Durch Driicken von Kopf 25 werden die Metallkontakte 43 verschoben. Somit ist das Einfihren oder das
Herausnehmen der Endstlicke 51 der Verbindungsdrahte 50 sehr leicht méglich.

[0012] Die LED-Chips 41 sind in einer herkémmlichen Matrix auf der PCB-Baugruppe befestigt. Wie aus Fig. 23 ersichtlich
wird, ist nahezu die gesamte Oberflache auf der Vorderseite der PCB-Baugruppe 40, mit Ausnahme der Bereiche fiir die
Schienen, mit Kupfer beschichtet. Uber diese Kupferflachen, von denen eine mit 44 gekennzeichnet ist, wird die Warme-
ableitung von den LED-Chips 41 unterstitzt und die Notwendigkeit fir zusatzliche Kihlkdrper fir das Warmemanagement
wird eliminiert. Andererseits kann die Vorderseite der PCB-Baugruppe ferner mit einer diinnen, weissen, reflektierenden
Beschichtung (nicht dargestellt) beschichtet sein, um die Lichtausstrahlung der LED-Chips 41 zu unterstiitzen. Eine sol-
che Beschichtung ist in der schematischen Darstellung in Fig. 23 noch nicht aufgebracht. Fig. 9 zeigt einen Rahmen
gemass einer ersten Ausfihrungsform eines solchen Rahmens, in der Folge bezeichnet als erster Rahmen 60, der flr
die Unterputzmontage des scheibenférmigen Leuchtenelements 10 in einem Ausschnitt einer Befestigungsplatte (nicht
dargestellt) eingesetzt werden kann. Wie aus den Fig. 10-12 sowie 15a-b ersichtlich wird, ist der erste Rahmen 60 in der
Verbindungsrichtung (durch einen Pfeil dargestellt) iber mehrere kleine Schnappverbindungen in der Verbindungsrichtung
mit der Abdeckung 30 zu verbinden. An der Seite des ersten Rahmens 60 sind diese Verbindungen durch kleine Haken
auf der Rickseite des ersten Rahmens ausgebildet, von denen einer mit 61 bezeichnet ist. An der Seite der Abdeckung
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30 sind die komplementéaren Elemente dieser Verbindungen in kleinen Vertiefungen ausgebildet, in die die Haken 61 ein-
greifen. Eine dieser Vertiefungen ist in Fig. 12 mit 34 gekennzeichnet. Der erste Rahmen 60 ist ferner mit geeigneten ge-
bogenen Clips 62 ausgestattet. Diese Clips 62 schnappen in einem entsprechenden Ausschnitt in der Befestigungsplatte
(nicht dargestellt) ein, wenn die Baugruppe aus scheibenférmigem Leuchtenelement 10 und erstem Rahmen 60 in der
Verbindungsrichtung in den Ausschnitt gepresst wird. Zur zusétzlichen seitlichen Stabilisierung einer solchen Baugruppe
im Ausschnitt ist ein Grat 65 auf der Riickseite des ersten Rahmens 60 bereitgestellt, der auch in den Ausschnitt eingreift.
Der Grat 65 hat eine quadratische Form und ist umlaufend geschlossen.

[0013] Wie aus Fig. 13 ersichtlich wird, handelt es sich bei den Clips 62 um separate Teile. Flir den Anbau an den ersten
Rahmen 60 sind die Clipa62 mit hakenférmigen Endabschnitten ausgestattet. Im ersten Rahmen 60 sind Schlitze 64 be-
reitgestellt, in die die Clips 62 in der Verbindungsrichtung eingeflihrt werden. Die Schlitze 64 haben Hinterschneidungen,
die in einer Richtung wirksam sind, sobald die Clips 62 hier eingefiihrt werden. Fig. 14a-b zeigen diese Art von Verbindung
der Clips 62 mit dem ersten Rahmen 60. Da es sich bei den Clips 62 um separate Teile handelt, kann der erste Rahmen
60 mit einfachen, zweiteiligen Spritzgussformen ohne bewegliche Kernstlicke im Spritzgussverfahren hergestellt werden.
Die Clips 62 kénnen ebenfalls aus einem Kunststoffmaterial im Spritzgussverfahren hergestellte Teile sein, wodurch her-
kémmliche metallische Federclips fur den Einbau der Unterputzleuchte ersetzt werden kénnen.

[0014] Fig. 16, 17, 18a-d, 19, 20, 21a-b und 22a-b zeigen ebenso wie Fig. 9-15 einen Rahmen gemass einer zweiten
Ausfuhrungsform eines solchen Rahmens, in der Folge bezeichnet als zweiter Rahmen 70, der ebenfalls fur die Unter-
putzmontage des scheibenférmigen Leuchtenelements 10 in einem Ausschnitt einer Befestigungsplatte (nicht dargestellt)
eingesetzt werden kann. Die Ausflihrung des zweiten Rahmens 70 &hnelt der des ersten Rahmens 60. Er ist ebenfalls mit
kleinen Haken auf der Rlickseite ausgestattet, von denen einer mit 71 gekennzeichnet ist und die in die Vertiefungen 34
in der Abdeckung 30 eingreifen. Der zweite Rahmen 70 ist ebenfalls mit Clips 72 als separaten Elementen ausgestattet,
die hakenférmige Endstiicke 73 haben, die in die Schlitze 74 eingefihrt werden. Anders als der erste Rahmen 60 hat der
zweite Rahmen 70 eine gréssere Aussenform und eignet sich somit besser fir nachtraglichen Einbau, wenn von einer
alteren Leuchte bereits ein grésserer Ausschnitt in einer Befestigungsplatte vorhanden ist. Als weiterer Unterschied zum
stabilisierenden Grat 65 des ersten Rahmens 60 hat der zweite Rahmen mehrere stabilisierende Gratabschnitte, von de-
nen einer mit 75 gekennzeichnet ist. Diese Gratabschnitte sind kreisférmig angeordnet.

[0015] Das Design der erfindungsgemassen LED-Leuchte ist iber einen breiten Bereich frei skalierbar. So kann zum
Beispiel die Diagonale des scheibenférmigen Leuchtenelements 10 zwischen 75 mm und 650 mm in Kombination mit
einer Starke von zwischen 0,8 mm und 2 mm frei gewahlt werden. In der Aufsicht muss Element 10 nicht quadratisch sein,
sondern kann auch rechteckig, oval oder sogar kreisférmig sein. Je nach Grésse kann die Anzahl der LED-Chips auf der
PCB-Baugruppe zwischen 64 und 400 variieren. Die erforderliche Flache fir jede LED liegt zwischen 1,25 cm? und 2 cm?.
Die einzelnen LED-Chips kénnen eine Leistung von 0,1-1 Watt haben.

[0016] Aus Umweltschutzgrinden, und um Widerstandsfahigkeit und Lebensdauer zu maximieren, wird vorgezogen, kei-
ne der Oberflachen der erfindungsgemassen LED-Leuchte zu lackieren. Oberflachenstrukturen, wie zum Beispiel die Be-
schriftungen auf den verschiedenen Bauteilen, die in den Zeichnungen zu sehen sind, kédnnen durch Formgiessen, che-
misches Atzen oder durch einen EMD-Prozess erreicht werden.

[0017] Die Basis 20, die Abdeckung 30, die Rahmen 60 und 70 und/oder die Clips 62, 72 kénnen aus einem Kunst-
stoffmaterial, wie PC (Polycarbonat) oder PC/ABS (Polycarbonat/Acrylnitril-Butadien-Styrol) hergestellt werden, falls hohe
mechanische Stérke erforderlich ist, und/oder aus PMMA (Polymethylmethacrylat), falls bessere optische Eigenschaften
erforderlich sind. Die erfindungsgemasse LED-Leuchte, die hier in Beispielen beschrieben ist, ist allgemein durch ein
hochindustrialisiertes Design gekennzeichnet, das sich hervorragend fir die Massenproduktion eignet.

BEZUGSZEICHEN
[0018]
10 Scheibenférmiges Leuchtenelement

11 Schraubenldcher

20 Basis

21 Aussenkantenabschnitt der Basis
22 Innenteil der Basis

23 Stabilisierende Rippen

24 Eingangsfihrungen

25 Knopf

26 Fixiernasen



30
31
32
33
34
40
41
42
43
44
50
51
60
61
62
63
64
65
70
71
72
73
74

75
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Transparente Diffusorabdeckung
Aussenkantenabschnitt der Abdeckung
Vorderteil der Abdeckung

Rippen

Vertiefungen

PCB-Baugruppe

LED-Chips

Elektronische Bauelemente
Metallkontakte

Kupferflachen

Verbindungsdréhte

Endstlicke der Verbindungsdrahte
Erster Rahmen

Haken

Clips

Hakenférmige Endstlicke der Clips
Schlitze

Stabilisierender Grat

Zweiter Rahmen

Haken

Clips

Hakenférmige Endstlicke der Clips
Schlitze

Stabilisierende Gratabschnitte

Patentanspriiche
1.

LED-Leuchte, dadurch gekennzeichnet, dass sie ein scheibenférmiges Leuchtenelement (10) umfasst,

wobei das Leuchtenelement (10) aus einer Basis (20), einer transparenten Diffusorabdeckung (30) und einer PCB-
Baugruppe (40) besteht,

wobei die Basis (20) und die Abdeckung (30) jeweils einen Aussenkantenabschnitt (31, 31) enthalten, wobei diese
Kantenabschnitte (21, 31) in einer Verbindungsrichtung in Form einer Nut- und Feder-Schnappverbindung ineinan-
dergreifen,

wobei die PCB-Baugruppe (40) von und zwischen der Basis (20) und der Abdeckung (30) in Einbaulage gehalten
wird mit mehreren LED-Chips (41) versehen ist,

wobei ein Innenteil (22) der Basis (20) bezogen auf ihren Aussenkantenabschnitt (21) vertieft ist,

wobei Eingangsfuhrungen (24) an diesem Innenteil (21) bereitgestellt sind, um es zu ermdglichen, Endabschnitte (51)
von Verbindungsdrahten (50) nahezu senkrecht zur Verbindungsrichtung einzufihren, und

wobei ein Vorderteil (32) der Abdeckung (30) bezogen auf ihren Aussenkantenabschnitt (31) konvex ist.

LED-Leuchte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Aussenkantenabschnitt (21) der Basis (20) die Nut,
und der Aussenkantenabschnitt (31) der Abdeckung (30) die Feder der Nut- und Feder-Schnappverbindung darstellt.

LED- Leuchte nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Basis (20) und die Abdeckung
(30) keine Hinterschneidungen haben, die in ihrem Spritzguss bewegliche Teile erfordern wirden.



10.

11.

12.

13.

14.

15.
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LED-Leuchte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die PCB-Baugruppe (40) mit 64-400
LED-Chips (41) ausgestattet ist, wobei die LED-Chips (41) vorzugsweise in einem regelmassigen Matrixmuster an-
geordnet sind.

LED-Leuchte nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass sie mit elektronischen Bauelementen
(42) auf der PCB-Baugruppe (40) ausgestattet ist, einschliesslich wenigstens eines integrierten Schaltkreises zur
Versorgung der LED-Chips (41) mit elekirischer Spannung, vorzugsweise direkt aus der Netzstromversorgung.

LED-Leuchte nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die PCB-Baugruppe (40) mit Kup-
ferflachen (44) ausgestattet ist, die jedem LED-Chip (41) zugeordnet sind, um die Warmeableitung davon zu unter-
stutzen.

LED-Leuchte nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die PCB-Baugruppe (40) mit einer
weissen, reflektierenden Schicht Uberzogen ist.

LED-Leuchte nach einem der Ansprlche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die PCB-Baugruppe (40) zwei Me-
tallkontakte (43) umfasst, die eine Klemmverbindung eingehen und in elektrischen Kontakt kommen mit den Endab-
schnitten (51) der Verbindungsdréhte (50), die in die Eingangsfiihrungen (24) eingefiihrt werden.

LED-Leuchte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Basis (20) mit einem Knopf (25) ausgestattet ist,
der mit dieser in einem Stlick ausgeflihrt ist, und der bei Betétigung die Metallkontakte (43) verschiebt und es so
ermdglicht, dass die Endabschnitte (51) der Verbindungsdrahte (50) in die Eingangsflihrungen (42) eingeflihrt, oder
aus diesen entfernt werden kénnen.

LED-Leuchte nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass sie zur Aufputzmontage mit Schrau-
benléchern (11) ausgestattet ist, die in Verbindungsrichtung durch Basis (10) und Abdeckung (30) hindurch ange-
bracht sind.

LED-Leuchte nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass sie zur Unterputzmontage ferner
einen Rahmen (60; 70) umfasst, der mit mehreren Schnappverschlissen (34, 61; 34, 71) in Verbindungsrichtung mit
der Abdeckung (30) verbunden werden kann.

LED-Leuchte nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass sie zur Unterputzmontage ferner
einen Rahmen (60; 70) umfasst, der mit Clips (62; 72) zum Einschnappen in einen Ausschnitt einer Befestigungsplatte
ausgestattet ist.

LED-Leuchte nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Clips (62; 72) separate Bauteile sind, die mit dem
Rahmen (60; 70) jeweils Uber eine Schnappverbindung in Verbindungsrichtung verbunden sind.

LED-Leuchte nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen (60; 70) mit wenigs-
tens einem Grat (65; 75) ausgestattet ist, der ebenfalls in den Ausschnitt zur seitlichen Stabilisierung des Rahmens
(60; 70) darin eingreift.

LED-Leuchte nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Basis (20), die Abdeckung (30),
der Rahmen (60; 70) und/oder die Clips (62; 72) Spritzgussteile aus einem Kunststoffmaterial, wie zum Beispiel Poly-
carbonat oder Polycarbonat/Acrylnitril-Butadien-Styrol sind, falls hohe mechanische Stéarke erforderlich ist, und/oder
aus PMMA (Polymethylmethacrylat), falls bessere optische Eigenschaften erforderlich sind.
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Fig. 7
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Fig. 9

Fig. 10
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Fig. 12
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Fig. 13
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Fig. 19
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