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(54) Komplexni kalici prostiedek

Kalici{ prost¥edek pro tepelné zpracové-
ni{ oceli obsahuje od 0,1 do 1,5 % hmot.
sodné soli alkylbenzensulfondtu o poltu
uhlikovych atomd 12 od 6,1 do 6,0 % hmot.
polyakrylatu socéného o molekulérni hmot-
nosti od 20 000 do 50 000 a od 0,1 do 3,5 %
hmot. uhliitanu sodného a zbytek do 100 %
hmot. tvo¥i voda.
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Vyndlez se tykd komplexniho kaliciho prostfedku na bdzi sodné soli alkylbenzensulfondtu,
polyakrylédtu a uhlit¢itanu sodného, ktery je vhodny zejména pro tepelné zpracovdni ocelf.

P¥i tepelném a chemicko-tepelném zpracovdni kovl je velmi dileZitd volba sprdvného
kaliciho prost¥edi, protofe vede u daného pri¥ezu a zvolené oceli k dosaZeni pot¥ebné rychlosti
ochlazovén! do pofadované hloubky. Z&roveh je v8ak nutné ¥e3it i dal¥i technologické po¥adavky,
napf¥. zamezeni vzniku trhlin a praskéni oceli, tj. sniZeni velikosti vnit¥nfho pnuti,
pop¥ipadé snifit deformace. Tyto poZadavky vyvol&vaj{ pot¥ebu pomalého ochlazovi&ni v oblasti
teplot leZicich nad Mg a mezi Ms a Mg aby se zmenSilo tepelné pnutf vyvolané velkymi rozdily
teplot povrchu a j&dra, a tim i celkové pnutf vznikajfc{ superpozicf pnuti tepelnych a pnuti
vyvolanych martenzitickou p¥eménou. Doposud se jako kalici médium pouZivaji p¥evédZné rizné
typy kalicfho oleje. \

Préce s oleji je nehygienickd, vznikd znalné mnoZstvi dymu a sazi, které zne¥i&tujf
ovzdu$i. Je proto snaha vyvinout jiny typ kaliciho média, které by mdlo obdobné kalici
vlastnosti jako md colej, ale bylo hygienicky vhodnéjsi.

Proto byla vyvinuta fada novych kalicich médif. Jednd se zejména o smésné derivity
raéznych vy83ich organickych polymerti, které se p¥i uré&itych teplotéch rozpoudtdji ve vodd.
Podle zdkladnich substanci lze stédvajic{ kalici prost¥edky rozd€lit do ndsledujfcich hlavnfch

skupin:
polyalkylglykol od 6 do 20 % bhmot.
polyvinylalkohol od 0,15 do 0,15 % hmot.
polyvinylpyrolidin od 5 do 25 % hmot. ’
polyakrylét od 10 do 20 % hmot.
polyalkylenglykol od 15 do 20 % hmot.
% hmot.

sulfidické louhy od 5 do 10

Tyto samotné organické polymery maiji fadu nevyhod; jednak jsou znalné& citlivé na zmé&ny
proudéni kalic{ kapaliny, déle na‘teploty kalicfho média a hlavné v ¥adé pEfpadd zlstdvé
znadné mnoZstvi nerozpustnych polymerd na povrchu kalenych dflcl. Zatimco se ve sv&t& nejvice
pouZivd polyvinylpyrolidin, ktery je netoxicky, pozvolna se tepeln& rozkladd, aviak je
bakteriologicky nestdly. Obdobnd situace je i p¥i pouZitf{ sulfitickych louhd jako kaliciho
média, které po'éase kvas{ a zapdchajf{. Jeho vyhodou je, Ze se nemus{ michat s kalic{ lé&zni.

Z praktickych zkouZek je viak dokézéno, Ze dosavadni vodni polymery maji zna&nou nevyhodu

v tom, fe pfi teploté& 200 a% 400 °c je jejich rychlost ochlazovédni zna&né vysokd, coi vede

k praskéni ndkterych kalenych dilcd.

Uvedené nevyhody odstrafiuje komplexni kalici prost¥edek na bdzi sodné soli alkylbenzen-
sulfondtu, polyakryldtu sodného a uhli&itanu sodného podle vynédlezu, jehoZ podstata spo&ivé
v tom, %e obsahuje od 0,1 do 1,5 % hmot. sodné soli alkylbenzensulfondtu o po&tu uhlikovych
atomi 12, od 0,1 do 6,0 % hmot. polyakryldtu sodného o molekuldrni hmotnosti od 20 000 do
50 000 a od 0,1 do 3,5 % hmot. uhliitanu sodného a zbytek vodu.

Kalici prostfedek podle vyndlezu vykazuje 2znalnou chemickou i tepelnou stédlost a lze
jej pouZit pro kaleni nizkouhlfkovych, vysokouhlfkovych i legovanych oceli.

Krom& znadné stdlosti neni toxicky a m& nfzkou rychlost ochlazovéni p¥i teplot& 200 aZ
400 °c. Teplota kalicf 14zné& je s vyhodou od 20 do 45 ¢.
t
P¥ikladnd provedeni kalicfho prost¥edku podle vyndlezu nevymezuji jeho rozsah podle

pfedmétu.




3 258934

P¥{klagég 1
Pro kaleni oceli typu chrom-hlinfk-molybden byl pouZit kalic{ prost¥edek o sloZenf®
0,8 2 hmot. alkylbenzensulfondtu sodného o po&tu uhlikovych atomd 12
2,5 % hmot. polyakryl&tu o molekuldrni hmotnosti 25 000
2 % hmot. uhliCitanu sodného
94,7 % hmot. vedy
P¥{klad 2
Pro kaleni oceli typu chrom-vanad byl pouZit kalic{ prost¥edek o sloZeni:
1,3 % hmot. alkylbenzensul fondtu sodného o po&tu uhlikovych atomi 12
1,5 % hmot. polyakrylétu sodnédho o molekuldrni hmotnosti 35 000
0,5 % hmot. uhlic¢itanu sodného
96,7 % hmot. vody

P iklad 3

Pro kaleni oceli typu chrom-mangan-bor byl pouZit kalicf prost¥edek o sloZeni:

0,5 2 hmot. elkylbenzensulfondtu sodného o poltu uhlikovych atomi 12
1,0 % hmot. polvakrylétu sodného o molekuldrni hmotnosti 35 000

0,5 % hmot. uhlicitanu sodného
98,0 % hmot. vody

PY {k1lad 4
v

Pro kaleni oceli typu nikl-chrom byl pouZit kalici prost¥edek o sloZeni:

2,2 % hnot. alky]benzensulfonéﬁu sodného o po&tu uhlikovych atomd 12
3,1 % hmot. polyakiyldtu sodného o molekuldrni hmotnosti 46 000
3,0 % hmot. uhli¢itanu sodného

91,7 % hmot. vody
PREDMET VYNALEZU

Fopplexn{ kalici prosticdek na bézi sodné soli alkylbenzensulfondtu, polyakrylétu sodné-
he a uhlic¢itaru sednd¢ho, vyznaleny tim, Ze obsahuje od 0,1 do 1,5 % hmot. sodné soli alkyl-
Fenzensulfondtu o poltu uhlikovych atomt 12, od 0,1 do 6,0 $ hmot. polyakryldtu sodného
o relekulérni hrotnosti od 20 000 do 50 000 a od 0,1 do 3,5 % hmot. uhli&itanu sodného

a rhytek do 100 % hnot.tvei? voda.
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