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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest monolityczny pocisk do broni palnej strzeleckiej o lufach gwinto-
wanych i prosty sposéb jego wytwarzania.

Powszechnie znane sg, zwlaszcza w praktyce mysliwskiej, ciezkie, tepogtowicowe pociski mo-
siezne lub miedziane o stabilnej masie i ksztatcie, nazywane pociskami petnymi, monolitycznymi, typu
Solid lub Monobloc (Manfred R. Rosenberger ,Amunicja mysliwska; Struktura; Zachowanie wewnatrz
celu; Zastosowanie” Wydawnictwo Bellona, Warszawa 2009, str. 198-206). Pociski tego typu zacho-
wujg stabilng balistyczng trajektorie lotu dzieki stabilizacji zyroskopowe;.

Zgodnie z wynalazkiem, pocisk wykonany w catosci z miedzi lub jej stopow, pokazany w pot-
przekroju zilustrowanym na Fig. 1, ma typowy cylindryczny profil czesci prowadzacej (CP) z bardzo
krotkg gtowicg (CG) o ksztatcie potkolistym lub stozkowym. Czes$é wiodaca pocisku (CW), usytuowana
w tylnej jego czesci poza srodkiem ciezkosci (SC), posiada radialne profilowania w postaci rowkow
odcigzajgcych (RO) o srednicy mniejszej od srednicy pol (JP) gwintowanego przewodu lufy i pierscie-
ni wiodgcych (PW) o srednicy mniejszej lub réwnej srednicy bruzd (gB) gwintowanego przewodu lufy.
Krotka czes¢ denna pocisku (CD) zakonczona jest stozkiem Scietym lub ptaskiem.

Figura 2 przedstawia poétprzekréj poprzeczny typowego przewodu lufy gwintowanej broni palnej
strzeleckiej.

Rowki odcigzajgce (RO) zmniejszajg sztywnos¢ radialng litego materiatu pocisku, powodujgc
redukcje sity oporéw wcinania i przeciskania sie pocisku w gwintowanym przewodzie lufy.

Pierscienie wiodgce (PW) odpowiedzialne za nadanie pociskowi efektu stabilizacji zyroskopo-
wej, zwiekszajg szczelnos¢ styku materiatu pocisku z gwintowanym przewodem lufy broni palnej, po-
wodujgc redukcje strat cisnienia roboczego gazéw prochowych w zapociskowej przestrzeni lufy broni
palnej.

Lokalizacja pierscieni wiodacych (PW) w tylnej czesci pocisku, poza srodkiem ciezkosci (SC),
powoduje poprawe balistycznej charakterystyki lotu pocisku po opuszczeniu przewodu lufy broni, po-
przez nadanie mu, dzieki zwiekszeniu oporu powietrza optywajgcego tylng, poszerzong czes¢ poci-
sku, dodatkowej stabilizacji brzechwowej (co ujawnia Opis Patentowy PL 211026 B1 ogtoszony
30.03.2012 WUP 03/12).

Cze$¢ prowadzacyg pocisku (CP) stanowi gtadka powierzchnia walcowa o $rednicy rownej lub
mniejszej od $rednicy pol (GP) gwintowanego przewodu lufy, dajgca pasowanie suwliwe tej czesci
pocisku w przewodzie lufy, poprawiajgce parametry charakterystyki balistyki wewnetrznej, poprzez
obnizenie opordw tarcia powierzchniowego w czasie przesuwania sie pocisku w przewodzie lufy.

Krétka czes¢ gtowicowa pocisku (CG), ktérg stanowi¢ moze czasza, pétkula, poétkula Scieta, sto-
zek, stozek Sciety lub ptask, dzieki tworzgcej sie w czasie lotu (w wyniku dziatania na czoto pocisku
asymetrycznego cisnienia spietrzania powietrza) stabilizacji grzbietowej, zapewnia stabilny ruch poci-
sku przy przechodzeniu przez lekkie przeszkody (gatezie, trawy), co ma istotne znaczenie w zastoso-
waniach do broni mysliwskiej, a ostra krawedz, powstajgca w miejscu przejscia gtowicy pocisku (CG)
w walcowg czes¢ prowadzacag (CP), zapewnia idealnie wyciety ksztalt przestrzelmy w tarczy, co ma
istotne znaczenie w zastosowaniach do broni sportowe;.

Konstrukcja pocisku bedacego przedmiotem wynalazku, poprawia, uzyskiwane przez dotych-
czas znane rozwigzania geometrii pociskow, parametry balistyki wewnetrznej (w przewodzie lufy),
zewnetrznej (w powietrzu), koncowej (w celu) i zapewnia petng stabilizacje toru lotu pocisku, dzieki
wykorzystaniu efektu ztozenia stabilizacji zyroskopowej, brzechwowej i krawedziowej — czego nie po-
siadajg dotychczas znane rozwigzania konstrukcyjne pociskéw do broni palnej o lufach gwintowanych.

Zgodnie z wynalazkiem, mozliwe jest wytworzenie monolitycznego pocisku do broni strzeleckiej
w sposob ekonomiczny (bezodpadowy) i prosty (nie wymagajacy zastosowania skomplikowanych
maszyn i urzgdzen).

Sposdb wytwarzania pocisku monolitycznego, wedtug wynalazku, charakteryzuje sie prostotg
procesu technologicznego, mozliwego do zrealizowania w warunkach warsztatowych, nawet bez uzy-
cia napedu mechanicznego. Ma to istotne znaczenie w procesie elaboracji amunicji do celéw mysliw-
skich lub sportowych w warunkach domowych badz polowych.

Zgodnie z wynalazkiem, do uzyskania gotowego pocisku monolitycznego, dla dowolnego kali-
bru pocisku i dowolnego ciezaru pocisku, wystarczajgce sg cztery operacje technologiczne: ciecie
keska wagomiarowego, kalibrowanie czesci prowadzacej pocisku, naciecie rowkéw odcigzajgcych,
kalibrowanie czesci wiodacej pocisku.
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Operacja | ciecia keska wagomiarowego

Schemat ideowy operaciji ciecia materiatu wyjsciowego i profilowania ksztattu gtowicy pocisku
przedstawia Fig. 3.

Ciecie materiatu wyjsciowego (1), w postaci drutu lub preta o $rednicy rownej lub wiekszej od
Srednicy pol docelowego przewodu lufy broni palnej strzeleckiej, na keski (2),odpowiadajgce wymaga-
nemu ciezarowi pocisku z jednoczesnym profilowaniem ksztattu gtowicy pocisku, wykonuje sie po-
przez ztozenie ruchu obrotowego () materiatu wyjsciowego (1) i ruchu promieniowego (r) rolki tngcej
(3) odpowiedniego ksztattu, wzgledem pary walcowych rolek podtrzymujacych (4).

Poczatek operacji ciecia ilustruje Fig. 3a.

Koniec operacji ciecia ilustruje Fig. 3b.

Operacja Il kalibrowania czes$ci prowadzacej pocisku

Schemat ideowy operacji kalibrowania czesci prowadzacej pocisku z jednoczesnym wykoncze-
niem powierzchni dennej przedstawia Fig. 4.

Kalibrowanie powierzchni prowadzacej pocisku (2) do srednicy réwnej lub mniejszej od srednicy
pol (JP) zaktadanego przewodu lufy broni palnej, wykonuje sie poprzez jednokrotne przettoczenie (s)
stemplem (5) w matrycy (6) z wejsciowym otworem stozkowym i walcowym otworem kalibrujgcym
(2P). Przylozenie czota stempla (5) do czesci dennej pocisku powoduje jednoczesne wykonczenie
powierzchni dna pocisku (ptask tylny).

Operacja lll nacinania rowkéw odcigzajgcych

Schemat ideowy operacji nacinania rowkow odcigzajgcych z jednoczesnym wyprofilowaniem
pierscieni wiodgcych pocisku przedstawia Fig. 5.

Naciecie na czesci wiodgcej pocisku rowkéw odcigzajacych z jednoczesnym wyprofilowaniem
(przez speczenie materiatu pocisku wzdtuz obu krawedzi nacinanego rowka radialnego) pierscieni
wiodacych wykonuje sie poprzez ztozenie ruchu obrotowego () keska (2) i ruchu promieniowego (r)
rolki lub zestawu rolek nacinajgcych (7) wzgledem pary walcowych rolek podtrzymujgcych (8). Gtebo-
kos$¢ naciecia rowkow odcigzajgcych powinna siegaé ponizej srednicy poél zaktadanego przewodu lufy
broni a wysoko$¢é powstatego speczenia pierécieni wiodacych powinna przekracza¢ srednice bruzd
zakfadanego przewodu lufy broni.

Poczatek operacji nacinania ilustruje Fig. 5a.

Koniec operaciji nacinania ilustruje Fig. 5b.

Operacja IV kalibrowania czesci wiodgcej pocisku

Schemat ideowy operacji kalibrowania czesci wiodgcej pocisku przedstawia Fig. 6.

Kalibrowanie powierzchni wiodacej pocisku (2) powstatej z szeregu pierécieni wiodgcych do
Srednicy réwnej lub mniejszej od $rednicy bruzd (@B) zaktadanego przewodu lufy wykonuje sie po-
przez jednokrotne przettoczenie (s) stemplem (9) w matrycy (10) z wejSciowym otworem stozkowym i
walcowym otworem kalibrujgcym (&B).

Zgodnie z wynalazkiem, niezalezne kalibrowanie $rednicy pdl (@P) i srednicy bruzd (@B) poci-
sku monolitycznego, pozwala na indywidualne dopasowanie wymiaréw zewnetrznych pocisku do do-
wolnego przewodu lufy broni palnej nawet o znacznym stopniu zuzycia gwintu, co ma istotne znacze-
nie w procesie przedtuzania zywotnosci uzytkowej broni strzeleckiej.

Zastrzezenia patentowe

1. Monolityczny pocisk do broni strzeleckiej o lufach gwintowanych, majgcy cylindryczny profil
przedniej czedci prowadzacej (CP) o srednicy mniejszej lub réwnej srednicy pdl (JP) gwin-
towanego przewodu lufy broni palnej, z charakterystyczng krétkg gtowicg (CG) w ksztatcie
potkuli, potkuli Scietej, czaszy, stozka, stozka Scietego lub ptasku, znamienny tym, ze $ro-
dek ciezkosci (SC) catego pocisku lezy w przedniej, cylindrycznej czesci prowadzace;.

2. Monolityczny pocisk wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze tylna cze$¢ wiodgca (CW), lezgca
poza srodkiem ciezkosci (SC) catego pocisku, posiada radialne profilowanie w postaci row-
kéw odcigzajgcych (RO) o srednicy mniejszej od srednicy pdl (JP) gwintowanego przewodu
lufy i pierscieni wiodgcych (PW) o s$rednicy réwnej lub mniejszej od srednicy bruzd (@B)
gwintowanego przewodu lufy, utozonych w konfiguracji: pierscien wiodgcy — rowek odcigza-
jacy — pierscien wiodacy lub wielokrotnosci powtérzen tej konfiguracji tak, ze catkowita ilos¢
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pierscieni wiodgcych (PW) pocisku stanowi zawsze dwukrotnos¢ ilosci rowkéw odcigzajg-
cych (RO) pocisku.

. Sposéb wytwarzania monolitycznego pocisku do broni strzeleckiej o lufach gwintowanych,
wykonanego z miedzi lub jej stopéw, znamienny tym, ze radialne profilowanie czesci wio-
dacej pocisku (CW) w postaci rowkéw odcigzajgcych (RO) i pierscieni wiodgcych (PW), uto-
zonych w konfiguraciji: pierscien wiodacy — rowek odcigzajgcy — pierscien wiodacy lub wielo-
krotnosci powtoérzen tej konfiguracji, wytwarza sie w czasie jednej operacji technologiczne;j,
wykorzystujgc do wykonania pierscieni wiodacych efekt speczania jednorodnego materiatu
pocisku (2) wzdluz krawedzi nacinanego radialnego rowka odcigzajgcego, przy zastosowa-
niu rolki lub pakietu rolek nacinajgcych (7) wspétpracujgcych z walcowymi rolkami (8) pod-
trzymujgcymi materiat pocisku.

. Sposoéb wytwarzania wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze cze$¢ prowadzgcg pocisku (CP)
kalibruje sie niezaleznie do $rednicy mniejszej lub rownej srednicy pol (GP) gwintowanego
przewodu lufy, a cze$¢ wiodaca pocisku (CW) kalibruje sie niezaleznie do $rednicy mniejszej
lub réwnej srednicy bruzd (@B) gwintowanego przewodu lufy.

Rysunki

Fig. 1
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Fig. 5
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