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Wynalazek dotgczy nowego sposobu przeprowa-
dzania reakcji spalania siarki, kopalin zawieraja-
cych siarke rodzima lub ich koncentratéw,
Istnieje kilka sposob6w spalania siarki w celu
otrzymania dwutlenku siarki. W praktyce przemy-
slowej stosowano dotychczas obrotowe piece
bebnowe, piece komorowe lub  tez nieruchome
piece cylindryczne. Wedlug tych sposobéw spala-
nie zachodzi ze stosunkowo niskg intensywnosciq.
Spos6b wedlug wynalazku umeozliwia przeprowa-
dzenie procesu spalania siarki z duza intensyw-
noécia i polega na spalaniu siarki na powierzchnj
substancji stalych utrzymywanych w stanie fluidal-
nym przez przeplyw powietrza. Zasadniczy ele-
ment urzadzenia do przeprowadzania sposobu we-
dhig wynalazku stanowi kolumna (pionowy piec
cplindrgczny) posiadajaca u dolu dno rusztowe,
przez ktére doprowadza si¢ ku gérze powietrze
w iloéci koniecznej do spalenia siarki. W kolum-

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, Ze twérca wy-
nalazku jest inz. mgr Jerzy Kapczynski.

nie znajduje si¢ rozdrobniony material zaroodpor-
ny, np. szamot, utrzymywany przeplywajacym po-
wietrzem oraz powstajacym dwutlenkiem siarki
w stanie fluidalnym.

‘Stopiefi stosowanego rozdrobnienia materialu
zaroodpornego zalezy od szybkosci przeplywu po-
wietrza, a wiec *od intensywnosci prowadzenia
procesu spalania. Zasilanie pieca siarka moze byé¢
rozwiazane przez: zastosowanie podajnika mecha-
nicznego, np, §limakowego, transportu pneuma-
tycznego, wprowadzanie par siarki albo tez przez
wtryskiwanie cieklej siarki za pomoca dysz. To
ostatnie rozwiazanie mozliwe jest jedynie przy
stosowaniu bardzo czystej siarki. Zaleta wynalazku
jest mozliwo$¢ stosowania do procesu siarki zanie-
czyszczonej zlozem. Obciazenia pieca wyrazone
w kg siarki/m® godz. oraz w kcal/m? godz. przy
pracy nowa metoda sa 10 — 100 razy wyisze, niz
w metodach dotychczasowych. Tak wysoka inten-
syfikacja procesu umoiliwia zredukowanie rozmia-
r6w pieca, a wiec wplywa powazinie na obnizenie
kosztéw inwestycyjnych, a takze eksploatacyjnych
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.(remonty, obsluga, kontrola procesu itd.). Duie
ilodci ciepla_ wpwiqzujch sic w rhalej objetoici
pieca moga, by¢ wykorzystane do innych celéw,
np..do produkcji pary, przyczyniajac sie tym sa-
sym do dalszego obnizenia kosztéw. Nowa fluidy-

zacyjna metoda. pozwala, w przgpadku uzycia’

siarki zanieczyszczonej zlozem, na ciagle odpro-
wadzanie wppalkéw. Dzigki prostocie budowy
aparatu odpada mozliwoéé czestych awarii.

Korzystne wlaéciwosci fazy fluidalnej, polegaja-
ce miedzy innymi na przyépieszeniu proceséw dy-
fuzgjnych, sprawiaja, ze reakcja spalania siarki
przebiega calkowicie i szybko. Réwniez obecno$é
substancji powierzchniowo aktywnych, np. szamo-

,Drukarz” zam. 488, 24.6.55. Bl bezdrz. 100 g. — 150

tu wywiera niewatpliwie powazny wplyw na prze-
bieg reakcji utleniania siarki.

Zastrzeienia patentowe

1. Spos6b spalania siarki, kopalin zawierajﬁcych

‘siarke rodzima lub ich koncentratéw, znamiennpy

tym, ze proces spalania prowadzi sie na po-
wierzchni substancji stalych, utrzymanych w sta-
nie fluidalnym przez przeplyw powietrza.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ize
nadmiar ciepla, uzyskiwany przy procesie spalania,
odprowadza sie¢ i wykorzystuje do dowolnych

celéw
Instytut Kwasu Siarkowego
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