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DISPOSITIF DE DISTRIBUTION D’OBJETS DE FORME OBLONGUE COMPORTANT AU MOINS DEUX
OUVERTURES ALLONGEES SECANTES ENTRE ELLES, DES SURFACES DE GUIDAGE ET CONTENEUR

CORRESPONDANT.

@ L’invention concerne:

- un dispositif de distribution unité par unité d’objets de
forme oblongues, de section en particulier sensiblement po-
lygonale, circulaire ou elliptique;

- et un conteneur desdits objets sur lequel est monté le
dispositif de distribution.

Le dispositif de distribution comporte au moins deux
ouvertures de formes allongées (2, 2') sécantes entre elles
et des surfaces de guidage (6, 6') des objets a distribuer,
disposées de part et d’autre de I'entrée de 'ouverture allon-
gée permettant la distribution desdits objets.

Les objets de forme oblongue peuvent étre des lamel-
les, des bandelettes rigides, des pansements ou autres,
destinées a faire des tests médicaux ou des protections de
petites blessures.
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DISPOSITIF DE DISTRIBUTION D’OBJETS DE FORME OBLONGUE
COMPORTANT AU MOINS DEUX OUVERTURES ALLONGEES SECANTES
ENTRES ELLES, DES SURFACES DE GUIDAGE ET CONTENEUR
CORRESPONDANT

Domaine de l'invention

L’invention concerne un dispositif de. distribution
d’objets de forme oblongue & section en particulier
sensiblement polygonale, circulaire, elliptique et Ile
conteneur équipé d’un tel dispositif de distribution.

De nombreux objets ayant une forme a section en
particulier sensiblement polygonale, circulaire,
elliptique, allongée sont utilisés comme consommables. De
tels objets sont notamment des languettes, des « strip »
tests en forme de Dbandelettes ou lamelles <rigides
utilisées par exemple a des fins de diagnostic ou de
contrbéle dans le domaine médical. D’autres objets ayant
une forme oblongue peuvent également étre distribués, par
exemple des pansements ou des produits alimentaires tels

que des chewing-gums, des cure-dents, batonnets ou autres.

Pour des raisons évidentes, en particulier d’hygiéne, mais
aussi afin d’éviter toute dégradation et ainsi améliorer
la durée de conservation des objets, ceux-ci sont placés a
l7abri des pollutions extérieures et/ou des attaques
physico-chimiques résultant du niveau d’humidité relative,
de la lumiere, en particulier des rayons UV et autres
substances chimiques, ou encore des dégradations par effet

mécanique.

Pour des raisons également d’hygiene, de conservation et
de protection dé nombreux dispositifs de distribution ont
été imaginés afin de permettre une distribution unité par
unité des objets de forme oblongue, de maniére a
distribuer le nombre exact d’objets requis et éviter ainsi

toute pollution due a une sortie involontaire d’objets.
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De tels dispositifs de distribution d’objets doivent étre
simples, peu onéreux & produire et d’une utilisation

alsée.

Etat de la technique

De nombreux dispositifs de distribution d’objets de forme
sensiblement plate sont décrits dans la littérature
technique, en particulier dans celle constituée par les

demandes de brevet et/ou brevets publiés. -

Selon un premier document de 1l’art antérieur (US 5,505
308), est décrit un dispositif de stockage de lamelles de

test sensibles & 1’humidité.

Le dispositif de stockage apparait étre composé d’un
conteneur comportant une matiére déshydratante et d'un
couvercle assemblé de maniere a pouvoir étre dégage de
1’ ouverture dudit conteneur dans un mouvement de

translation suivi d'un mouvement de rotation.

Lors de sa mise en oeuvre, le couvercle est dégagé de
1’ ouverture du conteneur par un mouvement de translation
dans le sens parallele au sens d’ extraction des lamelles
de test, puis est soumis 4 rotation afin de permettre
1’ accés aux lamelles de test. Lesdites lamelles de test
sont elles-mémes partiellement pulsées vers 1’extérieur du
conteneur par 1’intermédiaire d’un ressort, de manieére a

en permettre la préhension par l’utilisateur.

Ce dispositif de distribution posséde de nombreux
désavantages techniques comme, par exemple, le fait que
plusieurs lamelles sont simultanément poussées hors du
conteneur, augmentant dés lors le risque de contamination
et/ou de détériorations mécaniques des lamelles de test
non extraites a chaque nouvelle ouverture du conteneur. De

plus, au moment de la préhension d’une lamelle test, les
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doigts de 1’utilisateur ou les outils de préhension des
lamelles viennent au contact de plusieurs de ces lamelles,
au risque de dégrader, ou de contaminer par pollution

externe, les surfaces actives de ces lamelles.

Ce dispositif est également complexe et relativement
cofiteux & produire car il requiert l’usage d’un dispositif
dfextraction des lamelles de test par l’intermédiaire d’'un
ressort et d’un couvercle a cinématique complexe. Un autre
inconvénient de ce systeme est qu’il requiert
généralement, lors de son ouverture, 1'usage des deux

mains, le rendant relativement peu maniable.

Dans- un autre document (US5,788,064), est décrit un
dispositif de distribution de lamelles test comportant un
élément dessicant et un couvercle gqui, une fois ferme, ne
laisse pas passer 1’humidité. A la différence d’autres
dispositifs, en particulier celui précédemment évoqué, ce
dispositif ne dispose pas d’un moyen de distribution des
lamelles de test destiné & les pousser, la distribution se
faisant par renversement du conteneur. Au moment ou est
pratiquée 1'ouverture, le couvercle du conteneur bascule
par rotation autour d'un axe perpendiculaire a l’axe de
distribution des lamelles, de maniere & dégager
partiellement 1’ouverture du conteneur et permettre la
sortie des lamelles. Les lamelles sortant du conteneur
sont déviées vers une butée au moyen d’une surface du
couvercle disposée face a 1l’ouverture empéchant ainsi les

lamelles de tomber.

De la méme maniére que pour le dispositif décrit dans le
brevet US5,505,308, ce dispositif de distribution possede
des désavantages liés au fait que, lors de 1l’ouverture du
conteneur, plusieurs lamelles peuvent é&tre extraites
simultanément, sans pouvoir en contrdler le nombre,
risquant ainsi de détériorer involontairement certaines
lamelles de test réintégrées dans le conteneur. Un autre
inconvénient de ce dispositif est 1lie au fait que

1’ ouverture permettant 1’extraction des lamelles est de
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taille importante, augmentant ainsi le risque de

contamination de 1’intérieur du conteneur.

Aucun des dispositifs de 1’art antérieur ne donne de
résultats satisfaisants car ces dispositifs ne permettent
pas de contrdler le nombre d’objets ou lamelles extraits
du conteneur. En outre, de tels dispositifs ne permettent
pas de garantir 1’absence de pollution ou de salissures
des lamelles inopinément extraites puis réintroduites dans
le conteneur car non wutilisées en raison de leur
surnombre, détériorant ainsi la qualité du stockage des
lamelles. De plus, les dispositifs de distribution de
1’art antérieur sont souvent composés de nombreuses piéces
mécéniques qui augmentent a la fois leur colt de
production et qui créent des difficultés de réalisation et

de ménipulation de ces dispositifs.

Exposé de l'invention

Un probleme posé est de réaliser un dispositif de stockage
d’objets de forme oblongue & section en particulier
sensiblement polygonale, circulaire, elliptique, tels que
par exemple des lamelles ou des bandelettes rigides, qui
permette la distribution de ces objets unité par unité,
mais qui permette également de résoudre tout ou partie des

inconvénients précédemment évoqués.

Seul 1’objet distribué doit entrer en contact avec le
milieu extérieur du conteneur, les autres objets restant a

17abri & 1l’intérieur du conteneur.

Un tel dispositif de distribution doit é&tre adapté pour
pouvoir étre mancuvré d’une seule main, facilitant ainsi
sa manipulation, 1’autre main étant libre pour assurer la

préhension de 1fobjet distribué.
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Dés lors, l/invention concerne d’abord un dispositif de
distribution d’objets de forme oblongue a section en
particulier polygonale, circulaire, elliptique, permettant
la distribution wunité par unité desdits objets a

distribuer, caractérisé en ce qu’il comporte

- au moins deux ouvertures de forme allongée (2, 2'),
sécantes entre elles ;

- des surfaces de guidage (6, 6') des objets a distribuer
(13) .disposées sur les cotés de la ou des ouverture(s)
allongée (s) et orientée(s) face aux objets a distribuer,
de maniére a collecter et & guider lesdits objets a
distribuer en direction de 1l'une au moins des ouvertures

allongées (2, 2').

L’ invention concerne également un conteneur contenant les
objets oblongs & distribuer a 1’une des extrémités duquel

est monté le dispositif de distribution.

Ainsi, un tel dispositif associé a un conteneur s’utilise
pour séparer et distribuer unité par unité un stock
d’objets & distribuer se trouvant stockés en attente

d’utilisation pour é&tre protégés du milieu extérieur.

Lorsque 1’opération de distribution  est reguise,
17utilisateur fait pivoter le dispositif de distribution
de telle maniére que le stock d’objets a distribuer se
trouve placé au-dessus dudit dispositif de distribution au

contact de sa surface antérieure.

par 1’action de la gravité, les objets & distribuer
viennent en contact avec la ou les ouverture(s) de forme
allongée, pouvant avoir 1'aspect d'une fente, pratiquée (s)

au travers du dispositif de distribution.

Par l'action de la gravité, les ijets a distribuer
viennent en contact avec les surfaces de guidage disposées
de part et d'autre des ouvertures allongées. Chaque

surface de guidage a pour fonction de positionner les
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6
objets & distribuer de maniere a ce que l'une des
extrémités des objets oblongs a distribuer soit
sensiblement paralléle avec l'ouverture de forme allongée
située & proximité de la surface de guidage. Certains des
objets & distribuer, animés d'un mouvement provoqué par le
pivotement et le choc de contact entre objets & distribuer
et les surfaces de guidage du dispositif de distribution,
sont collectés et dirigés vers 1l'une au moins des

ouvertures allongées.

L'ouverture allongée a une largeur proche de l'épaisseur
minimale de 1l'objet él distribuer,' de telle maniére que
l'objet se positionne dans l'ouverture allongée et soit
préférablement légérement coincé dans celle-ci. Certains
des objets guidés vers les ouvertures allongées glissent
le long de celle-ci, en direction de 1la zone

d'intersection des ouvertures allongées.

Lorsque l'un des objets a distribuer se positionne face a
la zone d'intersection des ouvertures allongées, celui-ci
perd contact au moins partiellement avec les cbtés de
1'ouverture allongée qui lui servaient de guides.

L'objet, ainsi partiellement 1libéré et orienté vers le
bas, passe au travers de l'ouverture allongée et de la
zone d'intersection créée par les ouvertures allongées, le

rendant ainsi disponible a la préhension.

Lorsque plusieurs objets guidés par plusieurs ouvertures
allongées arrivent ensemble dans la zone d'intersection de
ces ouvertures, seul celui de ces objets qui entre en
premier dans la zone d'intersection se retrouve
sélectionné, chacun des autres objets restant a

1'intérieur du container.

La zone d'intersection a des dimensions telles qu'elles
permettent le passage d'un seul objet a la fois. Ainsi,
quel que soit le nombre d'ouvertures allongées débouchant
sur la zone d'intersection des ouvertures allongées , un

seul objet sera distribué a la fois.
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La fonction de collecte des objets a distribuer se fait
donc par l'intermédiaire de la ou des ouverture(s)
allongée(s) qui permettent de diriger un ou plusieurs
objet (s) en direction de la =zone d'intersection des

ouvertures allongées.

La fonction de sélection des objets a distribuer se fait
principalement au niveau de la zone d'intersection des

ouvertures allongées.

Généralement, 1l'objet sélectionné s'engage et passe
partiellement dans 1'ouverture formée par la zone
d'intersection des ouvertures allongées. L'objet
sélectionné reste légérement coincé dans la  zone
d'intersection des ouvertures allongées, ce qui lui évite
de tomber hors du conteneur et permet de le positionner
dans une ZOne extérieure' du conteneur, accessible a

l'utilisateur.

La distribution d'un nouvel objet se fait en retournant ou
en secouant a nouveau le dispositif de distribution de
maniére & orienter ce dispositif vers le bas par rapport

au stock d'objets & distribuer.

La zone d'intersection des ouvertures allongées est placée
en un point quelconque de la surface du dispositif de
distribution, et peut é&tre placée tangentiellement au
périmetre externe du dispositif. Toutefois, la =zone
d'intersection est généralement coaxiale par rapport a

1'axe de symétrie du dispositif de distribution.

D’autres avantages du distributeur d’objets selon
1’ invention apparaitront a la lecture de 1l’exemple de
réalisation détaillé de 1’invention, en se référant aux

dessins donnés a titre d’illustration, dans lequel
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- la figure 1 représente une vue en perspective d’'un
conteneur de distribution équipé de son dispositif de
distribution ;

- la figure 2 représente une vue en perspective d’un
dispositif de distribution seul ;

- la figure 3 représente un dispositif de distribution en
vue de dessus ;

- la figure 4 représente une vue en coupe selon l'axe A-A
du dispositif de distribution ;

- la figure 5 représente une vue en coupe selon 1'axe B-B

du dispositif de distribution ;

Description détaillée de 1l’invention

La figure 1 représente une vue en perspective du
dispositif de distribution (1) ayant la forme d’un disque
placé & 1fintérieur du conteneur cylindrique de
distribution (4) contenant les objets oblongs (13) a
distribuer. Comme mentionné précédemment, les objets
oblongs & distribuer 'sont, dans ce cas descriptif
particulier, des lamelles de tests fréquemment utilisées
dans le domaine des diagnostics médicaux ou analyses

chimiques.

La figure 2 représente une vue éen perspective détaillée du
dispositif de distribution (1) en forme de disque, séparé

de son conteneur.

Ce dispositif (1) est composé d'une série d'ouvertures
allongées (2%, 2y, sécantes entre elles.
Préférentiellement, les ouvertures allongées sont
rectilignes et sont réparties radialement par rapport a
l'axe de symétrie principal du dispositif de distribution
(1).

Préférentiellement, les ouvertures allongées sont
réguliérement réparties autour de la zone de sécance

formant, par exemple, un X si quatre ouvertures allongées
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sont utilisées, ou formant une étoile a six branches dans
le cas ou six ouvertures allongées sont utilisées. Dans le
cas ol six ouvertures allongées sont utilisées, un angle

de 60° sépare deux ouvertures sécantes successives.

Le nombre d'ouvertures allongées (2) sécantes entre elles
dans la zone d'intersection (3) n'est pas limité.
Toutefois, il a été constaté que la distribution des
objets (13) est améliorée lorsque six ouvertures allongées
sont réguliérement réparties autour de l'axe de symétrie

principal de la zone d'intersection (3).

Généralement les ouvertures allongées (2), pratiquées au
travers du dispositif de distribution, sont en forme de
fentes dont les cbétés sont sensiblement paralleles entre
eux, conférant & 1’ouverture allongée une largeur
substantiellement constante. Les cbtés longitudinaux des
fentes sont espacés d’une distance sensiblement égale ou
légérement inférieure a 1’épaisseur de 1’objet oblong a
distribuer de telle maniére que celui-ci ne puisse passer
totalement au travers de la fente qu’en y étant forcé
mécaniquement, par une légére traction pratiquée sur la
partie émergée hors du dispositif lors de 1'acte de

préhension.

Les ouvertures allongées (2) peuvent également étre en
forme de fentes de largeur légérement croissante dans la
direction allant de 1'extrémité périmétrique de
1’ouverture allongée vers la zone d'intersection (3) des
ouvertures allongées. De préférence, la fente a largeur
croissante est formée de deux cbtés longitudinaux
sensiblement rectilignes formant entre eux un angle
légérement ouvert en direction de l’ouverture principale
de distribution, la valeur de cet angle étant généralement
comprise dans 1’intervalle allant de 0° & 10°, cette
valeur étant ajustée en fonction du type d’objets
distribués, des matériaux et des formes du dispositif de

distribution.



10

15

20

25

30

35

2851989

10
En appliquant un mouvement sec au dispositif de
distribution et de ce fait aux objets obloan a distribuer
placés & 1’intérieur du conteneur, certains objets peuvent
s’introduire, sous l’action de leur énergie cinétique,
dans 1’ouverture allongée en forme de fente a largeur
croissante. Dans ce cas, et toujours sous l’action de
cette méme énergie cinétique, les objets viennent
naturellement glisser en direction de la zone
d'intersection (3) du dispositif de distribution, car plus
1’objet & distribuer se rapproche de 1'ouverture
principale de distribution et moins il est comprimé entre
les c¢btés de la fente. Dans certains cas, les objets
introduits dans une telle fente et qui n’ont pas été
distribués restent coincés & l’endroit ou 1l"espace entre
les cétés de la fente est sensiblement égal ou inférieur a
1’ épaisseur de 1l’objet & distribuer. Cette fente a largeur
croissante est donc avantageuse a la fois pour diriger les
objets en direction de la zone d'intersection ou
s'effectue la distribution, maié aussi, dans certains cas,
pour maintenir par léger coincement ou frottement, les
objets introduits dans une des ouvertures allongées et non

encore distribuées.

Les ouvertures allongées (2) peuvent avoir de multiples
formes et é&tre notamment rectangulaires. Des ouvertures
allongées peuvent également avoir au moins un des cotés
courbés, ou bien deux coétés courbés symétriquement, de
telle maniére que les cotés courbés forment une ouverture
allongée en créant des rétreints par portions. Il est
¢vident que de nombreuses formes d’ouvertures allongées
peuvent étre utilisées pour former un tel rétreint, sans

départir de 1’objet de 1l’invention. Le rétreint de

"1’ouverture allongée est généralement positionné au milieu

de la longueur de 1’ouverture, de maniére a pincer
légérement et localement un des objets oblongs a

distribuer.

Des zones des cdtés des ouvertures (2), (2'), en contact

avec les objets & distribuer, peuvent comporter des
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sections ou des protubérances en matériaux élastiques afin
d’améliorer la fonction de coincement des objets dans
1’ ouverture par le biais d’une compression élastique
desdits objets. Les zones de contacts en matériaux
élastiques des cdtés des ouvertures allongées (2) peuvent
atre notamment des excroissances ponctuelles (7) comme
celles représentées sur les figures 1 a 3. Les zones
élastiques de contact des cdtés des ouvertures peuvent
également étre positionnées sur tout ou partie de la
longueur de 1’ouverture allongée, sur un seul ou,

préférentiellement, sur ses deux coétés.

Les zones en matériaux élastiques peuvent étre formées
d'au moins un élastomére thermoplastique d'origine
naturelle ou synthétique. Le ou les élastoméres mis en
@uvre peuvent é&tre choisis préférentiellement dans le
groupe constitué par des ¢lastoméres de type caoutchoucs
naturels, caoutchouc syﬁthétique, en particulier les
caoutchoucs de mono-oléfines, tels que, par exemple, les
polyméres d'isobutylene/isoprene, éthyléne-acétate de
vinyle (EVA), éthyléne-propylene (EPR), éthyléne-
propyléne-diene (EPDM), éthyléne-esters acryliques (EMA-
EER), les polyméres fluorés, les caoutchouc de dioléfines,
tels que, par exemple, les polybutadiéne, les copolymeres
de butadiéne-styréne (SBR), les caoutchoucs 4 base de
produits de condensation tels que, par exemple, les
caoutchoucs thermoplastiques polyesters et polyuréthanes,
les silicones, les caoutchoucs styréniques, tels que
styréne-butadiéne-styréne (SBS) et styréne-isopréne-styrene

(SIS) et autres, mis en oeuvre seuls ou en mélange.

Le dispositif de distribution (1) a préférentiellement la
forme d’un disque tel que représenté sur les figures mais
il peut avoir de multiples formes afin de s’adapter a
divers types de conteneurs, et peut, par exemple, avoir
une forme ovale ou carrée ou encore avolr une forme

hémisphérique.
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Des surfaces de guidage (6) des objets a distribuer (13)
peuvent également étre positionnées sur tout ou partie des
arétes des ouvertures (2, 2'), du c6té de la face
antérieure, c’est-a-dire du co6té du dispositif de
distribution (1) orienté face ~au stock d’objets a
distribuer (13). Ces surfaces de guidage (6), (6') sont
préférentiellement positionnées sur chaque aréte, de part
et d’autre des ouvertures allongées (2), (2'), et
orientées du coété des objets a distribuer (13), ces objets

étant stockés dans le conteneur (4).

Les surfaces de guidage (6) sont préférentiellement des
surfaces inclinées par rapport a 1l’ouverture (2) de
maniére & former une sorte de trémie permettant de
collecter les objets a distribuer et dont la sortie est
constituée par 1l’ouverture allongée (2). L’inclinaison des
surfaces de guidage (6) par rapport au plan passant par
les deux cdétés de 1l’ouverture (2) ou (2') est généralement
comprise entre 20° et 60° et préférentiellement de 45°,
Les surfaces de guidage (6, 6') de deux ouvertures
allongées (2, 2’) voisines et consécutives (représentées
sur les figures 3 & 5) forment, en général, un diedre
ayant une aréte vive (15) qui permet d’orienter les objets
4 distribuer vers l’une ou l’autre des ouvertures voisines
(2, 27).

Les surfaces de guidage.(6) positionnées de chague coté
des ouvertures allongées (2) sont préférentiellement
planes mais peuvent &tre incurvées, en creux ou en relief,
ou avoir toutes autres formes permettant la fonction de
guidage des objets en direction desdites ouvertures

allongées.

Afin de favoriser la fonction de guidage, les surfaces de
guidage sont préférentiellement constituées de matériaux
rigides qui permettent le glissement aisé des objets a

distribuer.
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Le dispositif de distribution (1) est préférentiellement
réalisé en matériau polymére rigide moulé par injection de
polymeéres et comporte les formes fonctionnelles

importantes de 1’ invention que sont

- les ouvertures allongées (2), 2%y

- la zone d'intersection des ouvertures allongées (3) 7

_ les surfaces de guidage (6) orientées du co6té des
objets & distribuer (13) et généralement placées de
part et d’ autre de chacune des ouvertures
allongées (2), (2');

- si nécessaire, les éléments d’assemblage du dispositif

de distribution (1) avec le conteneur (4) .

Les matériaux polyméres souhaitables pour réaliser le
dispositif de distribution et plus particulieérement les
surfaces de guidage sont généralement et non exclusivement
choisis dans le groupe de matériaux composés de polyméres
thermoplastiques, comprenant en particulier les
polyoléfines telles que les polyéthyleéenes, les
polypropylénes, les copolymeres d'éthyléne/propyléne et
leurs mélanges, les polyamides (PA), les
polystyréneé (PS), les copolymeéres d’acrylonitrile-
butadiéne-styréne (ABS), les copolyméres de styréne-
acrylonitrile (SAN), les polyméthacrylates de méthyl
(PMMA) , les polyéthylénetéréphtalates (PET), les

polychlorures de vinyle, les polycarbonates.

La ou les portions du dispositif de distribution réalisées
en matériau(x) élastique(s) (15) sont généralement moulées
sur la partie du dispositif de distribution en matériau
rigide (17), la partie rigide (17) constituant
généralement la structure principale du dispositif de
distribution (1). Le matériau élastique est préférablement
assemblé sous la forme d’une couche (15) dans laquelle
sont formés les rebords élastigues (7) disposés sur le

pourtour des ouvertures allongées (2) et (2').
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La figure 6 décrit un objet oblong, de type

parallélépipédique a tendance plane (13) a distribuer par

le dispositif de distribution (1).

Les objets oblongs & tendance plane a distribuer sont
sensiblement identiques entre eux et ont la forme de
lamelles parallélépipédiques, de  tiges a section

elliptique, & section polygonale, & section circulaire.

I1 a été constaté que la qualité de la distribution
unitaire des objets peut étre améliorée, par exemple en
utilisant des lamelles parallélépipédiques disposant d’une
légére excroissance (16) sur l’une au moins des deux faces
planes de l’objet (13).

Il a également é&té constaté que cette excroissance doit
8tre par exemple préférablement éloignée de 1l’extrémité de
1’objet qui doit étre insérée en premier dans l’ouverture
principale de distribution (3), de maniére & ce que
1'objet (13) qui serait partiellement inséré dans une
ouverture allongée (2) vienne en butée dans 1’ ouverture
allongée (2) et ne puisse normalement sortir que par
1’ ouverture principale de distribution (3). L’excroissance
(16) de 1l’objet (13) est généralement positionnée au tiers

avant de 1’objet & distribuer, du cété le plus proche du
dispositif de distribution (1). Ce cété est indiqué par la
fléche « C » désignant le sens de distribution de l’objet.

Afin d’améliorer la qualité de la distribution des objets,
il est préférable d’orienter ces objets dans un seul sens
(sens de la fléche « C ») de maniére a favoriser un
comportement relativement homogéne de ces objets lors de
1’opération de distribution. Pour cela, le stock d’objets
3 distribuer est généralement placé dans un conteneur (4)
dont les dimensions intérieures permettent de conserver
l’orientation relative des objets (13) par rapport au

dispositif de distribution (1).
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Le conteneur (4) a pour fonction principale de conserver
le stock d’objets a distribuer a 1’abri de perturbations
externes qui peuvent étre 1’humidité, la poussiére, les

dégradations mécaniques tels que des chocs, ou autres.

Pour cela le conteneur (4) est généralement réalisé en
matériaux polyméres rigides, étanches a 1’humidité. De
tels matériaux peuvent étre choisis dans le groupe
constitué par les matériaux polyméres thermoplastiques
comprenant en particulier les polyoléfines telles que les
polyéthyleénes, les polypropylénes, les copolymeres
d'éthylene/propyléne et leurs mélanges, les polyamides,
les polystyrénes (PS), 1les copolyméres d’acrylonitrile-
butadiéne-styréne (ABS), les copolyméres de styréneF
acrylonitrile (SAN), les polyméthacryiates de méthyl
(PMMA) , les polyéthylénetéréphtalates (PET), les

polychlorures de vinyle, les polycarbonates.

Comme précédemment mentionné, et représenté sur la figure
1, le dispositif de distribution (1) est généralement
assemblé a 1l'intérieur du conteneur (4) contenant les
objets a distribuer (13), en formant un ensemble de
stockage et de distribution unité par unité d’objets
oblongs. Un tel mode d’assemblage est préféré car il
permet de réaliser indépendamment le dispositif de
distribution (1) et ‘le conteneur (4) autorisant ainsi
1’ interchangeabilité du dispositif de distribution sur

plusieurs types de conteneurs, et facilitant les

opérations de chargement et rechargement du conteneur en

objets a distribuer.

Plusieurs types d’assemblages entre le conteneur (4) et le
dispositif de distribution (1) peuvent étre utilisés. Par
exemple, 11 est possible d’utiliser un assemblage par
vissage, collage, clipsage ou par emmanchement du

dispositif de distribution (1) a l'intérieur du conteneur
(4). Dans le cas de 1l’assemblage par emmanchement, ledit
conteneur est muni d’une butée pour bloquer en position le

dispositif de distribution (1). Un emmanchement conique
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est généralement préféré car il permet & la fois la mise
en position du dispositif par rapport au conteneur, mais
aussi le Dblocage mécanique des piéces assemblées. Par
exemple, le dispositif de distribution des figures 4 et 5
a une forme circulaire et posseéde une portion de surface
externe conique (18) destinée a venir en appul sur une
surface interne complémentaire et conique du conteneur
(4). L’assemblage du dispositif de distribution (1) avec
le conteneur (4) est réalisé de maniére a positionner le
dispositif de distribution a proximité de 1’ouverture du
conteneur (4) libérant ainsi un espace important pour le

stockage des objets & distribuer (13).

Selon 1’invention et pour assurer la fonction de
protection contre 1'humidité des objets & distribuer, il
est également possible de munir le conteneur (4) d'un
bouchon amovible (8) généralement fixé au conteneur par
une charniére (9) dont 1l’axe de rotation est sensiblement
perpendiculaire a 1’'axe principal du conteneur (4). Le
bouchon (8) peut également se positionner sur le conteneur
par tout autre moyen de fixation conventionnel comme des
clips, une liaison par vissage du bouchon sur le

conteneur, un assemblage par emboitements.

Une autre protection particuliére contre 1’humidité peut
également é&tre réalisée par la présence d’élément(s)
absorbant (s) ou dessicant(s) réalisés a partir de
compositions dessicantes formées de mélanges de polymeres
et/ou copolyméres thermoplastiques et/ou des élastomeres
pris seuls ou en mélange et de matériaux dessicants. Ces
&léments dessicants peuvent se présenter sous la forme
d’inserts, de couches de matériaux moulées sur la surface
interne du conteneur (4) ou intégrées dans le matériau
formant les parois du conteneur, et/ou insérés dans le

bouchon (8) fermant le conteneur et/ou formant le bouchon.

Les éléments dessicants peuvent également former . les
matériaux constitutifs des parois du conteneur (4) et ou
du bouchon (8).
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Quant aux compositions dessicantes formées de mélanges de

polyméres et/ou copolyméres thermoplastiques et de
matériaux dessicants, les polyméres et/ou copolyméres mis
en oeuvre sont choisis parmi ceux mis en oeuvre pour la
réalisation du dispositif et du conteneur pris seuls ou en
mélange, éventuellement associés & au moins un élastomeére
mis en oeuvre dans la réalisation des zones de contact des

ouvertures allongées (2).

Le matériau dessicant est généralement choisi parmi les

types de matériaux suivants.

Un premier type de matériaux dessicants comprend des
composants chimiques qui peuvent se combiner avec de 1l’eau
pour former des hydrates. De tels dessicants peuvent

étre

- des sels anhydres qui ont tendance a capter l’eau et

1’humidité en formant des sels hydratés,

- des oxydes anhydres réagissant avec de l’eau ou de la
vapeur d'eau (humidité atmosphérique) pour former de
nouveaux composés hydratés tels que par exemple 1’oxyde

de calcium, de magnésium, ou autres.

Un autre type de matériaux dessicants a pour capacité
d’ absorber 1’humidité par action de capillarité liée a la
morphologie du matériau. De tels matériaux sont
principalement des silices, en particulier les gels de
silice, des argiles telles que la Montmorillonite, les
tamis moléculaires, de 1l’amidon, et certains matériaux

synthétiques tels que des polybutadieénes, polysiloxanes.

Le bouchon (8) est préférentiellement muni d’une rainure
d’obturation (11) wvenant se positionner sur une 1lévre
d’obturation (10) du conteneur (4), de maniére & assurer
une étanchéité de l’ensemble lorsque le conteneur (4) est

bouché par le bouchon (8).
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Le dispositif de distribution (1) précédemment décrit a

pour fonction importante d’acheminer les objets (13) a

distribuer vers 1’ ouverture principale de
distribution (3). Cet acheminement se fait en plusieurs
étapes

- dans un premier temps l’utilisateur retourne ou secoue
le dispositif de distribution de manieére a ce que les
objets & distribuer, mis en mouvement par inertie,
viennent au contact mécanique du dispositif de
distribution disposé au-dessous des objets a

distribuer ;

- les objets ont généralement des mouvements relativement
chaotiques et se trouvent dans de multiples positions.
La présence de surfaces de guidage (6), (6') inclinées
disposées sur les arétes d’une ouvérture allongée, du
cété du stock d’objets & distribuer, permet de
positionner et d’aligner certains de ces objets par
rapport & l’ouverture allongée (2) ;

- les objets (13) & distribuer ainsi positionnés et
alignés le long des ouvertures allongées (2) et (2")
ont tendance a glisser sous l’effet de leurs inerties.
Le glissement se fait généralement le long de
1’ ouverture allongée (2) et en direction de la zone
d'intersection des ouvertures allongées (2=-2") ;

- si aucun objet & distribuer n’est engagé dans la zone
d'intersection des ouvertures allongées (2-2'), alors
1’un des objets guidés le long de l’une des ouvertures
allongées vient se positionner et s’engager dans la

zone d'intersection (3)

- 1l'objet & distribuer ainsi positionné obture la zone
d'intersection (3), évitant ainsi le passage d’'un autre

objet ;
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- 1’objet en cours de distribution reste généralement
positionné et bloqué dans la zone d'intersection (3),
ce blocage étant préférentiellement accentué par la
présence de zones élastiques (7) disposées sur le
pourtour des ouvertures allongées (2) et (2'). En
raison du frottement et de 1'éventuel serrage effectué
par les zones élastiques (7), 1l'objet sélectionné
s'engage dans la  zone d'intersection (3) puis -

s'immobilise ;

- 1’utilisateur peut alors aisément collecter 1’ objet
partiellement distribué et accessible du cdté extérieur
du dispositif de distribution. En général, le blocage
de 1l’objet dans 1’ouverture principale de distribution
est suffisant pour immobiliser 1’objet dans cette
zone (3), et permettre a l’utilisateur de retourner ou
de positionner le dispositif de distribution de manieére

3 faciliter la préhension de 1’objet distribué.

L’ invention n’est pas limitée par les détails des modes de
réalisations et des exemples choisis pour 1l’illustrer. Des
modifications peuvent é&tre apportées sans pour autant

sortir du cadre de 1l’invention.
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REVENDICATIONS

Dispositif de distribution (1) d’objets (13) de forme
oblongue & section en particulier sensiblement
polygonale, circulaire ou elliptique, pour la
distribution unité par unité desdits objets,

caractérisé en ce qu’il comporte

- au moins deux ouvertures de forme allongées
(2),(2"), sécantes entres elles ;

- des surfaces de guidage (6), (6') des objets a
distribuer (13) disposées sur les cdtés de la ou des
ouverture(s) allongée(s) et orientée(s) face aux
objets a distribuer, de maniére a collecter et a
guider lesdits objets a distribuer en direction de

1l'une au moins des ouvertures allongées (2), (2").

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu’il posséde plusieurs ouvertures allongées (2, 2'")

disposées radialement qui sont en forme de fente.

Dispositif (1) selon 1"une quelconque des
revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que les
ouvertures allongées (2), (2') ont une largeur proche
de 1l'épaisseur minimale de l'objet (13) a distribuer.

Dispositif (1) selon 17 une quelconque des
revendications 1 & 3, caractérisé en ce que les
ouvertures allongées (2),(2') sont des fentes de

largeur substantiellement constante.

Dispositif (1) selon 1’ une quelcongue des
revendications 1 & 4, caractérisé en ce que la ou les
ouverture(s) allongée(s) (2) sont des fentes dont la
largeur est croissante en allant en direction de la

zone d'intersection (3) des ouvertures allongées.

Dispositif (1) selon 1" une quelconque des

revendications 1 a 5, caractérisé en ce que
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1'intersection de au moins deux ouvertures de forme
allongée crée une zone d'interséction (3), dont la
dimension est celle de la largeur des ouvertures

allongées (2), (2').

Dispositif (1) selon 1"une quelconqgue des
revendications 1 & 6, caractérisé en ce que le rebord
de 1’une au moins des ouvertures de forme allongée
comporte au moins une portion (7) en matériau
élastique destinée a permettre le maintien par léger
coincement/frottement de  1'objet distribué dans

17" ouverture.

Dispositif (1) selon 1a revendication 7, caractérisé
en ce que le matériau élastique est choisi dans le
groupe de matériaux constitué par des élastomeres de
type caoutchoucs naturels, caoutchouc synthétique, en
particulier les caoutchoucs de mono-oléfines, dont les
polyméres d'isobutyléne/isopreéne, éthyléne-acétate de
vinyle (EVA), éthyléne-propyléne (EPR), éthyléne-
propyléne-diéne  (EPDM), éthyléne-esters acryliques
(EMA-EER), les polyméres fluorés, en particulier les
caoutchouc de dioléfines, dont les polybutadiénes, les
copolyméres de butadiéne-styréne (SBR), en particulier
les caoutchoucs a base de produits de condensation,
dont les caoutchoucs thermoplastiques polyesters et
polyuréthanes, les silicones, les caoutchoucs
styréniques, en particulier styréne-butadiene-
styréne (SBS) et styréne—isopréne—styréne (SIS), mis en

cuvre seuls ou en mélange.

Dispositif (1) selon 1’ une guelcongue des
revendications 1 a 8, caractérisé en ce qu'il a la

forme d’un disque.

Dispositif (1) selon 1"une guelcongue des
revendications 1 & 9, caractérisé en ce que les
surfaces de guidage (6), (6’) des objets a distribuer
disposées sur les cOtés de la ou des ouverture(s)

allongée(s), et orientée(s) face aux objets stockés a



10

15

20

25

30

35

11)

12)

13)

14)

15)

16)

2851989

22
distribuer, sont des surfaces inclinées par rapport

aux dites ouvertures (2) et (2').

Dispositif (1) selon 1'une guelcongue des
revendications 1 & 10, caractérisé en ce que les
surfaces de guidage sont des surfaces planes ou

incurvées, en creux oOu en relief.

Dispositif (1) selon 1'une guelcongque des
revendications 1 a 11, caractérisé en ce que
1'inclinaison des surfaces de guidage, par rapport au
plan passant par 1'ouverture allongée (2), est

comprise entre 20° et 60°.

Dispositif (1) selon 1'une quelcongue des
revendications 1 & 12, caractérisé en ce que les
surfaces de guidage des objets a distribuer (13) sont
constituées en matériau rigide  permettant le

glissement des objets a distribuer.

Dispositif (1) selon 1’7 une quelconque des

revendications 1 a 13, caractérisé en ce dque le

matériau rigide constituant la surface de guidage est
1’un au moins des matériaux du groupe de matériaux
constitué par de polyéthylénes, les polypropylénes,
les copolymeres d'éthyléne/propylene et leurs
mélanges, les polyamides, les polystyrénes (PS), les
copolyméres d’acrylonitrile-butadiéne-styréne (ABS) ,
les copolyméres de styréne-acrylonitrile (SAN), les
polyméthacrylates de méthyl (PMMA) , les
polyéthylenetéréphtalates (PET), les polychlorures de
vinyle, les polycarbonates.

Dispositif (1) selon 1’une quelcongue des
revendications 1 a 14, caractérisé en ce que les
objets distribués (13) sont identiques entre eux et
ont la forme de lamelles parallélépipédiques, de tiges

4 section elliptiques, polygonales ou circulaires.

Conteneur (4) contenant les objets a distribuer et

possédant au moins une ouverture sur laquelle est
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monté le dispositif de distribution (1) de 1'une

quelconque des revendications 1 a 15.

Conteneur (4) de distribution d’objets selon la
revendication 16, caractérisé en ce que le dispositif
de distribution (1) est assemblé & 1’intérieur du

conteneur (4).

Conteneur (4) de distribution d’objets selon la
revendication 17, caractérisé en ce que le dispositif
de distribution (1) est assemblé avec le conteneur par
un assemblage de type emmanchement conique, vissage,

clipsage, collage.

Conteneur (4) de distribution selon 1l’une gquelconque
des revendications 16 & 18, caractérisé en ce que le
conteneur est obturé de facon étanche par un bouchon

amovible (8).

Conteneur (4) selon la revendication 19, caractérisé
en ce que le bouchon (8) est articulé sur le conteneur
par 1’intermédiaire d’une charniére (9) dont 1’axe est

sensiblement perpendiculaire a 1’axe du conteneur.

Conteneur (4) selon 1l’une des revendications 16 a 20,
caractérisé en ce qu’il est formé de 1’un au moins des
matériaux polyméres thermoplastiques appartenant au
groupe de matériaux constitué par de polyéthylénes,
les polypropylenes, les copolyméres
d'éthylene/propyléne et leurs mélanges, les
polyamides, les polystyrénes (PS), les copolymeres

d’ acrylonitrile-butadiéne-styrene (ABS), les
copolyméres de styréne-acrylonitrile (SAN), les
polyméthacrylates de méthyl (PMMA), les

polyéthylénetéréphtalates (PET), les polychlorures de

vinyle, les polycarbonates.

Conteneur (4) selon 1’une des revendications 16 a 21,
caractérisé en ce qu’il comporte au moins un élément

dessicant.
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Conteneur (4) selon la revendication 22, caractérisé
en ce que 1’élément dessicant est choisi dans le
groupe constitué par les inserts dessicants placés
dans le conteneur, les couches dessicantes moulées sur

la surface interne du conteneur et/ou du bouchon.

Conteneur (4) selon la revendication 22, caractérisé
en ce que 1’élément dessicant constitue les parois du

conteneur et/ou du bouchon.

Conteneur (4) selon 1'une quelconque des
revendications 22 a 24, caractérisé en ce gue
17élément  dessicant est réalisé & partir de
compositions dessicantes formées de mélanges de
polyméres et/ou copolymeres thermoplastiques et de

matériaux minéraux.

Conteneur (4) selon 1"une guelcongue des
revendications 22 & 25, caractérisé en ce que les
polyméres et/ou copolymeres thermoplastiques formant
17 é1ément dessicant sont choisis parmi ceux formant
ledit conteneur, pris seuls ou en mélange,
éventuellement associés a au moins un élastomere
utilisés dans la réalisation des zones élastiques de

contact des ouvertures allongées.

Conteneur (4) selon 17une quelconque des
revendications 22 a 2¢, caractérisé en ce que les
matériaux dessicants entrant dans la composition des
éléments dessicants sont choisis dans le groupe
constitué par les sels et oxydes métalliques anhydres
susceptibles de réagir avec de la vapeur d’eau, et par
les gels de silice, les tamis moléculaires, 1’amidon,
la Montmorillonite, les polybutadiénes et les

polysiloxanes.

Conteneur (4) selon 17une quelconque des
revendications 16 a 27 caractérisé en ce qu'il est
assemblé avec le dispositif selon 1'une quelconque des
revendications 1 & 13, en formant un ensemble de

stockage et de distribution d’objets  oblongs.
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