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DISPOSITIF D'EVACUATION DES CHUTES DE TOLE FORMEES DANS UNE PRESSE D'EMBOUTISSAGE,
COMPRENANT AU MOINS UNE GOULOTTE VIBRANTE.

@ Dispositif d'évacuation des chutes de tole formées
dans une presse d'emboutissage, ce dispositif comprenant
au moins une goulotte (14) destinée a étre fixée dans le bati
inférieur (12) de la presse pour pouvoir recueillir les chutes
de tble (16, 17, 18) et acheminer celles-ci vers une sortie
(15) qui débouche a I'extérieur de la presse, ce dispositif
etant caractérisé en ce qu'il comprend des moyens (20, 22)
coopérant avec ladite goulotte (14) pour la faire vibrer dans
sa direction longitudinale et favoriser le déplacement des-
dites chutes sur la goulotte (14) vers ladite sortie (15).
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DISPOSITIF D’EVACUATION DES CHUTES DE TOLE FORMEES DANS UNE
PRESSE D’EMBOUTISSAGE, COMPRENANT AU MOINS UNE GOULOTTE
VIBRANTE

La présente invention concerne un dispositif d’évacuation des chutes de tble
formées dans une presse d’emboutissage.

L’invention concerne également une presse d'emboutissage équipée du
dispositif d’évacuation précité.

La figure 1 est une vue en perspective d’une presse d’emboutissage connue.

Cette presse comporte un coulisseau 1 de presse situé au-dessus du bati
supérieur 2 qui est lui-méme placé au-dessus du bati inférieur 3.

Sous le bati inférieur 3 est situé le plateau de presse 4 qui comporte des
ajours 5 permettant d’évacuer les chutes 6, 7 formées lors de I'emboutissage ou
du cisaillage des piéces en tdle, comme montré sur la figure 1 par les fleches F et
Fi.

La figure 2 est une vue de la presse représentée sur la figure 1, montrant le
dessous du plateau de presse 4.

Cette figure 2 montre que dans cet exemple, le plateau 4 comporte six ajours
5 pour I'évacuation des chutes.

Cependant, toutes les presses d’emboutissage ou cisaillage ne sont pas
équipées d'un plateau de presse présentant des ajours pour I'évacuation des
chutes.

Une telle presse dépourvue d’ajours de presse est montrée en coupe
verticale sur la figure 3.

Sur cette figure 3, les références 2a, 3a, 4a représentent respectivement le
bati supérieur, le bati inférieur et le plateau de presse.

On voit sur cette figure 3 que le plateau 4a ne comporte pas d’ajours.

L’évacuation des chutes de tble est effectuée par une goulotte 8.

Pour que les chutes de tole puissent glisser sur cette goulotte 8 dans de
bonnes conditions, la pente de cette goulotte 8 doit étre d’au moins 25°.

Cependant, cette condition n’est pas toujours respectée.
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En effet, dans certains cas, compte tenu de la complexité de [loutil
d’emboutissage, il n‘est pas possible de concevoir des goulottes avec une pente
suffisante.

Une telle pente insuffisante peut avoir pour conséquence l'accumulation des
chutes c’est-a-dire le bourrage de la goulotte, ce qui peut entrainer la casse de
l'outil et des réparations tres colteuses ainsi qu’une perte de production.

Le but de la présente invention est de remédier a ces inconvénients.

Ce but est atteint, selon linvention, grace a un dispositif d’évacuation des
chutes de téle formées dans une presse d’emboutissage, ce dispositif comprenant
au moins une goulotte destinée a étre fixée dans le bati inférieur de la presse pour
pouvoir recueillir les chutes de tdle et acheminer celles-ci vers une sortie qui
débouche a l'extérieur de la presse, ce dispositif étant caractérisé en ce qu'il
comprend des moyens coopérant avec ladite goulotte pour la faire vibrer dans sa
direction longitudinale et favoriser le déplacement desdites chutes sur la goulotte
vers ladite sortie.

Les vibrations de la goulotte permettent de favoriser le déplacement des
chutes sur la goulotte et de ce fait d'empécher le bourrage de la goulotte par ces
chutes.

On peut ainsi réaliser des presses dépourvues d’ajours sur le plateau de
presse et équipées de goulottes ayant une faible pente, ce qui permet de réaliser
des outils de presse plus compacts donc moins colteux a fabriquer et a entretenir.

Dans une version préférée de linvention, la goulotte est sensiblement
rectiligne et comprend des moyens permettant de la fixer a une paroi verticale du
bati inférieur de la presse, de telle sorte que cette goulotte fasse une pente
descendante vers ladite sortie, dont I'angle est inférieur a 25°.

Dans un mode de réalisation trés avantageux de linvention, I'angle de la
pente de la goulotte est compris entre 2 et 5°.

De préférence également, lesdits moyens pour fixer la goulotte sont tels que
celle-ci puisse vibrer librement dans ladite direction longitudinale.

Dans un mode de réalisation particuliecrement efficace de l'invention, les
moyens permettant de faire vibrer la goulotte comprennent un vérin dont le corps

est destiné a étre fixé a une partie fixe du bati inférieur de la presse et la tige est
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destinée a étre reliée a la goulotte de facon a étre orientée sensiblement dans la
direction longitudinale de cette goulotte.

De préférence, le corps du vérin renferme un organe permettant de déplacer
la tige du vérin selon un mouvement de translation alternatif.

Ledit organe peut étre un organe électro-mécanique, un électro-aimant ou un
organe électro-pneumatique.

Selon un autre aspect, linvention concerne également une presse
d’emboutissage équipée d’un dispositif d’évacuation selon l'invention.

Dans cette presse d’emboutissage, de préférence, la goulotte dudit dispositif
d’évacuation des chutes s’étend entre deux faces latérales opposées du bati
inférieur et le plateau de la presse est dépourvu d’ajours destinés a I'évacuation
des chutes.

D’autres particularités et avantages de I'invention apparaitront encore tout au
long de la description ci-apres.

Aux dessins annexés, donnés a titre d’exemples, non limitatifs :

- la figure 4 est une vue en perspective d’'une presse d’emboutissage

équipée de plusieurs dispositifs d’évacuation selon l'invention,

- lafigure 5 est une vue en coupe selon le plan A-A de la figure 4,

- la figure 6 est une vue analogue a la figure 5 montrant en particulier

I'évacuation des chutes sur la goulotte du dispositif selon l'invention.

Les figures 4, 5 et 6 représentent une presse d’emboutissage ou de
cisaillage de piéces en tdle comprenant un coulisseau 10 disposé au-dessus d’un
bati supérieur 11, d’un bati inférieur 12 et d’un plateau de presse 13.

Ce plateau de presse 13 est dépourvu d’ajours d’évacuation des chutes
formées lors du fonctionnement de la presse.

Cette presse est équipée d'un dispositif d’évacuation des chutes, selon
l'invention.

Ce dispositif comprend plusieurs goulottes en tole 14 fixées dans le bati
inférieur 12 de la presse pour recueillir les chutes de tdle et acheminer celles-ci
vers une sortie 15 (voir les figures 5 et 6) qui débouche a I'extérieur de la presse.

Conformément a l'invention, le dispositif d’évacuation des chutes en tble 16,
17, 18 (voir figure 6) comprend des moyens qui seront décrits plus loin qui

cooperent avec chacune des goulottes 14 pour faire vibrer celles-ci dans leur
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direction longitudinale et de ce fait, favoriser le déplacement des chutes 16, 17, 18
sur la goulotte 14 vers la sortie 15.

Chacune des goulottes 14 est sensiblement rectiligne et comprend des
moyens (qui seront détaillés plus loin) pour fixer chaque goulotte a une paroi
verticale 19 du bati inférieur 12.

Aprés leur fixation, chacune des goulottes 14 a une pente descendante vers
la sortie 15 dont 'angle est inférieur a 25° et depréférence compris entre 2 et 5°.

Les moyens 20 pour fixer chaque goulotte 14 a l'intérieur de la presse sont
tels que la goulotte 14 puisse vibrer librement suivant sa direction longitudinale.

Ces moyens peuvent comprendre des galets fixés a la goulotte 14 pour
pouvoir rouler sur des guides fixes.

Ces moyens peuvent également étre constitués par des liaisons élastiques
entre la goulotte 14 et la paroi fixe 19.

Dans I'exemple représenté sur les figures 5 et 6, les moyens permettant de
faire vibrer la goulotte 14 comprennent un vérin 20 dont le corps est fixé a une
partie fixe 21 du bati inférieur 12 et la tige 22 est reliée a la goulotte 14 de fagon a
étre orientée sensiblement dans la direction longitudinale de cette goulotte.

Le corps du vérin 20 peut renfermer un organe (non représenté) permettant
de déplacer la tige 22 du vérin 20 selon un mouvement de translation alternatif,
représenté sur les figures 5 et 6 par une fleche Fo.

L’organe ci-dessus peut étre un organe électro-mécanique ou électro-
pneumatique ou un électro-aimant.

La figure 6 illustre le fonctionnement du dispositif d’évacuation des chutes
16,17, 18.

La goulotte 14 recoit sur toute la longueur de son extension entre les deux
faces opposées de la presse différentes chutes 16 et 17 ayant des dimensions
différentes.

Les vibrations imparties a la goulotte 14 dans sa direction longitudinale
permettent d’acheminer les chutes 16, 17 vers la sortie, malgré la faible pente de
la goulotte 14.

Tout risque de bourrage de chutes a l'intérieur de la presse est ainsi évité.

Par ailleurs, grace a la faible pente des goulottes 14, on peut réaliser des

presses plus compactes et donc moins onéreuses.
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Les autres avantages techniques de l'invention sont les suivants :

elle permet de faire évacuer les chutes issues d’outils d’emboutissage
dont les plateaux de presse ne sont pas équipés d’ajours de passage,
dans le cas d’outil complexe ou I'on ne peut pas intégrer une goulotte de
pente mini 25° préconisé par le standard, cette inwention permet
I'évacuation des chutes,

dans le cas des batis inférieurs trés plats, l'invention permet I'évacuation
des chutes,

elle donne plus de largesse dans la conception des outils.

Parmi les avantages économiques de linvention, on peut également citer

les goulottes vibrantes permettent de réduire la longueur des gammes de
presse, en concevant des outils plus complexes et plus compacts donc
d’un colt moindre,

linvention permet d’éviter les arréts de presse dus au bourrage des
goulottes sachant que 4% des arréts de ligne sont dus a la mauvaise
évacuation des chutes, ce qui permet une réduction considérable des frais
d’entretien et des pertes dues a la diminution de la production.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif d’évacuation des chutes de tble formées dans une presse
d’emboutissage, ce dispositif comprenant au moins une goulotte (14) destinée a
étre fixée dans le bati inférieur (12) de la presse pour pouvoir recueillir les chutes
de téle (16, 17, 18) et acheminer celles-ci vers une sortie (15) qui débouche a
lextérieur de la presse, ce dispositif étant caractérisé en ce qu'il comprend des
moyens (20, 22) coopérant avec ladite goulotte (14) pour la faire vibrer dans sa
direction longitudinale et favoriser le déplacement desdites chutes sur la goulotte
(14) vers ladite sortie (15).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que ladite goulotte
(14) est sensiblement rectiligne et comprend des moyens permettant de la fixer a
une paroi verticale (19) du bati inférieur (12) de la presse, de telle sorte que cette
goulotte (14) fasse une pente descendante vers ladite sortie (15), dont I'angle est
inférieur a 25°.

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que l'angle de la
pente de la goulotte (14) est compris entre 2 et 5°.

4. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que lesdits moyens
pour fixer la goulotte (14) sont tels que celle-ci puisse vibrer librement dans ladite
direction longitudinale.

5. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que les
moyens permettant de faire vibrer la goulotte (14) comprennent un vérin (20) dont
le corps est destiné a étre fixé a une partie fixe (21) du bati inférieur (12) de la
presse et la tige (22) est destinée a étre reliée a la goulotte (14) de fagon a étre
orientée sensiblement dans la direction longitudinale de cette goulotte.

6. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en ce que le corps du
vérin (20) renferme un organe permettant de déplacer la tige (22) du vérin (20)
selon un mouvement de translation alternatif.

7. Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce que ledit organe est
un organe électro-mécanique, un électro-aimant ou un organe électro-
pneumatique.

8. Presse d’emboutissage équipée d'un dispositif selon l'une des
revendications 1 a 7.
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9. Presse d’emboutissage selon la revendication 8, caractérisée en ce que
la goulotte (14) dudit dispositif d’évacuation des chutes s’étend entre deux faces
latérales opposées du bati inférieur (12).

10. Presse d’emboutissage selon l'une des revendications 8 ou 9,
caractérisée en ce que le plateau (13) de la presse est dépourvu d’ajours destinés

a I'évacuation des chutes.
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