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Belka-dwuteownik wedlug wynalazku
niniejszego nadaje si¢ do wykonywania kon-
strukcyj zelaznych i do wszelkich innych bu-
dowli.

Belka taka wykonana jest z jednostaj-
nego pasa plaskiego zelaza o stosunkowo
matej grubosci; s$rodnik jej sktada sie z
jednej warstwy plaskiego zelaza i moze
byé wykonany w postaci fali w celu zwiek-
szenia wytrzymalosci, pétki zas, gorna i
dolna, skladaja sie z dwéch warstw.

Srodnik belki przy samym brzegu polek
jest zagiety schodkowo, w celu umieszcza-
nia w zagieciu koricow paséw i szczelnego
polaczenia pétek ze srodnikiem zapomoca
spawania lub lutowania. Przy konstruk-

cjach, sktadajgcych sie z kilku belek, do u-
trzymywania pojedyniczych belek w pew-
nem oddaleniu od siebie stuza prety-ciegla,
przeprowadzone przez Srodniki tych belek
i umieszczone tak, iz utrzymuja belki w
pewnem oddaleniu jedna od drugiej.

Na rysunku uwidocznione sa przyktady
wykonania belek i ich laczenie wedlug wy-
nalazku. Fig. 1 przedstawia w perspekty-
wie belk¢-dwuteownik, posiadajaca srodnik
falisty, fig. 1a — odmienne polaczenie kon-
ca poétek ze srodnikiem, fig. 2 — polacze-
nie dwéch belek, ktérych srodniki znajdu-
ja si¢ w jednej plaszczyznie i ktére styka-
ja sig ze soba pod katem prostym, fig. 3 —
polaczenie dwoéch belek, ktére krzyzuja sie



i ktorych pétki stykaja si¢ ze soba, fig. 4—
potaczenie filara z belek z podciagiem,
fig. 6 — wezel wiazania dachowego, fig. 6
i 7 uwidoczniaja wykonania naroznika da-
chu.

Srodnik 7 belki (fig. 1), wykonany. fali-
sto, posiada na obu krawedziach poziomych
zagigcia 2, w ktérych umieszczone zostaja
krawedzie 3 potek z zelaza plaskiego. Kra-
wedZ ta laczy sie z zagigciem 2 zapomoca
spawania. Oddalenie réwnoleglych $cianek
4 i 5 zawinigtego plaskiego zelaza, tworza-
cego polki belki, a wigc wysokos¢ prze-
strzeni préznej pomigdzy 4 i 5 wynosi zwy-
kle 1.5 grubosci zelaza. Roéwniei czesci
stuzace do laczenia belek ze soba posiadaja
* grubos$¢ odpowiadajaca wysokosci oddale-
nia Scianki potki. Polgczenie tych czesci za-
lezy od wzglednego polozenia belek, a mia-
nowicie zostaja one umieszczone na kon-
cu jednej belki lub w wycigciach zewnetrz-
nej $cianki 5 potki lub tez w wycigciach
krawedzi pétek wpoprzek osi belki.

Przy potaczeniu belek, uwidocznionem
na fig. 2, wykonane sa w zewngtrznej $cia-
nie potki belki 6 wycigcia 8, ktérych odda-
lenie od siebie odpowiada wysokosci belki
7. W wycieciach 8 umieszcza si¢ plaskie
zelaza 9 o szerokosci potki belki 6 i wygina
si¢ je pod pewnym katem, odpowiednio do
polozenia belki 7, ktéra wsuwa si¢ pomie-
dzy wystajace ramiona czesci 9. Czesci le
taczy si¢ z belkami 7 i z potkami belek 6
zapomoca spawania.

W celu polaczenia dwéch krzyzujacych
si¢ belek, ktorych pétki znajduja sie¢ w pla-
szczyznach réwnoleglych do siebie, przeci-
na sie krawedzie polki belki 70 na szeroko-
$ci, odpowiadajgcej podwéjnej szerokosci
potki belki 17 (fig. 3). Przez otwory 12
wsuwa si¢ blache 13, ktérej skrzydetka 14
wystaja poza polki belki 70. Réwniez wy-
konywuje si¢ w odpowiedniem miejscu pot-
ki belki 71 wciecia 15, w ktére wsuwa sie
blachg 16 o szerokosci blachy 13. Blache 16
taczy si¢ z belka 11 zapomoca spawania.

Nastepnie umieszcza sie belke 11 na belce
10 i zagina skrzydla 14 na blache 16, przy-
czem czesci polek lezacych na sobie sg zu-
pelnie wypelnione. Spoje laczy si¢ ze soba
zZapomoca spawania,

W celu polaczenia poziomej belki 17 z
podciagiem 18 i podporami 19 (fig. 4) wy-
konywuje si¢ w zewnetrznej sciance dol-
nej polki belki 17 dwa wcigcia 23, przez
ktére wsuwa sig blachy 20 i zagina je pod
katem prostym. Ramiona tych blach, wy-
stajace nazewnatrz, przeprowadza sie przez
wcigcia wykonane w krawedziach pétek
podciagow 18 i wsuwa w prozne przestrze-
nie pdlek podpor 19. Jezeli na podciagu 18
spoczywa koniec belki 17, to uzyé mozna
jednej blachy 22, zagietej w postaci lite-
ry U

Fig. 5 przedstawia wykonanie wezta da-
chowego. Przez weciecie 29 potki belki 24
przeprowadza si¢ blache 25, a przez wcie-
cie 30 w srodniku tej belki — katownik 28.
Czesci blachy 25 wystajace nazewnatrz za-
gina si¢ pod odpowiednim katem i wsuwa
wraz z ramionami katownika 28 w prézne
przestrzenie potek belek 26, 27, scigetych u-
kosnie tak, iz belki te stykaja sie ze srod-
nikiem belki 24. Przez wcigcia 32, wykona-
ne w krokwi 31, przeprowadza si¢ blachy
33, ktorych kofice zagina si¢ pod katem
prostym. Nastepnie nasadza sie belke 371
na belke 24 i zagina konice blach 33 na we-
wnetrzne strony poétek belek 26, 27. Spoje
taczy si¢ ze soba zapomoca spawania.

Do utrzymania belek 26 (fig. 5) w pew-
nem oddaleniu od siebie stuza ciegla 58,
ktore zagina si¢ na jednym koricu, przepro-
wadza przez podluzne otwory obu belek, a
po zagieciu drugiego korica obraca sie o 90°,

Na fig. 6 i 7 uwidoczniono polaczenie
dwoéch slupéw z gérna rama i krokwia na-
rozng.

W prozine przestrzenie potek stupow 40,
41 wsuwa si¢ ramiona 42, 43, a wzglednie
44, 45, blachy 46, wygiete pod katem pro-
stym, a przez wcigcia 47 wspornika 48 —



blache 49, ktérej. kofice wsuwa sie przez
wcigcia 50, 51 w prézne przestrzenie belek
ramowych 52, 53. W pétki tych belek,
Scietych ukosnie, wprowadza sie katowniki
54, poczem pojedyricze belki przesuwa sig
az do zetkniecia ze soba. Belki 52, 53 znaj-
duja si¢ wigc pomiedzy ramionami 55, 56,
ktére zagina si¢ na potki belek 52, 53,
dzieki czemu sa one polaczone z blacha
46. Zapomoca spawania osiaga sie potacze-
nie wodoszczelne. Krokiew 57 laczy sie ze
twspornikiem 48, wsuwajac w otwér, wyko-
nany w pélce wspornika, plaskie zelazo,
ktérego korice sa wygiete odpowiednio do
polozenia krokwi 57.

W podobny sposéb mozna laczyé ceow-
niki i zelaza teowe, ktére umozliwiaja o-
trzymywanie belek dwuteowych, spawajac
w osi y, a wzglednie x.

Belki-dwuteowniki wedlug wynalazku sa
lzejsze od belek walcowanych, co umozli-
wia stosowanie 1zejszych podpér i funda-
mentéw.

Ochrong od rdzy osiaga sie zanurzajac
belki w mleko cementowe, farbe chroniaca
od rdzy, smole asfaltowa, cynk i podobny
materjal. Prézine przestrzenie pétek wypel-
nia si¢ cementem. Falisto§é mostka belki
zapobiega odksztalceniom materjatu wypel-
niajacego budowle.

Zastrzezenia patentowe.

1. Dwuteowniki wykonane z jedno-
stajnego plaskiego zelaza, znamienne tem,
ze skladajg si¢ z pelmego srodnmika i pétek
o dwéch sciankach (4, 5), pomiedzy ktére-
mi pozostawiona jest prézna przestrzen.

2. Belka-dwuteownik wedtug zastrz. 1,
znamienna tem, e $rodnik wykonany jest

falisto, przyczem fale biegng wzdluz dtugo-
$ci dwuteownika.

3. Dwuteownik wedlug zastrz. 11 2,
znamienny tem, ze koricowe krawedzie
$rodnika zaopatrzone sa we wgiecia (2),
stuzace do umieszczenia w nich krawedzi
(3) koncow poétek dwuteownika, przyczem
szwy te sa spawane lub nie.

4. Sposéb laczenia réwmoleglych dwu-
teownikéw wedtug zastrz. 1, 2 i 3, znamien-
ny tem, ze srodnik kazdej belki laczy sie
zapomoca ciggiel (58) ze srodnikami belek
sasiednich, przyczem ciggla te, zagiete na
jednym koricu, przeprowadza sig¢ przez po-
dluzne otwory belek i zagina nastepnie na
drugim koricu.

- 5. Sposéb taczenia dwuteowmkow we-
dlug zastrz. 1, 2 i 3, znamienny tem, Zze w
odpowiednich miejscach zetkmiecia sie be-
lek zewnetrzne scianki pétek, lub krawedzie
ich, lub tez $rodniki dwuteownikéw rosia-
daja wcigcia o szerokosci pétek taczonych
belek, przyczem laczenie belek ze soba od-
bywa si¢ zapomoca wsuwania w te weciecia
odpowiednich plaskich blach.

6. Sposéb laczenia dwuteownikéw we-
dlug zastrz. 1, 2i 3, znamienny tem, ze row-
nolegte belki dwuteowe taczy sie z belkami,
umieszczonemi pod niemi, zapomoca bla-
chy, zaopatrzonej w wystajace i zaginane
ramiona, przyczem ramiona zagiete wdol
wsuwa si¢ w puste przestrzenie pétek dol-
nych belek, podczas gdy ramiona zagiete
wgére wsuwa sie w puste przestrzenie pé-
tek gérnych i zaklada na te polki. '

Hans Jaklin.
Zastepca Inz, H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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