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Sposéb i urzadzenie zabezpieczajace przed wypromieniowaniem ciepta z metalu,
z nadstawki wlewnicy

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie zabezpieczajace przed wypromieniowaniem ciepta
z plynnej stali znajdujacej si¢ we wlewnicy i nadstawce. Sposob ten i urzadzenie moze mieé zastosowanie do
odlewania wlewkéw stali uspokojonej w celu zwigkszenia uzysku stali z wlewka.

W technologii odlewania stali stosowano dotychczas rézne sposoby zmierzajace w kierunku utrzymania
przez dlugi okres czasu wysokiej temperatury w gémej czgsci wlewka i zmniejszania jamy usadowej, wplywajgcej

Sposoby te polegaja na stosowamu réznego rodzaju nadstawek ceramicznych zmniejszajacych szybkosé
stygnigcia glowy wlewka oraz stosowaniu zasypek egzotermicznych (lunkierytéw), ktére reagujac z tlenem
podwy2szaja temperature powierzchni metalu, opéZniajgc przez to jego krzepnigcie.

Opisy tych metod znajduja si¢ we wszelkiej literaturze technicznej dotyczacej odlewania stali uspokojone;j.
Do najpowazniejszych publikacji w tym zakresie naleza:

»Zasadowy proces martenowski”, praca zbiorowa ttumaczenie zj. angielskiego, ,Metalurgia stali” autorzy:
K. Trubin i G. Ojks. : '
»Metalurgia zelaza” autorzy: T. Mazanek i K. Mamro.

Stosowanie réznego rodzaju materiatéw ceramicznych w nadstawkach oraz lunklerytéw o réznym sktadzie
chemicznym nie zabezpiecza w pelni prawidlowego przebiegu krzepnigcia gtowy wlewka, a tym samym nie
gwarantuje wysokiego uzysku z wlewka przy przerébce plastyczne;j.

Nadstawki ceramiczne w niewielkim tylko stopniu zatrzymuja cieplo w glowie wlewka, za$ lunkieryt,
mimo wydzielania pewnych ilosci ciepta i cieplnej izolacji, powoduje zwigkszenie wspdtczynnika emisji termicz-
nej powierzchni metalu, a w efekcie wigksze odprowadzenie ciepta z gtowy wlewka. Wszystkie dotychczasowe
metody zmniejszenia szybkosci stygnigcia glowy wlewka nie uwzgledniaty mozliwosci wykorzystania w tym celu
odbitego promieniowania éwietlnego i podczerwonego wysytanego przez ptynny metal znajdujacy si¢ we wlewni-
cy wzglednie nadstawce.

Sposéb zabezpieczenia przed wypromieniowaniem ciepta z metalu w nadstawce wlewnicy polega na zasto-
sowaniu urzadzenia do odbijania promieniowania cieplnego emitowanego przez powierzchnie ptynnej stali
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i zesrodkowywania odbitego promieniowania w tych miejscach na powierzchni gtowy wlewka w ktérych odpro-
wadzenie ciepta do wlewnicy wzglednie nadstawki jest najwigksze.

Urzadzenie bgdace przedmiotem -wynalazku jest specjalnie wyprofilowanym zwierciadtem metalowym,
ktére dzigki umieszczeniu nad géma powierzchniag wlewnicy czy nadstawki, zatrzymujac wewnatrz uktadu
wlewnice — nadstawka — metal 60—90% ciepta, nagrzewajac réwnoczesnie w trakcie zalewania metalem boczng
powierzchni¢ wlewnicy i nadstawki, jeszcze zanim znajdzie si¢ ona w kontakcie z ptynnym metalem.

Urzadzenie zabezpieczajace przed wypromieniowaniem ciepta z metalu z nadstawki wlewnicy w przykta-
dzie wykonania pokazano na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schematycznie przekréj podtuzny przez
zestaw wlewnicowy z urzadzeniem zabezpieczajacym bedacym przedmiotem wynalazku, a fig. 2 fragment wlew-
nicy, nadstawke i zwierciadto z zaznaczonym przebiegiem promieni cieplnych. Wlewnice 2 wraz z nadstawkami 3
umieszczone na plycie podlewnicowej 1 zastonigte s3 specjalnie wyprofilowanymi zwierciadtami umieszczony
w odlegtodci h = 1/2 Rnad gérmym poziomem zalewania metalem nadstawki, przy czym R jest promieniem
krzywizny zwierciatda wklgstego, a odlegtosé h pokrywa sig z wielkoscig ogniskowej f tego zwierciadta.

Powierzchnia odbijajgca zwierciadta 6 jest powierzchnia obrotowg powstala przez obrét tuku kota
o promieniu R = 2h wokoto osi réwnolegtej do nsi symetrii tuku i oddalonej od niej 0 0,4 do 0,45 dy, gdzie dN
oznacza wewnetrzng Srednicg nadstawki, lub $rednice okregu wpisanego w gérny przekréj nadstawkl przy
nadstawkach innego ksztaltu niz okragty.

Zewnetrzna $rednica zwierciadta powinna wynosi¢ 1,1 do 1,2 Dy, gdzie DN oznacza zewnetrzng frednice
nadstawki, lub okrggu opisanego na zewnetrznym obrysie nadstawki. Réwnolegle promienie wychodzace
z gérej powierzchni metalu, po odbiciu od powierzchni odbiajacej 6 zwierciadta krzyZujg si¢ na okregu
ogniskowym, a nastgpnie przechodza wgtab wlewnicy, nagrzewajac stopniowo jej boczne $ciany.

W czasie zalewania metalem jego poziom podnosi si¢ do géry az do gémego poziomu zalewania. Wowczas
promieniowanie cieplne skupia si¢ w pierscieniu ogniskowym, nagrzewajac bardzo intensywnie powierzchni¢
metalu w niewielkiej odlegtosci od scian bocznych nadstawki, nie dopuszczajac tym samym do przedwczesnego
zakrzepnigcia metalu na powierzchni i tworzenia si¢ jamy usadowej. Prawid fowo prowadzony proces krzepnigcia
wlewka powinien przebiegaé od dotu ku gérze tak, aby najp6zZniej metal zakrzept na powierzchni wlewka. Aby
zapewni¢ takie krzepnigcie metalu, powierzchnia odbijajaca zwierciadta 6 powinna by¢ wykonana z materiatu
odpomego na dziatanie chemiczne gaz6w wydobywajacych si¢ z wlewnicy w czasie zalewania i stygni¢cia metalu .
we wlewnicy i posiadajacego réwnoczesnie mozliwie wysoki wspétczynnik odbicia w zakresie podczerwieni.
Wymaganiom tym odpowiada powierzchnia odbijajaca dobrze wypolerowana i pokryta cienkg warstewks ztota -
(1-1,5 u grubosci).

Zastosowanie nowego sposobu odlewania stali uspokojonej pozwala dzigki zmniejszenju jamy Sklll’CZOWGJ
na zwigkszenie uzysku stali z wlewka w granicach 6—10% przy jednoczesny m zmniejszeniu wielkosci nadstawek.
Pozwala réwniez na polepszenie jakosci wlewkéw ze wzgledu na utrzymywanie wysokiej temperatury powierz-
chni stali odlewanej sposobem syfonowym. Przy naszym sposoble odlewania zbgdnym staje si¢ réwnieZ stosowanie
lunkierytu.

Z astrzezenia patentowe

1. Sposéb zabezpieczajacy przed wypromieniowaniem ciepta z metalu z nadstawki wlewnicy, znamienny
tym, Zze odpowiednio wyprofilowane zwierciadta odbijajace promieniowanie emitowane przez powierzchni¢
plynnej stali ustawia si¢ w odleglosci réwnej dtugosci ogniskowej od poziomu metalu, przez to zatrzymuje si¢
ciepto w uktadzie wlewnica — nadstawka — pltynny metal, poprawiajac przez to warunkl krzepnigcia glowy
wlewka.

2. Urzadzenie zabezpieczajace przed wypromieniowaniem ciepta z metalu z nadstawki wlewnicy, znamien-
ne tym, Ze posiada zwierciadlo wklgste, ktérego powierzchnia odbijajgca (6) utworzong jest przez obrét tuku
kota o promieniu R = 2h wokoto osi réwnolegtej do osi symtrii tuku i oddalonej od niej 0 0,4 do 0,45 dy przy

- czym zwierciadto posiada Srednicg zewngtrzng réwng 1,1 do 1,2 Dy, gdzie h jest odlegtoscia gérnej powierzchni
zwierciadla od poziomu zalewania wlewnicy i jednoczesnie wysokoscia poziomu zalewania metalu w nadstawce,
dy jest frednicq wewnetrzng gérnej powierzchni nadstawki lub srednicg okregu wpisanego w ten przekrdj, a Dy
jest Srednic zewnegtrzng nadstawki, lub okrggu opisanego na zewnetrznym obrysie nadstawki.

3. Urzgdzenie zabezpieczajgce przed wypromieniowaniem ciepta wedlug zastrz.2, znamienne tym, Ze
powierzchnia odbijajgca zwierciadta (6) pokryta jest cienkg warstwg ztota.
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