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상  는, 상  는 본체 , 본체가 는 싱과, 싱   공 보다 낮  도  냉

각 공  생  싱 내  냉각시 는 냉각 , 냉각 공  생 시에 생  물  고, 공

 에  물  시 는 액체  , 액체   본체에  워진 공  공 는 열

 포 다.

  도
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특허청  

청  1 

상  ,

상  는 본체 ,

상  본체가 공 는 싱과,

상  싱   공 보다  낮  도  냉각  공  생  상  싱  내  냉각시 는  냉각

,

상  냉각 공  생  에 생 는 물  고,  물  공  에  시 는 액체  

,

상  본체에  워진 공  상  액체  에 공 는 열 (heat exhausting device)  포

고,

상  액체  는,   열 는 상  액체     액체   포 는

복  액체   공 고, 

상  상  액체  에  지 않  물  상   액체   보내지는 상  

.

청  2 

1 에 어 , 상  본체는,  상  는 상 , 상  상 에    

상  담지  재  가열 여, 상  재에  상  착시 는 착  포 고,

상  열 는 상  착 에  워진 공  상  액체  에 공 는 상  .

청  3 

1 에 어 , 상  액체   통과  공  상  싱   는    포

는 상  .

청  4 

삭

청  5 

1 에 어 , 상  열 는, 상  복  액체  에 각각 열(exhaust heat)  공 도  복

 열  공 고,

 에  상 에 는 액체  에 공 는 공  양    상  .

청  6 

상  ,

상  는 본체 ,

상  본체가 공 는 싱과,

상  싱   공 보다  낮  도  냉각  공  생  상  싱  내  냉각시 는  냉각

,

상  냉각 공  생  에 생 는 물  고,  물  공  에  시 는 액체  

,
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상  본체에  워진 공  상  액체  에 공 는 열 (heat exhausting device) , 

상  액체     아래쪽에 공 어, 상  액체  에  지 않고 상  액체 

   물  는  재 , 

상   재에  물  양  검지 는 량 검지 , 

상  량 검지 에  미리결  양  물  검지  경우에, 상  냉각  냉각 능  시 는

어  포 는 상  .

청  7 

6 에 어 , 

상  싱  내  도  검지 는 도 검지   포 고,

상  어 는, 상  도 검지 에  미리결  도가 검지  경우에, 상  상   생산

 시 는 상  .

청  8 

상  ,

상  는 본체 ,

상  본체가 공 는 싱과,

상  싱   공 보다  낮  도  냉각  공  생  상  싱  내  냉각시 는  냉각

,

상  냉각 공  생  에 생 는 물  고,  물  공  에  시 는 액체  

,

상  본체에  워진 공  상  액체  에 공 는 열 (heat exhausting device)  포

고,

상  액체  는 직포 또는 포체   상  포 는 상  .

  

   야

본 ,   식 등   린 , 복사 , 시 리 또는 들  복  같  상 [0001]

에  것 다.  특 , 본  상 가 공 는 싱 내  냉각 는 냉각  포 는

에  것 다.

 경  

 사진 식  복사  린  같  상  에 어 , 상 에    상 ,[0002]

재에 사 고, 착 에  열  압  가  후, 재에 착 다.

 착 에  생 는 열 , 재 뿐만 아니라, 상   싱 내에도 열  문에,[0003]

 열에  상  도가 상승 다.  특 ,  리어  포 는 2  상  사 는 

 경우에는, 상  는 상  내에 , 상  슬리브 또는 사 사  마찰에  마

찰열  생 고, 에 라 상  는 체 승  야 다는 사실  알  다.  라 , 상  내

 도는,   같  착  열과 결 여 상승  욱 게 다.  에 라,

상  내  도가 상승  리 , 상 가 어지거 , 상  열 가 매우 빨라지거    다는

것  알  다.

러  에 , 싱  내  냉각 는 단  착  상  가 래  알  다.  냉각 [0004]

는,     취득 여, 싱  내  냉각시 는  채 는 경우

가  많다.   편,  근에는,  냉 고  에어컨과  같    냉각  ,  또는  티에  과(peltier
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effect)   냉각 에 , 싱   공 (주 )  도보다도 낮  도  갖는 공  생

여, 싱 내  도  감 시 는 도 다.   들 , 쿨러  복사  본체  에 여, 냉

복사  내  공 는 것  고안 어 다[ 본 특허공개공보 58-217982  공보 참 ].

싱  내  냉각 는 냉각 , 본 특허공개공보 58-217982  공보에 재 어 는 것과 같 ,[0005]

싱  공  도보다도 낮  도  갖는 냉각 공  생 는  갖는  사 는 경우에

는, 냉각 공  생  시에 드시 물  생  문에,  처리가 문 다.    처리 ,

 탱 ( )  등에    리거 ,  또는  에어컨에  같     공사

여,   에 리는 것  고 다.

그러 ,  탱  등에 는 경우, 냉각 는, 닥  가 에 는 경우가 많  문에, 탱[0006]

도 량  보   없어 탱  물  주 릴 가 다.  또 ,  처리   공사  

는 경우에는,  공사가 규   문에,  비  막 게 들어간다.  또 ,   

 편 상,  공간도  문에,  경미  동도   없게 다.

 내

결 는 과

러  사  감안 여, 본   탱 에 물  여 주 물  야 다거 ,  공사  [0007]

여야 다거    없 , 냉각  에  생 는  처리  게   는 상

  공 는 것 다.

과  결 단

본   태양에 , 상  는 본체 , 상  본체가 공 는 싱과, 상  싱   공[0008]

보다 낮  도  냉각 공  생  상  싱  내  냉각시 는 냉각 , 상  냉각 공  생

 에 생 는 물  고, 공  에  물  시 는 액체  , 상  본체에  

워진 공  상  액체  에 공 는 열  포 는 상  가 공 다.

본  러  , 특징  ,  다  , 특징   첨  도 과 께 본  람직  실[0009]

시 에    고  욱  질 것 다. 

도  간단  

도 1  본  1 실시 태에  상   개략  도.[0010]

도 2는 상   ( ) 상태  에  본 사시도.

도 3   상태  후 에  본 사시도.

도 4  (a)는 냉각  개략  평 도, 도 4  (b)는 도 4  (a)  a-a  라 취 진  단 도.

도 5는 1 실시 태   처리  개략  사시도.

도 6  1 실시 태   처리  개략  단 도.

도 7  본  2 실시 태   처리  개략  사시도.

도 8  (a)는 2 실시 태   처리  개략  단 도 고, 도 8  (b)는 도 8  (a)  우  상  

도.

 실시   체  내

< 1 실시 태>[0011]

본  1 실시 태  도 1 내지 도 6  참 여 다.  본 실시 태에 , 상  (A)는, [0012]

상   본체(B) , 냉각 (100) ,  처리 (200)  포 다.  우 , 본 실시 태  상 

 본체(B)에 , 도 1 내지 도 3  참 여 다.

[ 상  ][0013]
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도 1에 도시  상  (A)는  사진 식  컬러  린 다.  상  (A)  [0014]

는 상   본체(B)는, 싱(C) 내에 병 어 는 1, 2, 3  4 상 (Py, Pm, Pc 

Pb)에  색상  상  4색   상  다.  그리고, 들 4색   상 , 간 사 트(7)

 통  재에 사 고, 착 (15)에  재에 가열 착 다.  , 상   본체(B)는,

, , 상, 사  착  각  거쳐  재에 상  다.  어 단(컨트 러)

 어 (19)는 CPU,  ROM 또는 RAM과 같  리  포 다.  또 , 트 컴퓨  같   

(도시 지 않 )   는 상 보가 , 어 (19)는 리에 억 어 는 상

 어 시 에 라 상 (Py, Pm, Pc  Pb)  차  동 시 다.

각 상 (Py, Pm, Pc  Pb)에 어 , 상 담지 재  감  드럼(1)  살    주[0015]

변 도(peripheral speed)(  도)  다.  또 , 각 상 (Py, Pm, Pc  Pb)  감  드

럼(1)에 걸 도 , 동 러(6a), 동 러(6b)   러(6c)에 걸쳐  는 간 사 트(7)가 동

러(6a)에  살   감  드럼(1)   주변 도에 는 주변 도  다.

그리고, 1 색상   상 (Py)에 어 , 감  드럼(1)  주 ( )  (2)에 [0016]

 극    균 게 다.  다 ,   는 상 보에 여 

(3)에  생  , 감  드럼(1)  에 주사 다.  에 , 감  드럼(1)  

에 상 보에   상  다.   ( ) 상  상 (4)에   ( 상 )  

상 어, 감  드럼(1)  에   상( 상 상)  다.

마찬가지 , ,   상  공 들 , 2 색상  마 타  상 (Pm), 3 색상[0017]

시안  상 (Pc)  4 색상  블랙  상 (Pb)에 어 도 진다.

상 (P)에 어  감  드럼(1)  에  각 색상   상 , 간 사 트(7)  통  감[0018]

 드럼(1)과  어 는 1차 사 러( 사 재)(8)에  간 사 트(7)  주   차

 겹쳐  사 다.  에 , 간 사 트(7)   상에  컬러   상  다.  

상 사 후에, 감  드럼(1)  에 아 는 사  가 드럼 리 (5)에  거 어, 감  드

럼(1)  다  상 에 공 다.

편, 재(P)가  러(11)에  지 트(10)  고, (12a)  라 지 트 러[0019]

(13)  다.  다 , 재(P)는, 지 트 러(13)에  간 사 트(7)  2차 사 러(14)

사  2차 사 닙(Tn)  다.  그리고, 재(P)가 2차 사 닙(Tn)에  지 고,   과

에  2차 사 러(14)에  간 사 트(7)   상   상  재(P)  사 다.  

상 사 후에 간 사 트(7)  에 아 는 사  가 거 어, 간 사 트(7)는 다

상 에 공 다.

미 착   상  담지 어 는 재(P)는 상 담지  상  , 착 (15)  닙  도[0020]

다.  그리고, 재(P)가 착 (15)  닙에  지 ,  상  재(P) 에 가열 

착 다.  재(P)   에만 상  는 경우, 착 (15)   재(P)는  재

(16)에   러(17)  안내 , 재(P)는   러  통  싱(C)  에 는 

트 (18)  다.  재(P)  양 에 상  는 경우에는, 착 (15)   재

(P)는  재(16)에  에 공   (12b)  안내 다.

 (12b)에 , 재(P)  후단   포 트(Rp)에 도달 , 재(P)  재 시 , 상 담지[0021]

 상   상태  양  쇄  (12c)  다.  재(P)는, (12c)  (12a)

라 지 트 러(13)  다.   상태에 , 상 담지   다.   재(P)는, 지 트

러(13)에  2차 사 닙(Tn)  어, 2차 사 닙(Tn)에  지 다.  그리고,   과 에

, 간 사 트(7)  상   상 , 2차 사 러(14)에  재(P)  사 고, 착 

(15)에  재(P) 상에 가열 착 다.  착 (15)   재(P)는,  재(16)에 

 러(17)  안내 고,  러(17)에   트 (18)  다.

도 2  도 3  상   도  타낸다.  상  (A)  에  보았  , 우  상단 후[0022]

에 냉각 (100)가 어 다.  또 , 착 (15) 후 에는, 냉각 (100)  는 물

처리 는  처리 (200)가 어 다.

냉각 (100)는  에 여 각각  상 (Py, Pm, Pc  Pb) 상 에 고 고, (C)[0023]
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 공 보다 낮  도  냉각 공 (냉 )  생 다.  생  냉 는 냉각 (100)  연결 트(10

1)  통 여, 연결 트(101)  (C) 간  트 에   단   (102)에  (C)

내  원 게 보내진다.   (102)  착 (15)   쪽  상 (Pb) 에 어 다.

(C) 내  보내어진 냉 는 도 1   타낸 살 (α)  같   (3y, 3m , 3c  3b)

사  간격  통과 여 각각  상 (Py, Pm, Pc  Pb)  감  드럼(1)  상 (4)  주  리

,  들  냉각시 다.

편,  단   (120)   (102)   쪽  상 (Py) 에 어 (C) 내[0024]

 공  (C)  다.  처럼, 본 실시 태  경우, 상   본체 내에   

열원  착 (15)  가  쪽  에  (102)  고,  (120)  착 (15) 근

에 고 다.  또 , 주  착 (15) 근 에   , 열 단 도 는 2

 (130a, 130b)  착 (15)  근 에 별도  독립  다.  2  (130a, 130b)에 

는 공 는, 후 는  같   처리 (200)  통   다.

또 , 착 (15)  2  (130a, 130b)  주 에,  (102)   (120)  도  차폐[0025]

벽(15a)  고 다.  처럼 각각     규  차폐 벽(15a)  ,  

(102)  는 냉 가 착 (15)에 보내지  어 게 고, 그  동시에, 착 (15)  열  

상   그 주변 에 달  어 게 다.

본 실시 태에  냉각 (100)는,   같 ,  에 여 상  (A)  상 [0026]

(Py, Pm, Pc  Pb) 상 에 어  문에,   냉 가 상   그 주변  

고 원 게 보내어진다.  라 , 착 (15)  열  상   그 주변에 지  어 운 것과 

께, 상   그 주변  도 상승   지   다.

[냉각 ][0027]

다 , 도 4  참 여 냉각 (100)에  다.  본 실시 태에 는, 냉각 (100)는 열[0028]

  다.  냉각 (100)는, 도 4  (a)에 도시   같 , 주  압 (105), (106), 

(108)  건 (107)  포 다.

냉각 (100)  커니 , 우  압 (105)에  냉매  고  고압 상태  압 다.  고  고압[0029]

냉매  (106)에  열 여 냉매  도  시  액 시 다.   (106) 에  열 다.

그리고,  건 (107)에  액  냉매  물( ),  지 등  물  거 여,   냉매가 

(108)  보내어  진다.    (108)에  냉매는  감압  창 다.   ,  압   상태에  냉매가

고, 에 주  ( )열  빼앗아 간다.   같 , 냉 가 생 다.

(C)  공 ( )는, 살  b  타낸  같  (112a)에  어 (108)  통과[0030]

  냉각 다.  그리고, 냉각  공 (냉 )는 연결 트(101)  통과 여  (102)에 

(C) 내  공 다.

편, 가 냉각 (100) 내  (108)  통과  에, 는 냉각 어 (108)  결 다.[0031]

 결   (108)  에  드  시(트 )(109)  고, (109a)  통

 시(110)  보내진다.   시(110) 에는, 도 4  (b)에 도시   같 ,  시트(111)가 

어 다.   시트(111)는 직포 또는 포체에  고  빨아  지 다.    시트

(111)에는, 살  c에  타낸  같 , (106)  통과  압 (105) 근  통과 는 공 (

)가 (112b)에  보내어진다.  그 결과, (106)  압 (105)  생  열   

시트(111)에 지  물   시 다.  여 에 ,   없는 물   (150)  통과 여

 처리 (200)  보내어진다.

[  처리 ][0032]

다 , 도 5  도 6  참 여  처리 (200)에  다.   처리 (200)는 액체  단[0033]

 직포   시트 재(201a, 201b) , 열 단  2  (130a, 130b)과,  단  3 

(203)  갖는다.

시트 재(201a, 201b)는 냉각 (100)  는 냉각(냉) 공  생 시에 생  물  지 고, 공[0034]

 통에  지  물  시 다.  본 실시 태  경우, 시트 재(201a, 201b)는 물( )  

등록특허 10-1506064

- 6 -



는 직포  시트 상  고, 그 시트  L  상  곡 여 다.  그리고, 각각  시트 재

(201a, 201b)  가 짧  단편(201S)  실질  평  고, 가  편(201T)  단편

(201S)  단  아래  드리워지도  다.

시트 재(201a, 201b)는   복  개 다.  본 실시 태에 는, 2개  시트 재가 직[0035]

열 고, 상  시트 재(201a)  단 가  시트 재(201b)  상단 에 첩 도  다.  ,

상    시트 재(201a, 201b)가 에   첩 다.  또 , 도 5  도 6에 도시  에 , 상

 시트 재(201a)   시트 재(201b)는 상  상  가지지만, 같  상  가질 도 다.  또 ,

는 시트 재  는 3개 상 거  1개 어도 다.  또 ,  시트 재(201b)    아

래쪽에는 시트 재(201a, 201b)에  지 않고 그   물  는  재   

트 (204)  고 다.

러  시트 재(201a, 201b)는 착 (15)  열 단  2  (130a, 130b)  (후 )에 [0036]

다.  러  2  (130a, 130b) 또    열 여 어 다.  또 , 상  2  

(130a)  복     내에(도 5  도 6에 도시  에 는 4개, 도 1 참 ) , 러   

 평  열  어 다.  편,  2  (130b)  상  2  (130a)

 각각   보다  사  가지는 1개  다.

게 는 2  (130a,  130b)  상   본체(B)에  뜻 게  공  시트 재[0037]

(201a, 201b)에 맞 도  고 다.  특 , 본 실시 태에 , 2  (130a, 130b) ,   같 ,

착 (15)  근 에 다.  라 , 2  (130a, 130b) , 주  착 (15)에  뜻 게

 공  시트 재(201a, 201b)에 맞 도  고 다.

또 , 시트 재(201a, 201b)에  2  (130a, 130b)   에는 복  3 (203)  어[0038]

다.  ,  처리 (200)에는, (C)  후에  2  (130a, 130b)  복 도  시트 

재(201a, 201b)  고, 또 , 시트 재(201a,  201b)  복 도  2 (200a)  고 다.

또 , 2 (200a)  에 , 공   에  시트 재(201a, 201b)  에 3  (20

3)  고 다.

본 실시 태에 , 3  (203)    열  3개   각각 포 는 2개  평  열  [0039]

열 여 체  6개가 공 다.  또 , 들 3개   (203)   는 2  (130a, 130b)  공

 에 여 직각  2 싱(200a)  벽 다.  러  3  (203)  시트 재(201a, 201b)

 통과  공  (C)   다.

게 는 본 실시 태  경우,   같 ,  (150)  보내어진 는 상  시[0040]

트 재(201a)  단편(201S)  다.   물 ,  상에  시트 재(201a) 내  동 여

  라   직  연 고 는 편(201T)  천천  진 다.  또 , 시트 재

(201a)에  지 않  물   싱( 첩)  통   시트 재(201b)  보내어진다.

 경우에, 2  (130a, 130b)   공 는, 도 5에 살  d  타낸  같 , 시트 재[0041]

(201a, 201b)  내뿜어 질  다.  그 후에, 3  (203)에 , 도 5  살  e  타낸  같 ,

시트 재(201a, 201b)  통과  공 가 우  러간다.    같 , 2  (130a, 130b)

  공 는, 착 (15)  고  열에  건 다.  라 , 2  (130a, 130b)  3

 (203)에  고  공 가 시트 재(201a, 201b) 공 어 시트 재(201a, 201b)  주  다.

그 결과, 시트 재(201a, 201b) 내    다.  시트 재(201a, 201b)   

 포 는 공 는 3  (203)에  상    다.

또 , 본 실시 태  경우,  시트 재(201b)    아래쪽     트 (204)에[0042]

 량  검지 는 량 검지 단  량 검지 (205)  갖는다.   량 검지 (205)는,  들

어   트 (204)  무게  검지    트 (204)에  량  검지 다.  러

량 검지 , 무게 에 가 여,  들    트 (204)에  는 라고 

도 다.  러   경우,  량  가에  가 생 고, 량 가 생  에 

는 량 물   것  검지 다.  량 검지 (205)  다   것  사  도 다.

어  든, 량 검지 (205)에  량  물  검지  경우에 어 (19)는 냉각 (100)[0043]

냉각 능  시 다.   들 , 어 (19)는 냉각 (100)  도  리고, 냉각 (100)

등록특허 10-1506064

- 7 -



동 간격  다.  그 결과, 냉각 (100)   공  감 여,   트 (204)

물  는 것  지 다.

, 본 실시 태  경우에는, 사고  경우에  누  책  에  시트 재(201b)  에[0044]

  트 (204)가 어 다.  또 ,   트 (204)에는 (overflow)  지  

 량 검지 (205)  여, 어   격 게 가 가  경우에   트 (20

4)  가 는 것  지 다.  체 는, 량 검지 (205)가  량( 량)  검지

 경우에는,  는 지시  에 공 과 동시에 냉각 (100)  가동  다.  또 , 

   없고, 냉각 (100)  가동  라도 량  가  경우, , 량 검지 (205)가

 량  물보다  많  2 량  검지  경우에는 냉각 (100)  지  도 다.

또 , 본 실시 에 는, 도 1에 도시   같 , 싱 C 내  도  검지 는 도 검지 단  도 [0045]

(20)  고 다.  도 1에 도시   경우,  (102)  가   상  Py  근 에 

도  (20)  고  다.   또 ,  어 (19)는,  도  (20)에   미리결  도  검지

경우에, 상   본체 B  생산  시 다.   들 , 상  간격  는 것에  

상  도  시 다.  그 결과, 상   본체 B  열량  감 시 , 싱 C 내  도 상승

 억   다.

특 ,   같 , 냉각 (100)  가동  었  경우에, 싱 C 내  도가 상승   므[0046]

,  같  경우에는, 도 (20)가 미리결  도  검지  다 에, 상   본체 B  가동

다.  상   본체 B  가동  도 도가 상승 는 경우에는, 경보  는 등과 같

 사 에 그 취지  통지  도 다.

또 , 본 실시 에 는,  시트 재(201b)가   트 (204)   근  연 므 ,  [0047]

 트 (204) 상   릴  없는 경우에도, 시트 재(201b)가   트 (204)에  물

빨아 린다.  다 에,   같 , 2  (130a, 130b)에  시트 재(201b)  공  공 여

시트 재(201b)  건 시 다.   문에, 시간과 께   트 (204) 상  물  양  감 시킬 

다.

[ 체 ][0048]

본 실시  체 에  다.  우 ,  (102) 는, 에  보았   1변  120mm  략[0049]

사각    2개 사 고, 공  량  약 1-3m
3
/min 다.  또 ,  (120) 는, 에

보았   1변  120mm  략 사각    1개 사 고, 공  량  약 0.5-1.5m
3
/min 다.  또 ,

주  착 (15)  열  열 는 2  (130a, 130b) 는, 에  보았   1변  120mm  

략 사각    2개 사 고, 공  량  약 1-3m
3
/min 다.  또 ,  처리 (200) 내  공

는 3  (203) 는, 에  보았   1변  60mm  략 사각    6개 사 고,

공  량  약 1.2-3.3m
3
/min 다.  

또 , 냉각 (100)  능 , 싱 C  공  약 5∼10℃ 시  다 에 공 는 것  다.[0050]

 문에, 냉각 (100)  능  약 500W 고, 압  격  약 150W 고, 냉매 는 체 CFCs(

루 본)  HFC  운   상  R134a  다.  러  냉각 (100)는, 27℃, 70%RH  경

에 , 1시간당 약 0.3리 (0.3L/h)  물  다.

라 , 2  (130a, 130b)  공  에 , 1시간당0.3리  상   시  [0051]

다.  여 , 2  (130a, 130b)  공   도는 약 60℃ 고, 2  (130a, 130b)

 는 공  량  약 150m
3
/h 다.  또 , 물  비  1.0g/cm

3
라고  경우, 0.3L(300cm

3
)

물 , 300g  다.   문에, 2  (130a, 130b)  량  1m
3
당 2g(300g/150m

3
)  물  다.

60℃에 어  포  량  129.86g/m
3

 문에, 2/129.86=0.015 ... (약 2%)가 다.

상 , 2  (130a, 130b)   공 는 시트 재(201a, 201b)  통과 고, 약 2% 습도[0052]

가 상승 , 냉각 (100)   가 는 것  계산 다.  꿔 말 , 시트 재(201a,

201b)  재질   러  건  시 도  결 , 냉각 (100)    시킬
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 다.    문에,  시트  재(201a,  201b) 는,   (공 )   5.5%  아라미드   원료

(starting material)  는, 께 5mm,  도 0.25g/cm
3

 직포  사 다.  그러 , 시트 재(201a,

201b)  재료는 러  재료에 지 않고,   고 (high  water  absorption),  고 보습 (high  water

retention), 고 습 (high humidity retention)  특  갖는 재료 ,  들 , 포체   재료

도 다.

본 실시 에 , 냉각 (100)  는 물  시트 재(201a, 201b)에 지 고, 상  [0053]

본체 B에  워진 공  시트 재(201a, 201b)  공 므 , 시트 재(201a, 201b)에 지  물  

 시킬  다.   문에, 탱 에 물   빈 게 리거 ,  공사  거   

가 없어 , 냉각 (100)  에  생 는  처리  게   다.  특 , 본 실시 에

는, 상   본체 B에  워진 공 ( 는 열) , 주  착 (15)  열   문

에, 열 리사 링에도 도움  다.

< 2 실시 >[0054]

본  2 실시 에 , 도 7  도 8  참 여 다.  본 실시 는,  처리 (200A)  액체[0055]

 단  액체 (210)  가 1 실시  는  다 다는  고는, 1 실시

 동 다.   문에, 1 실시  과 사  에 는,   도시  생략  간략

다.  , 1 실시 에  다   심  다.

본 실시 에 는, 트 (210H)  시트 재(210V)  각각 는 복  액체 (210)가   [0056]

라 다.  복  트 (210H)  복  시트 재(210V)는,   라  다.

들 재들 , 복  트 (210H)는 각각 닥 (210Ha)  단 에 가 운 거리  고  도[0057]

평  약간 울여  어 다.  또 , 닥 (210Ha)  경사 ,   역  

도  고 다.  또 , 각 트 (210H)는,   미리결  간격  갖도  고 다.  또 , 닥

(210Ha)  경사   단 에 결 (210Hb)가 어, 닥 (210Ha)  에 도달  물 , 닥

(210Ha)  경사  라   다 에, 결 (210Hb)  다.

또 , 시트 재(210V)는, 시트 상  어,  복  트 (210H)  각각  결 (210Hb)[0058]

도  고, 시트 재(210V)  단 는  트 (210H)  경사  상  단 에 근  또는 맞

닿게 다.  또 , 시트 재(210V)는,  상  재  어,  상에  시트 재(210V) 내

에    도  감 시 고 시트 재(210V)   가시킴  가 게 다.  

경우에 사 는 는 양 게는 1 당 50개∼100개  , 약 30%∼40%  개  가질 도 다.

또 , 시트 재(210V)는,  1 실시  사 게 직포 또는 포체  도 다.

본 실시 에 는, 도 8  (b)에 살  f  타낸  같 ,  (150)  상단에 는 트[0059]

(210H)   물 ,  닥 (210Ha)  낮    경사   라  러 ,  결 (210Hb)에

도달 다.  다 에,  상에 , 물  시트 재(210V) 내   동  간다.  또 , 시트 재

(210V)에  지 않  물  시트 재(210V) 아래에 는 트 (210H)  보내진다.

본 실시 에 는, 들 동 들  복   복 다.  다 에,  같  는 복  액체 (210) ,[0060]

착 (15)  고  공 ( 열)가  2  (130a, 130b)  통  어 내뿜어진다.  라 , 고  공

는, 도 7  살  d  타낸  같 ,   라 복   트 (210H)  사  간극  통과

다 에, 시트 재(210V)  통과 다.  러  식 , 고  착 열  액체 (210)  주변  통

과시 는 것에 , 액체 (210) 상  물  시 다.  액체 (210)  물   는, 3

 (203)에  살  e  타낸  같 , 상    다.  

또 , 본 실시 에 도, 1 실시 에  사 게,  시트 재(210V)    아래쪽  [0061]

  트 (204)에  물  양 , 량 검지 (205)  검지 고 다.  그    ,

 1 실시에  동 다.

<다  실시 >[0062]

 실시 에 는, 착 (15)  열  지만,  계없 , 상   본체( 컨 , 상[0063]

 또는 각  동 )에  워진 공  고, 액체  단에  지  물  시 도  

도 다.   들 ,  (120)에   공   처리  보내도  도 다.

등록특허 10-1506064

- 9 -



또 , 시트 재(210a, 210b, 210V)는, 직포(  상 재  포 )  포체에 지 않고, 그 [0064]

액체  지 고, 공  시 는 것에  액체  시킬  는 것  다.  또 , 시트 재는 

직포, 포체 또는 다  재    도 다.  또 , 2 실시   상 재 , 1

실시  시트 재에 도 다.

또 ,  실시 에 는, 액체  단  공  는 2  ,   라 복  [0065]

고 지만, 들 (복 )  ,   상 에 재 는 액체  단  공 는 량  

어지도  는 것  람직 다.  러   채 , 상   많  액체  단  공

는 량  어지게 고,     액체  단  공 는 량  많아지게 다.   그

결과, 상   많  액체  단   지 않고 어 ,  들 , 상  

  시는 것  지   다.  편,   어지고 는 액체  단 , 량  공

가 공 어도,   다.

본  본 에 개시   참 여 었지만,  상 에 지 않고, 본 원  [0066]

청  주 또는 그 개   내에 는 러  변 과  포 고  다.

도

도 1
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