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Inventia se referdi la o masind de
debandajat dornuri de confectionat cureluse,
utilizati 1a realizarea cureluselor de la trenurile
de laminaj, din filaturi.

Pentru debandajarea dornurilor de
confectionat cureluge, se cunoaste o masind de
debandajat, previzuti cu un cirucior mobil, pe
care se monteazi dornul ce urmeazd a fi
debandajat.

Aceastd magind prezintd dezavantajul
cd nu asigurd o bobinare corectd, rola de
bandaj nu poate fi folositd 1a o noud operatie
de bandajare a dornurilor.

Problema pe care o rezolvd inventia
const# in realizarea unei masini de debandajat,
care prin pirtile sale componente sd conduci
la debandajarea dornurilor pentru confectionat
cureluse, simultan cu realizarea bobinei de
bandaj folosit 1a 0 noud operatie de bandajare
a dornurilor de confectionat cureluge.

Magina de debandajat dornuri de
confectionat curelugse, conform inventiei,
inldturd dezavantajele mentionate, prin
aceea cd este alcdtuitd dintr-un cadru rigid
port-dorn, care oscileazi, in vederea realizirii
unui unghi de desfisurare optimd, o rold de
bobinat bandaj, montatd pe o flansd antrenatd
prin frictie pentru realizarea unei viteze
periferice constante, a unui bandaj pe un dorn
de debandajat si pe o rold de bobinat bandaj,
o rold de limitare, care asigurd infisurarea
bandajului pe rola de bobinat bandaj intr-un
plan rabatat cu 90° fati de planul de
desfisurare si perpendicular pe axa cadrului
rigid port-dorn.

Antrenarea prin frictie, a suportului
rolei de bobinat bandaj, realizeazd o vitezi
periferici, constanti, a bandajului pe rola de
bobinat bandaj si pe dornul de debandajat.

Prin aplicarea inventiei, se obtin
urmitoarele avantaje:

- cresterea productivititii muncii;

- reducerea consumului de energie
electricd;

- reducerea consumului de materiale;

- simplitatea constructiei;

- fiabilitate crescut;

- recuperarea si refolosirea bandajului
de 1a dornurile de confectionat cureluse, dupd
vulcanizarea pentru urmitoarele operatii de
bandajare.
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Se di, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei in legiturd cu fig. 1 §i 2
care reprezintd:

- fig.1, schema cinematicd a masinii de
debandajat;

- fig.2, schema de desfisurare-infd-
surare a bandajului.

Masina de debandajat dornuri este
alcituitd dintr-un cadru rigid port-dorn 1, care
culiseazi de-a lungul unei axe fixe 2, sub
actiunea unui cilindru pneumatic 3, pani la'o
roli de limitare 4 si oscileaz3 in jurul unei axe
5, 1intre niste limite prestabilite printr-un
sistem cu contragreutate 6, o rold de bobinat
bandaj 7, pe care se infisoard un bandaj 8, sub
un unghi de infisurare a , montati pe o flansd
9 actionati intr-o miscare de rotatie, prin
frictie, de o roati de frictie 10, antrenatd de un
motor electric 11 printr-o transmisie prin
curea 12, intr-o miscare de translatie pe doud
directii, printr-un cadru culisant 13 actionat
de un cilindru pneumatic 14, previdzut cu un
regulator de presiune 15 si un cilindru
pneumatic 16, o rold presoare 17.

Magsina realizeazi operatia simultand
de debandajare a dornului de confectionat
cureluse si infisurare a bandajului, pe o rold
de bobinat bandaj, folositi la o nou# operatie
de bandajare.

Pe cadrul rigid 1, se monteazd intre
varfuri dornul de debandajat, care preseazd, in
timpul debandajirii, rola 4 pentru limitarea
cursei cilindrului pneumatic 3 c&nd variazd
diametrul dornului de debandajat si pentru
mentinerea constanti a planului de
desfisurare, perpendicular pe linia tangentd
dintre rola 4 si dornul de debandajat, pentru
toati gama de diametre ale dornurilor de
debandajat.

Sistemul de contragreutate 6 permite
oscilatia cadrului rigid 1 in jurul axei S, pentru
reglarea optim# a unghiului de infdsurare a,
care si asigure bobinarea corecti a bandajului -
8 pe rola de bobinat bandaj 7, montatd pe
flanga 9.

Bobinarea bandajului 8 pe rola de
bobinat bandaj 7 se face prin antrenarea prin
frictie, a flangei 9, de citre roata de frictie
10, actionatd de motorul electric 11 prin
transmisie prin curea 12, pentru a obtine o
vitezd periferici constantd a bandajului 8 pe
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bobina de bandaj 7 si pe dornul de desfisurat.
Presarea rotii de frictie 10 pe flansa 9,
pentru antrenarea acesteia in migcare de
rotatie, se face cu ajutorul cadrului culisant 13,
sub actiunea cilindrului pneumatic 16.
Cilindrul pneumatic 14, previzut cu
regulatorul de presiune 15, asigurd forta de
apdsare constanti a rolei de bobinat bandaj 7
pe rola presoare 17 astfel, incat bandajul 8
care, la desfisurarea de pe dorn, se giseste
intr-un plan perpendicular pe axa rolei de
bobinat bandaj 7 care este §i planul de simetrie
al acesteia, linia de contact dintre rola de
limitare 4 si dorn apartinind acestui plan, la
infdsurarea pe rola de bobinat 7 se afld intr-un
plan rabatat cu 90° fatd de planul de desfa-
surare si perpendicular pe axa dornului, in
acelasi plan aflandu-se si axa de oscilatie S.
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Revendicare

Masina de debandajat dornuri de
confectionat cureluge, utilizatd la trenurile de
laminaj in filaturi, caracterizati prin aceea ci
este alcituitd dintr-un cadru rigid port-dorn
(1), care oscileazi, in vederea realizirii unui
unghi de desfisurare optim (a), o rold de
bobinat bandaj (7), montatdi pe o flansd
antrenatd prin frcitie, pentru realizarea unei
viteze periferice constante, a unui bandaj (8)
pe un dorn de debandajat si pe rola de bobinat
bandaj (7), o rold de limitare (4) care asigurd
infisurarea bandajului (8) pe rola de bobinat
bandaj (7), intr-un plan rabatat cu 90° fatd de
planul de desfisurare si perpendicular pe axa
cadrului rigid port-dorn (1).
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