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Raccord de profil de gouttiére.

@ Raccord de profil de gouttiére (10), comprenant deux
premieres portions de raccord (12A, 14A) configurées cha-
cune pour étre raccordée a un profil de gouttiere (50) dis-
tinct, chaque premiére portion de raccord (12A, 14A)
présentant un premier joint adhésif (16), le premier joint ad-
hésif (16) étant configuré pour assembler ladite premiére
portion de raccord (12A, 14A) avec un profil de gouttiere
(50) et pour former une étanchéité a I'eau entre ladite pre-
miere portion de raccord (12A, 14A) et ledit profil de gout-
tiere (50).
Figure pour 'abrégé : Fig. 1.
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Description

Titre de l'invention : Raccord de profil de gouttiere

Domaine technique
Le présent exposé concerne un raccord de profil de gouttiere. Notamment, le présent
exposé s’inscrit dans le contexte des profils de goutticre métalliques, par exemple en

aluminium, zinc, acier, cuivre, etc., mais pas uniquement.

Technique antérieure

Les joints de gouttieres connues comprenant un profil de gouttiere en aluminium,
entre le profil de gouttiere et un raccord de profil de goutticre sont réalisés sur le site
d’installation par application manuelle de silicone. Ce type de joints ne répond pas
toujours aux contraintes de dilatations thermiques subies par la gouttiere, présentent
une esthétique parfois discutable, représentent un coiit non négligeable et leur qualité
de fabrication dépend largement du poseur et varient donc d’un chantier a 1’autre. Il

existe donc un besoin en ce sens.

Exposé de l'invention

Un mode de réalisation concerne un raccord de profil de gouttiere, comprenant deux
premieres portions de raccord configurées chacune pour étre raccordée a un profil de
goutticre distinct, chaque premicre portion de raccord présentant un premier joint
adhésif, le premier joint adhésif étant configuré pour assembler ladite premiére portion
de raccord avec un profil de gouttiere et pour former une étanchéité a 1’eau entre ladite
premiere portion de raccord et ledit profil de goutticre.

Par la suite et sauf indication contraire, par « raccord » on entend « raccord de profil
de gouttiere » et par « premier/deuxieme joint » on entend « premier/deuxi¢me joint
adhésif ».

On comprend qu’un raccord permet de raccorder deux profils de gouttieres distincts
et disposés bout-a-bout. Le raccord peut former un angle ou bien €tre droit. Il peut
former un joint de dilatation.

La portion de raccord permet d’assembler I’élément de goutticre avec un profil de
goutticre.

Le premier joint permet d’assurer un raccord fiable d’un point de vue mécanique
entre le raccord et le profil de gouttiere et de former une étanchéité a 1’eau fiable tout
en facilitant les opérations d’assemblage sur site. Le premier joint est par exemple
formé en usine. Un tel premier joint permet ainsi de s’affranchir des opérations de fa-
brication de joint en silicone sur site, ce qui permet de réduire les cofits d’installation
de la goutticre, et d’assurer une meilleure régularité de pose.

Dans certains modes de réalisation, le premier joint adhésif est en saillie.
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Une telle configuration permet de faciliter I’assemblage de 1’élément avec un profil.

Dans certains modes de réalisation, le raccord de profil de goutticre comprend un
film amovible de protection configuré pour protéger le premier joint adhésif avant uti-
lisation.

Un tel film amovible permet de protéger le joint lors des différentes manipulations de
I’élément avant montage sur site. Le film étant amovible, il peut tre facilement retiré
par 'installateur lors du montage sur site. Par exemple, le film est un film pelable.

Dans certains modes de réalisation, le raccord de profil de goutticre comprend au
moins une portion plus souple que le reste du raccord, la portion plus souple formant
un compensateur de dilatation thermique de profil de gouttiere.

On comprend que la portion plus souple est configurée pour se déformer €las-
tiquement sous ’effet d’un déplacement imposé par une dilatation thermique du profil
de gouttiere. Par exemple, la portion plus souple est capable d’encaisser une dilatation/
compression de +15mm. Par exemple, la portion plus souple présente une rigidité au
moins 5 fois, par exemple au moins 10 fois, inférieure a la rigidité du reste du raccord,
selon la direction de la dilatation thermique principale. Par exemple, le raccord est en
PVC (polychlorure de vinyle), la portion plus souple étant en PVC plus souple que le
reste du raccord, et surmoulée sur le reste du raccord, qui est en PVC plus rigide que le
PVC de la portion plus souple.

Dans certains modes de réalisation, la portion plus souple présente une structure en
accordéon.

Une telle structure en accordéon est robuste d’un point de vue mécanique et permet
d’encaisser de forts déplacements.

Dans certains modes de réalisation, le raccord de profil de goutticre comprend deux
parties distinctes formant chacune un demi-raccord, chaque partie présentant une
premiere portion de raccord et une seconde portion de raccord, les secondes portions
de raccord étant configurées pour €tre assemblées ensemble afin d’assembler les deux
parties distinctes, les deux secondes portions de raccord formant une structure
d’assemblage du type male/femelle, la partie femelle comprenant un deuxie¢me joint
adhésif, le deuxieme joint adhésif étant configuré pour assembler lesdites parties
ensemble et pour former une étanchéité a 1’eau entre lesdites parties.

On comprend que chaque demi-raccord présente une premicre portion de raccord, et
que cette premicre portion de raccord est configurée pour €tre raccordée, via son
premier joint adhésif, a un profil distinct du profil de 1’autre demi-raccord.

On comprend également que chaque demi-raccord présente une seconde portion de
raccord, la seconde portion de raccord d’un demi-raccord étant configurée pour étre
assemblée avec la seconde portion de raccord de I’autre demi-raccord. Le deuxi¢me

joint permet d’assurer un raccord fiable d’un point de vue mécanique et de former une
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étanchéité a I’eau fiable au sein de la structure d’assemblage male/femelle tout en fa-
cilitant les opérations d’assemblage sur site. Le deuxieme joint adhésif est par exemple
formé en usine. Un tel deuxieme joint adhésif permet ainsi de s’affranchir des
opérations de fabrication/pose de joint en silicone sur site, ce qui permet de réduire les
colits d’installation de la gouttiere, et d’assurer une meilleure régularité de pose et
améliore ainsi la fiabilit€ de 1’étanchéité.

Dans certains modes de réalisation, la partie femelle présente une gorge, le deuxieéme
joint adhésif étant dispos€ dans la gorge.

On comprend que la gorge de la partie femelle est configurée pour recevoir tout ou
partie de la partie méle de la structure d’assemblage des deux demi-raccords. Une telle
configuration permet de protéger le deuxieme joint lors des différentes manipulations
des demi-raccords avant montage sur site. Par ailleurs, la gorge permet de maitriser
I’amplitude d’écrasement du joint lors de I’assemblage sur site, grace a quoi on assure
une meilleure régularité de montage. Enfin, le deuxieme joint étant disposé au fond de
la gorge de la partie femelle, permet d’encaisser des différentiels de dilatation
thermique tout en assurant la tenue mécanique et 1’étanchéité requise.

Dans certains modes de réalisation, le raccord de profil de goutticre comprend au
moins un verrou configuré pour serrer et verrouiller I’assemblage des deux parties
distinctes.

Par la suite, et sauf indication contraire, par « le verrou », on entend « le au moins un
Verrou ».

Le verrou permet de s assurer que les deux demi-raccords restent assemblés, et que
les parties male et femelle restent engagée. Ceci permet de fiabiliser I’étanchéité,
notamment en réduisant I’impact des contraintes thermiques. Par exemple, le verrou
comprend une goupille ou une épingle, par exemple une épingle ayant une forme
d’épingle a cheveux.

Dans certains modes de réalisation, le raccord de profil de goutticre comprend un
systeme de clipsage configuré pour assembler les deux parties distinctes.

Par exemple un tel systeme de clipsage permet d’assembler ou de pré-assembler les
deux parties distinctes avant de verrouiller I’assemblage grace au verrou. Le verrou
peut faire partie du systeme de clipsage, ou bien €tre distinct du systeme de clipsage.

Dans certains modes de réalisation, le premier joint adhésif et/ou le deuxiéme joint
adhésif est en mastic butyle.

Les mastics butyle sont des mastics a base d’élastomere (par exemple du poly-
isobutene). De tels mastics ne présentent généralement pas de polymérisation. Un tel
joint permet assurer une bonne tenue dans le temps, aux intempéries et aux variations
thermiques. Par exemple, le mastic de butyle est du TEROSON RB 2453 ® du
fabricant HENKEL, selon la fiche d’information produit « Technical Data Sheet -
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TEROSON RB2453» datée de février 2014, ou du TEROSON RB 273 ® du fabricant
HENKEL, selon la fiche d’information produit« Technical Data Sheet - TEROSON
RB 273 » datée de novembre 2013.

Breve description des dessins

L’objet du présent exposé et ses avantages seront mieux compris a la lecture de la
description détaillée faite ci-apres de différents modes de réalisation donnés a titre
d’exemples non limitatifs. Cette description fait référence aux pages de figures
annexées, sur lesquelles :

[fig.1] La figure 1 représente un raccord de profil de gouttiere,

[fig.2] La figure 2 représente le raccord de la figure 1, en éclaté,

[fig.3] La figure 3 représente un détail du raccord de la figure 1,

[fig.4] La figure 4 représente 1’assemblage du raccord de la figure 1 avec des profils
de gouttiere, et

[fig.5] La figure 5 représente une variante du raccord de la figure 1.

Description des modes de réalisation

Un exemple de raccord de profil de gouttiere 10 est décrit en référence aux figures 1
a 4. Dans cet exemple, le raccord 10 est un raccord d’angle. Le raccord 10 présente
deux premieres portions de raccord 12A et 14A configurées pour Etre raccordées
chacune a un profil de gouttiere 50 distinct. Chaque premiere portion de raccord 12A
et 14A présente un premier joint adhésif 16 configuré pour assembler la premicre
portion 12A, 14A avec un profil de gouttiere 50 et pour former une étanchéité a I’eau
entre la premiere portion 12A, 14A et le profil de gouttiere 50.

Dans cet exemple, le raccord 10 présente une section transverse en forme générale de
« U », le premier joint 16 formant une bande sur ’extérieur du « U », en s’étendant
d’un bord libre a I’autre des barres verticales du « U » en passant pas la barre ho-
rizontale du « U ».

Les premiers joints 16 sont dans cet exemple formés en saillie par rapport a la surface
des premieres portions 12A et 14A, et présentent chacun un film amovible de
protection 18, dans cet exemple un film pelable, configuré pour protéger le premier
joint 16 avant utilisation. Sur les figures 1 et 2 le film 18 est présent et cache le joint 16
tandis que sur la figure 4 le film 18 est retiré, seul le joint 16 étant représenté.

Le raccord 10 présente deux portions 26 plus souples que le reste du raccord 10,
chacune de ces portions 26 formant un compensateur de dilatation thermique. Dans cet
exemple, les portions plus souples 26 sont identiques et présentent une structure en
accordéon 26A.

Dans cet exemple le raccord 10 comprend deux parties distinctes 12 et 14 formant

chacune un demi-raccord, dans cet exemple un demi-raccord d’angle. Selon une
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variante, les deux parties 12 et 14 peuvent former une seule et méme piece. Sur la
figure 1 les deux demi-raccords d’angle sont assemblés ensemble tandis que sur la
figure 2 ils sont séparés.

Chaque partie 12 et 14 comprend respectivement la premiere portion de raccord 12A
et la premiere portion de raccord 14A. Chaque partie 12 et 14 présente une seconde
portion de raccord 12B et 14B configurées pour étre assemblées ensemble afin
d’assembler les parties 12 et 14 ensemble. Au sein de chaque partie 12 et 14, chaque
structure en accordéon 26A est disposée entre la premiere portion 12A, 14A et la
seconde portion 12B, 14B de chaque partie 12, 14.

Les deux secondes portions de raccord 12B et 14B forment une structure
d’assemblage du type male/femelle. Par exemple, la structure d’assemblage des
secondes portions 12B et 14B est configurée pour les assembler en aboutement 1’une
avec |’autre. Par exemple, la seconde portion 12B peut présenter une nervure 12B1
s’étendant sur toute la longueur de la section transverse de la seconde portion 12B,
vers la seconde portion 14B, tandis que la seconde portion 14B peut présenter une
gorge 14B1 s’étendant sur toute la longueur de la section transverse de la seconde
portion 14B, et débouchant vers seconde portion 12B. La nervure 12B1 forme une
partie male tandis que la gorge 14B1 forme une partie femelle. Un deuxieme joint
adhésif 20, configuré pour assembler les parties 12 et 14 ensemble et pour former une
étanchéité a ’eau entre les parties 12 et 14 est disposé dans la gorge 14B1.

Dans cet exemple, le raccord 10 comprend deux verrous 22 configurés pour serrer et
verrouiller ’assemblage des deux parties 12 et 14. Par exemple, chaque verrou est
formé par une épingle de verrouillage 22 en forme d’épingle a cheveux. Par exemple,
les épingles 22 sont configurées pour coopérer avec des saillies 14B2 de la seconde
portion 14B qui sont configurées pour s’engager dans des jours complémentaires 12B2
de la seconde portion 12B. Les épingles 22 s’engagent autour des saillies 14B2 et
empéchent les saillies 14B2 de se dégager des jours 12B2. Chaque €pingle 22 présente
un ergot d’encliquetage 22A configuré pour s’engager dans des concavités complé-
mentaires 23 ménagées dans les parois délimitant les jours 12B2 afin de bloquer
chaque épingle en position de verrouillage, engagées avec les saillies14B2. Les
différents éléments sont configurés, par leur forme et orientations relatives de leurs
surfaces de coopération, pour permettre lors de I’engagement des épingles 22 avec les
saillies 14B2 tout en coopérant avec la paroi délimitant les jours 12B2 de serrer les
secondes portions 12B et 14B 1’une contre 1’autre, et de serrer la nervure 12B1 au fond
de la gorge 14B1. Ceci permet notamment d’assurer un écrasement du deuxi¢me joint
20.

Dans cet exemple, le raccord 10 comprend un systeme de clipsage 24 pour assembler

la partie 12 avec la partie 14. Par exemple le systeme de clipsage 24 présente deux
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languettes ¢lastiques 24 A et deux ergots de guidage 24B faisant saillie de la partie 14
et s’engageant dans des logements complémentaires 24C et 24D de la partie 12. Ceci
permet de pré-assembler les parties 12 et 14 avant de les verrouiller ensemble griace au
verrou 22.

Sur la figure 4, les deux parties 12 et 14 sont assemblées et verrouillées ensemble, les
films de protection 18 sont retirés, et le raccord 10 est en cours d’assemblage avec les
deux profils de goutticre 50 en suivant les fleches en gras. Les premiers joints 16 étant
adhésifs, le raccord 10 reste en position par rapport aux profils 50, et assure une bonne
étanchéité, notamment a I’eau. Une coiffe d’angle 60 peut €tre prévue, afin de to-
talement masquer depuis I’extérieur la présence du raccord 10.

Dans cet exemple, le corps du raccord 10, a savoir ’ensemble comprenant les parties
12 et 14 et les verrous 22, est en polychlorure de vinyle (ou PVC), la portion plus
souple 26 étant en PVC plus souple que le reste du raccord 10, et surmoulée sur le reste
du raccord 10, qui est en PVC plus rigide que le PVC de la portion plus souple 26. Par
exemple, le raccord 10 est de couleur gris clair, par exemple un RAL 7035, ce qui
permet d’avoir un rendu esthétique homogene avec un profil de gouttiere en
aluminium, et de réduire les phénomenes d’absorption de chaleur et les déformations
thermiques qui en résultent. Les profils 50 sont dans cet exemple en aluminium. La
coiffe d’angle 60 est dans cet exemple en aluminium. Les premiers joints adhésifs 16
et le deuxieme joint adhésif 20 sont par exemple en mastic butyle, par exemple du
TEROSON RB 2453 ® du fabricant HENKEL, selon la fiche d’information produit
« Technical Data Sheet - TEROSON RB2453» datée de février 2014, ou du
TEROSON RB 273 ® du fabricant HENKEL, selon la fiche d’information
produit« Technical Data Sheet - TEROSON RB 273 » datée de novembre 2013.

Dans cet exemple, le raccord 10 forme un angle de 45°, mais on peut bien entendu
prévoir toutes autres valeurs d’angles. Par exemple, la figure 5 représente un raccord
10’ similaire au raccord 10 mais formant un angle de 90°. Selon encore une autre
variante non représentée, le raccord peut former un angle opposé par rapport au
raccord 10. Selon encore un autre exemple non représenté, le raccord peut étre droit
(i.e. angle de 180°).

Bien que la présente invention ait été décrite en se référant a des modes de réalisation
spécifiques, il est évident que des modifications et des changements peuvent Etre
effectués sur ces exemples sans sortir de la portée générale de 1'invention telle que
définie par les revendications. En particulier, des caractéristiques individuelles des
différents modes de réalisation illustrés/mentionnés peuvent €tre combinées dans des
modes de réalisation additionnels. Par conséquent, la description et les dessins doivent
étre considérés dans un sens illustratif plutot que restrictif.

Il est également évident que toutes les caractéristiques décrites en référence a un



procédé sont transposables, seules ou en combinaison, a un dispositif, et inversement,
toutes les caractéristiques décrites en référence a un dispositif sont transposables,

seules ou en combinaison, a un procédé.
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[Revendication 2]

[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

[Revendication 7]

[Revendication 8]

Revendications

Raccord de profil de gouttiere (10), comprenant deux premieres portions
de raccord (12A, 14A) configurées chacune pour €tre raccordée a un
profil de gouttiere (50) distinct, chaque premiere portion de raccord
(12A, 14A) présentant un premier joint adhésif (16), le premier joint
adhésif (16) étant configuré pour assembler ladite premiere portion de
raccord (12A, 14A) avec un profil de goutticre (50) et pour former une
étanchéité a ’eau entre ladite premicre portion de raccord (12A, 14A) et
ledit profil de gouttiere (50).

Raccord de profil de gouttiere (10) selon la revendication 1, dans lequel
le premier joint (16) est en saillie.

Raccord de profil de gouttiere (10) selon la revendication 2, comprenant
un film amovible de protection (18) configuré pour protéger le premier
joint adhésif (16) avant utilisation.

Raccord de profil de gouttiere (10) selon I’une quelconque des reven-
dications 1 a 3, comprenant au moins une portion (26) plus souple que le
reste du raccord, la portion plus souple (26) formant un compensateur de
dilatation thermique de profil de goutticre (50).

Raccord de profil de gouttiere (10) selon la revendication 4, dans
laquelle la portion plus souple (26) présente une structure en accordéon.
Raccord de profil de gouttiere (10) selon I’une quelconque des reven-
dications 1 a 5, comprenant deux parties distinctes (12, 14) formant
chacune un demi-raccord d’angle, chaque partie (12, 14) présentant une
premicre portion de raccord (12A, 14A) et une seconde portion de
raccord (12B, 14B), les secondes portions de raccord (12B, 14B) étant
configurées pour €tre assemblées ensemble afin d’assembler les deux
parties distinctes (12, 14), les deux secondes portions de raccord (12B,
14B) formant une structure d’assemblage du type male/femelle, la partie
femelle (14B1) comprenant un deuxiéme joint adhésif (20), le deuxicme
joint adhésif (20) étant configuré pour assembler lesdites parties (12, 14)
ensemble et pour former une étanchéité a 1’eau entre lesdites parties (12,
14).

Raccord de profil de gouttiere (10) selon la revendication 6, dans lequel
la partie femelle présente une gorge (14B1), le deuxieme joint adhésif
(20) étant disposé dans la gorge (14B1).

Raccord de profil de gouttiere (10) selon la revendication 6 ou 7,

comprenant au moins un verrou (22) configuré pour serrer et verrouiller



[Revendication 9]

[Revendication 10]

I’assemblage des deux parties distinctes (12, 14).

Raccord de profil de gouttiere (10) selon I’une quelconque des reven-
dications 6 a §, comprenant un systeme de clipsage (24) configuré pour
assembler les deux parties distinctes (12, 14).

Raccord de profil de gouttiere (10) selon I’une quelconque des reven-
dications 1 a 5 ou selon I’'une quelconque des revendications 6 a 9, dans
lequel le premier joint adhésif (16) est en mastic butyle ou dans lequel le
premier joint adhésif (16) et/ou le deuxieme joint adhésif (20) est en

mastic butyle, respectivement.
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[Fig. 3]
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[Fig. 5]
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