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Es wird eine Vorrichtung zum unabhéangigen
Kontaktieren zweier Batteriezellen, mit einem eine
Durchtritts6ffnung (6) aufweisenden Grundkdrper
beschrieben. Um nicht nur einen einfacheren,
modulareren Assemblierungsvorgang, sondern auch
einen schnellen Austausch einzelner Batteriezellen zu
ermdéglichen, wird vorgeschlagen, dass der
Grundkérper (1) zwei beziiglich der Durchtritts6ffnung
(6) gegeniiberliegende Aufnahmekérper (2,3) zum
umfangsseitigen Umgreifen jeweils eines
Endabschnittes der in einer Filgerichtung in die
Aufnahmekorper (2,3) eingesetzten Batteriezellen
aufweist, wobei eine Kontaktfeder (7) in einen
Fihrungsgang (9) des ersten Aufnahmekdrpers (2)
eingesetzt ist, der in die Durchtrittséffnung (6) zum
stoffschliissigen Verbinden der Kontaktfeder (7) mit
der in den zweiten Aufnahmekérper (3) eingesetzten
Batteriezelle mindet, und dass die Kontaktfeder (7)
Kontaktzungen (8) zum I6sbaren Verbinden der in den
ersten Aufnahmekérper (2) eingesetzten Batteriezelle
bildet.
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Zusammenfassung

Es wird eine Vorrichtung zum unabhangigen Kontaktieren zweier Batteriezellen, mit
einem eine Durchtrittséffnung (6) aufweisenden Grundkoérper beschrieben. Um nicht
nur einen einfacheren, modulareren Assemblierungsvorgang, sondern auch einen
schnellen Austausch einzelner Batteriezellen zu ermdéglichen, wird vorgeschlagen,
dass der Grundkorper (1) zwei bezuglich der Durchtrittséffnung (6)
gegenuberliegende Aufnahmekdrper (2,3) zum umfangsseitigen Umgreifen jeweils
eines Endabschnittes der in einer Flgerichtung in die Aufnahmekérper (2,3)
eingesetzten Batteriezellen aufweist, wobei eine Kontaktfeder (7) in einen
Fuhrungsgang (9) des ersten Aufnahmekérpers (2) eingesetzt ist, der in die
Durchtritts6ffnung (6) zum stoffschlussigen Verbinden der Kontaktfeder (7) mit der
in den zweiten Aufnahmekaérper (3) eingesetzten Batteriezelle mundet, und dass die
Kontaktfeder (7) Kontaktzungen (8) zum I8sbaren Verbinden der in den ersten

Aufnahmekérper (2) eingesetzten Batteriezelle bildet..

(Fig. 1)
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(42304) IV

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum unabhéngigen Kontaktieren

zweier Batteriezellen, mit einem eine Durchtrittséffnung aufweisenden Grundkérper.

Zum Verbinden einzelner Batteriezellen zu einem Batteriespeichermodul ist es
bekannt (EP3096372A1), die Batteriezellen kopfseitig in Aufnahmerdumen einer
Kontaktplatte anzuordnen und Uber Kontaktfedern mit einer in Fugerichtung der
ersten Batteriezelle nachgereihten zweiten Batteriezelle in Serie elektrisch zu
verbinden. Eine Parallelschaltung mehrere solcher in Serie geschalteten
Batteriedubletten erfolgt Uber eine elektrisch leitfahige Parallelplatte, die die
Kontaktfedern miteinander verbindet. Nachteilig ist an dieser Konstruktion
allerdings, dass abgesehen vom damit verbundenen Assemblierungsaufwand zum
Tausch von nur einer beispielsweise fehlerhaften Batteriezelle die stoffschlissigen
Verbindungen aller Batteriezellen gelést werden mussen, um die fehlerhafte

Batteriezelle aus dem Verbund entfernen und ersetzen zu kénnen.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zur Kontaktierung
von zu einem Batteriespeichermodul verbindbaren Batteriezellen vorzuschlagen, die
nicht nur einen einfacheren, modulareren Assemblierungsvorgang, sondern auch

einen schnellen Austausch einzelner Batteriezellen erméglicht.

Die Erfindung 18st die gestellte Aufgabe dadurch, dass der Grundkérper zwei
bezuglich der Durchtrittséffnung gegenuberliegende Aufnahmekérper zum
umfangsseitigen Umgreifen jeweils eines Endabschnittes der in einer Fugerichtung
in die Aufnahmekérper eingesetzten Batteriezellen aufweist, wobei eine
Kontaktfeder in einen FUhrungsgang des ersten Aufnahmekérpers eingesetzt ist,

der in die Durchtritts6ffnung zum stoffschlussigen Verbinden der Kontaktfeder mit
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der in den zweiten Aufnahmekérper eingesetzten Batteriezelle mundet, und dass
die Kontaktfeder Kontaktzungen zum Iésbaren Verbinden der in den ersten
Aufnahmekérper eingesetzten Batteriezelle bildet. Der Grundkérper der
erfindungsgemalen Vorrichtung weist zwei Aufnahmekdrper auf, die die
Endabschnitte zweier Batteriezellen umfangseitig umgreifen. Um zwei
entgegengesetzte Pole dieser Batteriezellen auf kurzem Wege elektrisch zu
verbinden, umfasst der Grundkérper dartber hinaus eine Durchtrittséffnung fur eine
Kontaktfeder, die mit der in den Aufnahmeraum des ersten Aufnahmekérpers
eingesetzten Batteriezelle |6sbar verbunden ist und durch die Durchtrittséffnung des
Grundkdrpers hindurch mit der in den Aufnahmeraum des zweiten
Aufnahmekdrpers eingesetzte Batteriezelle stoffschlUssig und damit unlésbar
verbunden ist. Um eine stoffschlussige Verbindung zu erleichtern, ist die
Kontaktfeder zur Positionierung in einen Fuhrungsgang eingesetzt, der am Boden
des ersten Aufnahmekérpers verlauft und an die Durchtrittséffnung anschliefdt. Die
l6sbare Verbindung mit der in den ersten Aufnahmekérper eingesetzten
Batteriezelle kann grundsatzlich auf unterschiedliche Weise erfolgen, besonders
vorteilhafte Fugebedingungen ergeben sich allerdings, wenn die Kontaktfeder
Kontaktzungen bildet, die federnd an der eingesetzten Batteriezelle anliegen. Ein
besonders sicherer Sitz der Batteriezelle im Aufnahmeraum des ersten
Aufnahmekérpers ergibt sich, wenn die Kontaktzungen gegen die Fugerichtung
aufragen und die eingesetzte Batteriezelle umfangsseitig unter Vorspannung
umgreifen. Demnach ergibt sich zufolge der erfindungsgemafien Merkmale ein
besonders vorteilhafter Flgevorgang, weil zunachst eine der elektrisch zu
kontaktierenden Batteriezellen in den Aufnahmeraum des zweiten Aufnahmekdrpers
eingebracht werden kann, wonach die Kontaktfeder in den FUhrungsgang des
bezuglich der Durchtrittséffnung gegenuberliegenden ersten Aufnahmekérpers
eingesetzt wird. Danach wird der in die Durchtrittséffnung vorragende Endabschnitt
der Kontaktfeder mit einem Zellenpol der eingebrachten Batteriezelle stoffschlUssig
verbunden. Die derart vorbereitete erste Batteriezelle kann dann einfach mit einer
weiteren Batteriezelle verbunden werden, indem diese in den Aufnahmeraum des
ersten Aufnahmekorpers eingesteckt wird, wobei die Kontaktzungen eine

elektrische Kontaktierung mit der weiteren Batteriezelle erméglichen.
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Um die Batteriezellen sowohl quer zur als auch in Flgerichtung besser mechanisch
voneinander zu entkoppeln, wird vorgeschlagen, dass der FUhrungsgang
spiralférmig um die Durchtrittéffnung verlauft und die Kontaktfeder mit Spiel quer zur
Fugerichtung aufnimmt. Dies bedeutet, dass auch die Kontaktfeder spiralférmig
ausgebildet ist und damit eine Dehnung derselben in Fugerichtung erleichtert wird.
Daruber hinaus ergibt sich bei geeigneter Dimensionierung des Federquerschnittes

eine Schmelzsicherung.

Um eine Beeintrachtigung benachbarter Zellen im Fehlerfall zu verhindern, kann der
Fuhrungsgang zum Aufnahmeraum des ersten Aufnahmekérpers hin von einem
Feuerschutz abgedeckt sein. Dadurch wird einerseits verhindert, dass sich eine
Warmeentwicklung in der Kontaktfeder, insbesondere bei einer Ausfuhrung als
Schmelzsicherung, auf die in den ersten Aufnahmekérper eingesetzte Batteriezelle
Ubertragt. Andererseits kann bei einer Beschadigung der in den zweiten
Aufnahmekdrper eingesetzten Batteriezelle eine Kettenreaktion vermieden werden,
dass austretendes Heil3gas oder gar austretende Flammen durch die
Durchtritts6ffnung in den Aufnahmeraum des ersten Aufnahmekdrpers gelangen,
wenn der Feuerschutz nicht nur den Fuhrungsgang, sondern auch die

Durchtritts6ffnung abdeckt.

Um trotz einer platzsparenden formschlussigen Aufnahme der Batteriezelle im
Aufnahmeraum des ersten Aufnahmekérpers eine mechanische Uberbestimmung
der Kontaktfeder zu vermeiden und gleichzeitig nicht alle erforderlichen
Klemmkréfte in die Kontaktfeder einzuleiten, wird vorgeschlagen, dass die
Kontaktzungen der Kontaktfeder vom Fuhrungsgang gegen die Fugerichtung in
umfangsseitige, an den Aufnahmeraum angrenzende Aussparungen des ersten
Aufnahmekdrpers vorragen. Daher kann ein direkter Kontakt des Mantels der
Batteriezelle mit einem Grof3teil der Innenseite der Mantelflache des ersten
Aufnahmekérpers erreicht werden, wodurch eine ausreichend hohe Stabilitat des
Steckmechanismus erzielt wird, indem der Mantel der Batteriezelle einerseits von
den Kontaktzungen mit einer ausreichend hohen Vorspannung umgriffen und

andererseits eine dauerhafte formschlissige Verbindung zwischen dem ersten
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Aufnahmekérper und der Batteriezelle begunstigt wird. Dennoch bleiben zufolge der
Ausgestaltung die Kontaktzungen gegenuber dem Grundkdrper bzw. dem ersten

Aufnahmekérper mit Spiel beweglich.

Um eine Beschadigung der stoffschlissigen Verbindung zwischen der Kontaktfeder
und der von dem zweiten Aufnahmekérper aufgenommenen Batteriezelle zu
verhindern, empfiehlt es sich in einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der
erfindungsgemafen Vorrichtung, dass der zweite Aufnahmekérper in dessen
Aufnahmeraum vorragende Rastkérper zum Eingriff in eine Nut der in den
Aufnahmeraum des Aufnahmekdrpers eingesetzten Batteriezelle bildet. Dadurch
wird die Bewegungsfreiheit der stoffschllissig mit der Kontaktfeder verbundenen
Batteriezelle in Fugerichtung eingeschrankt, wodurch ein Bruch der Kontaktfeder

bzw. des Stoffschlusses verhindert wird.

Damit im Falle eines Ausgasens der in den Aufnahmeraum des zweiten
Aufnahmekérpers eingesetzten Batteriezelle entstehenden Gasmengen sicher
abgeleitet werden kénnen und dennoch eine kompakte Bauform der
erfindungsgemalen Vorrichtung erreicht werden kann, wird vorgeschlagen, dass
der Grundkérper zwischen dem zweiten Aufnahmekdrper, dem Fuhrungsgang und
der Durchtrittséffnung einen, den Aufnahmeraum des zweiten Aufnahmekdérpers mit
wenigstens einer mantelseitigen Entgasungsoffnung des Grundkorpers
verbindenden Entgasungskanal aufweist. Dies bedeutet, dass wenigstens die
Entgasungsoéffnungen in Fugerichtung auf der Hohe des Fuhrungsganges bzw. auf
der H6he der Durchtritts6ffnung angeordnet sind. Um punktuelle Druckspitzen zu
vermeiden und gleichzeitig die Ausstréimungsgeschwindigkeiten zu reduzieren,
kann sich der Querschnitt des Entgasungskanals zu einer einzelnen oder mehreren

Entgasungsoéffnungen hin erweitern.

Um einen Gasstrom zum ersten Aufnahmekérper hin zu verhindern, kann der
Grundkérper eine Leitflache zum Einleiten von aus der in den Aufnahmeraum des
zweiten Aufnahmekoérpers eingesetzten Batteriezelle ausstréomenden Heil3gases in

den Entgasungskanal bilden. Zu diesem Zweck ist die Leitflache so ausgebildet,
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dass vom Ausgasungsventil der in den Aufnahmeraum des zweiten
Aufnahmekdrpers eingesetzten Batteriezelle ausstrdmendes Heil3gas von der
Durchtrittséffnung des Grundkérpers ab- und in den Entgasungskanal eingeleitet
wird. Zur Verbesserung der Strdomungsbedingungen kann der Aufnahmeraum des
zweiten Aufnahmekérpers unter Ausbildung einer Strémungséffnung gegenuber
dem Entgasungskanal von einem Feuerschutz begrenzt sein, wobei dieser
beispielsweise aus Glimmer, oder fur den Fachmann naheliegenden alternativen

Materialien bestehen kann.

Um das Einsetzen einer Batteriezelle in den Aufnahmeraum des zweiten
Aufnahmekérpers zu erleichtern, wird vorgeschlagen, dass der zweite
Aufnahmekérper den Aufnahmeraum umfangsseitig umgreifende, vom Grundkérper
vorragende Rastarme bildet. Der sich zwischen den Rastarmen ergebende

Freiraum kann dabei Entgasungséffnungen fur den Entgasungskanal bilden.

Fur eine exakte Positionierung des zu verbindendenden Kontaktfederabschnitts vor
der eingegangenen stoffschllissigen Verbindung, ist es vorteilhaft, wenn die
Kontaktfeder an ihrem in die Durchtrittséffnung mindenden Endabschnitt
Klemmflossen ausbildet. Dadurch, dass die Kontaktfeder demzufolge allerdings nur
unter Vorspannung innerhalb der Durchtrittséffnung positioniert wird, bleibt diese
weiterhin mit Spiel verlagerbar, sodass eine mechanische Belastung der

elektrischen Kontaktfeder trotz Positionierungshilfe vermieden wird.

Damit in einem Modul aus mehreren Batteriezellen einerseits der
Assembliervorgang erleichtert wird und andererseits der Tausch einzelner
Batteriezellen unabhangig von lhrer Position im Modul ermdéglicht wird, kann ein
Modul mit mehreren erfindungsgemalen Vorrichtungen vorgesehen werden, das
einen Trager mit mehreren Aussparungen zum umfangsseitigen, |6sbaren
Umgreifen der zweiten Aufnahmekdrper aufweist. Der so angeordnete Trager kann
das Losen der Nut-Rastkérper-Verbindung zwischen dem zweiten Aufnahmekérper
und der Batteriezelle verhindern, wenn die Aussparungen Begrenzungsanschlage

fur den zweiten Aufnahmekorper quer zur Fugerichtung bilden. Im einfachsten Fall
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umgreifen die Aussparungen die zweiten Aufnahmekdrper dabei formschlussig.
Zum Assemblieren kann in die erfindungsgemafen Vorrichtungen wie oben
beschreiben zunachst in den zweiten Aufnahmekérper eine Batteriezelle eingesetzt
werden, wonach die stoffschllssige Verbindung zwischen der Kontaktfeder und
dieser ersten Batteriezelle hergestellt wird. Danach kénnen die Vorrichtungen mit
den ersten Batteriezellen in die Aussparungen des Tragers eingesetzt werden,
wonach weitere Batteriezellen in die Uber den Trager hinausragenden ersten
Aufnahmekérper eingefuhrt werden. Ist eine Batteriezelle des Moduls schadhaft, so
kann die betroffene Vorrichtung unabhangig von den anderen Vorrichtungen aus
der Tragerplatte gelést werden und ein entsprechende Austausch durchgefuhrt
werden. FUr eine gleichmafige Héhenausrichtung der verschiedenen
erfindungsgemafen Vorrichtungen am Trager, kénnen die jeweiligen zweiten

Aufnahmekérper in Flgerichtung wirkende Anschlagflachen ausbilden.

Um trotz der modularen Ausgestaltung einen Potentialausgleich zu ermdglichen,
wird vorgeschlagen, dass die in die ersten Aufnahmekdrper eingesetzten
Batteriezellen Uber ihren Zellenmantel durch eine elektrisch kontaktierende
Kontakteinheit verbunden sind. Diese Kontakteinheit kann vom Trager beabstandet
sein und gemeinsam mit diesem einen Strémungskanal bilden, in den die einzelnen

Entgasungséffnungen der erfindungsgemafien Vorrichtungen einminden.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es

zeigen

Fig. 1 die erfindungsgemalie Vorrichtung mit einer in den Aufnahmeraum des
zweiten Aufnahmekérpers aufgenommenen Batteriezelle,

Fig. 2 einen der Linie II-ll der Fig. 1 entsprechenden Schnitt durch zwei Uber die
erfindungsgemafe Vorrichtung in Serie geschaltete Batteriezellen und

Fig. 3 einen Ausschnitt eines aus erfindungsgemaien Vorrichtungen

zusammengesetzten Moduls.

Die erfindungsgemafe Vorrichtung zum unabhangigen Kontaktieren zweier

Batteriezellen umfasst einen Grundkérper 1, der einen ersten Aufnahmekérper 2

7715



und einen zweiten Aufnahmekdrper 3 aufweist, die die Endabschnitte der jeweiligen
Batteriezellen umfangseitig umgreifen. Die Kontaktierung der in die Aufnahmerdume
4.5 der Aufnahmekoérper 2,3 eingesetzten Batteriezellen erfolgt Uber eine durch eine
Durchtritts6ffnung 6 gefuhrte Kontaktfeder 7. Hierzu weist die Kontaktfeder 7
Kontaktzungen 8 auf, die gegen die Flgerichtung aufragen und eine dem ersten
Aufnahmekérper 2 zugeordnete Batteriezelle klemmend umgreifen, und ragt durch
die Durchtrittséffnung 6 des Grundkdrpers 1, wodurch ein stoffschlissiges
Verbinden der Kontaktfeder 7 mit einer in den Aufnahmeraum 5 des
Aufnahmekérpers 3 eigesetzten Batteriezelle durch beispielsweise Schweil3- oder
Létvorgange ermdéglicht wird. Um die stoffschlissige Kontaktierung zu erleichtern,
ist die Kontaktfeder 7 in einem am Boden des ersten Aufnahmekdrpers 2

verlaufenden Fuhrungsgang 9 angeordnet.

Durch die erfindungsgemalie Vorrichtung ergeben sich besonders vorteilhafte
Assemblierungsbedingungen. So wird in einem ersten Assemblierungsschritt die
Kontaktfeder 7 in den FUhrungsgang 9 eingesetzt, worauf eine erste Batteriezelle in
den Aufnahmeraum 5 des zweiten Aufnahmekdrpers 3 eingefugt wird. Durch die
vorerst freie Zuganglichkeit des Aufnahmeraums 4 des ersten Aufnahmekérpers 2
kann die stoffschllissige Kontaktierung dieser Batteriezelle mit der Kontaktfeder 7
auf einfache Weise durchgefihrt werden. Im letzten Schritt wird eine weitere
Batteriezelle in den Aufnahmeraum 4 des ersten Aufnahmekdrpers 2 eingeflgt,
wobei die Kontaktierung lésbar Uber die klemmenden Kontaktzungen 8 erfolgt.
Damit die gesamte erforderliche Klemmbkraft nicht nur von den Kontaktzungen 8
aufgebracht werden muss, kénnen diese aus Aussparungen 10 hervorragen, die in
den ersten Aufnahmekdrper 2 eingearbeitet sind und an dessen Aufnahmeraum 4
angrenzen. Dadurch wird die von den Kontaktzungen 8 der Kontaktfeder 7
klemmend umgriffene Batteriezelle zuséatzlich durch eine formschlussige

Verbindung zwischen dem ersten Aufnahmekdrper 2 und der Batteriezelle fixiert.

Wie der Fig. 1 enthommen werden kann, kann sowohl der FUhrungsgang 9, als
auch die darin angeordnete Kontaktfeder 7 spiralférmig ausgefuhrt sein, wodurch

eine mechanische Entkopplung in Flgerichtung erreicht wird. Soll die mechanische
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Entkopplung nicht nur in, sondern auch quer zur Fugerichtung erméglicht werden,
so0 kann der FUhrungsgang 9 so dimensioniert sein, dass die darin angeordnete
Kontaktfeder 7 mit Spiel quer zur Fugerichtung verlagerbar ist, wie dies der Fig. 2 zu
entnehmen ist. Damit trotz dieses Spiels die stoffschlUssige Verbindung zwischen
der Kontaktfeder 7 und der vom zweiten Aufnahmekérper 3 aufgenommenen
Batteriezelle exakt durchgefuhrt werden kann, bildet die Kontaktfeder 7 an ihrem in
die Durchtrittséffnung 6 ragenden Endabschnitt Klemmflossen 11 aus. Die
Batteriezelle kann besonders einfach und kraftschonend in diesen zweiten
Aufnahmekérper 3 eingefugt werden, wenn dieser Rastarme 12 ausbildet, die die

Batteriezelle umfangseitig umgreifen.

Die Fig. 2 zeigt zwei Uber die erfindungsgemalfe Vorrichtung in Serie geschaltete
Batteriezellen. Damit eine gegenseitige Beeintrachtigung der benachbarten
Batteriezellen verhindert werden kann, weisen die in Fig. 2 gezeigten Vorrichtungen
einen Feuerschutz 13 auf, der den FUhrungsgang 9 und in dieser AusfUhrung auch
die Durchtrittséffnung 6 abdeckt. Ein weiterer Feuerschutz 13 kann zwischen der im
Aufnahmeraum 5 des zweiten Aufnahmekérpers 3 aufgenommene Batteriezelle und
dem daran anschlielenden Entgasungskanal 14 angeordnet sein, wobei dieser
Feuerschutz 13, der beispielsweise aus Glimmer oder anderen fur den Fachmann
naheliegenden, feuerfesten Materialien besteht, einen Durchbruch zur
stoffschlissigen Verbindung der Batteriezelle mit der Kontaktfeder 7 aufweisen
muss. Der Querschnitt des zwischen dem Aufnahmeraum 5, dem FUhrungsgang 9
und der Durchtrittséffnung 6 angeordneten Entgasungskanals 14 erweitert sich zur
mantelseitig am zweiten Aufnahmekdrper 3 angeordneten Entgasungsoéffnung in
Richtung des Grundkérpers 1, sodass punktuelle Druckspitzen, trotz einer
kompakten Bauweise der erfindungsgemafien Vorrichtung, vermieden werden
kénnen. Der Entgasungskanal 14 kann, wie beispielsweise in den Fig. 2 und 3
dargestellt, an eine vom Grundkdrper 1 gebildete Leitflache 15 angrenzen, wodurch
eine gezielte Umlenkung eines aus der Batteriezelle ausstrdmenden Heil’gases in

den Entgasungskanal 14 begunstigt wird.

9/15



In der Fig. 3 ist ein Ausschnitt eines aus mehrerer erfindungsgemafien
Vorrichtungen zusammengesetztes Moduls dargestellt. Eine als Trager eingesetzte
Tragerplatte 16 weist hierzu mehrere Aussparungen auf, die die zweiten
Aufnahmekérper 3 der Vorrichtungen umgreifen, wodurch ein unbeabsichtigtes
Ldsen der Rastkérper 17 der zweiten Aufnahmekérper 3 aus in die Batteriezellen
eingearbeiteten Nuten 18 verhindert wird. Fur eine gleichméafige Héhenausrichtung
kénnen die jeweiligen zweiten Aufnahmekérper 3 in Fugerichtung wirkende
Anschlagflachen 19 ausbilden. In einer alternativen, in der Fig. 3 gezeigten
Ausfuhrung der Tragerplatte 16 kénnen deren Aussparungen sowohl die
Aufnahmekérper 3, als auch die darin angeordneten Batteriezellen umgreifen. Die in
die ersten Aufnahmekdérper 2 eingesetzten Batteriezellen kénnen Uber ihren
Zellenmantel durch eine Kontakteinheit 20 miteinander verbunden sein, die an einer
als Unterstutzung wirkende Parallelplatte 21 angeordnet sein kann. Fur eine
ordnungsgemalie I8sbare Kontaktierung empfiehlt es sich, wenn die Kontakteinheit
20 Aussparungen aufweist, die die Batteriezellen umfangseitig umgreifen. Um einen
besonders sicheren Sitz zu gewahrleisten, kann die Kontakteinheit 20, wie in der
Fig. 3 dargestellt, Kontaktzungen 8 ausbilden, die die in den Aussparungen

angeordneten Batteriezellen federnd umgreifen.

Durch die erfindungsgemalie Vorrichtung wird der Tausch einzelner Batteriezellen
unabhangig von ihrer Position im Modul erméglicht. Im Falle eines Schadens einer
Batteriezelle wird die Kontakteinheit 20 von den Zellenméanteln der zu einem Modul
zusammengefugten Batteriezellen gelést. Nach Herausziehen der l6sbar
verbundenen Batteriezelle aus dem Aufnahmeraum 4 des Aufnahmekérpers 2 wird
die erfindungsgemalfe Vorrichtung mit der noch verbleibenden, schadhaften und
stoffschliissig verbundenen Batteriezelle frei zugéanglich. Die Vorrichtung kann
anschliel3end aus der Tragerplatte 16 durch Herausziehen geldst werden, wodurch
ein Austausch der schadhaften Batteriezelle erméglicht wird. Die Position der
erfindungsgemalen Vorrichtungen der intakten Batteriezellen bleibt unveréandert.
Ein Zusammenfugen der erfindungsgemalen Vorrichtung zu einem Modul erfolgt in

umgekehrter Reihenfolge.
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Patentanwalte
Dipl.-Ing. Helmut Hiibscher
Dipl.-Ing. Gerd Hiibscher
Dipl.-Ing. Karl Winfried Hellmich
Spittelwiese 4, 4020 Linz

(42304) IV

Patentanspruche

1. Vorrichtung zum unabhangigen Kontaktieren zweier Batteriezellen, mit einem
eine Durchtritts6ffnung (6) aufweisenden Grundkérper (1), dadurch gekennzeichnet,
dass der Grundkérper (1) zwei bezuglich der Durchtrittséffnung (6)
gegenuberliegende Aufnahmekdrper (2,3) zum umfangsseitigen Umgreifen jeweils
eines Endabschnittes der in einer Flgerichtung in die Aufnahmekérper (2,3)
eingesetzten Batteriezellen aufweist, wobei eine Kontaktfeder (7) in einen
Fuhrungsgang (9) des ersten Aufnahmekérpers (2) eingesetzt ist, der in die
Durchtritts6ffnung (6) zum stoffschlUssigen Verbinden der Kontaktfeder (7) mit der
in den zweiten Aufnahmekoérper (3) eingesetzten Batteriezelle mindet, und dass die
Kontaktfeder (7) Kontaktzungen (8) zum |6sbaren Verbinden der in den ersten

Aufnahmekérper (2) eingesetzten Batteriezelle bildet.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Fuhrungsgang (9) spiralférmig um die Durchtrittéffnung (6) verlauft und die

Kontaktfeder (7) mit Spiel quer zur Flgerichtung aufnimmt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Fuhrungsgang (9) zum Aufnahmeraum (4) des ersten Aufnahmekdérpers (2) hin von

einem Feuerschutz (13) abgedeckt ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kontaktzungen (8) der Kontaktfeder (7) vom FlUhrungsgang (9) gegen die
Fugerichtung in umfangsseitige, an den Aufnahmeraum (4) angrenzende

Aussparungen (10) des ersten Aufnahmekérpers (2) vorragen.
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5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der zweite Aufnahmekérper (3) in dessen Aufnahmeraum (5) vorragende
Rastkérper (17) zum Eingriff in eine Nut (18) der in den Aufnahmeraum des

Aufnahmekérpers eingesetzten Batteriezelle bildet.

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Grundkorper (1) zwischen dem zweiten Aufnahmekdérper (3), dem
Fuhrungsgang (9) und der Durchtrittséffnung (6) einen, den Aufnahmeraum (5) des
zweiten Aufnahmekoérpers (3) mit wenigstens einer mantelseitigen
Entgasungséffnung des Grundkérpers (1) verbindenden Entgasungskanal (14)

aufweist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkérper (1) eine Leitflache (15) zum Einleiten von aus der in den
Aufnahmeraum (5) des zweiten Aufnahmekoérpers (3) eingesetzten Batteriezelle

ausstrémenden Heil3gases in den Entgasungskanal (14) bildet.

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der zweite Aufnahmekérper (3) den Aufnanmeraum (5) umfangsseitig

umgreifende, vom Grundkérper (1) vorragende Rastarme (12) bildet.

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kontaktfeder (7) an ihrem in die Durchtritts6ffnung (6) mindenden

Endabschnitt Klemmflossen (11) ausbildet.

10.  Modul mit mehreren Vorrichtungen nach einem der vorangegangenen
Anspruche, gekennzeichnet durch einen Trager, der mehrere Aussparungen zum

umfangsseitigen, I6sbaren Umgreifen der zweiten Aufnahmekdérper (3) aufweist.

11.  Modul nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch eine, die in die ersten
Aufnahmekdrper eingesetzten Batteriezellen B Uber ihren Zellenmantel miteinander

elektrisch kontaktierenden Kontakteinheit (20).

12/15



12

12




7 13 4 8 10

8

FIG.2

14/15



15715



