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Urzadzenie zasypowe piecow przemyslowych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie zasypo-
we piecOw przemystowych, zwlaszcza poziomych
piec6w obrotowych, stanowigce zarazem komore do
wstepnej obrébki cieplnej surowcé4w mineralnych,
‘takich jak na przyklad kamienia wapiennego, do-
lomitu lub magnezytu, przy czym do komory tej
sg podlgczone przewody lub kanaly do dozowania
obrabianego cieplnie surowca oraz do doprowadza-
nia i odprowadzania gazéw spalinowych.

Znane jest z francuskiego opisu patentowego nr
1344 599 tego rodzaju urzadzenie zasypowe, maja-
ce dwie komory do wstepnego podgrzewania obra-
bianego cieplnie surowca, przy czym przemieszcza-
jacy sie od goéry do dotu komory wsad w postaci
r6éznej wielkoSci kawalkéw oplywaja przeciwpra-
dowo gorgce gazy spalinowe uéhodzace z pieca na
zewnatrz. Dla unikniecia przySciennego przeplywu
gorgcych gazéw spalinowych umieszczony jest
wspo6isrodkowo w komorze urzadzenia zasypowego
przew6d gazowy, ktéry w obszarze komory posia-
da otwory wylotowe. Jednakze przewd6d ten nie
zapobiega skutecznie przeciw przy$ciennemu prze-
plywowi goracych gazéw spalinowych, przez co
wsad nie jest rownomiernie nagrzewany, a tym sa-
mym ciepto goracych spalin nie jest w maksymal-
nym stopniu wykorzystane lecz rozprasza sie w
otoczeniu na zewnatrz urzadzenia.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad zna-
nych urzadzen zasypowych, a zadaniem wiodacym
do tego celu opracowanie takiego urzadzenia za-
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sypowego piecé6w przemystowych, w ktérym to
urzadzeniu cieplo goracych spalin bedzie w maksy-
malnym stopniu wykorzystane dla wstepnej réw-
nomiernej obrébki cieplnej wsadu.

Zgodnie z wynalazkiem cel ten osiggnieto dzieki
temu, zZe urzadzenie zostalo zlozone z dwoéch za-
sadniczych czesSci, z ktérych cze§é dolna stanowi
komore w ksztalcie kielicha do wstepnej obrébki
cieplnej przemieszczajacego sie przez te komore
wsadu, a cze§é goérna, ktéra jest trwale polaczona
z pancerzem czeSci dolnej, stanowi zesp6l co naj-
mniej dwoéch wspélérodkowych pionowych prze-
wodoéw rurowych, z ktérych przew6éd wewnetrzny
ma znacznie mniejszg Srednice i jest znacznie gle-
biej wpuszczony do komory niz pier§cieniowy prze-
woéd zewnetrzny, przy czym pier§cieniowy przewéd
zewnetrzny jest od goéry zamkniety pokrywa, na
okregu ktérej znajduja sie symetrycznie rozmiesz-
czone (360°/n) otwory, w ktérych osadzone sg kré-
éce, zakonczone rozszerzajacymi sie ku gérze leja-
mi zasypowymi. R6é6wniez i przew6d wewnetrzny
posiada kré6éiec, zakonczony rozszerzajacym sie
ku goérze lejem zasypowym. Do obydwéch wsp6i-
Ssrodkowych przewodéw zasypowych podlgczone sg
oddzielne przewody do odprowadzania spalin. Dzie-
ki temu, ze gérna cze§¢ urzadzenia zasypowego zo-
stala zlozona z dwéch wspé6lsrodkowych przewo-
déw mozliwe jest oddzielne dozowanie wysegrego-
wanych wielkoSci kawatkéw lub ziaren odpowied-
niego wsadu poddawanego obrébce cieplnej. Takie
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porcjalne dozowanie wsadu wedlug wielkosci jego
kawalk6w ma istotne znaczenje dla réwnomierne-
go i optymalnego przeplywu przez ten wsad gora-
cych gazéw spalinowych. Wedlug dalszego rozwi-
niecia wynalazku, przewody do odprowadzania
spalin, ktére zostaly polaczone z przewodami za-
,sypowymr sa-\ posazone w przepustnice, za po-

:, mocy -ktéi'ydh zna w latwy i prosty sposéb re-

gulowaé natezerfje przeplywu goracych gazéw spa-

lino h poszczegblnymi warstwami, réz-
o JmJ.—ﬂe-‘-nh dzy sobg wielkoscia kawalkéw
celu zetkniecia sie gorgcych gazéw spa-
linowych z jak najwieksza powierzchnia poszcze-
gblnych’ kawalkéw wsadu, a tym samym oddania
im w maksymalnym stopniu swojego ciepla prze-
widziano w dolnym obszarze kanalu wewnetrzne-
go otwory, ktérymi do wewnatrz tege kanatu
wplywaja gorace gazy spalinowe.

W dolnej czesci zasypu, czyli w komorze do
wstgpnej obrébki cieplnej .wsadu. znajdujg sie
wsporniki, ktérych przekrdj poprzeczny ma ksztalt
dwuspadowego daszku, otwartego od spodu. Wspo-
rniki te s3 jednym swym koficem zamocowane do

e

wewnetrznegs przewodu -zasypowego, wspdlosiowo -
do jego bocznego:otworu, a drugim — do pancerza -

komory i sg nachylone do poziomu pod katem

réwnym -katowi pochylenia zbocza tworzgcego sie-

stozka wsadu. W ten spos6b zostala osiggnigta
praktycznie jednakowa intensywno§é przeplywu
spalin przez calg mase stozka wsadu, to znaczy
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od jego powierzchni az de kgnatkéw:utworzonych -

z daszkowych wspornikéw. Dla umozliwienia regu-
lacji intensywnoS$ci przeptywu spalin przez obje-
to§¢ podgrzewanego wsadu, przewidziano rure do-
prowadzajgca wsad, ktéra to rura zostala zamon-
towana wspé¥rodkowo  wzgledem zzsypowego
przewodu wewpetrznego i - jest poosiowo ruchoma
tak, Zemozna }3 obnizac¢ wzglednie podwyzszaé.
Dzieki temu obnizeniu lub podwyzszeniu - rury mo-
tna bardzo korzystnie regulowaé intensywnosé
przepitywu spalim w komorze padgrzewania, ktéra
to intensywnosS¢ zalezna jest od oporéw przeptywu
wynikiych wskutek parcia stupa wsadu.

Wynalazek jest blizej objasniony w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktocym fig. 1 przed-
stawia urzadzenie zasypowe stanowigce jednocze$-
nie komore do wstepnege podgrzewania wsadu w
przekroju podluinym, fig. 2 — szybowg komore
do wstepnego podgrzewania wsadu w przekroju
wzdtuz linii ¥I — II ma fig. 1, a fig. 3 — urzadze-
nie. wyladoweze szybowej komory do wstepnego
podgrzewania wsadu w widoku z géry.

Jak przedstawiomo na fig. 1, gbérna cze§é urzg-
dzenia zasypowego, zamontowana na pancerzu ko-
mary 1 do wstepnego podgrzewania wsadu, sklada
sie z dwéch wspédlSrodkowo wzgledem siebie za-
montowanych pionowych przewoddéw zasypowych
2} 3, z ktérych przewdd 2 jest polaczony z prze-
wodem okreinym 4, a przew6éd 3 — z przewo-
dem 5 odprowadzajacym gazy spalinowe. W wyni-
ku wspélirodkowego zamontowania przewodéw
2 { 3 miedzy zewnetrzng $ciankg wewnetrznego
kanalu 3 i wewnetrzna $cianks zewnetrznego prze-
wodw 2 zostal utworzony piomowy kanal ktérego
przekr6} poprzecemy ma ksztalt pierscienia.
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Do wewnetrznego przewodu zasypowego 3, kto-
ry wpuszczony jest glebiej do komory 1 niZ prze-
woéd pier§cieniowy 2 przymocowane s3 symetry-
cznie rozstawione wsporniki 7, ktére majg ksztait
dwuspadowegao daszku otwartego od spodu. Wspo-
rniki te sg nachylone do poziomu pod katem pra-
wie réwnym katowi pochylenia zbocza tworzacego
sie stozka wsadu, przy czym wsporniki te jednym
swym konicem przymocowane sg do przewodu 3 na
wprost otworu 9, a drugim — do pancerza ko-
mory 1. Ponadto w dolnym obszarze fcianki we-
wnetrznego przewodu 3 znajdujg sie otwory 10
dla doptywu spalin do $rodka tego przewodu. W
gornym obszarze kanalu 3 osadzona jest poosiowo
przesuwnie rura 11, ktéra zakofczona ‘jest roz-
szerzajagcym sie ku goérze lejem 12 do .dozowania
wiekszych kawalkéw wsadu. W rurze H znajduja
sie znane, na przyklad dwudzielne jednokierunko-

" we przepustnice 13, ktére pozwalajg na opadanie

ku dolowi wsadu lecz nie przepuszczaja ku goérze
gazéw spalinowych. Na okregu goérnej czotowej
pokrywy pierScieniowego przewodu 2 znajduja sie
symetrycznie rozmieszczone (360°n) otwory, w
ktérych osadzone 3 kr6éce 14, 35 zokonczone roz-
szerzajacymi sie¢ ku gérze lejami 16, 17 do dozo-
wania drobnoziarnistego wsadu. W kréécach 14,15

- 53 -wmontowane takie same przepustnice jak w

rurze 11. W plaszczyZnie poprzecznego przekroju
przewodu 2 s3 usytuowane promieniowo i syme-
trycznie przewody 18 w ksztalcie odwréconych

- gstrokatnych rynien do odprowadzania gazéw po-

linowych do przewodu okreznego 4, z ktérego po-
przez przepustnice 4 gazy te odprowadzane sa na
zewnatrz. Przewody 18 jednymi swymi koncami sa
zamocowane do pancerza 6 przewodu 3, a drugim
do okreznego przewodu &

Do pancerza komory 1 podljczony jest prosto-
padle przew6d 19, ktérym przeplywaja gorace ga-
zy spalinowe z pieca obrotowego 280 do komory 1.
Przew6d 19 moze wpadaé do kamory 1 réwniez
stycznie, co zapewnia korzystny, réwnomierny roz-
dziat - gazu, przewaznie przez biegnaca spiralnie
wzgledem osi komory obudowe wlotu. Dolna czesé
komory 1 ma ksztalt kielicha i jest zamknieta od
spodu urzadzeniem wyladawczym 21 z otworami
do wylotu obrabianego cieplnie wsadu. Urzadzenie
wyladowcze 21 moze byé zaopatrzone we wspéiérod-
kowy stozek 23 w celu korzystniejszego rozdzialu
wsadu. Otwor wylotowy w dnie komory 1 jest po-
laczony za pomocg zamknigtej rynny 22 z otworem
zasypowym pieca obrotowego 20.

Proces wstepnej obrébki cieplnej materiatow
odbywa sie tak, Ze materialy o wielko$ci. kawal-
kéw od 25 do 45 mm podawane s poprzez lej 12
i rure 11 do przewodu wewnetrznego 3 a stad do
komory 1. Za§ materialy o mniejszych kawalkach
na przyklad od 10 do 25 mm podawane sa poprzez
leje 16 i 17T do kanalu pierscieniowego 2. Jedno-
czeSnie gorace gazy spalinowe z pieca 20 doprowa-
dzone s3 przewodem 19 do komory 1 — skad ga-
zy te dostajq sie do przewadu pierScieniowego 2
i przeplywaja przeciwpradowo przez przemieszcza-—
jacy sie w tym przewodzie ku dotowi materiat
wsadowy. Pozostala cze§é gazéw spalinowych oply-
wa -znajdujacy sie w komorze 1 stozek materialu
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wsadowego w kierunku pokazanym strzatky 24 i
ulatuje od dolu przez otwory 9 i 10 do kanalu we-
wnetrznego 3. Po przeplynieciu gazu przez znajdu-
jacy sie w kanale 3 material wsadowy, czeSciowy
strumien gazu spalinowego odprowadzany jeEt
przewodem 5, natomiast gaz przeptywajacy przez
przew6d pierScieniowy 2 ulatuje na zewnatrz prze-
wodem 4. Dzieki temu, ze wsad o wiekszych kawal-
kach podawany jest do komory 1 przez wspo6i-
Srodkowy przewdéd 3, w komorze tej tworzy sig
z wsadu stozek usypowy o stosunkowo duzych wol-
nych przestrzeniach wewnetrznych, przez co po-
lepsza sie przeplyw gazu w calej objetoSci tego sto-
Ponadto, dzieki réwnolegilemu do zbo¢za mate-
riatu 8 ustawieniu wspornikéw 7, uksztattowanych
spadziScie i otwartych od spodu, tworza sie bar-
dzo korzystne dla strumieni gazu jednakowe od-
cinki drogi od powierzchni' stozka zsypu do wspo-
rnik6w 7 stanowigcych otwarte kanaly dla odpty-
wu gazu na calej powierzchni stozka zsypu.. W ten
spos6b osigga sie¢ ré6wnomierny rozdzial gazu, a
przez. to i réwnomierng obr6bke cieplng wsadu
zar6wno o mniejszych jak i wiekszych kawatkach
na calym przekroju stozka.

Dalsze korzystne rozwiniécie wynalazku polega
na tym, ze przy pomocy przepustnicy 4" i 5° umie-
szczonych w przewodach 4 i 5 do odprowadzania
gazu mozna ustawié optymalny rozdzial przeply-
wu gazu przy uwzglednieniu opernoSci zaleznej od
ksztaltu i wielko$ci kawatké6w wsadu. Ponadto przy
pomocy oddzielnych przewodéw odprowadzajgcych
gaz umozliwiony jest szczeg6lnie korzystny prze-
plywu gazu i zasilania czeSci wewnetrznej stozka
zsypu w komorze z gorgcymi gazami spalinowymi.
W ten spos6b osigga sie bardzo réwnomierne o-
grzewanie material6w odniesione do kazdej z1ar-
nisto$ci tego materiatu.

Ponadto przez to, ze zgodnie 2z wynalazkiem,.

odstep wyciagu gazu w kanale pierScieniowym 2
od krawedzi wylotu kanalu materialowego jest

wiekszy niz odstep wspornikéw. 7, od zbocza mate-
rialu 8 utworzona zostaje w kanale pierscieniowym _
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przez kolumne materiatu, opornosé ksztattu, ktéra -

jest wieksza od oporno$ci ksztaltu materialu po- .

miedzy zboczem materiatu 8 i wspornikéw 7. W
wyniku tego uzyskuje sie lepszy przeplyw stru-
mienia gazu przez zewnetrzng ziarnistg Warstwe
materialu wewnatrz stozka zsypu.

Dalsze bardzo korzystne rozwigzanie stanowi
umieszczenie we wnetrzu kanalu 3 rury 11 poosio-
wo ruchomej. Dzieki mozliwo$ci zmiany wysokoSci
tej rury mozna zmieniaé zgodnie z wymaganiem
wysoko$§é zsypu materialu w kanale 3, W ten sam

spos6b mozna wplywaé na rozdziak iloSci gazu przy

uwzglednieniu opornosci zaleznej od ksztaltu i

wielko$ci kawalkéw wsadu. Nagrzewany wstepnie

w komorze 1 wsad przemieszcza sie ciagle przez
oprézniacz 21 w d6t i doprowadzany jest poprzez
rynne 22 do obrotowego pieca rurowego 20. Jak
przedstawiono na fig. 1, w celu lepszego rozdziatu
wsadu urzadzenie 21 wyladowcze meoze byé przy
tym wyposazone w stozek 23, usytuowany w dol-
nej czeSci komory 1.

Podczas eksploatacji szybowej komory wstepne-
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go podgrzewania, uwidocznionej na fig. 1, kawatki
materialéw wsadowych o wielkosci, na, przyklad,
akolo 25 do 45 mm, s3 doprowadzane od géry po-
przez lej zsypowy 12, a nastepnie przez rurowy
przewéd 11 zasypowy do wewnetrznego kanatu 3
Natomiast material o konsystencji ziarnistej, kt6-
rego wielko§é ziarna wynosi przykladowo okolo 10
do 25 mm, jest doprowadzany od géry do pierScie-
niowego kanalu 2 poprzez leje zasypowe 16 i 17.
Réwnoczeénie doprowadza si¢ od strony bocznej
do komory 1 gorace gazy spalinowe z obrotowego
pieca 20 poprzez' przew6d 19, skad gazy te prze-
dostaja si¢ da piericieniowo uksztattowanej prze-
strzeni pomigdzy powierzchnig boczng stozka 8 na-
sypowego surowca i. wewnetrzng $ciang komory 1,
a nastepnie czeéclowo przeplywaja w przeciwpra-
dzie poprzez warstwe wsadu znajdujgcq sie w.pier-
Scieniowym kanale 2. W pozostalej swej . czgscx
gorace. gazy spallnowe przeplywaua poprzez na-
sypowy stozek 8 surowca znajdujacego sie w ko-
morze 1 w kierunku zaznaczonym strzatka 24 i
przedostaja sie¢ do wnetrza zasypowego kanatu 3 od
dotu, jak réwniez poprzez otwory 9 i 10 usytuowa-
ne w &cianie 6 kanatu 3. Po przeplynieciu poprzez
warstwe wsadu znajdujgca sie¢ w zasypowym ka-
nale 3, ten czeSciowy strumien gazéw zostaje od-
prowadzany na zewnatrz za pomoca wyciggowego
przewodu 5. Cze§ciowy strumien gazéw, Kktory
przeptywa .poprzez kanal 2 zostaje odprowadzony
na zewngtrz za pomoca pierScieniowego przewodu 4.

Material wsadowy poddany wstepnej obrébce
termicznej w komorze 1 jest odprowadzany w spo-
sOb ciggly do dolu za pomoca wyladowczego urza-
dzenia- 21; & nastepnie jest on doprowadzany do
otrotowego pieca 20. za pomoca rynny 22. Dzieki
stozkowemu ukszteltowaniu dolnej czesci komory
1 uzyskuje si¢ poza tym bardzo korzystne, réw-
nomierne obsuwanie si¢ warstwy wsadu znajduja-
cego .sie w komorze 1. Poniewaz, zaleznie od po--
trzeby, istnieje mozliwo§¢ zmiany iloSci wyladowy-
wanego: wsadu za pomocg wyladowczego urzadze-
nia 21, mozna réwniez wywieraé bardzo korzystny

" wplyw na czas przebywania oraz czas trwania ter-

miczneJ obrébkz materialéw wsadowych w komo-
rze 1.

Komory i elementy Kkonstrukcyjne stuzace do
doprowadzania materialu wsadowego moga byé
wedtug wynalazku uksztaltowane réwniez w taki
sposéb, ze w przekroju poprzecznym majg profil
kwadratowy lub prostokatny. W zwigzku z tym
przedmiot wynalazku pod wzgledem uksztattowa-
nia komoér, elementé6w konstrukcyjnych przezna-
czonych do doprowadzania surowca oraz urzg-
dzenia wyladowczego nie jest ograniczony do urza-
dzen uwidocznionych na fig. od 1 do 3.

Zastrzezenie patentowe

1. Urzadzenie zasypowe piec6w przemystowych,
zwlaszcza poziomych piecéw obrotowych, stanowig-
ce zarazem komore do wstepnej lub wykanczaja-
cej obrobki cieplnej surowcéw mineralnych, ta-
kich, jak na przyklad kamienia wapiennego, do-
lomitu albo magnezytu, przy czym do komory tej
s3 podlgczone przewody lub kanaly do dozowania
obrabianego cieplnie surowca oraz do doprowad%a-



87 722

7
nia i odprowadzania gazéw spalinowych, znamien-
ne tym, ze w otworze gérnej czeSci komory (1) sg
osadzone wspédlsrodkowo co najmniej dwa pionowe
przewody zasypowe (2) i (3), z ktébrych przewéd
wewnetrzny (3) ma znacznie mniejszg $rednice niz
przew6d zewnetrzny (2), przy czym do kazdego z
przewodoéw (2) i (3) sa bocznie podlaczone oddzie-
Ine przewody (4) i (5) do odprowadzania gazow
spalinowych, a na obwodzie $cianki dolnego ob-
szaru przewodu (3) znajduja sie symetrycznie roz-
mieszczone otwory (9) i (10), od kt6érych sg odpro-
wadzone promieniowo na zewnatrz wsporniki (7).

2. Urzadzenie zasypowe wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze przew6d zasypowy (3) jest znacz-
cznie glebiej wpuszczony do komory (1) niz prze-
wbd zasypowy (2).

3. Urzadzenie zasypowe wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze na okregu pokrywy przewodu za-
sypowego (2) znajduja sie symetrycznie rozmiesz-
czone otwory, a wotworach tych sg osadzone kréc-
ce (14) i (15), ktére sg zakoriczone lejami (16) i
an.

4. Urzadzenie zasypowe wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze przéwody (4) i (5) odprowadzajace
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gazy spalinowe s3 zaopatrzone w elementy diawig-
ce 4) i (5).

5). Urzadzenie zasypowe wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze wsporniki (7) sg usytuowane w
réwnych odstepach od siebie wokél przewodu (3)
i sg nachylone do poziomu pod katem prawie réw-
nym katowi nachylenia zbocza wsadu (8), przy
czym wsporniki te jednym swym koficem s3
przymocowane do $cianki przewodu (3) na wprost
otworu (9), a drugim — do pancerza komory (1).

6. Urzadzenie zasypowe wedlug zastrz. 1 albo5,
znamienne tym, ze wsporniki (7) maja ksztalt dwu-
spadowych daszké6w otwartych od spodu.

7. Urzadzenie zasypowe wedlug zastrz. 1, zma-
mienne tym, ze odleglo$é pomiedzy dolnym kori-
cem pionowego kanalu zasypowego (2) i okreznym
przewodem (5) do odprowadzania gazéw spalino-
wych jest wieksza niz odleglo§é pomiedzy wspo-
rnikami (7) i powierzchnig zbocza wsadu  (8).

8. Urzadzenie zasypowe wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze wewnatrz pionowego kanalu za-
sypowego (3) jest osadzony wspé6lsrodkowo i po-
osiowo przesuwnie przew6d rurowy (11), ktérego
koniec _SlZ) stanowi lej zasypowy.

13 16 2 17 /15 1
/
% / /// /,/2
Ve // '
S P
S A N—=
Ml | 4] W= B 18
o d )
7N S N 10
s —9
S 24
8 2
\
7 N 19
y/4 3 N
i A ‘L\~\\x\23
21 \
22 Z 20
\ L

FIG. 1




87722




	PL87722B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


