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Urzadzenie hydrauliczne do napedu i automatycznej synchro-
nizacji obrotéw, zwlaszcza do napedu ucinacza obiegowego
wyrobow ceramicznych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie hydraulicz-

ne do napedu dwoch waltow z regulowang iloscia
obrotow, przy czym stosunek obrotow tych walow
zachowuje stalg warto$é w calym zakresie regulacji.

Urzadzenie znajduje zastosowanie zwiaszcza w na-.

pedzie ucinacza obiegowego wyrobow ceramicznych.

Znany ucinacz obiegowy wyrobow ceramicznych
jest wyposazony w krotki przenosnik tasmowy, ktory
porusza sie pod dzialaniem pasma masy ceramicz-
nej, wychodzacego z wylotnika prasy. Wal ucinacza
obiegowego, ktory wprawia w ruch lancuchy wraz
z drutami tngcymi, jest wyposazony w naped od sil-
nika elektrycznego. Warunkiem uzyskania doklad-
nego i prostopadiego cigcia pasma masy ceramicz-
nej na polfabrykaty o okreslonym wymiarze jest
utrzymarlie stalego stosunku predkosci ruchu tan-
cucha z drutami tngcymi do predkosci ruchu pasma
na przenos$niku tasmowym. Do tego celu stuzy znane
sprzeglo cierne z rozpreznymi szczekami i mechaniz-
mem do okresowego zalaczania. Sprzeglo jest osa-
dzone na wale ucinacza obiegowego, a do jego wia-
czania stuzy przekladnia lancuchowa napedzana od
bebna przenosnika tasmowego.

Sprzeglo cierne zalacza sie¢ automatycznie w mo-

~mencie, gdy predko$¢ ruchu tancuchéow z drutami

tngcymi ucinacza obiegowego spadnie poniiej pred-
kosci wynikajacej z ruchu pasma wytlaczanej masy
ceramicznej. Po przyspieszeniu obrotow watu uci-
nacza obiegowego, sprzeglo cierne automatycznie
sig wylacza. W opisanym napedzie wal bebna prze-
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nosnika tasmowego posiada obroty w przyblizeniu
stale, powodowane przez ruch wytlaczanego pasma
masy ceramicznej. Natomiast wal ucinacza obiego-
wego na skutek opisanych cech znanego sprzegia
ciernego ma obroty stale zmieniajace sig w pewnych
granicach.

Znane sprzeglo cierne w zastosowaniu do napedu
ucinacza obiegowego posiada pewne wady. Poza
wspomniang juz nierébwnomiernoscia ruchu powodu-
je ono zbyt duze odchytki wymiaréw ucinanych
ksztaltek ceramicznych. Jest to szczegolnie niedo-
godne przy produkcji cerbetow, czyli wielkoforma-
towych cienkosSciennych ksztaltek ceramicznych. Re-
gulacja sprzegla ciernego jest skomplikowana,
a drobne bledy regulacji powodujg nier6wnos¢ cig-

cia i tym samym znieksztalcenie powierzchni czolo- .

wej polfabrykatow. Ponadto sprzeglo cierne charak-
teryzuje sie skomplikowang i delikatng konstrukcjg,
ktora w warunkach zakladow przemystu ceramicz-
nego sprawia pewne klopoty.

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie proste
w budowie i pewne w dzialaniu, ktéore zapewnia re-
gulowane, rownomierne obroty ucinacza obiegowe-
go z automatycznym dostosowaniem sie do obrotow
bebna przenosnika tasmowego, na ktérym porusza sig
pasmo wytloczonej masy ceramicznej. )

Istota wynalazku polega’ na wyposazeniu watu
ucinacza obiegowego w naped hydrauliczny, zlo-

zony z pompy hydraulicznej o zmiennej wydajnosci

napedzanej za pomoca silnika elektrycznego, polg-
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czonej z nig drugiej pompy hydraulicznej o statej
wydajnosci, pracujacej jako silnik hydrauliczny, oraz
z przekladni zgbatej lub lancuchowej. Obroty watu
ucinacza obiegowego reguluje si¢ za pomoca regu-
lowania wydajnosci pompy hydraulicznej.

Aby ta regulacja nastgpowala samoczynnie, urza-
dzenie wedlug wynalazku jest wyposazone w spe-
cjalny mechanizm synchronizujacy, ktory otrzymuje
naped rownoczesnie. od walu ucinacza obiegowego
oraz od bebna przenosnika tasmowego. Niezgodnos¢
obrotow powoduje ruch dzwigni mechanizmu syn-
chronizujgcego, kjoéry to ruch zostaje wykorzystaxiy
do zmiany wydajnosci pompy hydraulicznej. Urza-
dzenie wedlug wynalazku jest ponadto wyposazone
w pomocniczy sitownik hydrauliczny do regulowania
wydajnosci pompy oraz w zawoér przelewowy, ktory
zabezpiecza uklad napedowy przed uszkodzeniami na
skutek nagtych przeciazen.

Przedmiot wynalazku jest dokladme] wy]asnmny
na- rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia schemat
ideowy ukladu napedowego, a fig. 2 — przekroj
podluzny mechanizmu synchronizujacego.

Silnik elektryczny 1 napedza za pos$rednictwem
sprzegla 2 pompe osiowo-nurnikowg 3 oregulowanej
wydajnosci. Pompa 3 jest wyposazona w wychylny
korpus 4 i jest polaczona przewodem z pompa osio-
wo-nurnikowa § o stalej wydajnosci, ktoéra pracuje
jako silnik hydrauliczny. Na przewodzie lgczacym
pompe 3 z silnikiem § jest zamontowany zawor prze-
lewowy 6. Silnik 5 za posrednictwem sprzegta 7
i przekladni zebatej oraz przekladni lancuchowej
napedza wal 8 ucinacza obiegowego. Rownocze$nie
wal 8 oraz wal 9 bgbna przenosnika tasmowego sq
polaczone za pomoca odpowiednich przekiadni z me-
chanizmem synchronizujagcym 10, ktéory za pomoca
dzwigni 11 dziata na wychylny korpus 4 pompy 3.
Dzialanie dzwigni 11 jest wspomagane za posred-
nictwem silownika hydraulicznego 12,
przez pompe 3.

Mechanizm synchronizujacy 10 posiada wat 13,
na ktérym znajduje sig¢ sztywno osadzone koto lan-
cuchowe 14 napedzane przez wal 8 ucinacza. Bgben
15 jest osadzony na wale obrotowo, a przymocowane
do niego kolo 16 otrzymuje naped od walu 9 bebna
przenosnika tasmowego. Rownoczesnie na wale 13
znajduje sie osadzona klinowo przesuwnie tuleja 17
polaczona z dzwignig 11. Do tulei 17 jest przymo-
cowany sworzen 18 z tulejkq obrotowg, ktory wcho-
dzi do rowka w plaszczu bebna 15, przy czym rowek
ten biegnie po linii Srubowej.

Jak juz wspomniano, ruch przenosnika tasmowego
odbywa si¢ pod dzialaniem pasma masy ceramicznej
ktorg prasa $limakowa wypycha na ten przenosnik.
Rownoczeénie zostaje wprawiony w ruch beben prze-
noénika i wat 9, ktory za posrednictwem przekladni
Iaﬁcuchowej obraca koto 16 i beben 15 mechanizmu
syhchronizujagcego 10. Poniewaz w tym momencie
wal 13 jeszcze jest nieruchomy, obrot bebna 15 po-
woduje przesunigecie osipwe tulei 17 i ruch dzwigni
11, Diwignia ta za pomoca nie pokazanych na ry-
sunku stykow elektrycznych wiacza silnik 1 napedu
“hydraulicznego, a rownoczesnie za pomoca sitow-
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mka hydraullcznego 12 wychyla korpus 4 pompy 3,
poWodu]qc zwiekszanie wydatku pompy i przyspiesza-
melobrotow silnika hydraulicznego §.

Z chwilag gdy obroty ucinacza obiegowego przeno-
szone na koto tancuchowe 14 przekrocza obroty kota
16, tuleja 17 wraz z diwigniq 11 wraca do polozenia
rownowagi. Jednakze kazda roznica obrotow watu 9
przenoszonych na koto 16 i obrotow watu 8 przeno-
szonych na koto 14 powoduje przesunigcie w jednym
lub drugim kierunku tulei 17, co z kolei powoduje
ruch dzwigni 11 i odpowiednig zmiane wydatku pom-
py 3. Przerwa w wytlaczaniu pasma masy ceramicznej
powoduje zatrzymanie si¢ przenosnika tasmowego
i zwigzanego z nim kota 16, a nastepnie odpowiednio
przesuwa sig tuleja 17, ktora w poloZeniu kranco-
wym automatycznie wylacza silnik 1 napedu hydrau-
licznego. Uklad jest gotowy do natychmiastowego
wznowienia pracy, gdy rozpocznie si¢ wytlaczanie
pasma na przenosnik ta$mowy.

Urzadzenie wedlug wynalazku zapewnia dokiadng
automatyczng synchronizacje ruchu ucinacza obie-
gowego z ruchem pasma masy ceramicznej, a tym
samym zapewnia dokladne i prostopadie ucinanie
potiabrykatow.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie hydrauliczne do napedu i automatycz-
nej synchronizacji obrotow, zwlaszcza do napedu
ucinacza obiegowego wyrobow ceramicznych,
znamienne tym, ze sklada sie z silnika hydra-
ulicznego (5), napedzajacego wat (8) ucinacza
obiegowego a napedzanego za pomoca pompy hy-
draulicznej (3) o regulowanej wydajnosci, przy
czym synchronizacja obrotow watu (8) ucinacza
obiegowego ‘wzgledem watu (9) bebna przenosnika
taSmowego odbywa siq automatycznie za pomoca

mechanizmu synchronizujgcego (10) i dzwigni (11),

ktora lqczy mechanizm synchronizujacy (10) z me-

chanizmem regulujacym wydatek pompy hydrau-
licznej (3). -

* 2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

‘mechanizm synchronizujacy (10) jest wyposazo-
ny w wat (13) z kolem (14), otrzymujacym naped
od watu (8), w beben (15) z kotem (16), otrzy-
mujacym naped od watu (9) oraz w tuleje (17)
osadzong na wale (13) klinowo przesuwnie i po-
laczong za pomoca sworznia (18) ze $rubowym
rowkiem w plaszczu bebna (15), na skutek czego
chwilowa roznica obrotow kot (14) i (16) powo-
duje przesuw osiowy tulei (17) i ruch ,dzwigni
(11), dzialajacej na mechanizm regulujgcy wy-
datek pompy hydraulicznej (3).

3. Urzadzenie wedlug zastrz.. 2, znamienne tym, ze
w potozeniach krancowych tuleja (17) wigcza lub
wylacza silnik elektryczny (1) stuzacy do napedu
pompy hydraulicznej (3).

4. Urzadzenie wedhig zastrz. 1 do 3, znamienne tym,
ze dziatanie dzwigni (11) na mechanizm reguluja-
cy wydatek pompy hydraulicznéj (3) jest wspo-
magane przez silownik hydrauliczny (12), zasilany
przez pompe (3).
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