Opublikowano dnia 30 sierpnia 1954 r.

B241; 31y

KA

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]

OPIS PATENTOWY

" Nr 36365

Gesellschaft fiir Fertigungstechnik und Maschinenbau
Dipl. Ing. Kralowetz & Co.

KL 49-h-3/03"
78,5 /0

(Steyr, Austria)

Urzqdzenie do maszynowego odkuwania przedmiotéw,
zwlaszcza o ksztaltach, symeirycznych wzglqd_em ich osi

Udzielono patentu z mocg od dnia 8 czerwca 1949 r.

Wynalazek dotyczy urzgdzenia do maszy-
nowego odkuwania przedmiotéw, zwlaszcza
o ksztaltach symetrycznych, wzgledem ich osi,
w ktérym przedmiot, obracajac sie i poruszajgc
sie¢ wadluz osi, jest obrabiany az do catkowitego
nadania mu ksztaltu ostatecznego za pomoca
. kilku narzedzi, rozmieszczonych na jego obwo-
dzie i osadzonych ruchomo w prowadnicach
réwnoleglych, napedzanych synchronicznie wal-
kami mimo$rodowymi i dajgcych sie nastawiaé
na skok roboczy w glagb.

Urzadzenie to wedlug wynalazku, jest zna-
mienne tym, ze walki mimoérodowe narzedzi,
odkuwajacych material sg osadzone w mimdsro-
dowych tulejach lozyskowych, dajgcych sig
obracaé. Tuleje lozyskowe s3 zaopatrzone
w wiefice zebate, zazebiajace sie ze wsp6lnym
wieficem zebatym, kiéry jest osadzony obrotowo
ponad urzadzeniem sterowniczym i mnastawia
tuleje dozyskowe. Dalsza cecha znamienna wy-
nalazktu polega na zastosowaniu korbowodéw,

zbudowanych jako jnlotki, oraz ma szczeg6lnym
ulozyskowaniu ich glowic.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala w po-
réwnaniu z dotychczas znanymi urzadzeniami
0 rozmieszczonych ma obwodzie przedmiotu
mlotkach — znacznie zmniejszyé wymagane do
obrébki sily i zZbudowaé maszyne o stosunkowo
mniejszym cigzarze do szybkobieznego odkuwa-
nia przedmiotéw osiowo symetrycznych. Maszy-
na ta umozliwia przy samoczynnym sterowaniu
procesu odkuwania wytwarzanie zaré6wno stop-
niowe zmieniajgcych sie wzdluz osi przekro-
jéw poprzecznych, dajacych sie otrzymaé za po-
mocg szablonéw, jak réwniez ostrych uskokéw,
zgrubien lub Zlobkéw, przy czym przestawienie
urzadzenia sterowniczego z danego ksztaltu na
inny uskutecznia si¢ latwo i szybko, podohbmie
jak na automatach tokarnianych.

Przy szybkobieznym odkuwaniu jest rzecza
nader wazmng, aby glowica mlotka byta doklad-
nie prowadzona i dobrze smarowana, tak, azeby
urzgdzenie moglo pracowaé bez przeszkdd.



Wszystkie znane konstrukcje miotkowe, prowa-
dzone .za’ pomocy ‘dwzydulcs; s ze wzgledu na
mewielin .gkok.:i bérdeo wysokie ciénienie na
jednostke paw:@h.ni nieodpowiednie dla da-
nego celu. Glowica, na ktérej osadzone jest ma-
" rzedzie, porusza sie tam i z powrotem, a przedni

koniec korbowodu porusza si¢ w krzyzulcu ru- .

chem wahadlowym. Ze wzgledu na to, ze znany
przegub kulowy wykonuje w panewce kulowej
w tego rodzaju urzadzeniach jedynie nieznaczne
ruchy, niewystarczajgce do wytworzenia blony
smarowniczej, glowica kulowa stopniowo sie
wyciera w panewce tak, ze prawidlowe dziala-
nie urzgdzenia jest niemozliwe.

Z tego wzgledu wediug wynalazku niniejszego,
zamiast przegubu kulowego w panewce stosuje
si¢ korbowdd, wykonany jako obsada dla na-
rzedzia, osadzony w suwaku, posiadajgcym
ksztalt, dajacy sie korbowodowi swobodnie po-
ruszaé. Urzadzenia tego rodzaju stosuje sie nie-
zaleznie od tego, czy chodzi o wykonanie row-
kéw w przedmiotach osiowo symetrycznych,
przy réwnoczesnej zmianie $rednicy, okragle
albo kanciaste profile, albo tez przy mnierucho-
mym przedmiocie wytlacza si¢ rowki réznych
ksztaltow. Fakt, ze glowica miotka wykonuje
przy tym dokola $rodka przedmiotu obrabianego
ruch wahadlowy, za ktérym przedmiot podaza
tylko czesciowo, powoduje, jak stwierdzono
w praktyce, przy odkuwaniu rowkéw, drobne
rozwarcie krawedzi rowka albo tez tarcie na ob-
wodzie przy obrébce powierzchni takich przed-
miotéw, ktérych Srednice malezy zmniejszy¢.
Te ostatnia niedogodno$é usuwa sie zgodnie
z wynalazkiem w ten sposéb, ze korbowody, na
ktérych osadzone jest narzedzie, albo ktérych
powierzchnia czolowa tworzy narzedzie, Slizgaja
sie¢ w wykrojach wspélnego narzagdu prowadzg-
cego — trzymadla, ktéry bierze udzial w ruchu
wahadlowym kazdego korbowodu i obraca sig
okolo swej wlasnej osi o pewien kat w jedna
i drugg strome wokolo swej osi.

Przy tego rodzaju ukladzie korbowodéw moz-
na oczywiscie, zaleznie od zamierzonego celu,
zwiekszyé ilo§¢ korbowodéw, ktére rozmieszczo-
ne réwnomiernie ma obwodzie pracuja w trzy-
madle w odstepach katowych. Nie wymaga to
jakiegokolwiek polgczenia pomiedzy narzadami,
napedzajacymi korbowody, a trzymadiem, pro-
wadzacym korbowody, gdyz przy dokladnym
nastawieniu korbowadu w stosunku do trzy-
madla prowadzacego, nie moze nastapié zakiesz-
czenie, Przy dalszym rozwinieciu tego rodzaju
konstrukcii korbowodowe]j, trzymadlo, prowa-
dzgce korbowody, wykonane jest jako tarcza
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wahliwa, w ktdrej przesuwaja si¢ korbowody.
Tarcza ta w urzgdzeniu do odkuwania osadzona
jest swobodnie, obrotowo i jest tak wykonana,
ze 'korbowody mozna Imtwo w nig wstawié.
Obrabiany przedmiot moze w tym przypadku
braé udzial w ruchu wahadiowym trzymadla lub

" tarczy wahadlowej. Przedmiot moze poza ru-

chami wahadlowymi wykonywaé réwniez dodat-
kowy ruch w kierunku osi lub ruch obrotowy,
albo tez oba te ruchy razem. Dzigki temu przede
wszystkim odpada potrzeba stosowania dotych-
czas znanych narzadéw, jak suwaki i ulozysko-

- wanie korbowodéw w suwakach. Osigga sie

przez to te korzyéé, ze zmmiejeza sie iloéé mozli-
wych bledéw oraz uzyskuje sie zwiekszong do-
kladnosé, wplywajaca ma osiggalne tolerancje
wymiaréw obrabianego przedmiotu. Poza tym,
przez umieszczenie poszczegolnych korbowodéw
w wykrojach prowadniczych tarczy wahajgcej
sig, unika si¢ ruchéw wahadlowych korbowodéw
wzgledem przedmiotu, przez co osigga sig¢ do-
kladne odkucia przedmiotu, odpowiadajgce
ksztaltowi narzedzi.

Na rysunku przedstawiono przyklad wykona-
nia przedmiotu wynalazku, a mianowicie fig.
1 i 2 przedstawiajg urzadzenie w widoku z boku,
czeSciowo w przekroju i w widoku z przodu,
fig. 3 i 4 widok z gbéry i widok z boku korbo-
wodu, zbudowanego jako mlotek, ktérego gho- -
wica jest osadzona przegubowo w suwaku
i wreszcie fig. 5 i 6 widok z boku (W' przekroju)
i widok z géry prowadnicy korbowodéw mlot-
kowych, utworzonej z tarczy osadzonej swobod-
nie obrotowo w maszynie do odkuwania.

Wedlug fig. 3 i 4, glowica 61 wraz z korbo-
wodem 62 tworzy jedng calo$é, ktéra pod dzia-
laniem mimosrodu 68 i lozyska mimosrodowego
6, wykonuje ruchy wahadlowe. Aby ruch wa-
hadtowy pomiedzy prowadzeniami mégt sie
swobodnie odbywaé, glowica inlotka 61 prowa-
dzona jest w suwaku 66, wykonanym w postaci
ramy i polgczonym z glowicg miotka wahliwie
za pomocyg sworznia 67. Narzedzie o ksztalcie,
oznaczonym liczbg 68, obrabiajgce nieprzedsta-
wiony ma rysunku przedmiot, osadzone jest na
powierzchni czolowej glowicy mlotka.

Pdwierzchnie tragce pomiedzy czedciami 65 i 66.
sg wystarczajgco smarowane, miotek dziala bez-
poérednio calg silg na przedmiot obrabiany.

Na fig. 5 i 6 liczba 71 oznacza mimoérod kaz-
dego z korbowodéw 72, ktérych kilka jest roz-
mieszczonych naokolo $rodka 78 obrabianego
przedmiotu 74. Mimoéréd 71 posiada z obu stron
czopy 75, osadzone obrotowo w ozyskach 76.
Czopy 75 sluza do napedu mimo$rodu ?71. Na



kazdym z mimoérodéw osadzone jest Mocysko
mimoérodowe 77, ktére przymocowane jest do
korbowodu 72 za pomoca kapturka gwintowane-
go 78. Glowica korbowodu, do ktérej przymeoco-
wane jest narzedzie 80, wykonana jest na przy-
klad w postaci czworokatu i przesuwa sie w od-
powiednim wykroju 81 trzymadia prowadzacego
82, ktéry w danym przypadku posiada ksztalt
tarczy i jest osadzony obrotowo w podstawie 84
dokola $rodka 78 obrabianego przedmiotu -74.
Na fig. 8 widaé, ze trzymadlo 82 posiada ap.
cztery tego rodzaju wykroje, oznaczone liczbg 81,
przy czym kazdy z mnich stuzy do prowadzemia
jednego korbowodu. Trzymadlo jest tak wyko-
nane, ze obrabiany przedmiot waha sie wraz
z nim o kat 85, wynoszacy kilka stopni. W ma-
szynach do odkuwania, przedstawionych na fig.
1 i 2, liczba 91e¢ oznacza plyte podstawowsg ma-
szyny, na ktérej umieszczone sg dwa stojaki 91
i 102. Jeden z nich, mianowicie 91 stanowi
ostone wlasciwego mechanizmu napedowego.
W stojaku tym sg trzy waly mimoérodowe 92,
napedzane przez silnik 93 za pomoca kola klino-
wego 94 i ukladu kélt zebatych 95. Mimosrody
napedzajgce 96 wraz z korbowodami 95a, ktére
prowadzone sg w prowadnicy 97, poruszajg tam
i z powrotem narzedzia 103, obrabiajgce przed-
miot, przy czym ruch ten jest zgodny dla wszy-
stkich korbowodéw.

Przedmiot obrabiany osadcony jest w sankach
99 i obracany jest silnikiem 100 przez przeklad-
nie 101. Sanki 99 przesuwaja sie¢ na lozu pro-
wadniczym 102 w kierunku do narzedzi, i, jak
juz opisano, zmontowane s na plycie podsta-
wowej 91a. )

Na sankach 99 jest umieszczony szablon 104,
o ktéry opiera sie czujnik 105, sterowany hy-
draulicznie albo pneumatycznie, przenoszacy pro-
fil szablonu przez hydrauliczne albo pneuma-
tyczne lub tym podobne urzadzenie sterujgce
106 i zebatke 107 oraz kolo posrednie 108 na
kolo zebate 109, wspélpracujgce z tulejami mi-
mo$rodowymi 110, w ktérych ulozyskowane sg
mimosérody 92. Szablon 104 musi posiadaé¢ pro-
fil, skorygowany odpowiednio do wydluzenia
przedmiotu podczas obrébki.

Przy przekrecaniu panewek mimosrodowych
110 za pomoca wyzej opisanego urzadzenia ste-
rujgcego, dzialajgcego, np. hydraulicznie, zmie-
nia sie odstep osi walu mimosrodu od osi
maszyny, wzglednie przedmiotu, przez co gle-
boko§é skoku narzedzi zmienia sie odpowie-
dnio do profilu szablonu 104. W maszynie, przed-
stawionej na rysunku, wyréwnanie zmiany od-

stgpu osi pomiedzy kotami zebatymi 95 nastepu-
je przez zastosowanie anormalnie - wydluzonych
zebéw i powigzanie luzu miedzyzgbowego.

Na wyzej opisanym urzadzeniu mozna wyko-
nywaé przedmioty, posiadajgce kolejno po sobie
nastepujgce odcinki cylindryczne albo stozkowe.
Jezeli nalezy wykonaé odsadzenia, to koniecz-
nym jest, aby przy nierﬁchomych saniach 99,
wtedy, gdy ruch przedmiotu w kierunku osio-
wym zostal wylaczony, przestawié wysoko$é mi-
mosrodéw odpowiednio do odsadzeri i dopiero
wtedy przesuwaé przedmiot dalej w kierunku
osiowym. Do tego celu stuzg urzadzenia pomoc-
nicze, ogélnie znane przy urzadzeniach, sterowa-
nych samoczynnie, pracujacych z szablonami. To
samo dotyczy wykonywania wcieé, co odbywa
Bi¢ przy wylaczonych saniach 99, przez nasta-
wienie gleboko$ci mimoérodéw przy obracaja-
cym sie przedmiocie. )

Przy :miekkim materiale, wzglednie niewielkim
odksztalceniu, mozna obrébke przeprowadzié¢ ‘na
zimno. Przy normalnych stalach konstrukcyj-
nych i wiekszych odksztalceniach, koniecznym
jednak jest przeprowadzié obrébke na gorgco.

Zastrzezemia patemtowe

1. Urzadzenie do maszynowego odkuwania przed-
miotéw zwlaszcza symetrycznych, wzgledem
swej osi, w ktérym przedmiot, przesuwajgcy
sie wzdluz i ewentualnie obracajacy sie okolo
swej osi, jest obrabiany do calkowitego
uksztaltowania za pomocg kilku uderzajgcych
w jego obwéd narzedzi, osadzonych ruchomo
w prowadnicach, réwnoleglych i napedzanych
synchronicznie za pomoca waléw mimosrodo-
wych i dajgcych sie nastawiaé na skok robo-
czy wglab, znamienne tym, Zze waly mimo-
érodowe (92) sy osadzone w mimosrodowych
tulejach lozyskowych (110), dajacych sie obra-
caé. )

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze tuleje lozyskowe mimosrodowe (110), s3
zaopatrzone w wiefice zebate, zazebiajace sig
ze wsplélnym wienicem zebatym (109) dajacym
sie obracaé przez urzadzenie sterownicze, po-
wodujgce obrét tulejek lozyskowych (110).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze osadzone na wale mimo$rodowym (92
wzglednie 68) korbowody (96 wzglednie 62),
ktérych glowice (61) s3 wykonane jako trzy-
madla narzedzi, sa osadzone przegubowo
w suwaku (66), prowadzonym promieniowo
wzgledem osi przedmiotu obrabianego i two-



rzacym tuleje czterograniasta, ktérej prze§wit
zapewnia glowicy (61) korbowodu swobodne
wahania katowe (fig. 3, 4).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze wykonane jako trzymadla narzedzi
glowice (79) korbowod6éw (72) osadzonych na
wale mimosrodowym (71), sg osadzone prze-
suwnie 'w prowadnicach promieniowych (81),
wykonywujgcych z nimi katowy ruch waha-
dlowy (fig. 5, 6).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze prowadnice promieniowe (81) sa umiesz-
czone w tarczy (82), osadzonej obrotowo i wa-
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hajacej sig do taktu z korbowodami wokél osi
przedmiotu obrabianego (fig. 5, 6).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5, znamienne

tym, ze tarcza (82), w ktérej sq osadzone prze-
suwnie glowice (79) korbowodéw (72), jest zg-
opatrzona w obsade (84) do przedmiotu obra-
bianego i za pomocg ktérej przedmiot wraz
z tarcza wykonywa ruch wahadlowy.
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