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Sposéb wytwarzania zapraw i betonéw iywicznych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania zapraw i betonéw Zywicznych stosowanych jako materiat
izolacyjny i konstrukcyjny. ‘ '

Zaprawy ibetony Zywiczne znajdujg coraz szersze zastosowanie w budownictwie, przede wszystkim ze'
wzgledu na ich zalety, takie jak szybki przyrost wytrzymatosci w czasie, osiggane wysokie wytrzymatosci
mechaniczne, duza termoodpornosé¢_oraz odpornosé na rézne srodowiska agresywne.

Zaprawy i betony Zywiczne powstaja w wyniku utwardzania Zywicy syntetycznej zmieszanej z wypetnia-
czem nieorganicznym lub organicznym oraz ewentualnie z plastyfikatorem, rozciericzalnikiem i pigmentami. Jako
wypetniacze zapraw i betondéw 2zywicznych stosowane s3 powszechnie znane wypetniacze do betonéw cemento-
wych, takie jak kruszywo mineralne na przyktad piasek o r6znym uziarnieniu, popié+ lotny z wegla brunatnego,
maczki porcelitowe, gips, cement i inne. Jako lepiszcze w zaprawach i betonach Zywicznych stosuje sie zwykle
zywme syntetyczne poliestrowe, epoksydowe, fenolowe, furanowe i inne.

Na przyktad wedtug opisu patentowego nr 59756 jako lepiszcze stosuje sig 2zywice mocznikowsg, wedtug
opisu patentowego nr 64413 zywice furanowa lub alkohol furfurylowy z asfaltem. Z opisu patentowego ZSRR!,

nr 294814 znany jest sposéb wytwarzania mieszanki zywicznej do wykonywania pokryé podtogowych,
* agtownymi sktadnikami mieszanki sa manomer furfurylowo-acetonowy modyfikowany cyklopentadienem, kwas
benzosulfonowy oraz piasek kwarcowy. W opisie patentowym ZSRR nr 427910 przedstawiony jest sposéb
'wytwarzania mieszanki zywicznej o obnizonej przepuszczalnosci wody w poréwnaniu z innymi mieszankami. Do
otrzymania mieszanki Zywitznej jako lepiszcze stosowano manomer furfurylowo-acetonowy, utwardzaczem byt
kwas benzosulfonowy, jako rozpuszczalnik stosowano furfurol. Wypetniacz piasek kwarcowy i maczke duabazowq
poddano wczesniejszej obrobce powierzchniowej lateksem SKS—65GP (B).

Zaprawy i betony zywiczne wedtug Z. Skupin: Polimerowe roztwory i plastobetony Yzd.Lit. po Stroit.
Moskwa 1967, W. Sotomatow Polimerocementowe betony i plastobetony Kijéw 1969, wytwarza si¢ przez
Zmieszanie wypetniacza z zywica furanowaq. Jest ona produktem kondensacji furfurolu i alkoholu furfurylowego
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z fenolami lub ketonami albo produktem kondensacji furfurolu z acetonem, tzw. monomer FA. Do utwardzania
zywic furanowych stosuje sie katalizatory kwasne, takie jak kwas benzosulfonowy, kwas siarkowy, kwas
toluenosulfonowy, naftowy kontakt Pietrowa i inne.

Poniewaz w procesie utwardzania zywic syntetycznych wydzielaja sie¢ produkty uboczne takie jak woda czy
amoniak ostabiajace strukture lepiszcza przez tworzenie poréw atym samym powodujace obnizenie jego
wytrzymatosci przy wytwarzaniu zapraw i betonéw zywicznych w czasie utwardzania mieszanek nalezy stosowaé
odpowiednig technologie wytwarzania zapraw i betonéw zywicznych. Najczesciej stosuje sie obrébke termiczng
poprawiajqca wtasnosci mieszanek.

W cytowanych powyZej pozycjach literaturowych lepiszczem furanowym w mleszankach 2zywicznych jest
monomer furfurylowo-acetonowy, produkt wytwarzany fabrycznie o stosunkowo wysokiej cenie.

Natomiast wedtug wynalazku lepiszczem w mieszankach zywicznych jest kopolimer butadienowo-furfury-
lowy, powstajgcy w instalacji do produkcji butadienu i stanowiacy produkt uboczny a wigc znacznie tariszy.

Rozwigzanie przedstawione w opisie patentowym ZSRR nr 294814 wymaga stosowania jako lepiszcza
monomeru furfurylowo-acetonowego modyfikowanego cyklopentadienem. Produkt taki jest drogi a sposéb jego
wytwarzania skomplikowany i trudny. Do powyZszego lepiszcza zalecane jest stosowanie jako wypetniacza
piasku keramzytowego, awytwarzanie tego wypetniacza jest procesem energochtonnym i skomplikowanym
~ technologicznie.

Proponowane W opisie patentowym ZSRR nr 427910 rozwiagzanie wymaga réwniez stosowania jako
lepiszcza monomeru furfurylowo-acetonowego z furfurolem jako rozpuszczalnikiem oraz wypetniaczy piasku
- kwarcowego i maczki diabazowej modyfikowanych lateksem SKS, 65GP (B) — proponowane rozwigzania sq
‘réwaiez ktopotliwe i nieekonomiczne.

Sposéb wytwarzania zapraw ibetonéw Zywicznych wedtug wynalazku polega na obrébce termicznej
kopolimeru butadienowo-furfurylowego z ostong ziarnowa, przy czym kopolimer butadienowo-furfurylowy
dodaje sie do osnowy ziarnowej tacznie z katalizatorem reakcji utwardzania w iloéci 8—15 czesci wagowych na
92—-85 czesci wagowych osnowy ziarnowej. Jako katalizator reakcji utwardzania stosuje sie korzystnie kwas
siarkowy i kwas p-toluenosulfonowy w ilosci 1-5 czeséci wagowych na 8—15 czeéci wagowych kopolimeru
butadienowo-furfurylowego. Kopolimer butadienowo-furfurylowy (KBF) zaliczany jest do grupy Zzywic furano-
wych. Powstaje on migdzy innymi w procesie wydzielania butadienu z jego mieszaniny z butylenami. Furfurol jest
zwigzkiem pomocniczym umozliwiajagcym to wydzielanie.

Sposobem wedtug wynalazku do wstepnie ogrzanego do temperatury 60—100°C wype{macza dozuje sie
ogrzane do tej samej temperatury lepiszcze furanowe, wymieszane bezpos$rednio przedtem z katalizatorem reakcji
utwardzania. Cato$¢ miesza si¢ i formuje elementy. Zageszczanie mieszanki odbywa sie przez wibrowanie.
Uformowane i zaggszczone elementy poddaje sie nastepnie obrébce termicznej w celu intensyfikacji narastania
wytrzymatosci. o

Szczeg6ing zaleta wynalazku jest fakt, Ze stosowany jako lepiszcze kopolimer butadienowo-furfurylowy nie
musi posiadaé wtasnosci zawartych w sci§le okreslonych quklch granicach i moze zawieraé¢ nawet szereg
Zanieczyszczer.

Uzyskane sposobem wedtug wynalazku zaprawy i betony iywiczne charakteryzuja si¢ wysoka twardodcia
powierzchniowa, niska przepuszczalnoscia wody itermoodpornoscia do okoto 200°C. Sa chemoodporne
w srodowiskach kwasnych. Charakteryzuja si¢ wytrzymatoscia na zginanie rzedu 20—40 kG/cm?, a na $ciskanie
50—150 kG/cm?. Wykazujg bardzo dobre wtasciwosci reologiczne, tj. niski skurcz ipraktyczng stabilno$é
odksztatcen petzania przy poziomie naprezeri wynoszacym 30% wytrzymatosci dorazne;j.

Dodatkowa zaletg zapraw i betonéw zywicznych wytwarzanych sposobem wedtug wynlazaku jest stosun-
kowo niski cigzar objgtosciowy rzedu 1400—1600 kG/m>. Zaliczane sa wiec one do grupy zapraw i betonéw
lekkich iz tego wzgledu moga by¢ stosowane jako materiat izolacyjny i konstrukcyjny. Réwniez cenng zaletg
sposobu wedtug wynalazku z punktu widzenia ekonomicznego jest wykorzystanie dotychczasowego produktu
odpadowego. ' '

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony w przyktadach wykonania.

Przyktad I. Do 86 g piasku wislanego podgrzanego do temperatury 80°C dodaje sie 10 g kopolimeru
butadienowo-furfurylowego (KBF) ogrzanego do temperatury 80°C wymieszanego bezposrednio w 4 g kwasu
p-toluenosulfonowego (KTS). Cato$é miesza sie przez okoto 5 minut do momentu uzyskania jednolitej brunatnej
barwy i konsystencji gestoplastycznej. Nastepnie mase formuje sie izageszcza w czasie 30 sek. na stole
wibracyjnym Ve-Be o czestotliwosci 3000 drgari/min. Dalsze twardnienie elementéw przeprowadza sie w tempe-
raturze 200°C w suszarce typu SOP—4 przez 4 godziny. Uzyskane elementy wykazuja wytrzymato$éé na zginanie
Rg = kG/cm? a na {ciskanie Rc = 74 kG/cm?.
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Przyktad Il. Do 87,5¢g piasku wislanego ogrzanego do temperatury 80°C dodaje sic 10g KBF
ogrzanego do temperatury 80°C i wymieszanego z 2,56 g 50% kwasu siarkowego. Zaprawe miesza si¢ przez 5
minut do uzyskania jednolitej brunatnej barwy i konsystencji gestoplastycznej. Uformowane i zaggszczone na
stole wibracyjnym Ve-Be elementy poddaje si¢ dalszemu utwardzaniu w temperaturze 150°C w suszarce typu
SUP—4 przez 5 godzin. Uzyskane elementy wykazuja wytrzymato$é na zginanie Rg = 40 kG/cm? a na sciskanie
Rc s 150 kG/cm?, cigzar objetoéciowy Cob = 1560 g/cm?.

ZastrzeZzenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania zapraw i betonéw Zywicznych na drodze obrébki termicznej osnowy ziarnowej
z lepiszczem, w obecnosci katalizatora, znamienny tym, ze jako lepiszcze stosuje sie kopolimer butadieno-
wo-furfurylowy, ktéry dodaje sie¢ do osnowy ziarnowej razem z katalizatorem reakcji utwardzania w ilosci 8—15
czesci wagowych na 92—85 czeéci wagowych osnowy ziarnowej.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze jako katalizatory reakcji utwardzania stosuje sie
korzystnie kwas siarkowy i kwas p-toluenosulfonowy w ilosci 1-5 czeéci wagowych na 8—15 czesci wagowych
lepiszcza.
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