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(54) Komponente einer Abgasanlage

(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine abgas-
fihrende Komponente (2) einer Abgasanlage (1) fir eine
Brennkraftmaschine, insbesondere in einem Kraftfahr-
zeug. Die Komponente (2) umfasst ein Rohr (4), das von
einem Langsende (6) zum anderen Langsende (7) von
Abgas durchstrombar ist und das zwischen seinen Lang-
senden (6, 7) einen Langsabschnitt (8) aufweist, dessen
Wandung (9) mit einer Perforation (10) versehen ist. Die
Komponente (2) weist auRerdem ein Gehause (5) auf,
welches das Rohr (4) in Umfangsrichtung umhullt und
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mit dem das Rohr (4) sowohl in einem das eine Langs-
ende (6) aufweisenden Endbereich (11) als auch in ei-
nem das andere Langsende (7) aufweisenden anderen
Endbereich (12) fest verbunden ist. Damit die Kompo-
nente (2) dennoch den im Betrieb auftretenden thermi-
schen Belastungen widerstehen kann, ist die Perforation
(10) so ausgestaltet, dass der Langsabschnitt (8) ther-
mische Langsdehnungskréafte zwischen Rohr (4) und
Gehause (5) durch elastische Verformung aufnehmen
kann.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine abgas-
fuhrende Komponente einer Abgasanlage fir eine
Brennkraftmaschine, insbesondere in einem Kraftfahr-
zeug. Die Erfindung betrifft au-perdem eine mit einer der-
artigen Komponente ausgestattete Abgasanlage.
[0002] Eine Abgasanlage einer Brennkraftmaschine,
insbesondere bei Kraftfahrzeugen, umfasst eine Vielzahl
von Komponenten, die ein in einem Geh&duse angeord-
netes, abgasfuhrendes Rohr aufweisen. Beispielsweise
befinden sich in Schallddmpfern Rohre, die in einem Ge-
hause des Schalldampfers angeordnet sind. Dabei kann
es erforderlich sein, eine Wandung des jeweiligen Rohrs
fur Luftschall durchlassig auszugestalten, beispielswei-
se um Luftschall so in einen Absorptionsraum eintreten
zu lassen, in dem eine Dampfung des Luftschalls statt-
findet. Zu diesem Zweck kann das jeweilige Rohr mit
einer Perforation ausgestattet sein. Insbesondere sind
Vorschalldampfer mit einem perforierten Rohr ausge-
stattet, das von einem Gehduse in Umfangsrichtung un-
ter Ausbildung einer ringférmigen Absorptionskammer
umhullt ist.

[0003] Abgasanlagen sind im Betrieb, insbesondere
wahrend einer Warmlaufphase der damit ausgestatteten
Brennkraftmaschine, hohen thermischen Belastungen
ausgesetzt. Dabei kdnnen zwischen einem innen liegen-
den, Abgas fuhrenden Rohr und einem auf3en liegenden
Gehdause relativ grolRe Temperaturdifferenzen entste-
hen. Zusatzlich oder alternativ kénnen Rohr und Gehéu-
se aus unterschiedlichen Materialien mit verschiedenen
thermischen Ausdehnungskoeffizienten bestehen. Hier-
durch kann es zu stark unterschiedlichen thermischen
Langsdehnungen des Rohrs einerseits und des Gehéu-
ses andererseits kommen. Damit hierbei keine kriti-
schen, thermisch bedingten Spannungen zwischen dem
Rohr und dem Gehause entstehen, ist es Ublich, das je-
weilige Rohr nur in einem seiner Endbereiche am Ge-
hause zu befestigen, wahrend es mit seinem anderen
Endbereich Uber einen Schiebesitz in seiner Langsrich-
tung verschiebbar am Gehause gelagert ist. Hierdurch
kann sich das Rohr in seiner Langsrichtung relativ zum
Gehause bewegen, so dass eine thermisch bedingte
Verspannung zwischen Rohr und Gehause nicht auftritt.
Allerdings ist der Fertigungsaufwand zur Bereitstellung
eines derartigen Schiebesitzes relativ gro3, dainsbeson-
dere relativ enge Herstellungstoleranzen einzuhalten
sind. Des Weiteren kdnnen derartige Schiebesitze eine
Quelle fiir stérende Gerausche bilden.

[0004] Die vorliegende Erfindung beschaftigt sich mit
dem Problem, fiir eine Komponente sowie fiir eine Ab-
gasanlage der eingangs genannten Art eine verbesserte
Ausfihrungsform anzugeben, die sich insbesondere
durch eine preiswerte Herstellbarkeit auszeichnet.
[0005] Dieses Problem wird erfindungsgeman durch
die Gegenstéande der unabhangigen Anspriiche geldst.
Vorteilhafte Ausfiihrungsformen sind Gegenstand der
abhéangigen Anspriiche.
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[0006] Die Erfindung beruht auf dem allgemeinen Ge-
danken, das Rohr durch eine gezielte Auswahl bzw. Aus-
legung der Perforation in seiner Langsrichtung mit einer
erhoéhten elastischen Flexibilitat zu versehen. Durch eine
geeignete Dimensionierung der Perforation kann die Fle-
xibilitdt des Rohrs gezielt so ausgelegt werden, dass
thermisch bedingte Langsdehnungskrafte zwischen dem
Rohr und dem Gehéause von einem mit der Perforation
versehenen Langsabschnitt des Rohrs weitgehend
durch elastische Verformung aufgenommen werden
kénnen. Grundsatzlich kbénnen geringfligige plastische
Verformungen toleriert werden, solange diese das Rohr
bzw. die jeweilige Komponente nicht geféhrden. Die Per-
foration ist dabei so ausgestaltet, dass der damit verse-
hene Langsabschnitt des Rohrs quasi als Feder wirkt.
Thermisch bedingte L&ngsdehnungen kdénnen somit
vom Rohr federelastisch aufgenommen werden. Durch
die mit Hilfe der Perforation erreichte Federelastizitét des
Rohrs ist es mdglich, das Rohr an seinen beiden End-
bereichen fest mit dem Geh&use zu verbinden. Ein
Schiebesitz ist dann nicht mehr erforderlich. Hierdurch
wird die Montage der mit dem perforierten Rohr und dem
Gehause ausgestatteten Komponente bzw. der Abgas-
anlage deutlich vereinfacht. Insbesondere lassen sich
mehr Gleichteile verwenden. Das Gehéause kann z. B.
aus identischen Halbschalen zusammengebaut sein.
Das Rohr und/oder das Geh&ause kénnen symmetrisch
gestaltet sein, so dass fiir das Rohr insbesondere keine
Montagerichtung beachtet werden muss.

[0007] Daruberhinaus ergibt sich durch die beiden fest
mit dem Gehéause verbundenen Endbereiche eine signi-
fikante Aussteifung des Geh&uses, wodurch die Kompo-
nente in diesem Bereich eine erhthte Stabilitat aufweist.
[0008] AuRerdem ist die Tendenz einer Gerauschent-
wicklung, wie sie beispielsweise im Bereich eines Schie-
besitzes aufgrund von Relativbewegungen entstehen
kann, reduziert.

[0009] Entsprechend einer vorteilhaften Ausfuhrungs-
form kann die Perforation durch Langlécher gebildet sein,
deren Langsrichtung sich jeweils in der Umfangsrichtung
des Rohrs erstreckt. Bei dieser Bauweise lasst sich die
Elastizitat des Rohrsin dessen Langsrichtung besonders
deutlich vergrofR3ern.

[0010] Weitere wichtige Merkmale und Vorteile der Er-
findung ergeben sich aus den Unteranspriichen, aus der
Zeichnung und aus der zugehdorigen Figurenbeschrei-
bung anhand der Zeichnung.

[0011] Es versteht sich, dass die vorstehend genann-
ten und die nachstehend noch zu erlauternden Merkmale
nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, son-
dern auch in anderen Kombinationen oder in Alleinstel-
lung verwendbar sind, ohne den Rahmen der vorliegen-
den Erfindung zu verlassen.

[0012] Einbevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dungistin der Zeichnung dargestellt und wird in der nach-
folgenden Beschreibung néher erlautert.

[0013] Die einzige Figur 1 zeigt einen vereinfachten
Langsschnitt durch eine Komponenten einer Abgasan-
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lage.

[0014] Entsprechend Fig. 1 umfasst eine hier nur zum
Teil dargestellte Abgasanlage 1 einer nicht gezeigten
Brennkraftmaschine zumindest eine Komponente 2, die
zum Beispiel in einen Abgasstrang 3 der Abgasanlage 1
eingebundenist. Die Abgasanlage 1 dient zum Abfiihren
von Abgasen der Brennkraftmaschine, die zum Beispiel
in einem Kraftfahrzeug angeordnet sein kann. Dement-
sprechend dient auch die Komponente 2 zur Abgasfiih-
rung, das heif3t die Komponente 2 ist im Betrieb der
Brennkraftmaschine von Abgasen durchstrémt.

[0015] Die Komponente 2 weist ein Rohr 4 sowie ein
Gehdause 5 auf. Das Rohr 4 weist zwei Langsenden, nam-
lich ein erstes Langsende 6 und ein zweites Langsende
7 auf. Die Langsenden 6, 7 sind dabei jeweils in der
Langsrichtung des Rohrs 4 offen. Im vorliegenden Fall
erstreckt sich das Rohr 4 geradlinig, so dass die Langs-
enden 6, 7 axial offen sind. Des Weiteren ist das Rohr 4
hier zylindrisch ausgestaltet, wobei es einen kreisférmi-
gen oder elliptischen Querschnitt aufweisen kann.
Grundsatzlich ist auch eine Ausfihrungsform mit ge-
krimmtem Rohr 4 denkbar.

[0016] Das Rohr 4 ist somit von dem einen (ersten)
Langsende 6 zum anderen (zweiten) L&dngsende 7 im
Betrieb der Brennkraftmaschine vom Abgas durchstrom-
bar. Zwischen seinen Langsenden 6, 7 weist das Rohr
4 einen Langsabschnitt 8 auf, der hier durch eine ge-
schweifte Klammer gekennzeichnetist. In diesem Langs-
abschnitt 8 besitzt das Rohr 4 eine Wandung 9, die mit
einer Perforation 10 versehen ist. Im Unterschied dazu
sind Endbereiche, namlich ein erster Endbereich 11 und
ein zweiter Endbereich 12 des Rohrs 4 jeweils mit einer
Wandung 9’ versehen, die keine Perforation 10 besitzt.
[0017] Durch die Perforation 10 ist das Rohr 4 in sei-
nem Langsabschnitt 8 fur Luftschall radial durchlassig
ausgestaltet.

[0018] Das Rohr 4 ist mit dem ersten Endbereich 11,
der das erste Langsende 6 aufweist, fest mit dem Ge-
h&use 5 verbunden. Ebenso ist das Rohr 4 auch mit sei-
nem zweiten Endbereich 12, der das zweite L&dngsende
7 aufweist, fest mit dem Gehause 5 verbunden. Die feste
Verbindung zwischen dem Gehé&use 5 und den Endbe-
reichen 11, 12 des Rohrs 4 kann beispielsweise durch
Lotverbindungen oder Schweil3verbindungen oder Bér-
delverbindungen oder auf gleich wirkende Weise reali-
siert werden. Hierdurch ergibt sich eine intensive Aus-
steifung des Gehéauses 5 in den Endbereichen 11, 12
zugeordneten Langsabschnitten des Gehduses 5.
[0019] Die Perforation 10 des Langsabschnitts 8 des
Rohrs 4 ist gezielt so ausgestaltet, dass besagter Langs-
abschnitt 8 thermisch bedingte Langsdehnungskrafte
zwischen Rohr 4 und Geh&use 5 dadurch aufnehmen
kann, dass sich der Langsabschnitt 8 elastisch verformt.
Beispielsweise wird im Betrieb der Abgasanlage 1 das
dem Abgas direkt ausgesetzte Rohr 4 sehr viel heiRer
als das Gehause 5, das auRerdem Warme in die Umge-
bung abstrahlen kann. Hierdurch kommt es zu einer
Temperaturdifferenz zwischen Rohr 4 und Gehéuse 5,
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die zu stark unterschiedlichen Langsdehnungen im Rohr
4 einerseits und im Gehause 5 andererseits fiihrt. Zu-
satzlich oder alternativ kann auch die Werkstoffauswahl
fur das Rohr 4 und das Geh&use 5 zu unterschiedlichen
Langsdehnungen fuhren. Typisch sind z.B. Austenit und
Ferrit Kombinationen. Das Rohr 4 tendiert dazu, sich
deutlich starkerin seiner Langsrichtung auszudehnen als
das Gehéause 5. Da das Rohr 4 bei der hier gezeigten
Komponente 2 an seinen Endbereichen 11, 12 am Ge-
héuse 5 festgelegt ist, kann sich das Rohr 4 gegenuber
dem Gehdause 5 nicht im erforderlichen Maf3e ausdeh-
nen, wodurch entsprechende Langsdehnungskréafte zwi-
schen dem Rohr 4 und dem Gehé&use 5 entstehen. Durch
die Perforation 10 ist das Rohr 4 weicher als das Gehéau-
se 5, wodurch der Langsabschnitt 8 gestaucht werden
kann. Aufgrund der gezielt so ausgelegten Perforation
10 erfolgt diese Stauchung weitgehend im elastischen
Verformungsbereich des Langsabschnitts 8. Die entste-
henden Langsdehnungskréfte kdnnen somit vom Langs-
abschnitt 8 im wesentlichen federelastisch aufgenom-
men werden. Durch die mit Hilfe der Perforation 10 er-
zielte Federelastizitat des Langsabschnitts 8 bzw. des
Rohrs 4 kénnen unterschiedliche Langsdehnungen ab-
gefedert werden, ohne dass hierbei zu gro3e Kréafte auf
das Rohr 4, auf das Geh&use 5 und auf die Anbindungs-
stellen zwischen Rohr 4 und Gehéause 5 wirken.

[0020] Vorzugsweise erfolgt die Auslegung der Perfo-
ration 10 so, dass der Langsabschnitt 8 diejenigen ther-
mischen LaAngsdehnungskréfte zwischen Rohr 4 und Ge-
h&use 5 noch im wesentlichen durch elastische Verfor-
mung aufnehmen kann, die bei der im normalen Betrieb
der Abgasanlage 1 bzw. der damit ausgestatteten Brenn-
kraftmaschine maximal erwarteten Temperaturdifferenz
zwischen Rohr 4 und Gehé&use 5 auftreten kdnnen.
[0021] Die auftretenden Verformungen im Langsab-
schnitt 8 sind dabei hauptsachlich elastisch. Es ist klar,
dass uber die Lebensdauer der Komponente 2 auch pla-
stische Verformungen auftreten kdnnen. Durch die Per-
foration 10 wird erreicht, dass die im Langsabschnitt 8
auftretenden Verformungen soweit im elastischen Be-
reich auftreten, dass gegebenenfalls auch auftretende
plastische Verformungen das Rohr 4 in der Vorgesehen
Lebensdauer der Komponente 2 keine ernsthafte Be-
schéadigung des Rohrs 4 bewirken.

[0022] Da beide Endbereiche 11, 12 in gleicher Weise
mit dem Gehause 5 befestigt werden kénnen, ist eine
symmetrische Bauweise fur das Rohr 4 und fiir das Ge-
hause 5 moglich. Hierdurch lasst sich die Montage der
Komponente 2 vereinfachen. Des Weiteren lasst sich die
Herstellung des Rohrs 4 sowie die Herstellung des Ge-
hauses 5 vereinfachen. Insbesondere lasst sich das Ge-
héuse 5 z.B. aus zwei identischen Halbschalen zusam-
menbauen.

[0023] Bei der hier gezeigten, bevorzugten Ausfiih-
rungsform ist die Perforation 10 durch eine Vielzahl von
Langléchern 13 gebildet. Dabei sind die einzelnen Lang-
I6cher 13 in der Wandung 9 so angeordnet, dass sie sich
mit ihrer Langsrichtung jeweils in der Umfangsrichtung
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des Rohrs 4 erstrecken. Des Weiteren sind samtliche
Langlécher 13 vorzugsweise gleich grof3 ausgebildet.
Dabei sind die Langlécher 13 hier in Lochreihen 14 an-
geordnet. Diese Lochreihen 14 enthalten jeweils mehre-
re, in Umfangsrichtung des Rohrs 4 voneinander beab-
standete Langlocher 13 und sind zueinander in der
Langsrichtung des Rohrs 4 benachbart. Dabei kann jede
Lochreihe 14 z.B. zwei bis zehn Langlécher 13 oder vier
bis acht Langlécher 13 oder beispielsweise sechs Lang-
I6cher 13 aufweisen.

[0024] ZurErzielung der gewiinschten Federelastizitat
des Rohrs 4 inder Rohrléangsrichtung sind die Langlécher
13 einerjeden Lochreihe 14 gegeniiber den Langléchern
13 einer in der Langsrichtung des Rohrs 4 benachbarten
Lochreihe 14 in der Umfangsrichtung des Rohrs 4 ver-
setzt angeordnet. Bei der hier gezeigten, bevorzugten
Ausfuihrungsform ist ein Versatz 15 zwischen den Lang-
I6chern 13 der einen Lochreihe 14 gegeniiber den Lang-
I6chern 13 der dazu in Rohrlangsrichtung benachbarten
Lochreihe 14 genau so gro3 wie eine in Rohrumfangs-
richtung gemessene halbe Lénge 16 eines Langlochs 13
zuzuglich einen in Rohrumfangsrichtung gemessenen
halben Abstand 17 zwischen zwei benachbarten Lang-
I6chern 13 derselben Lochreihe 14. Hierdurch ergibt sich
von Lochreihe 14 zu Lochreihe 14 eine bezuglich der
Abstande 17 symmetrische Uberlappung der jeweils be-
nachbarten Langlocher 13. Durch den Versatz 15 kann
ein durch den Langsabschnitt 8 in Rohrlangsrichtung
durchgehender Steg vermieden werden.

[0025] Der in Rohrumfangsrichtung gemessene Ab-
stand 17 benachbarter Langlécher 13 derselben Loch-
reihe 14 betragt z.B. etwa ein Drittel der Léange 16 eines
der Langloécher 13. Des Weiteren kann ein in Rohrlangs-
richtung gemessener Abstand 18 zwischen zweibenach-
barten Lochreihen 14 etwa gleich grof3 gewahlt sein, wie
eine in der Rohrlangsrichtung gemessene Breite 19 ei-
nes der Langlécher 13. Durch die bevorzugte Dimensio-
nierung der Langldécher 13 lasst sich in Verbindung mit
der gewahlten Anordnung der einzelnen Langlécher 13
die gewtinschte Federelastizitédt des Rohrs 4 in dessen
Langsrichtung erzielen.

[0026] Beianderen Ausfiihrungsformen kann die Per-
foration 10 auch mit Offnungen realisiert werden, die eine
von den Langldéchern 13 abweichende Geometrie besit-
zen.

[0027] Um die Federelastizitat des Rohrs 4 mdglichst
weich auszugestalten, erstreckt sich der perforierte
Langsabschnitt 8 zweckma&Rig direkt vom ersten Endbe-
reich 11 bis zum zweiten Endbereich 12.

[0028] Bei der hier gezeigten Ausfiihrungsform ist die
Komponente 2 als Schalldampfer, insbesondere als Vor-
schalldampfer, ausgestaltet. Hierzu umschlief3t das Ge-
héause 5 das Rohr 4 zwischen den Endbereichen 11, 12
radial beabstandet, wodurch radial zwischen dem Rohr
4 und dem Gehause 5 ein Ringraum 20 entsteht. Dieser
Ringraum 20, auch Absorptionsraum genannt, ist vor-
zugsweise mit einem Schallschluckmaterial 21 oder Ab-
sorptionsmaterial beftllt. Im Betrieb der Brennkraftma-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

schine kann Luftschall, der sich im Abgas ausbreitet,
quer zur Strdmungsrichtung durch die Perforation 10 in
den Ringraum 20 eintreten, wodurch er vom Schall-
schluckmaterial mehr oder weniger bedampft wird. Bei
einem derartigen Schalldampfer durchsetzt das Rohr 4
das Gehéuse 5 vollstéandig, so dass die in Rohrlangsrich-
tung gemessene Lange des Gehauses 5 etwa mit der-
jenigen des Rohrs 4 iibereinstimmt.

[0029] Bei einer anderen Ausfiihrungsform kann vor-
gesehen sein, dass sich das Rohr 4 nur innerhalb eines
Teilbereichs des Gehéuses 5 erstreckt. Denkbar ist bei-
spielsweise eine trichterférmige Ausgestaltung des
Rohrs 4. Das Rohr 4 kann beispielweise einen Innen-
trichter bilden, der in einem als AufRentrichter ausgestal-
teten Geh&duseabschnitt angeordnet ist, um eine Luft-
spaltisolation zu realisieren. Wéahrend derartige Innen-
trichter aufgrund der erwarteten thermischen Langenén-
derungen herkémmlicherweise an einem axialen Ende
fliegend gelagert bzw. freistehend angeordnet sind, ist
es durch den perforierten L&ngsabschnitt 8 mdglich, das
als Innentrichter ausgestaltete Rohr 4 an seinen beiden
Endbereichen 11, 12 fest mit dem Gehause zu verbin-
den.

Patentanspriche

1. Abgasfuhrende Komponente einer Abgasanlage (1)
fuir eine Brennkraftmaschine, insbesondere in einem
Kraftfahrzeug,

- mit einem Rohr (4), das von einem Langsende
(6) zum anderen Langsende (7) von Abgas
durchstrdombar ist und das zwischen seinen
Langsenden (6, 7) einen Langsabschnitt (8) auf-
weist, dessen Wandung (9) mit einer Perforation
(10) versehen ist,

- mit einem Gehdause (5), welches das Rohr (4)
in Umfangsrichtung umhullt und mit dem das
Rohr (4) in einem das eine Langsende (6) auf-
weisenden einen Endbereich (11) und in einem
das andere Langsende (7) aufweisenden ande-
ren Endbereich (12) fest verbunden ist,

- wobei die Perforation (10) so ausgestaltet ist,
dass der Langsabschnitt (8) thermische Langs-
dehnungskrafte zwischen Rohr (4) und Gehau-
se (5) im wesentlichen durch elastische Verfor-
mung aufnimmt.

2.  Komponente nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Perforation (10) so ausgestaltet ist, dass
der Langsabschnitt (8) die bei einer im Betrieb der
Abgasanlage (1) maximal erwarteten Temperatur-
differenz zwischen Rohr (4) und Gehéause (5) auftre-
tenden thermischen L&ngsdehnungskrafte zwi-
schen Rohr (4) und Gehause (5) im wesentlichen
durch elastische Verformung aufnehmen kann.
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Komponente nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Perforation (10) durch Langltcher (13) ge-
bildet ist, deren Langsrichtung sich in der Umfangs-
richtung des Rohrs (4) erstreckt.

Komponente nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Perforation (10) mehrere in Langsrichtung
des Rohrs (4) benachbarte Lochreihen (14) mit je-
weils mehreren in Umfangsrichtung des Rohrs (4)
voneinander beabstandeten Langlochern (13) auf-
weist.

Komponente nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,

- dass jede Lochreihe (14) zwei bis zehn oder
vier bis acht oder sechs Langlécher (13) auf-
weist, und/oder

- dass die Langltcher (13) einer Lochreihe (14)
gegeniiber den Langléchern (13) einer in der
Langsrichtung des Rohrs (4) benachbarten
Lochreihe (14) in Umfangsrichtung des Rohrs
(4) versetzt angeordnet sind, und/oder

- dass die Langltcher (13) einer Lochreihe (14)
gegeniiber den Langléchern (13) einer in der
Langsrichtung des Rohrs (4) benachbarten
Lochreihe (14) in Umfangsrichtung des Rohrs
(4) um eine halbe Lange (16) eines Langlochs
(13) und einen halben Abstand (17) zwischen
zweilLangléchern (13) versetztangeordnetsind,
und/oder

- dass in Langsrichtung des Rohrs (4) benach-
barte Lochreihen (14) voneinander einen Ab-
stand (18) aufweisen, der etwa so grof3 ist wie
eine in der Langsrichtung des Rohrs (4) gemes-
sene Breite (19) eines Langlochs (13), und/oder
- dass in einer Lochreihe (14) ein in Umfangs-
richtung des Rohrs (4) gemessener Abstand
(17) benachbarter Langldcher (13) etwa ein Drit-
tel so grof3 ist wie eine in der Umfangsrichtung
des Rohrs (4) gemessene Lange (16) eines
Langlochs (13).

Komponente nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass sich der perforierte Langsabschnitt (8) von
dem einen Endbereich (11) zum anderen Endbe-
reich (12) erstreckt.

Komponente nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

- dass das Gehause (5) zwischen den Endbe-
reichen (11, 12) des Rohrs (4) radial zum Rohr
(4) beabstandet ist, so dass radial zwischen
Rohr (4) und Gehause (5) ein Ringraum (20)
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ausgebildet ist, und/oder
- dass der Ringraum (20) mit Schallschluckma-
terial (21) befillt ist.

Komponente nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

- dass das Rohr (4) zylindrisch oder trichterfor-
mig ausgestaltet ist, und/oder

- dass das Rohr (4) einen kreisférmigen oder
elliptischen Querschnitt aufweist.

Komponente nach einem der Anspruche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

- dass das Rohr (4) das Gehéause (5) vollstandig
durchsetzt, und/oder

- dass die Komponente (2) ein Vorschalldamp-
fer ist.

10. Abgasanlage fur eine Brennkraftmaschine, insbe-

sondere in einem Kraftfahrzeug, mit wenigstens ei-
ner Komponente (2) nach einem der Anspriche 1
bis 9.
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