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KIVONAT

A taldlmany berendezés dohényipari termékekhez valé
széntartalmi éghet6 anyagkomponens (tiizeldanyag-
cella) nedvességtartalmanak beéllitdsara. Ennek meleg
levegds szaritoegysége (14), ez eldtt elrendezett és az
anyagkomponenseket kiilonallo rudakka alakité és azo-
kat mas komponenssel kombindlé daraboloegysége
(24), valamint a meleg levegls széritoegységgel (14)
osszekapcsolt, a szaritdegységben (14) felmelegitett le-
veg6t az anyagkomponenseket eldirt nedvességtartalmi-
ra szaritasa érdekében dramoltato els6 1égszallito egysé-
ge van. Lényege, hogy a meleg levegls szaritoegység
(14) el6tt elrendezett, tobb éghetd anyagkomponenst be-
fogado és tarolé akkumuldtora (12) van, ezzel olyan ma-
sodik légszallitd egység van kapcsolatban, amely az ak-
kumulatorba (12) betérolt éghetd anyagkomponensek fe-
lett kornyezeti hdmérsékletd levegdt dramoltatva azok
nedvességtartalmat el6irt szinten tartja. A kdrnyezeti hé-
mérsékletd levegdt aramoltatd masodik légszallito egy-
ségnek az akkumulatorhoz (12) csatlakozo csSelrendezeé-
se (18) van, ez legalabb egy, kornyezeti hémérsékletd le-
veg6t sz4llito ventilatorral (20, 22) van kapcsolatban.
Az akkumulatornak (12) perforalt lemezbdl késziilt nyi-
l4sain keresztiil a kéryezeti leveg6t az akkumulatorba

A leiras terjedelme 22 oldal (ezen beliil 8 lap dbra)

(12) engedd haza van. A ventilator (20, 22) a kémyezeti
hémérsékletii leveg6t az akkumulatorbol (12) a cséelren-
dezésen (18) keresztiil eltavolité moédon van elrendezve.
A javasolt eljarasnél a daraboldsi mivelet el6tt a kezdeti
nedvességtartalommal rendelkez6 éghetS anyagi kom-
ponenseket akkumuldtorban dsszegytjtik, és folottikk
komyezeti hdmérsékleti leveg6t dramoltatva nedvesség-
tartalmukat legaldbb 22 tomeg% és legfeljebb 40 t6-
meg% kozotti szintre 4llitjak be.
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A taldlmany targya eljaras és berendezés dohanyipari
termékekhez valé széntartalmi anyagkomponens (tii-
zelGanyag-cella) nedvességtartalméanak beallitasara.
A leirasban szerepld , tiizel3anyag-cella” tehit szénala-
pu anyagbol késziilt komponenst jelent.

A dohéanyipari termékek gyartasa soran és kiilonosen
a cigarettdk Ujabb valtozatainak kifejlesztésében a leg-
jabb eredményeket a tiizeléanyag-celldk alkalmazasa je-
lenti. A termék dohény nélkiili részében a tiizelGanyag-
cellatol fizikailag elvalasztva aeroszolt generalo egység
vagy szubsztratum, tovabba szivokarész van. Ilyen jelle-
g cigarettat ismertet példaul az US—4714082 lajstrom-
szamu szabadalmi leirds. Az ilyen felépitésii cigaretta
alaku dohanyipari termékek nagysorozatu tomegtermelé-
séhez sziikséges berendezéseket és eljarasokat egyebek
kozott az US—5469871 lajstromszami szabadalmi le-
iras, illetve az EP-562474 szamu szabadalmi leirés is-
mertet.

A tiizelGanyag-cellaval ellatott cigaretta jellegl ter-
mékek gyartasanél olyan tiizelGanyag-cellat hasznal-
nak, amelynek éghet6 anyagat szénalapt kiindulasi
anyagbol extruddlassal készitik el, majd ezt hoszigete-
16, hének ellenallo boritassal 1atjak el, példaul livegszal-
bol 4ll6 réteggel vagy burkolattal veszik koriil, és en-
nek feliiletére keriil a cigarettapapir vagy papir jellegii
anyag, amelyet hosszirdnyd vonal mentén ragasztassal,
példaul hideg ragasztbanyaggal rogzitenek. igy kiviil-
161 folytonos felépitésiinek 1atszo hengeres alaku tiizeld-
anyagos rudat kapnak. A folytonos boritassal korbevett
tiizelGanyagos rudat sziikség szerint révidebb darabok-
ra apritjak fel, amelyek tovabbi megmunkalds sorén a
tiizel6anyag-cellikba keriilnek. fgy az egyik technolo-
gia szerint a tiizelGanyagos rudat hatszoros hosszisag-
ban készitik el6, vagyis 72 mm koriili hosszusagh szén-
alapi rudakat gyartanak, amelyekbd] azutdn a sziiksé-
ges hosszlisagu tiizelGanyagrudakat készitik.

A mar emlitett EP—562474 szam irat a szénalapu
tiizel6anyagrid anyaganak keverésére és extrudélasara,
ezt kovetGen az extrudalt rid hével szemben ellenallo
iivegszalas burkolattal vagy réteggel valo ellataséra, a
tiizelGanyagrad papirral torténd boritasara szolgalé elja-
rast mutat be, amelynek befejez6 1épésében a rudat eld-
re meghatédrozott hossziisagh szakaszokra vagjak fel, és
igy nyerik az egyes dohanyipari termékekbe kiilon-
kiilén beépitett tiizeldanyag-cellak égb anyagét.

Ebben az eljarasban az extruditumként kapott rad
viszonylag nagy nedvességtartalmu elemet képez, hi-
szen az livegszalas boritas és a papirburkolat felvitele
soran az anyag nedvességtartalma mintegy 30 témeg%
és mintegy 40 tomeg% kozott van (itt és a tovabbiak-
ban, hacsak masképp nem hatirozzuk meg, a szazalé-
kos aranyok a nedvességtartalom esetében a nedves
anyag tomegére vonatkoznak). A széritast a fenti irat
szerinti eljarasban akkor hajtjdk végre, amikor mér az
extrudalt tiizelGanyagrad boritassal van ellatva, a szari-
tas tehat spontan folyamatban zajlik le a megmunkalasi
folyamat soran, ezért kiilon szaritéberendezést nem
hasznalnak.

Egy masik lehetGséget a fentebb mar ugyancsak em-
litett US—5469871 szami szabadalmi leirds ismertet,
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amely szerint a tiizelGanyag szaritisat az extrudalast ko-
vetd boritas utan hajtjak végre, amikor a tiizeldanyag-
rudat elére meghatarozott hossziisagi szakaszokra vag-
jak a cigarettagyartas folyamatdban. A széritas tobbféle
kiilénb6zé mddon torténhet, igy passziv szaritast javasol
a Korber & Co. cég (Hamburg, Németorszag), amely
»Resy” név alatt akkumulatoros rendszert szallit, vagy a
G. D. Societe per Anzioni (Bologna, Olaszorszag, a to-
vébbiakban ,,GD” néven emlitjiik), amely ,,S—~90” név
alatt szintén akkumulatoros rendszert javasol.

Ismertek zart terl, meleg leveg6 befuvasival miiko-
d6 aktiv rendszerek is. A fenti szabadalmi leiras javasol-
ja, hogy a széritas folyamatat kiiszoboljék ki a gyartasi
technologiabol, és azt fiiggetleniil hajtsak végre, mivel
az extrudalt tiizelanyagrid nedvességtartalma a kiindu-
lasi értéktdl fiiggben valtozik, és igy a kiilonbozd gyar-
tasi 1épésekbe eltérd nedvességtartalmu anyag keriilhet.

Ugy talaltuk, hogy ha az extrudalt tiizel6anyagrid
nedvességtartalma viszonylag magas, vagyis mintegy
30 és 40 tomeg% kozott van, az iivegszalas, illetve a pa-
pirbdl késziilt burkolds kialakitdsa utan a tiizel6anyag-
radbdl a nedvesség a rugalmas burkolatba és ezen at a
kiilsé papirrétegbe vandorol. Ha a vandorl6 nedvesség-
tartalomnak a burkolatbdl és a papirbol valo eltavolita-
sardl nem gondoskodunk, akkor tobb nehezen megold-
haté problémaéval kell szamolni. gy példaul, a boritas-
sal ellatott tiizeléanyag keriilete megndvekszik vagy
,megduzzad”, a tiizelGanyag feliiletére felvitt hosszira--
nyu ragasztbanyagos varrat meglazul vagy felnyilik,
esetleg a burkolat anyaga elszinezddik. Ha a tiizeld-
anyagrid méretei megnévekednek, a tiizelGanyag-cella
elGallitdsa soran technoldgiai nehézségekkel kell szé-
molni.

Egy tovabbi felismerésiink szerint, ha az extrudalt
tiizel6anyagrudat viszonylag alacsony nedvességtarta-:
lomra széritjuk, a nagy nedvességtartalom miatt fellé-
p6, el6z6leg emlitett problémak fellépése nem varhato,
de a tiizelanyag-cella elGallitdsa az anyag altal okozott
nehézségek miatt problémékat vet fel. Igy példaul tlsa-
gosan alacsony nedvességtartalom mellett hat egység-
nyi hosszisagu tiizelGanyagriad feldolgozasa soran a to-
rés lehetdsége allanddan fenndll, a tiizelGanyagbol allo
radb6l anyagdarabok vélnak le, az szétmorzsol6dik,
igy a dohanyipari termék eléallitasa nehézkessé valhat.

Mindezek alapjan megallapithat6, hogy régota meg-
1évS igény mutatkozik olyan eljards és berendezés ki-
dolgozasara, amelynek segitségével szénalapu tiizeld-
anyag nedvességtartalma el6irt értékre allithatd be.
A jelen talalmannyal célunk ennek az igénynek a kielé-
gitése.

Célul tliztik tehat ki olyan eljaras és berendezés ki-
dolgozasat, amelynek segitségével a dohdnyipari ter-
meék gyartasi folyamataban a tiizel6anyag-cella alapjat
jelentd szénszerl éghetd anyag nedvességtartalma a ki-
vant értékre allithatd be, és ezzel a dohanyipari termék
gyartasa soran eddig jelentkezd technoldgiai problémé-
kat elkeriilhetjiik.

A kitizott feladatot egyrészt olyan berendezéssel ol-
dottuk meg, amelynek segitségével a tiizel6anyag-cella
alapjat jelentd éghet6 anyagu rid nedvességtartalmat a
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dohanyipari termék eldallitasdhoz sziikséges, optima-
list megkozelité szintre tudjuk beallitani. Ennek meleg
levegds szaritoegysége, a meleg levegls szaritoegység
el6tt elrendezett és az anyagkomponenseket kiilonalld
rudakka alakitd és azokat dohanykomponenssel kombi-
nalé daraboloegysége, valamint a meleg leveg6s széri-
toegységgel Osszekapcsolt, a szaritoéegységben felmele-
gitett levegdt az anyagkomponenseket elSirt nedvesség-
tartalmira széritasa érdekében dramoltatd elsG 1égszalli-
t0 egysége van. Lényege, hogy a meleg levegds szérito-
egység elott elrendezett, tobb éghet6 anyagkomponenst
befogad6 és tarold akkumulatora van, ezzel olyan maso-
dik légszallito egység van kapcsolatban, amely az akku-
mulatorba betdrolt éghet6 anyagkomponensek felett
kornyezeti hGmérsékleti leveglt aramoltatva az éghetd
anyagu rudak nedvességtartalmat eldirt szinten tarto ki-
alakitasi. Tovabba a kornyezeti h6mérsékletd levegdt
aramoltato masodik 1égszallito egységnek az akkumula-
torhoz csatlakozo csGelrendezése van. Ez legalabb egy,
kornyezeti hémérsékletd levegdt széllité ventilatorral
van kapcsolatban. Az akkumulatornak perforalt lemez-
bdl késziilt nyilasain keresztill a kdryezeti levegdt az
akkumulatorba engedd haza van. Tovabba a ventilator
a kornyezeti h6mérsékletli levegdt az akkumulatorbol a
csOelrendezésen keresztiil eltavolito moédon van elren-
dezve.

El6nyos az olyan kivitel, amelynél az akkumulator
el6tt az éghetd anyagu komponenseket az akkumulator-
ba juttatdo beadagoloszerkezet van elrendezve, amely-
nek a szénalapu tiizeléanyag-komponensekbdl anyag-
szalat készitG extrudere és ezt rugalmas réteggel és pa-
pirboritassal bevoné burkoléegysége van, amely a mar
burkolt anyagszdlat a tiizelGanyag-cella részét képezd
hossziisagh, kilonallé rudakka felvagd daraboléegy-
ségre van csatlakoztatva.

Célszertien a beadagoloszerkezet az akkumulator-
hoz kapcsolodo szallitoegységgel van ellatva, tovabba
az akkumulatorba kornyezeti hdmérsékleti leveg6t tap-
1416 masodik légszillito egység a szallitbegységhez
csatlakozik, és azon a kornyezeti homérsékletii leveg6t
keresztiilvezetGen van elrendezve.

Olyan kivitel is lehetséges, amelynél a meleg leve-
g0s 1égszallitd egység meleg leveg6t tovabbito csbelren-
dezéssel van ellatva, ez a meleg levegls szaritora csatla-
kozik, és legalabb egy ventilatorral van kapcsolatban,
valamint a csGelrendezésbe bevezetett levegdt felmele-
gité flitGegységgel van ellatva. A csSelrendezéssel
Osszekapcsolt és a meleg levegls szaritdegységbdl a le-
vegGt eltavolitd masodik ventildtorral van ellatva.

Elénydsen a meleg levegds széritoegységben az ég-
hetd anyaghi rudakat a meleg levegls szaritoegységen
at szallit6 also és fels6 szallitbegységet vannak; tovab-
b4 a meleg levegls szaritdegységgel a meleg levegds
légszallitd egység a felsd szallitoegységen elrendezett
éghet6 anyagi rudakon a meleg leveg® elsd iranyba, az
also szallitbegységen 1évé éghetS anyagh rudakon pe-
dig az els6 irannyal ellentétes masodik iranyba aramol-
tathat6an van osszekapcsolva.

A berendezésnek eldnydsen a meleg levegds szarito-
egységgel szomszédosan elrendezett olyan kezelStere
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van, amely levegGbetaplalo ventilatorral van kapcsolat-
ban. Tovabba a kezelGtérbe bevezetett levegdt melegité
fiitGegysége, valamint a fiitott levegdt a kezelStérbdl el-
tavolitd ventilatora van.

El6nydsen a tiizelanyagrudak hossztengelyiikkel
egymassal parhuzamosan vannak elrendezve, tovabba
a meleg levegGs elsd 1égszallitd egység és a kdrmyezeti
hémérsékletli levegdt szallito masodik légszallitd egy-
ség az éghetd rudak hossztengelye menti légaramoltata-
sat biztositd modon van elrendezve.

Célszeri az olyan kivitel, amelynél a darabol6egy-
ség az éghet8 anyagl rudakat a meleg levegls szarito-
egységbe tovabbito leado szallitdszalaggal van ellatva,
amely a meleg levegds szaritoegység bemeneti szallito-
szalagjahoz csatlakozéan van elrendezve.

A taldlmany szerinti eljards dohdnyipari termékek-
hez valé széntartalmi égheté anyagkomponens (tiizeld-
anyag-cella) nedvességtartalmanak beallitisara valo. En-
nél az éghet6 anyagkomponensekbdl — elénydsen extru-
dalassal — Osszefliggl anyagszalat készitiink, majd ezt
az anyagszalat elGre meghatirozott hosszisagu, kiilénal-
16 rudakra daraboljuk, és ezeket a rudakat meleg leve-
g0s szaritoegységbe vezetjiik, és a rudak folott a meleg
leveg6t aramoltatva a rudak nedvességtartalmat elSirt
szintre csokkentjiik. Lényege, hogy a darabolasi miive-
let elGtt a kezdeti nedvességtartalommal rendelkez6 ég-
het6 anyagi komponenseket akkumulatorban Ossze-
gyljtjiikk, és folottilkk kornyezeti hdmérsékletii levegot.
dramoltatva, nedvességtartalmukat legalabb 22 tdmeg%
és legfeljebb 40 tomeg% kozotti szintre allitjuk be.

El6nyos az olyan foganatositasi mod, amelynél az
éghetd anyagl anyagszalat szénalapl anyagbol extru-
daljuk, amelynek kiindulasi nedvességtartalma az extru-
dalas el6tt legalabb 30 tomeg% és legfeljebb 40 t6-
meg%, az éghet6 anyagszalat legaldbb 6 tomeg% és leg-
feljebb 18 tomeg% nedvességtartalmi rugalmas boritas-
sal és papiranyagu burkolattal latjuk el, majd a leveg6t
folotte ugy aramoltatjuk, hogy kornyezeti h6mérsekle-
ti levegbvel a papiranyagu burkolat nedvességtartal-
mat legfeljebb 18 tdmeg%-os szinten, az extrudalt éghe-
t6 anyagszal nedvességtartalmat pedig legalabb 22 t6-
meg% ¢&s legfeljebb 30 tomeg% kozotti szinten tartjuk.

A tiizel6anyag-cellaba tehat olyan szénalapti éghetd
anyagu rad kertil, amelyet rugalmas szerkezetti, célsze-
rden iivegszalbol allé bevonat, majd erre keriilé papir
jellegii anyagbol vagy papirbol késziilt burkolat vesz
korbe. Az ily modon burkolati rétegekkel ellatott éghe-
t6 anyagu rudat, ahol a papir jellegli bevonatot ragasz-
tassal hossziranyu varrat mentén rogzitjiik, sziikség sze-
rinti hossziisagu szakaszokra apritjuk, amelyek a tiizel6-
anyag-cella részeit képezik. Az extrudalassal feldolgo-
zott szénalapi anyag viszonylag nagy nedvességtar-
talmi, hogy ezzel az extrudalast elésegitsiik, azt optima-
lis feltételek mellett végezhessiik el. Altalaban megalla-
pithatd, hogy az extrudalt szénalapi anyag nedvesség-
tartalma legalabb mintegy 30 tomeg%, legfeljebb mint-
egy 40 tomeg%. Az extrudalassal késziilt rudat a bevo-
nati rétegek elkészitése utan, tehat a rugalmas bevonat-
tal és lezart burkolattal ellatott félterméket elére megha-
tarozott hosszisagu szakaszokra vagjuk fel, és példaul
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hatszoros hosszusagu rudat készitlink, amelynek mint-
egy 72 mm-es hosszaban hat tiizelGanyag-cella égheté
anyaga helyezkedik el. Az apritdst kovetGen az ext-
rudalt éghetd anyagu rid teljes nedvességtartalma alta-
laban mintegy 30 tdmeg% és mintegy 36 tomeg% ko-
zOtt van.

A burkolatot alkotd papir nedvességtartalmat ala-
csony szinten kell tartani, célszerfien a legalabb mint-
egy 6 tomeg% és a legfeljebb mintegy 18 tomeg% ko-
zotti tartomanyt kell beallitani, kiilonosen elényds az
emlitett tartomdny alsé részébe esd, példaul mintegy
8 tomeg%-t6l mintegy 12 tomeg%-ig terjedd értékek
biztositdsa. Ha a burkolati papir nedvességtartalma
18 tomeg%-nal nagyobb, ebbdl az extrudalt éghetd
anyagu radba nedvesség megy 4t, a rid keriilete men-
tén megduzzad, €s ez adott esetben olyan mértékd le-
het, hogy a tovébbi széllitast és feldolgozast neheziti.
A burkolati papir nedvességtartalmat tehat viszonylag
alacsony szinten kell tartani, még akkor is, ha az extru-
dalt éghet6 anyagu rad nedvességtartalma viszonylag
magas. Az extrudalt éghetd anyagi rid nedvességtartal-
mat azonban egyidejileg egy meghatirozott minimalis
érték folott kell tartani, mert ellenkezd esetben a tovab-
biakban leirt hatranyos folyamatok zajlanak le.

A bevonati rétegek elkészitése utin az éghetd anya-
gl rudakat akkumulétoros egységben rendezziik el, pél-
ddul a jelen taldlmény szerint modositott felépitésii
Resy elnevezésii hagyomanyos felépitésii akkumulator-
ban, ahol a burkolati papir nedvességtartalmat a kivant
mintegy 6 tomeg%-t6l mintegy 18 tomeg%-ig terjedd
tartomanyban tartjuk, igy a papir megduzzadasa, felsza-
kadésa vagy szinvéltozasa megel6zhet6. Az akkumula-
toron fiités nélkiili dramban kornyezeti levegbt veze-
tiink 4t a példaul hatszoros hosszisagi, éghetd anyagi
rudak folott, a kormyezeti levegé dramat ugy biztosit-
juk, hogy ezzel a papir nedvességtartalmét legfeljebb
18 tomeg% értéken tartsuk, de egyidejileg a levegd ara-
ma ne tegye lehetévé az extrudalt szénszeril anyagbol
késziilt rid nedvességtartalmanak 20 tomeg% alé torté-
nd lecsokkenését. Az extrudait nid esetében célszerdien
legaldbb mintegy 22 tomeg%, legfeljebb mintegy 30 t6-
meg% nedvességtartalmat tartunk fenn. Lehetségesek
olyan konfiguriciok, vagy kialakithatok olyan feltéte-
lek, amelyek mellett a kornyezeti levegbt a sziikséges
nedvességtartalom beéllitasa céljabol célszerd vagy ki-
vanatos felmelegiteni.

A burkolati rétegekkel ellatott hatszoros hosszisagy,
éghetl anyagi rudat a torés vagy morzsolddas veszélye
nélkiil konnyen lehet felapritani, ha a rid nedvességtar-
talma mintegy 18%-nal nagyobb. Eppen a hatszoros
hosszlisagh rudak vizsgalatabol az adddott, hogy az
extrudalt anyag nedvességtartalmat kiilondsen elényos a
legalabb mintegy 22 tomeg% és a legfeljebb mintegy
30 tomeg% kozotti szintre beallitani. Nyilvanvald, hogy
minél nagyobb ezen a tartomanyon beliil az éghetd anya-
gt rid nedvességtartalma, a felvigasi mivelet annal
konnyebben, a térés vagy morzsolodas annal kisebb ve-
szélye nélkiil hajthat6 végre.

Mivel a szénalapt anyagbol késziilt égheté anyag
rad Osszetétele viszonylag széles hatarok kozott valtoz-
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hat, ezért az extrudalt rad nedvességtartalmara az 6ssze-
tételtSl fiiggb eldnyds vagy optimalis tartoményok ad-
hatok meg, amelyek a feldolgozas, illetve a felvagas ko-
vetelményeit veszik figyelembe. A felvagéssal kapott
egyedi tiizelanyagrudak a tovabbiakban aeroszolt ge-
neral6 egységgel vagy szubsztratummal kapcsolodnak
Ossze.

Az akkumulatorbél a hatszoros (példaul 72 mm)
hosszisagh, égheté anyagi rudakat daraboloegységbe,
példaul a Kérber cég ,,Max R—1" vagy ,,Max 2” tipusje-
I daraboléberendezésébe juttatjuk, ahol ezeket a ruda-
kat hat azonos hosszisagu, nagyjabol 12 mm-es szaka-
szokra apritjuk fel, és igy bevonati réteggel ellatott,
tiizelanyag-cellaba kozvetleniil beépitheté rudakat ka-
punk, amelyeket dobon szubsztratummal kombindlva
kétszeres hossziisagh, megkozelitleg 86 mm hossziisa-
gh, éghetb anyagu rudat és szubsztratumot tartalmazo
szakaszokat nyeriink. Ezek a szakaszok két végikon
egy-egy 12 mm hosszlsagy, éghetd anyagu rudat hor-
doznak, ezekhez kapcsolédoan kozépsé szakaszukat
mintegy 62 mm hosszil szubsztratum képezi, amely igy
kétszeres hosszsagu.

Mint mér emlitettiik, a daraboléegységbe keriild
extrudalt anyagi rad nedvességtartalmat célszeriien leg-
alabb mintegy 22 témeg% és legfeljebb mintegy 30 t6-
meg% szinten tartjuk, mivel igy a mechanikai igénybe-
vétel hatasara ellenkezG esetben bekdvetkez6 morzsolo-
das és torés megkeriilhetd. A tapasztalat szerint a ned-
vességtartalmat el6nyos az emlitett tartomany fels6 ré-.
szébe es6, tehat legalabb mintegy 25 témeg%-ot megha-
ladé és az emlitett 30 tomeg% alatti szinten marad6 ér-
tékre beallitani. Egyidejtleg, mint mar emlitettiik, a bur-
kolati rétegbe keriild papir nedvességtartalmat a mar
meghatdrozott mintegy 6 tomeg% és mintegy 18 t6-
meg% kozotti értéken tartjuk.

Miutan az éghet6 anyagi rudakat a kétszeres hosszi-
sagh szubsztratummal a daraboloegységben oOsszekap-
csoltuk, az igy kapott égheté anyagot és szubsztratumot
tartalmazo, kétszeres hosszisagu egységet szaritoberen-
dezésbe adagoljuk, amelynek bels6 terébe fiitott levegot
vezetiink, és ezzel az extrudalt tiizel6anyagbdl a nedves-
ségtartalom feleslegét eltavolitjuk, a burkolati rétegek
és az extrudalt anyag nedvességtartalmanak kiilonbsé-
geét lecsokkentjiik.

A szaritoberendezés belsS terébe célszerlien mint-
egy 41 °C és mintegy 49 °C kozotti hdmérsékleti leve-
g6t adagolunk, de ez a hémérséklet szilkség szerint
akar 65 °C és 72 °C kozott is lehet, ez utobbi tartomany
az éghetd anyagl radbol és a szubsztratumbol allo sza-
kasz tovabbi megmunkalasanal fontos szallitasi és keze-
lési jellemzGket negativan nem befolyédsolja. A szaritas-
hoz ez esetben is a jelen taldlmény értelmében ugy moé-
dositott hagyomanyos felépitésii ,,Resy” tipust akkumu-
latort hasznalhatunk, hogy az az éghetd anyagbdl és a
szubsztratumbol 4116 szakaszok haladédsi irdinya men-
tén, a bemenettd] a kimenetig torténd mozgatas kozben
meleg levegd bevezetésére alkalmas. A meleg leveg6t
kormyezeti leveg6bdl allitjuk eld, hémérsékletét és
aramlasi titemét ugy allitjuk be, hogy ezzel a tovabbi-
tott féltermék sziikséges nedvességtartalmat beallitsuk,
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és egyttal az éghetd anyagi rid és a szubsztratum ned-
vességtartalma kozotti killonbséget csokkentsiik.

A szériton valé athaladast kovetSen a kétszeres
hosszasagl, éghetd anyagi radbdl és szubsztratumbol
allo szakaszokat szallitétdlcara vagy mas szallitoegy-
ségre adagoljuk, igy juttatjuk a tovabbi, példaul az
US-5469871 szamu leirasban bemutatott gyéartasi fo-
lyamatba.

A talalmany szerinti eljaras és berendezés segitségé-
vel a tiizelGanyag-cella két fontos dsszetevdjének, igy
az extrudaléssal feldolgozott éghetd anyagnak és az azt
koriitvevé burkolati papirrétegnek a nedvességtartal-
mat optimalis értékre lehet bedllitani, ezzel megkonnyit-
hetjiik a tovabbi feldolgozas és szallitas feltételeit mind
az éghet( anyagt rid, mind a szubsztratumbol és az ég-
hetd anyagbol allo radszakaszok kezelését.

A talalmany értelmében a javasolt berendezést cél-
szerlien két alapvetd valtozatban valésitjuk meg, ahol
az elsd valtozat négy ventildtort és két 1égmelegitd fiit6-
egységet tartalmaz, amelyek segitségével a fiitott leve-
g0 a szaritbegységbe vezetheté és onnan eltévolithato,
mig a masik valtozatnal kevésbé bonyolult felépitésben
csak két ventildtort vagy ventilatort és egy fiitdegységet
hasznalunk ugyanerre a célra, vagyis a szaritoegységbe
a flitott levegd bevezetésére és onnan torténd eltavolita-
séra.

A masodik valtozatnal a fiités nélkiil bevezetett kor-
nyezeti levegd atszivasara is egyszer(ibb megoldast tu-
dunk biztositani, amivel az akkumulatorba beadagolt,
bevonati rétegekkel ellatott éghetd anyagl rudak kezelé-
se valik egyszerlibbé.
szempontjabol tehat kiilondsen célszerd a taldlmany
szerinti eljarasnak az a megvaldsitasi modja, amelynél
az éghetd anyagu rudakat extrudalt szénalap anyagbol
képezziik ki, amelynek kiinduldsi nedvességtartalma az
extrudalas elGtt legalabb mintegy 30 tdmeg% és legfel-
jebb mintegy 40 tomeg%, az éghetd anyagu rudat leg-
alibb mintegy 6 témeg% és legfeljebb mintegy 18 t6-
meg% nedvességtartalmi rugalmas boritassal és papir-
anyagt burkolattal 1atjuk el. Ezt kovetden a levegdt az
éghetd anyagt rudak folott ugy aramoltatjuk, hogy kor-
nyezeti h6mérséklet levegGvel a papiranyagu burkolat
nedvességtartalmat legfeljebb 18 tomeg% szinten, mig
az extrudalt éghetd anyagi rad nedvességtartalmat leg-
alabb mintegy 22 témeg%, adott esetben mintegy 25 t6-
meg%, ¢és legfeljebb mintegy 30 tdmeg% kozotti szin-
ten tartjuk, mikozben dltalaban a papirbol 4ll6 burko-
lat nedvességtartalmat legalabb mintegy 6 tomeg% és
legfeljebb mintegy 18 tomeg% kozotti értékre allit-
juk be.

A taldlmanyt részletesebben a tovabbiakban példa-
kénti kiviteli alakok kapcsan, a csatolt rajzra hivatko-
zéssal ismertetjilk. A rajzon az

1. dbra a talalmény szerinti berendezés elényos
kiviteli alakjanak perspektivikus néze-
te,a

2.adbra az 1. dbrin bemutatott taldlméany szerinti

berendezés akkumulatoros részének elol-
nézete, részbeni keresztmetszetben, a
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3. 4bra  a 2. 4bran bemutatott akkumulator beme-
neti szallitoegysége részletének felillnéze-
te,a

a 2. 4bra szerinti akkumulatorban alkal-
mazott elszivovezetékek hatulnézete, az
részbeni keresztmetszetben az 1. abran be-
mutatott berendezés szaritbegységének
elolnézete, a

az 5. 4bra szerinti szaritoegység elolné-
zete a meleg levegd bevezetésére és elta-
volitasara szolgald vezetékek feltiintetésé-
vel, a

a 2. dbran 7-7 vonal mentén vett kereszt-
metszet, a

az 5. abran 8-8 vonal mentén vett ke-
resztmetszet, a

az 5. 4bra szerinti szaritoegység 9-9 vo-
nal menti keresztmetszete, a

az 5. dbra szerinti szaritbegység 10-10
vonal menti keresztmetszete, a

az 5. dbran bemutatott szaritbegység bel-
s8 terének részleteit feltaré keresztmet-
szet,a

a talalmény szerinti berendezés masik cél-
szeri kiviteli alakjanak perspektivikus
képe, a

a 12. abra szerinti akkumulatoranak beme-
neti részét mutaté részbeni keresztmet-
szet, a

a 12. 4bra szerinti berendezés akkumula-
torahoz tartozo elszivovezetékek hatulné-
zete, a

a 12. 4bra szerinti berendezés szaritdegy-
ségében alkalmazott bemeneti rész rész-
beni keresztmetszete, a

a 12. abra szerinti berendezés szaritoegy-
ségében alkalmazott, meleg levegbt to-
vabbitd, illetve elszallitd vezetékeket tar-
talmazo rész hatulnézete, a

a 13. abra szerinti akkumulator 17-17 vo-
nal menti keresztmetszete, mig a

a 15. abra szerinti szaritéegység 18-18
vonal menti keresztmetszete.

A taldlmany értelmében dohanyipari termék tii-
zelBanyag-cellajaba kerilé éghetd anyagi rad nedves-
ségtartalméanak megfelelS beallitisara alkalmas eljarast
és berendezést dolgoztunk ki. Az 1. dbrén a talal-
many szerinti 10 berendezést mutatjuk be, amely az
US-5469871 szami szabadalmi leirdsban bemutatott
dohanyipari termékek el6allitasara hasznalatos berende-
zéseket elényosen egészitheti ki.

A taldlminy szerinti 10 berendezés két alapvetd
részre bonthato, mégpedig 12 akkumulatorra és meleg
levegBs 14 szaritéegységre. ,,Akkumulator” fogalom
alatt olyan szerkezeti egységet értiink, amely a kezelt
termékek befogadasara, 6sszegyijtésére és nedvesség-
tartalmuk beallitasara és fenntartisara szolgal. A 12 ak-
kumulator a 10 berendezés els6 vagy bemeneti egysé-
gét képezi, ennek alapjat képezheti példaul ,,Resy” tipu-
si tdmegaramoltatisos akkumuldtor. A 10 berendezés

4. dbra

5. abra

6. abra

7. abra

8. abra

9. dbra

10. abra

11. abra

12. abra

13. abra

14. abra

15. abra

16. dbra

17. dbra

18. abra
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kimeneti oldalan a meleg levegds 14 szaritoegység van
elrendezve, amely lehet szintén a ,,Resy” tipusi tomeg-
dramoltatasos szerkezet olyan véltozata, amelyet azon-
ban a talalmany értelmében médositunk, de erre alabb
tériink ki.

A 12 akkumulatorhoz beadagoloszerkezet 16 szalli-
toegysége csatlakozik, amelynek beadagolorésze a fel-
dolgozando6 éghetd anyagkomponenseket a 10 berende-
zésbe tovabbitd (és az abran nem lathaté) egységgel
kapcsolodik. A dohanyipari termékek tiizelGanyag-
cellajaba keriil6 égheté anyagi rudakat, példaul a mar
emlitett EP—562474 szamu iratban leirt berendezés
szolgaltathatja, amelynek leadorészén extrudalt, hosz-
szu, rudszerd szénalapi anyagszalakat kapunk, mégpe-
dig legalabb két rétegbdl 4ll6 bevonattal. A belsd réte-
get rugalmas ilivegszalalapu bevonat képezi, mig a kiil-
s6 réteghez hossziranyl varrat mentén lezért, papirbol
vagy papirhoz hasonld anyagbol all6 burkolatot alkal-
mazhatunk. Az igy elGallitott éghetd anyagszalat célsze-
rden hatszoros hossziisagu elemekké vagjuk, amelye-
ket a bemeneti 16 szallitdegységre rakunk oly médon,
hogy az éghetd anyagi rudak bevonatanak hossztenge-
lye a bemeneti 16 szallitdegység mozgasiranyara ke-
resztiranyu legyen.

A 12 akkumulator 18 cséelrendezésen keresztiil
20 és 22 ventilatorokkal van kapcsolatban, amelyek a
talalmany szerint kérnyezeti levegd beszivasara, és ez-
utdn a 12 akkumulatoron valo atszivasara alkalmasak.
A koryezeti levegd a belsd térben elrendezett éghetd
anyagu rudak felilete felett dramlik. A kdmyezeti leve-
g6 tehat a talalmany szerint melegités nélkiil hasznalha-
t6 erre a célra. A 12 akkumulator a nedvességtartalom
beallitasat és fenntartasat szolgalja, a benne levd éghe-
t6 anyagszalakat 24 daraboloegységbe (példaul a Kor-
ber cég ,Max R—~1" vagy ,Max 2” tipust berendezésé-
be) vezetjilk, ahol bel6lilk tiizelGanyag-cellaba keriild,
el6irt hosszisagh, kiillonalld rudakat készitiink, és az
utobbiakat kétszeres hossziisigi szakaszban el6készi-
tett szubsztratummal vagy aeroszol képzésére alkalmas
radszerd féltermékkel kombinaljuk ismert modon. Ezt
a folyamatot a mar emlitett US—5469871 szamu leiras
részletesen ismerteti. Az igy kapott féltermékeket a
26 szallitoegység tavolitja el a 24 daraboloegységbdl.

A 26 szallitbegység a jelen esetben egytttal a 10 be-
rendezés meleg levegls 14 szaritéegyseégének beadago-
16 szallitoegységét is képezi. Amint fentebb mar emli-
tettiikk, a meleg levegls 14 szaritéegység lehet ugyan-
csak modositott felépitési ,Resy” tipusi szerkezet,
amely elegendé hossziisagi aramlasi utat biztosit ah-
hoz, hogy az éghetd anyagi rudak széritaséhoz sziikse-
ges tartdzkodasi id6t biztositsuk.

A meleg levegds 14 széritdegység 28 csdelrende-
zésen keresztill a jelen esetben két, 30 és 32 ventiltor-
ral kozlekedik, amelyekhez 34 és 36 flitéegységek tar-
tozhatnak. Ez utobbiak biztosithatjdk a meleg levegGs
14 széritoegységben sziikséges homérsékleti melegi-
tett levegdt. A 34 és 36 fiitGegységek elonydsen 35 és
37 gBzbevezetd csovon keresztiil gozforrasra csatlakoz-
nak (nem abrazoltuk), és igy a levegé melegitését g6z-
zel biztositjuk. Ez természetesen nem zarja ki mas, pél-
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daul elektromos fiitéegységek felhasznaldsat. A 34 és
36 fiitGegységekkel a leveglt célszerien legalabb mint-
egy 43 °C és legfeljebb mintegy 72 °C hdmérsékletre
melegitjiik, célszertien 49 °C koriili h6mérsékletet alli-
tunk be.

A meleg levegds 14 szaritbegység leadorészénél a
jelen esetben tovabbi két 38 és 40 ventilatort alkalmaz-
tunk, amelyek feladata a belsé térbdl a meleg leveg6 el-
szivasa. Az elszivott meleg levegl a szaritas révén elta-
vozott nedvességtartalom egy jelentds részét vizg6z for-
majaban szallitja el, igy biztosithat6 az extrudalt éghetd
anyagu rudak nedvességtartalmanak beallitasa.

Az extrudalt égheté anyagi rudakbol és a burkolat-
bol 4116 termékegységeknek a meleg levegds 14 szarito-
egységen valo atszallitisa kozben az éghetd anyag és a
burkolat nedvességtartalma kozotti kiilonbség jelentGs
mértékben csokkenthetd. A szaritott féltermékeket
42 tovabbitocsuszda segitségével juttatjuk a 44 toltbegy-
ségbe vagy a hagyoményos ,,Resy” tipust szerkezetbe,
vagy az US—5469871 szamu leirasban bemutatott ciga-
rettakészitd berendezésbe a tovabbi feldolgozishoz.

A 10 berendezés 12 akkumulatoranak szerkezetét és
miikodését a 2., 3., 4. és 7. abra kapcsan irjuk le. A be-
adagolo 16 szallitoegység itt als6 vizszintes 46 és fels6
vizszintes 48 szallitbegységet, tovabba flugglleges
47 széllitéegységet foglal magaban. A 46, 47 és 48 szal-
litoegységek egymassal egyiitt miikodo 50 és 52 szalli-
toszalagokként vannak kialakitva a jelen esetben, ahol
mind az 50, mind az 52 szallitészalagot t6bb 54 vezetd--
g0rgd tereli és tamasztja. Ezek koziil egy vagy tobb mo-
toros hajtashoz kapcsolodik (ezt az dbra nem mutatja),
igy a feldolgozasra keriild éghet6 anyagi rudat tartalma-
z0 termékeket az 50 és az 52 szallitoszalagok segitségé-
vel 56 nyilakkal jelolt irinyba tovabbitjuk. A szakem-
ber szdmdra nyilvénvalo, hogy az éghetd anyagh rudak
hossztengelyei az 50 és 52 szallitészalag mozgas-
irAnyéra keresztirinyban helyezkednek el, vagyis az 54
vezetGgorglk forgastengelyével parhuzamosan.

A 16 szallitoegység fels, vizszintes 48 szallitoegy-
ségétdl kiinduldan az éghetd anyagu rudat tartalmazo
féltermékek 58 fogaddcsuszdan lefelé csusznak 60 és
62 nyilakkal jelzett irdnyokba, és igy alsd, vizszintes
64 szallitoszalagra jutnak, amely 66 dobjai koziil leg-
alabb az egyik hajtomotorral van kapcsolatban (a mo-
tort az 4bran nem szemléltettiik). A 64 szallitoszalag fel-
s6, vizszintes 68 szakasza all6 70 lemez f6l6tt mozog
el, és igy a 64 szallitoszalag altal 72 nyilak ir&nyaban
szallitott, éghet anyagot tartalmazé féltermékeket moz-
gas kozben alulrdl tamasztja. A 64 szallitoszalag végé-
nél az égheté anyagh rudakat tartalmazo féltermékek
74 iiritGjaratba esnek, amely azokat a 24 daraboldegy-
ségbe vezeti (1. 4bra).

A 10 berendezés 12 akkumulatorahoz 17 tovabbito-
egység is tartozik, amelyben felsd, vizszintes 78 szalli-
tdszalaghoz kapcsolodoan 76 gydjtéegység van elren-
dezve. A 78 szillitdszalagnak 79 dobjain van a végtele-
nitett heveder atvetve, amely folott mozgathato 80 tolo-
elem helyezkedik el. A 80 toldelem 82 nyillal jelolt ira-
nyokban oda és vissza eltolhaté. A 80 toloelem a 17
tovabbitoegység kiomlése felé torténd eltolasaval a
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2. abra bal oldalan szaggatott vonallal jelolt 80 helyzet-
be kerill. Ilyenkor az éghetd anyagu rudat tartalmazo
féltermékek a 78 szallitdszalag bal oldali végénél hal-
mozoddnak fel, amire példdul akkor van sziikség, ha a
12 akkumulatorban a féltermékek arama leall, vagy azt
valamilyen oknél fogva meg kell szakitani. A termékto-
vabbitas 4jboli beinditasakor a 80 toloelemet a 80’ hely-
zetébOl a 2. abran jobb oldali alaphelyzetébe téritjik
vissza.

A 2. és a 3. abra szerint a 16 szallitoegység és a
17 tovabbitéegység burkoldlemez-feliiletein perforalt
84 és 86 lemezeket alkalmaztunk, amelyek nyilasain at
a komyezeti leveg0 a bels6 térbe bearamolhat. Ezt a 16g-
aramlast a 20 és a 22 ventilatorokkal tartjuk fenn, ame-
lyek a jelen esetben a 18 csGelrendezésben szivohatast
képesek kifejteni, €s igy az 1., 4. és 7. dbran bemutatott
modon a 18 csGelrendezés a kornyezeti levegd utanp6t-
lasat biztositja a 16 szallitoegység és a 17 tovabbito-
egység szamdara.

A 16 széllitéegységet az egyik oldalon 88 hatfal ha-
tarolja (4. abra), amelyben 90 elszivonyilasok sorozatat
képezzik ki, és ezek 92 és 93 vezetékek révén a 20 ven-
tilatorhoz kapcsolédnak. A talalmany szerint a perfo-
ralt 84 lemezen 4tdramlé komyezeti levegdt a 16 szalli-
toegységben elrendezett égheté anyagu féltermékek fo-
16tt lehet aramoltatni. A 20 ventilator 1égszallitsi telje-
sitménye lehet példaul 2550 és 2720 m3/6ra (1500 és
1600 cfim), de példaul a ventilator motorfordulatszama-
val ez az érté€k jol beallithatd, és a talalméany szerinti be-
rendezés teljesitményéhez ugy illeszthetd, hogy az
extrudalt éghet8 anyag rud bemeneti nedvességtartal-
mat a 74 iiritGjaratot elérd féltermékeknél a kivant mér-
tékben csokkentsiik. igy a 12 akkumulatort a tovabbi
megmunkalishoz igazodé nedvességtartalmi féltermé-
kek hagyhatjak el.

A 17 tovabbitdegység 96 faldhoz tobb 94 surrantd
csatlakozik. Tovabbi 98 surrantot alkalmaztunk a 17
tovabbitoegység felsé szintjénél (2. abra), amely a
16 szallitdegységhez vezet, és a 48 szallitoegység kiom-
1ésénél van elrendezve. A 94 és 98 surrantok egyedi
100 csoveken keresztiil 102 elszivo fovezetekre csatla-
koznak, amely a 22 ventilatorral van kapcsolatban.
A 22 ventilator a kdrnyezeti leveg6t a perforalt 86 leme-
zen keresztiil a 17 tovabbitoegységbe szillitja, és az ég-
het6 anyagh rudat tartalmazo féltermékek folott tovab-
bitja a 7. dbran lathat6 nyilak irinyaba. A 22 ventilatort
a 20 ventilator 1égszallitasi teljesitményének megfele-
16en valasztjuk meg.

Amikor a hatszoros hosszisagu, éghetd anyagot tar-
talmaz6 rudak a 16 szallitbegységen elérik a fels6, viz-
szintes 48 széllitbegységet, az extrudalt, szénalapl
anyag nedvességtartalma még viszonylag magas, vagyis
az éghetd anyagi féltermékben a nedvességtartalom
mintegy 30 és 40 tdmeg% kozott van, mig a rudat koriil-
vev{, rugalmas anyagi rétegb6l és papiranyagu burko-
latbol 4116 bevonat nedvességtartalma viszonylag ala-
csony, 4ltalaban mintegy 6 és 18 tomeg% kozotti, célsze-
riien azonban mintegy 8 és 12 tomeg% kozotti értékii.

Az égheté anyagbol 4116 rad nedvességtartalma te-
hat rendszerint viszonylag nagy, amivel a tovabbi meg-
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munkalas sordn a darabolasi miiveletek megkonnyithe-
ték, de fennall annak a veszélye, hogy az extrudalt, ég-
het6 anyagll radbol a nedvesség viszonylag konnyen a
bevonati rétegekbe mehet at, ami nem kivanatos. Ezért
a taldlmany szerint a 12 akkumulatorban kérnyezeti le-
vegdbt dramoltatunk, mégpedig fiités nélkiil.
Taldlméanyunk értelmében a kornyezeti leveg6 térfo-
gatiramat a 10 berendezésbe bevitt rud alaku, éghetd
anyagu termék mennyiségétdl fiiggben valasztjuk meg,
figyelembe véve az extrudalt rid kezdeti nedvességtar-
talmat oly modon, hogy ezzel
— a papirbdl 4116 burkolati rétegben a nedvességtartal-
mat legfeljebb 18 tomeg% szinten tartsuk, vagyis el-
keriiljilkk a duzzadasi és egyéb problémaékat, és

— az extrudalt anyagi rdd nedvességtartalmat legalabb
mintegy 18 tomeg% szinten, de célszeriien legalabb
mintegy 22 tdmeg%-t6] mintegy 30 tomeg%-ig terje-
d4 szinten tartsuk az optimalis apritasi feltételek biz-
tositasa érdekében.

Az 1. 4bra szerint a hatszoros hosszisagun, éghetd
anyagu rudakat a 12 akkumuldtorbdl a 74 iiritGjaraton
at tavolitjuk el, azokat a 24 daraboldegység fogadja be,
és ennek segitségével belflitk hat azonos hossziisagy, a
tiizelanyag-cella alapjat képez6 elemet készitiink. Az
elemek minden parjat egy, a szubsztrdtumot alkotd
anyagb6l késziilt radszerli elem egy-egy végénél ren-
dezziik el, ezutan papirral burkoljuk. fgy éghet6 anyagi
ridbal és szubsztratumbol 4116 kétszeres hosszusagu fél-
terméket nyeriink, amely a 24 darabol6egység kimene-
tér6l a 26 szallitbegységbe jut. A kétszeres hosszisagi
féltermékek gyartasarol az US—-5469871 szami leiras
részletes ismertetést ad.

A 10 berendezés meleg levegls 14 szaritoegysége
felépitésének és miikodési modjanak ismertetése soran
az5.,6.,8.,9.,10. & 11. dbréra tamaszkodunk. A 24 da-
raboloegység 26 leadé szallitoegységébdl a kétegysé-
ges, tiizeléanyagot és szubsztratumot tartalmazo6 félter-
mékek 104 bemeneti szallitoegység segitségével jutnak
a meleg levegls 14 szaritoegység 105 szaritdzonajaba.
A 104 szallitoegység felépitésében a 16 szallitdegység-
nek felel meg. A 105 szaritozonaban a féltermékek 110
ferde tamasztolemezre esnek, amikor a 106 és 108 szal-
litdszalagok feliiletét elhagyjak. Ezutan a féltermékek a
110 ferde timasztolemezen lefelé csusznak a 111 nyil
irAnyaba, és a 112 szallitoszalag felsd részére jutnak, és
igy keriilnek a 105 szarit6zona fels6 tartomanyaba.

A 112 széllitoszalag 114 dobjai koziil legalabb egyet
a rajzon nem bemutatott motor hajt. A 112 szallitosza-
lag fels6 hevederaga 116 allé tamasztolemez f6l6tt van
megvezetve, és ennek révén biztositott a tiizeldanyagbol
és szubsztratumbol 4ll6 egységek also timasztasa.

A 112 felsd szallitdszalag végér6l a féltermékeket a
117 nyil irdAnyaba adjuk le, és igy a 105 szaritézona
also szakaszaba jutnak, amiben a 118 ferde lemez nyujt
segitséget. Ezaltal a féltermékek a 120 alsé szallitosza-
lag felsd agara jutnak. A 120 széllitészalag 122 dobok-
kal van ellatva, amelyek koziil legalabb egy hajtémo-
torhoz van csatlakoztatva. A 112 szallitészalaghoz ha-
sonldan, a 120 szallitoszalag felsé aga is a 124 all6 ta-
masztolemez f616tt van megvezetve.
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A 105 széritbzonaban nincs sziikség akkumulétorra,
mint ahogy a 12 akkumulatorhoz kapcsolodd 17 to-
vibbitoegységben sem. A féltermékek teljes halmaza,
tehat az éghetd anyagi ridbol és a szubsztratumbol all6
kétszeres hosszisagh egységek a 112 szallitoszalag fel-
s6 hevederagan jobbrol balra haladnak, amint az az
5. abran lathato, és utana keriilnek az alsé 120 szallito-
szalagra, ahol a mozgasirany forditott, az 5. abra szerin-
ti bal oldalrél jobb oldalra vezet. A 120 szallitoszalag
lead6 végénél a féltermékek a 42 tovabbitocsuszda fer-
de feliiletére keriilnek, amelyen 4t a 44 tltGegység felii-
letére esnek (1. abra).

A szakember szdméra nyilvanvald, hogy a 10 beren-
dezés miikodése soran a tiizelGanyag és a tiizelGanyag-
cella alapjat képezd féltermékek a 105 széritézona bel-
s6 terét a 112 szallitoszalag és a 120 széllitdszalag f6-
16tt kitoltik, és egyuttal feltoltik legalabb a 17 tovébbito-
egység alsO részét a 64 szallitoszalag folotti teriileten,
tovabba a beadagol6 szallitoszalagokat és a tovabbito-
csuszdakat.

A felmelegitett leveg6t a meleg levegds 14 szarito-
egységbe a féltermékek folott aramoltatashoz a 28 cs6-
elrendezésen at a 30, 32, 38 és 40 ventilatorok biztosit-
jak, sziikség szerint a 34 és 36 fiitGegységek révén fel-
melegitve. Ez a kovetkez3 modon torténik. A 30 és
32 ventilatorok a kornyezetiikbdl szivnak be leveg6t, és
azt a 126 és 128 fovezetékekbe tovabbitjak, ahonnan a
levegd a 34 és 36 fiitGegységeken keresztiil &ramlik. En-
nek eredményeként a levegé hémérsékletét legalabb
43 °C és legfeljebb 71 °C kozotti értékire, célszerfien
49 °C koriili értékre allitjuk be. A 34 és 36 fiitegysége-
ket elhagyo levegd méar megemelt hémérsékletli, amely
a 130 és 132 légvezetékeken, mint fovezetékeken at ta-
vozva a 134 és 136 betaplaldé vezetékekbe jut, amelyek
— az aldbbiakban ismertetésre keriild moédon — a 105
szaritozonaval kozlekednek.

A 105 szaritdzéna az elszivast biztosité 38 és
40 ventilatorokkal van kapcsolatban, mégpedig a
138 és 140 fovezetékeken keresztiil, amelyekhez 142,
144 és 146 vezetékek kapcsolodnak, és ezek feladata a
meleg levegd elszivasa. A 30, 32, 38 és 40 ventildtorok
lényegében a 20 és 22 ventilatorokhoz hasonl6 légszalli-
tasi képességliek lehetnek, tovabba a 20 és 22 ventilato-
rokkal azonos modon, teljesitményiiket motorvezérlés-
sel vagy csillapitotagokkal szabalyozhatjuk.

A 105 szarit6zona a jelen esetben 6t, nevezetesen
148, 150, 152, 154 és 156 szaritoszakaszbol 4ll, ezek
mindegyikébe meleg levegdt juttatunk, és azt sziikség
szerint elszivjuk. A meleg levegd eloszlasanak egyenle-
tessége és ezzel az éghetd anyagli radbol és a szubsztra-
tumbdl 4ll6 féltermékek szaritasanak javitott egyenle-
tessége érhetd el, ha a meleg leveg6t a részegységeken
at egyik végiiktSl a masik végiikig, majd ehhez képest
forditott irdinyban aramoltatjuk. Ezt ugy biztosithatjuk,
hogy a 148, 150, 152, 154 és 156 szaritészakaszokat
megfeleld modon csatlakoztatjuk a meleg levegdt beve-
zet és a belsd térbdl elvezetd csovekhez. Ezek a szari-
toszakaszok a 105 szarit6zona hatso részében vannak a
jelen esetben egy-egy tolcsérszerii 158, 160 elvezetés-
sel ellatva, amelyek nyildsai a 112 szallitoszalagon, il-
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letve az alsé 120 széllitoszalagon elhelyezkedd félter-
mékkel szemben helyezkednek el. A 105 szaritézona
mells6 részében 162 kezelStér van kiképezve, amely a
148, 150, 152, 154 és 156 szaritoszakaszok teljes hosz-
szan végighuzodik.

A 148 és a 152 szaritoszakaszon a 132 légvezetéket
elhagyo meleg levegd a 162 kezelStérbe a 136 tapveze-
tékeken keresztiil jut (8. dbra), és a 112 széllitdszalagon
levé féltermékek folott dramlik elolrdl hétra, és ezt ko-
vetben a 158 elvezetésen, a 144 és 140 eltavolitove-
zetékeken keresztiil tavozik. Mind a 148, mind pedig a
152 szaritdszakaszban a 130 légvezetéken és a 134 be-
tapldlovezetéken keresztiil beszallitott meleg levegd a
féltermékek folott aramlik, majd a 162 kezelGtérbe jut,
ahonnan azutan a 142 és 138 eltavolitovezetékeken ke-
resztiil tavozik (8. abra).

A 150 és a 154 szaritdszakaszok esetében a meleg
levegd a 130 légvezetékbdl a 134 tapvezetékeken ke-
resztiil jut a 162 kezelStérbe, ott a 120 szallitészalagon
levé féltermékek folott elolrd] hatulra dramlik, majd ha-
tul a 160 elvezetésen, a 142 és a 138 eltavolitovezeté-
keken at tavozik (9. abra). A 150 és a 154 széaritészaka-
szok esetében a 132 Iégvezetékbdl a meleg levegd f6-
drama a 136 tapvezetékeken at oszlik szét, a tolcsér ala-
ki1 158 elvezetésbe jut, és hatulrdl elére a 112 szallito-
szalagon levé féltermékek folott aramolva keriil a
162 kezelBtérbe, ahonnan 144 és 140 eltavolitoveze-
tékeken keresztiil vezetheté el. A 156 szaritoszakasz-
ban (10. dbra) a 132 légvezetékbdl kivezetett meleg le-
vegh a 136 tapvezetéken at a 158 elvezetésbe jut, a
112 szallitoszalagon levd féltermékek folott hatulrdl
elére aramolva keriil a 162 kezel6térbe, ahonnan elol-
6l hatulra irdnyulé mozgassal a 120 szallitészalagon
levd féltermékeket jarja at, majd ezt kovetSen a 160 el-
vezetésen at a 142 és 138 eltavolitovezetéken keresztiil
tavozik.

Az 5. abran részben feltiintettiik a szallitoszalagokat
befogad6 170 hazat, ehhez tolcsér alaka 147 csatlakozo-
elem kapcsolodik, amely 146 eltavolitovezetékkel koz-
lekedik. Ezeken keresztiil a bels6 térbdl a nedvesség, a
paradus levegé eltavolithato.

A 11. 4bra szerint a 105 széritozénaban P féltermé-
kek helyezkednek el, amelyeken keresztiil a fiitott leve-
g6 drama azért tud atdramolni, mivel a bels6 térben koz-
bensd 164 falat rendeziink el, amely perforalt 168 leme-
zekkel vagy hasonloval van burkolva, ennek pedig
166 nyilasai vannak. A 166 nyilasok nagyjabol 850 és
1020 m3/6ra k6z6tti (500 cfim és 600 cfm) levegdara-
mot tesznek lehetévé, de ez valtozhat az éghetd anyagn
rudak kezdeti nedvességtartalmatdl, a szubsztratum
nedvességtartalmatol és az emlitett 6sszetevdk beallita-
ni kivant nedvességtartalmatol fuggden.

A 105 szaritozonaba juttatott filitott levegd homér-
sékletét és dramlasi intenzitasat tobbféle modon lehet
befolyasolni, példaul célszertien a 35 és a 37 gézbeveze-
t6 cs6 segitségével, a 34 és a 36 fiitGegységekkel le-
adott h6 dramlasi intenzitdsanak és/vagy hémérsékleté-
nek szabalyozasaval, a ventilatorokat meghajt6 moto-
rok sebességének novelésével, vagy a csdvezetékekkel
egyiitt miik6d6, az 4bran nem bemutatott csillapitd-, il-
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letve fojtoelemek alkalmazasaval, amelyek a fiitott leve-
gonek a 105 szaritozonaba vald bevezetése és elvezeté-
se soran az aramlasi viszonyokat befolyésoljak.

Amikor a tiizel6anyag-cella éghetd anyagi ridja-
nak két egységét és a szubsztratum két egységnyi
hosszisaga szakaszat tartalmazo P féltermék a meleg le-
vegOs 14 szaritoegységben a 104 szallitoegységre jut, a
szénalapl égheté anyag nedvességtartalma még vi-
szonylag nagy, 4ltaldban mintegy 20 tomeg% €és mint-
egy 27 tomeg% kozott van, ugyanakkor a papiranyag(
boritas nedvességtartalma ennél alacsonyabb, altalaban
6 tomeg% korili értéktd] egészen mintegy 18 tomeg%
koriili értékig terjed. A 105 szarit6zonaban a 112 szalli-
toszalaggal, illetve az also 120 szallitoszalaggal tovab-
bitott termék mozgisa sorin mind a tiizeléanyagbol
4116 rid, mind pedig a papirbol allé boritas nedvesség-
tartalma arényosan csokken, mégpedig ugy, hogy az
extrudalt anyag nedvességtartalmat — a csomagolasra
keriil6 végtermék egyensilyi nedvességtartalmanak el-
érni kivant értékétdl fiiggben — mintegy 10 tomeg% és
mintegy 18 tomeg% kozotti értékre tudjuk bedllitani.
Mivel a fiitott levegd elGszor a féltermék folott egy
adott iranyban dramlik, majd azt visszavezetve az ellen-
kez0 irdnyba is, a nedvességtartalom egyenletesen bedl-
lithato a féltermékek fol6tt aramlo meleg légarammal.
Ez az oda-vissza torténd aramoltatas a kisérleti tapaszta-
lataink szerint joval egyenletesebb feltételeket teremt,
mintha a meleg levegdt csak egy iranyba vezetnénk a
féltermékek olott.

A taldlmédny szerinti, dohanyipari termék tiizeld-
anyag-cellajaba keril§ éghetd anyaga rid nedvességtar-
talmanak megfelelé bedllitiasara alkalmas berendezés
egy masik célszeri valtozatat is kidolgoztuk, amelyet a
12-18. abrak alapjan ismertetiink.

A 12. dbran a talalmany szerint létrehozott olyan
200 berendezést mutatunk be, amely a 10 berendezés-
hez hasonlé két alapvetd részre bonthatd, mégpedig
202 akkumulétorra és meleg levegds 204 szaritoegység-
re. A 202 akkumulator itt ugyancsak a nedvességtarta-
lom pontos bedllitasara szolgél, és a 200 berendezés
els6 vagy bemeneti szerkezeti egységét képezi. Ez le-
het példaul ,,Resy” tipusi akkumulétor, amelyet a talal-
many szerint modositottunk az alabbiakban ismertetés-
re keriil6 médon. A 200 berendezés kimeneti oldalan
van a meleg levegls 204 széritoegység elrendezve,
amely szintén a ,Resy” tipus( témegdramoltatisos ak-
kumulator olyan véltozata lehet, amelyet a talalmany ér-
telmében modositottunk.

A 202 akkumulatorhoz beadagolé 206 szallitéegy-
ség tartozik, amely bemenetén a feldolgozando éghetd
anyagt rudakat a 200 berendezésbe adagol6, de az &b-
ran nem lathat6 egységgel all kapcsolatban. Az éghetd
anyagu rudakat példaul a mar emlitett EP—562474. sza-
mu iratban leirt berendezés szolgaltathatja, amelynek
lead6 végén extrudalt szénalaph rudakat kapunk, még-
pedig réteges bevonattal, ahol a belsd réteget ez eset-
ben is rugalmas iivegszalalap bevonat képezi, mig a
kiils6 rétegként hosszirdnyu varrat mentén lezért, papir-
bdl vagy papirhoz hasonlé anyagbdl 4116 burkolat ke-
riil. Az igy elBallitott éghet anyagh rudat célszertien
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hatszoros hossziisagh elemekké daraboljuk, és a 206
szallitbegységre rakjuk.

A 202 akkumulétor 208 csGelrendezés segitségével
210 és 212 ventilatorokra kapcsolodik, amelyek kdmye-
zeti levegd beszivasara és ezutan a 202 akkumulatoron
valé atszivasara alkalmasak. A kornyezeti leveg6 a bel-
s6 térben elrendezett égheté anyagu rudak feliilete fe-
lett aramlik. A taldlmany szerint a kdrnyezeti levegd
melegités nélkiil hasznalhaté erre a célra. A 202 akku-
muldtor a nedvességtartalom beallitasat és fenntartasat
szolgalja, a benne levd éghetd anyagu rudakat a 214
daraboldegységbe, példdul a Korber cég ,Max R-1"
vagy ,,Max 2” tipus berendezésébe vezetjiik, ahol beld-
lik tiizel6anyag-cellaba keriild egyedi rudakat készi-
tiink, és az utobbiakat kétszeres hosszisagu szakaszban
el6készitett szubsztratummal vagy aeroszol képzésére
alkalmas ridszer( félkész termékkel kombinaljuk. Eze-
ket azutan leado 216 szallitoegyseég tavolitja el a 214
darabol6egységb6l.

A 216 szillitdegység egyidejlileg a 200 berendezés
meleg levegls 204 szaritdegységének beadagold szalli-
toegységét is képezi. Amint fentebb mar emlitettiik, a
meleg levegls 204 szaritoegység ugyancsak modositott
felépitési ,,Resy” tipusu akkumuldtor lehet, amely ele-
gendd hosszisagn dramlési utat biztosit ahhoz, hogy az
éghetd anyagi rudak szaritasdhoz sziikséges tartozkoda-
si id6t biztositsuk. A 204 szaritoegység 218 csbelrende-
zés kozvetitésével két, 220 és 222 ventilatorokkal van
kapcsolatban, amelyek 224 fitéegységgel vannak fel-
szerelve. A 220 ventilator és a 224 fiitGegység a 204
szaritdegység szamara a szikséges hdmérsékletl leve-
g6t allitja elS. A 224 fiitGegység elénydsen 225 gézbe-
vezetd cs6 segitségével gbzforrasra csatlakozik (nem
abrazoltuk), és a levegl melegitését gézzel biztositja.
Ez természetesen nem zarja ki mds, példaul elektromos
elven miikodo fiitGegységek felhasznalasat.

A 224 fatbegységgel a levegdt célszertien legalabb
mintegy 43 °C és legfeljebb mintegy 72 °C homérsék-
letre melegitjiik, célszerien mintegy 49 °C hdmérsékle-
tet allitunk be. A meleg levegds 204 széritdegység le-
adé végén a 222 ventilator helyezkedik el, amely-
nek feladata a belsé térbSl a meleg levegl elszivasa.
A 10 berendezéshez hasonldan az elszivott meleg leve-
g0 a szaritas révén eltdvozott nedvességtartalom egy je-
lentds részét vizgéz formajaban szallitja el, igy biztosit-
hat6 az extrudalt éghetd anyagu rudak nedvességtartal-
manak bedllitasa a szubsztratummal alkotott féltermé-
kekben, mikozben azok a 204 széritéegységen keresz-
tillhaladnak.

Az extrudalt éghet6 anyagu rudakbol és a szubsztra-
tumbol 4116 egységeknek a 204 széritdegységen valod at-
szallitdsa kozben az éghetd anyag és a szubsztratum
nedvességtartalma kozotti kiilonbség jelentés mérték-
ben csokkenthetd. A szaritott féltermékeket 226 tovab-
bitocsuszda segitségével 228 toltGegységbe vagy hagyo-
ményos ,,Resy” tipusi akkumuldtorba, vagy kézvetle-
niil cigarettakészité berendezésbe juttatjuk.

A 200 berendezés 202 akkumulatoranak szerkezetét
és mikodését a 12, 14. és a 17. abra kapesan irjuk le.
A betarol6 206 szallitbegység alsé, vizszintes 230 és
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felsd, vizszintes 232 széllitbegységet, tovabba fliggdle-
ges 234 szallitoegységet tartalmaz. A 230, 234 és 232
szallitéegységek egymassal szemkozti iranyban mozgo
236 és 238 szallitoszalagként vannak kialakitva, ahol
mind a 236, mind pedig a 238 szallitdszalag hevederét
240 dobok tartjak, ezek koziil egy vagy tobb motoros
hajtashoz kapcsolédik (ezt az abra nem mutatja). igy a
feldolgozasra keriilS, éghetd anyagi rudat tartalmazd
termékeket a 236 és a 238 széllitoszalagok segitségével
fiiggdleges és vizszintes iranyu 242 nyilakkal jelolt ira-
nyokba tovabbitjuk.

A 206 széllitoegységnek a felsd, vizszintes 232 szal-
litdegységétdl kiindulban az éghetd anyagi rudat tartal-
mazd féltermékek 244 csuszdan at lefelé csuszva az
alsd, vizszintes 246 szillitoszalagra jutnak. Ennek 248
dobjai vannak, amelyek koziil legalabb egy hajtémotor-
ral van felszerelve (a motort az 4bran nem szemléltet-
tikk). A 246 szallitoszalag fels6, vizszintes hevederiga
250 all6 252 lemez folott mozog el, igy a 246 szallitosza-
lagon széllitott, éghet6 anyagot tartalmazo félterméke-
ket mozgas kozben megtdmasztja. Az als6, vizszintes
246 szallitoszalag lead6 végénél az éghetd anyagi ruda-
kat tartalmazd féltermékek 254 iiritGjaratba esnek,
amely azokat a 214 daraboloegységbe vezeti (12. abra).

A 200 berendezésnek a 202 akkumulatorihoz
256 gytijtdegység kapcsolodik, amelyben fels6, vizszin-
tes 258 szdllitdszalag van elrendezve. A fels6 258 szalli-
toszalag szallitohevederét 260 dobok tartjak (a dobok
koziil a 13. abra csak egyet mutat). A 258 szallitdsza-
lag folott mozgathaté 262 toléelem helyezkedik el.
A 262 toléelem vizszintes iranyban oda és vissza eltol-
hat6. A 262 mozgathaté toloelemnek a 202 akkumula-
tor kiomlése felé t6rténd eltolasdval az égheté anyagn
rudat tartalmazd féltermékek a 258 szallitoszalag végé-
nek korzetében gyiijthet6k Ossze, azaz halmozhatok fel,
amire példaul akkor van sziikség, ha a 202 akkumulétor-
ban a féltermékek arama ledll, vagy azt valamilyen ok-
nal fogva meg kell szakitani. A terméktovabbitas (jboh
beinditasakor a 262 toloelemet a 258 szillitoszalag le-
ado végének korzetébdl vissza kell hiizni a 13. abran lat-
hato alaphelyzetébe.

A 206 szallitéegység és a 202 akkumulator burkolé-
feliileteit 264 és 266 perforalt lemezek képezik, ame-
lyek nyilasain at a kornyezeti levegd a belsé térbe beara-
molhat. Ezt a légaramlast a 210 és a 212 ventilatorok se-
gitségével tartjuk fenn, mivel azok a 208 cséelrendezés-
ben szivohatast képesek kifejteni, és igy a 12., 14. és
17. &brén bemutatott modon a 208 csdelrendezés a kor-
nyezeti leveg® utinpotlasat biztositja a 206 szallitoegy-
ség és a 202 akkumulator szamara.

A 206 szallitoegységet egyik oldalon 268 hatsé fal
hatérolja, amelyben egy vagy tobb 270 elszivonyilast
képeziink ki. Ezek mindegyike a 271 csGvezeték és a
272 fovezeték révén a 210 ventilatorhoz kapcsolodik,
aminek eredményeként a 264 perforalt lemezen atiram-
16 leveg6t a 206 szallitdegységben elrendezett éghetd
anyagl féltermékeken keresztil lehet dramoltatni.
A 210 ventilator légszallitisa megegyezhet az elss kivi-
teli alakndl emlitettel, de a szallitott 1égmennyiség is-
mert modon, példdul a ventilatorban a motor fordulat-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

10

szamdaval vagy a rajzon nem abrazolt fojtéelemekkel
egyszer modon befolyasolhatd. A 1égszallitas mértéke
tehat a talalmany szerinti berendezés teljesitményéhez
ugy vélasztand6 meg, hogy az extrudélt éghetd anyagh
rad bemeneti nedvességtartalmat a 254 iiritGjaratot el-
ér féltermékeknél mindig a kivant mértékben csok-
kentsiik, kovetkezésképpen a 202 akkumulatort a tovab-
bi megmunkaélasok igényeihez alkalmazkodé nedves-
ségtartalmu féltermékek hagyjak el.

A 202 akkumuléator 275 hats6 falahoz tobb tolcsér
alaku 274 elvezetés csatlakozik, és olyan 276 elvezetés-
sel is el van latva a 202 akkumulator fels6 szintjénél,
amely a 206 szallitoegységben a felsG, vizszintes 232
széllitbegység kiomlésénél van elrendezve. Mind a
274, mind pedig a 276 elvezetések egyedi 278 csatlako-
zocsovek kozvetitésével 280 elszivovezetékre csatla-
koznak, amely a 212 ventilatorral kézlekedik. A 212
ventilator a kornyezeti levegGt a perforalt 266 lemezen
keresztill a 202 akkumulatorba széllitja, és az éghetd
anyag rudat tartalmaz6 féltermékek f6lott tovabbitja a
17. 4bran lathatd, kiilén szammal nem jelolt nyilak ira-
nyaba. A 212 ventilator 1égszallitasat a 210 ventilator-
nak megfelelGen valasztjuk meg, és a sziikséges értékre
a fentiekhez hasonlé alapelvek szerint allithatjuk be.

Amikor a hatszoros hosszusagh, éghetd anyagot tar-
talmaz6 rudak a 206 szallitoegységen elérik az also, viz-
szintes 230 szallitbegységet, az extrudalt szénalapi
anyag nedvességtartalma még viszonylag magas, vagy-
is az éghet6 anyagu féltermékben a nedvességtartalom
mintegy 30 és 40 tdmeg% kozott van, mig a rudat koriil-
vevd rugalmas anyagu rétegbdl és papiranyagi burko-
latbd] allé6 bevonat nedvességtartalma viszonylag ala-
csony, altaldban mintegy 6 és 18 tomeg% kozott van,
célszerlien 8 és 12 tomeg% kozotti értéki.

A 10 berendezéssel kapcsolatban el8adottakhoz ha-
sonloan, az éghetd anyagbodl all6 rid nedvességtartal-
ma viszonylag nagy, és ezzel a tovdbbi megmunkalas
sorén a szakaszolasi miveletek megkonnyithet6k ugyan,
de az extrudalt éghet6é anyagi rudbodl a nedvesség vi-
szonylag konnyen a bevonati rétegekbe mehet at, ami
nem kivanatos. Ezért a taldlméany szerint a 202 akkumu-
latorban kornyezeti leveg6t dramoltatunk. A komyezeti
levegd térfogataramanak nagysagat a 200 berendezésbe
bevitt riid alakt, éghetd anyagh termék mennyiségétdl
fuggBen valasztjuk meg, figyelembe véve az extrudalt
rid kezdeti nedvességtartalmét, mégpedig oly méodon,
hogy ezzel

(1) a papirbol all6 burkolati rétegben a nedvességtar-

talmat legfeljebb 18 tomeg% szinten tartsuk,
vagyis elkeriiljik a duzzadasi problémakat, és

(2) az extrudalt anyagd riid nedvességtartalmat leg-

alabb mintegy 18 tomeg% szinten, de célsze-
rien legaldbb mintegy 22 tdmeg%-t6l mintegy
30 tomegY-ig terjedd szinten tartsuk az optima-
lis apritasi feltételek biztositasa érdekében.

A 12. dbra szerint a hatszoros hosszusagu, éghet6
anyagu rudakat a 202 akkumulatorbdl a 254 iirit6jara-
ton 4t tavolitjuk el, azokat a 214 darabolbegység fogad-
ja, és azzal belSliikk hat azonos hosszisagl, a tiizels-
anyag-cella alapjat képez0 elemet készitiink. Az ele-
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mek minden pérjat egy, a szubsztratumot alkot6 anyag-
bol késziilt nidszerti elem egy-egy végénél rendezzik
el, ezutdn azokat papirral burkoljuk, és igy az éghetd
anyagt radbol és szubsztratumbal 4116 kétszeres hosszi-
sagu félkész terméket nyeriink, ami azutin a 214 da-
raboloegyseégbdl a 216 szillitoegységbe jut.

A 200 berendezés meleg levegds 204 szaritoegysé-
gének felépitését és mikodési modjanak ismertetését a
12.,15., 16. és 18. abra alapjan tesszik.

A 214 daraboléegység 216 szallitbegységébdl a két-
egységes, tiizel6anyagot és szubsztratumot tartalmazo
féltermékek a 234 flgglleges széllitbegységhez ha-
sonlo felépitésii 282 széllitészalagon jutnak a meleg le-
vegds 204 széaritoegységbe. Ebbdl a féltermékek 284 és
286 szallitoszalagok leadd végérdl 288 ferde tAmaszto-
lemezre esnek. Ezutan a féltermékek a 288 tamasztole-
mezen lefelé cstiszva esnek a 290 szallitoszalag fels ré-
szére, €s igy keriilnek a meleg levegGs 204 széritéegy-
ség fels6 részébe. A 290 szallitoszalag 292 dobokkal
van ellatva, amelyek koziil legalabb egyet a rajzon nem
szemléltetett motor hajt. A 290 széllitészalag fels6 he-
vederaga 294 all6 tamasztolemez folott van megvezet-
ve, ennek révén biztositott a tiizelGanyagbol és szubszt-
ratumbal all6 egységek alsé tdmasztasa.

A 290 felsd szallitoszalag végénél a féltermékek a
meleg levegds 204 szaritdegység also részébe, majd in-
nen a 296 als6 szallitészalag felsé hevederagara jutnak.
A 296 széllitoszalag 298 dobokkal van ellatva, ame-
lyek koziil legalabb egy hajtomotorhoz van csatlakoztat-
va. A 290 széllitbszalaghoz hasonl6an, a 296 szallit6-
szalag felsé hevederagat is 300 all6 tdmasztélemez t4-
masztja alulrél.

A meleg levegds 204 szaritbegységben nincs sziik-
ség olyan akkumulatorra, mint a 202 akkumulétor. En-
nek megfelelen a féltermékek teljes halmaza, tehat az
éghet§ anyagi ridbdl és a szubsztratumbdl 4116 kétsze-
res hosszisagl egységek a 290 szallitdszalag felsé
szintjén jobbrol balra haladnak, amint az a 15. 4bran 14t-
hat6, és utana keriilnek a 296 alsé szallitoszalagra.
A 296 széllitoszalag leado végénél a féltermékek
226 tovabbitocsiszdara esnek, ahonnan 228 t6ltGegy-
ségbe jutnak (12. dbra).

A felmelegitett levegé a féltermékek folott dramlik.
A meleg levegds 204 szaritoegységbe a 218 csbelrende-
zésen 4t a 220 és a 222 ventilatorok segitségével jut a
meleg levegd, sziikkség szerint a 224 fiitGegység révén
felmelegitve. Ez a kovetkezé médon torténik.

A 220 ventilator a komyezetb6l leveg6t sziv be, és
azt a 302 fGvezetékbe adagolja, ahonnan a levegd a
224 fiit6egységen aramlik keresztiil, aminek eredmé-
nyeként homérséklete legalabb 43 °C és legfeljebb
71 °C kozotti értéket vesz fel, altalaban javasolhato,
hogy a hémérsékletet mintegy 49 °C-ra allitsuk be.
A 224 fiitéegységet elhagyd levegé a 304 {6 elszi-
vovezetéken €s kisebb atmérdji 306 elosztovezetéke-
ken 4t tdvozik, amelyek az aldbbiakban leirt médon a
meleg levegds 204 szaritdegységgel kozlekednek.
A meleg levegds 204 szaritdegység az elszivast biztosi-
t6 222 ventilatorral kapcsolodik, mégpedig a 308
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vezetékeken keresztil. A 308 f6 elszivovezeték ezen
tilmenden 312’ elszivovezetékekkel is kapcsolddik,
amelyek a 311 haz felsG részénél, illetve hatsé feliileté-
nél a 282 szallitészalagon 4t a nem felmelegitett leve-
g6t ugyanigy tovabbitjak, mint ahogy azt mér fentebb
a 202 akkumulator kapcsan leirtuk.

A 220 és 222 ventilatorok Iényegében a 210 és
212 ventilatorokhoz hasonlé kapacitasu egységek, to-
vabba a 210 és 212 ventilatorokkal azonos modon telje-
sitményiiket motorvezérléssel vagy aramlésszabélyozo
tagokkal szabalyozhatjuk.

A 10 berendezés meleg levegls 14 szaritoegységé-
hez hasonléan a 204 szaritdegység szintén részekre van
osztva, mégpedig ugy, hogy ot, nevezetesen 312, 314,
316, 318 és 320 széritoszakaszbol all, amelyek mind-
egyikébe meleg levegdt juttatunk, és azt sziikség szerint
onnan elszivjuk. A meleg levegd eloszlisanak egyenle-
tessége és ezzel az éghetd anyagl rudbdl és a szubsztra-
tumbol all6 féltermékek széritasdnak egyenletessége a
talalméany szerint azzal fokozhatd, ha a meleg levegét a
fenti szakaszokban egyik végiiktdl a masik végiikig,
majd ehhez képest forditott irdnyban &ramoltatjuk. Ezt
ugy biztosithatjuk, hogy a 312, 314, 316, 318 és 320 sza-
ritbszakaszt sajatos moédon csatlakoztatjuk a meleg leve-
26t bevezets és a belsS térbdl elvezetd csovekhez.

Az emlitett széaritoszakaszok a meleg levegls 204
széritdegység hatsdé részében vannak egy-egy tolcsér
alaki 322 és 324 elvezetéssel ellatva, amelyek nyildsa
a 290 szallitoszalagon, illetve a 296 also szallitoszala-
gon elhelyezkedé féltermékkel szemben helyezkedik
el. A 204 széaritdegység mellsG részében 326 kezelGtér
van kiképezve, amely az emlitett 6t szaritoszakasz tel-
jes hosszan athuzodik.

A 312, 314, 316, 318 és 320 szaritoszakaszok
mindegyikében a 304 6 levegdvezetékbll szdrmazo,
a 306 elosztovezetékeken és a 324 elvezetéseken at to-
vabbitott meleg levegd a 296 széllitoszalagon levd ter-
mékeket hatulrdl elére haladva jarja at, belép a 326 ke-
zelGtérbe, itt felfelé mozog tovabb, majd vizszintesen
a 290 szallitoszalagon levd féltermékek kozott halad-
va elolr6l hatulra dramlik. Az dramlasi Ot végén a
322 elvezetések vannak, amelyeken, illetve a 310 és
308 elszivovezetékeken a meleg levegd elvezethetd
(18. abra).

Az elszivott meleg levegbt a 222 ventilator segitsé-
gével a 282 szallitoszalag kornyezetébdl a 312’ elszivo-
vezetékeken at kivezetett, fel nem melegitett levegGvel
oOssze lehet keverni.

A meleg levegds 204 szaritoegységben elhelyezke-
do féltermékeken keresztiill a filittt levegl aramlasat
azért tarthatjuk fenn, mert a 204 szaritdegység belsd te-
rét a 328 kozbensd fal két részre osztja, amely a rajzon
nem abrazolt, de a 11. dbrahoz hasonldéan elrendezett
halokkal vagy perforalt lemezekkel van kialakitva és
330 nyilasokkal van ellatva. A 330 nyilasok mérete az
elsd kiviteli alaknal k6zolt nagysagrendi levegB6aramot
tesz lehetdvé, de ez valtozhat az éghetd anyagi rudak
kezdeti nedvességtartalmatdl, a szubsztratum nedves-
ségtartalmatol és az emlitett 6sszetevék beallitani ki-
vént nedvességtartalmatol fliiggéen.
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A meleg levegls 204 szaritoegységbe juttatott me-
leg levegd hdmérsékletét és aramlasi intenzitasat tobbfé-
le modon lehet befolyasolni. Célszer(ien ez szabalyozha-
t6 példaul a 225 cs6vezetékkel a 224 fiitGegységbe beve-
zetett g6z aramlasi intenzitasanak és/vagy homérsékleté-
nek szabalyozasaval, a ventilatorokat meghajté moto-
rok fordulatszamanak szabalyozasaval, vagy a csGveze-
tékekkel egyiitt m{ikodd, az dbrén nem bemutatott fojto-
elemek alkalmazisaval, amelyek a flitott levegbnek a
meleg levegls 204 szaritdegységbe valo bevezetése és
elvezetése soran az dramlasi viszonyokat befolyéasoljak.

Amikor a tiizelanyag-cella éghetd anyagh radja-
nak két egységét és a szubsztratum kétegységnyi hosz-
szUsagh szakaszat tartalmazo féltermék a 204 szarito-
egységben a 282 szallitdegységre jut, a szénalap éghe-
t6 anyag nedvességtartalma még viszonylag nagy, alta-
ldban mintegy 20 tdmeg% és mintegy 27 tomeg% ko-
z0tt van, mig a papiranyag( boritas nedvességtartalma
ennél alacsonyabb, altaldban 6 tomeg% korili értéktdl
egészen mintegy 18 tomeg% koriili értékig terjed.

A 204 szaritdegységben a 290 szallitoszalaggal, il-
letve a 296 also széllitoszalaggal tovabbitott termék
mozgasa soran mind a tiizelanyagbol 4116 rad, mind a
papirbdl 4ll6 boritas nedvességtartalma aranyosan csok-
ken, mégpedig gy, hogy az extrudalt anyag nedvesség-
tartalmat a csomagolasra keriil6 végtermék egyensilyi
nedvességtartalménak elérni kivant értékétdl fiiggden
mintegy 10 tomeg% és mintegy 18 témeg% kozotti ér-
tékre tudjuk beallitani. Mivel a fiit6tt leveg el6szor a
féltermék folott egy adott irdnyban aramlik, majd azt
visszavezetve az ellenkezd irdnyban is végigvezetjiik,
egyenletes nedvességtartalom-eloszlds érhetd el. A ta-
lalmany szerinti megoldas tehat joval egyenletesebb fel-
tételeket teremt, mintha a meleg leveg6t csak egy irany-
ban vezetnénk a féltermékek kornyezetében.

Az el6z8ekben a taldlmény szerinti eljarast és beren-
dezést néhany célszerli megvalositasi mod alapjan mu-
tattuk be, amelyek segitségével a dohdnyipari termékek-
ben alkalmazott tiizelGanyag-cellak fiitdanyaganak ned-
vességtartalma az igényeknek megfelelSen ugy allitha-
t6 be, hogy a tovabbiakban mér a termék gyartasdhoz
optimélisan illeszkedé paramétercket mutat6 féltermé-
keket kelljen feldolgozni.

Bar a fentiekben csak néhany megvalositasi lehetd-
ségre, illetve kiviteli alakra adtunk példat és részletes le-
irast, a szakma 4tlagos szakembere szamadra nyilvinva-
16, hogy az itt ismertetett lehetGségek kihasznaldséval
szamos tovabbi kombinécid, valtozat és megvalositasi
lehetdség addodik, amelyek azonban ugyancsak az igé-
nyelt oltalmi korbe tartoznak.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés dohanyipari termékekhez valé szén-
tartalma égheté anyagkomponens (tiizeléanyag-cella)
nedvességtartalménak beallitdsara, amelynek meleg le-
veg0s szaritoegysége (14; 204), a meleg levegls szarito-
egység (14; 204) el6tt elrendezett és az anyagkompo-
nenseket kiilonallé rudakka alakito és azokat mas kom-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

12

ponenssel kombinal6 darabolbegysége (24), valamint a
meleg levegls szaritbegységgel (14; 204) osszekap-
csolt, a szaritoegységben (14; 204) felmelegitett leve-
g6t az anyagkomponenseket el6irt nedvességtartalmira
széritasa érdekében aramoltaté elsé 1égszallito egysége
van, azzal jellemezve, hogy a meleg levegGs szaritoegy-
ség (14; 204) el6tt tobb éghetd anyagkomponenst befo-
gado és tarold akkumulator (12; 202) van elrendezve,
ezzel masodik 1égszallité egység van kapcsolatban,
amely az akkumuldtorba (12; 202) betarolt éghetd
anyagkomponensek felett kornyezeti hdmérsékletd le-
vegbt szabalyozottan dramoltatd kialakitasu, ennek az
akkumulatorhoz (12; 202) csatlakozo csOelrendezése
(18) van, amely legaldbb egy, kornyezeti h6mérsékletd
levegGt szallitd ventilatorral (20, 22) van kapcsolatban;
tovabba az akkumulatornak (12, 202) perforalt lemez-
bél (84, 86; 264, 266) késziilt, nyilasain keresztill a kor-
nyezeti levegdt az akkumulatorba (12; 202) engedd
haza van, tovabba a ventilator (20, 22) a kdmyezeti hé-
mérsékletii levegdt az akkumulatorbol (12; 202) a csdel-
rendezésen (18) keresztiil eltavolitdé médon van elren-
dezve.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az akkumulétor (12) el6tt az éghetd anya-
g komponenseket az akkumuldtorba (12) juttaté be-
adagoloszerkezet van elrendezve, amelynek a szén-
alapu tiizelanyag-komponensekbdl anyagszalat készi-
t6 extrudere és ezt rugalmas réteggel és papirboritassal
bevond burkoléegysége van, amely a mar burkolt
anyagszalat a tiizelGanyag-cella részét képez hossziisa-
gu, kiilonallé rudakka felvagd daraboloegységre (24)
van csatlakoztatva.

3. A 2. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a beadagoloszerkezet az akkumulatorhoz
(12) kapcsolodo szallitdegységgel (16) van ellatva, to-
vabba az akkumulatorba (12) kornyezeti hémérsékletii
leveg®t taplalé masodik 1égszallité egység a szallitoegy-
séghez (16) csatlakozik, és azon a kdrnyezeti hGmérsék-
let levegdt keresztiilvezetGen van elrendezve.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a meleg leveg0s légszalli-
t6 egység meleg leveg6t tovabbité csbelrendezéssel
(18) van ellatva, ez a meleg leveg0s széritora (14) csat-
lakozik, és legalabb e ventilatorral (38, 40) van kapcso-
latban, valamint a cséelrendezésbe (18) bevezetett leve-
g6t felmelegitd fiitegységgel (36) van ellatva, tovabba
a csGelrendezéssel (18) dsszekapcesolt €s a meleg leve-
g0s szaritbegységbol (14) a leveg6t eltavolité mésodik
ventildtorral van ellatva.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a meleg levegds szarito-
egységben (14) az éghetd anyagu rudakat a meleg leve-
g6s szaritdegységen (14) at szallito also és felso szallito-
egységei (46, 48) vannak; tovabba a meleg levegls sza-
ritdegységgel (14) a meleg levegds légszallito egység a
fels6 szallitbegységen (48) elrendezett égheté anyagi
rudakon a meleg levegd elsé irdnyba, az alsd szallito-
egységen (46) 1év6 éghetd anyagi rudakon pedig az
elsd irannyal ellentétes, masodik irdnyba aramoltatha-
toan van Osszekapcsolva.
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6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a meleg levegds szarito-
egységgel (14) szomszédosan elrendezett kezelGtere
(162) van, amely levegdbetaplalo ventilatorral van kap-
csolatban, tovabbé a kezelGtérbe (162) bevezetett leve-
g6t melegit6 fiitbegysége (34), valamint a fiitott leve-
g6t a kezelGtérbol (162) eltavolitd ventilatora van.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a tiizel6anyagrudak hossz-
tengelyiikkel egymassal parhuzamosan vannak elren-
dezve, tovabba a meleg levegds els6 1égszallito egység
és a kornyezeti h6mérsékletii levegét szallitd masodik
legszallito egység az éghetd rudak hossztengelye menti
légaramoltatast biztosité modon van elrendezve.

8. A 2-7. igénypontok barmelyike szerinti berende-
z€s, azzal jellemezve, hogy a daraboloegység (24) az ég-
het6 anyagl rudakat a meleg levegls szaritegységbe
(14) tovabbitdé lead6 szallitoszalaggal van ellatva,
amely a meleg levegds széritdegység (14) bemeneti
szallitészalagjahoz csatlakozéan van elrendezve.

9. Eljaras dohényipari termékekhez vald széntartal-
mu égheté anyagkomponens (tiizeldanyag-cella) ned-
vességtartalmdnak bedllitdsara, amelynél az éghetd
anyagkomponensekbll — el6nydsen extrudalassal —
Osszefiiggé anyagszélat készitiink, majd ezt az anyag-
szalat el6re meghatarozott hosszisagi, kiilonallé rudak-
ra daraboljuk, ezeket a rudakat meleg levegds szarito-
egységbe vezetjiik, és a rudak folott a meleg leveg6t ara-
moltatva a rudak nedvességtartalmat el6irt szintre csok-
kentjik, azzal jellemezve, hogy a darabolasi mivelet
el6tt a kezdeti nedvességtartalommal rendelkezd éghet
anyagu komponenseket akkumulatorban 6sszegyiijtjuk,
és folottiik kornyezeti hémérsékletii leveg6t aramoltat-
va, nedvességtartaimukat legalabb 22 tomeg% és legfel-
jebb 40 tomeg% kozotti szintre allitjuk be.

10. A 9. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy az éghetd anyagl anyagszalat szénalapu anyagbol
extrudéljuk, amelynek kiindulasi nedvességtartalma az
extrudalas el6tt legalabb 30 tomeg% és legfeljebb 40 to-
meg%, az éghetd anyagszalat legalabb 6 tomeg% és leg-
feljebb 18 tomeg% nedvességtartalmn rugalmas boritas-
sal és papiranyagi burkolattal latjuk el, majd a leveg6t
folotte Ugy aramoltatjuk, hogy koryezeti h6mérsékle-
ti leveg6vel a papiranyag burkolat nedvességtartal-
mat legfeljebb 18 tomeg%-os szinten, az extrudalt éghe-
t6 anyagszdl nedvességtartalmat pedig legalabb 22 t6-
meg% ¢és legfeljebb 30 tomeg% kozotti szinten tartjuk.

11. A 9. vagy 10. igénypont szerinti eljaréas, azzal
Jellemezve, hogy az éghet6 extrudalt anyagszal darabo-
lasi mivelete sordn az anyag nedvességtartalmat leg-
alabb 25 tomeg% és legfeljebb 30 tomeg% kozotti érté-
ken, a papirbdl all6 burkolat nedvességtartalmat vi-
szont legalabb 6 tomeg% és legfeljebb 18 tomeg% ko-
zOtti szinten tartjuk.
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12. A 9-11. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy az anyagszal feldarabolasaval ka-
pott rudakat dohanyalapi komponenssel egyesitjiik.

13. A 9-12. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy az éghet6 anyagi rudakat
olyan hémérsékletii meleg levegé sziikséges nagysagn
draméval érintkeztetjiik, amelynek segitségével az ext-
rudalt anyagi rid és a papirbol all6 burkolat nedvesség-
tartalménak kiilonbségét 10—18 tdmeg% kozotti érték-
re csokkentjiik.

14. A 13. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az égheté anyagh riddal érintkezésbe keriilé
meleg leveg6 homérsékletét 43 °C és 72 °C kozotti ér-
tékre valasztjuk.

15. A 13. vagy 14. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jellemezve, hogy az éghet6 anyag riddal érintkezésbe
keriil6 meleg levegé hdmérsékletét 49 °C-ra allitjuk be.

16. A 9-15. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a levegét az éghetd anyagi
rudak és veliik kapcsolédé elemek mentén a hosszten-
gelyiikkel parhuzamosan aramoltatjuk.

17. A 9-16. igénypontok barmelyike szerinti elja-
1as, azzal jellemezve, hogy az éghetd komponensek fe-
lett a kornyezeti homérsékletd levegft els6é iranyban
aramoltatjuk, viszont a fiitott leveg6t az éghetd anyagn
rudak folott el8szor az elsd, ezt kovetden pedig az elsd-
vel ellentétes, masodik irdnyban dramoltatjuk.

18. A 9-17. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a meleg levegds szaritdegy-
ségbdl a fiitott levegdt a szaritdsi mivelet utdn eltivo-
litjuk.

19. A 9-18. igénypontok barmelyike szernti elja-
1és, azzal jellemezve, hogy a meleg levegls szaritoegy-
ségben az égheté anyagu rudakat a beadagol6 végét6l a
leadd végéig, majd visszafelé mozgatjuk, és a szarit6-
egységbdl a beadagolo végén tavolitjuk el azokat.

20. A 9-19. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy a melegitett levegt az éghe-
t6 anyagu rudakon egymassal ellentétes irAnyokba ara-
moltatjuk.

21. A 9-20. igénypontok barmelyike szerinti elja-
réas, azzal jellemezve, hogy az éghetd anyag(i komponen-
sek Osszegyjtését perforalt résszel rendelkez8 akkumu-
latorban végezziik, valamint a kérnyezeti h6mérsékletd
levegé aramoltatasat a komponenseken a perforalt ré-
szen keresztiil végezziik, majd a kornyezeti h6mérsékle-
til levegdt az akkumulatorbdl elvezetjiik.

22. A 9-21. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy az éghetd anyagi rudak fo-
16tt a leveg6t el6zetes felmelegités utan aramoltatjuk.

23. A 9-21. igénypontok barmelyike szerinti elja-
14s, azzal jellemezve, hogy az éghetd anyagh rudak fo-
16tt dramoltatott levegdként fiités nélkiili kornyezeti le-
veg6t alkalmazunk.
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