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Stale wkiadki do beczek maélnic, obracajqcych sie dokola osi

Patent trwa od dnia 30 kwietnia 1957 r.

- Wynalazek dotyczy stalych wkladek w obra-
cajgcych sie dokola osi beczkach maslnic, ktére
to wkladki przy wynurzaniu z powierzchni cie-
czy wytwarzajag w niej jednocze$nie strumienie,
plyngce w roznych  kierunkach, a najlepiej
w kierunkach przeciwnych.

Znane s obrotowe mas$lnice, posiadajace dla
wytwarzania i rozbijania piany, na ktérej po-
graniczu zbiera sie tluszcz, nieruchome wzgle-
dem beczki wktladki, stuzagce do wprowadzania
powietrza do $mietany podczas obracania becz-
ki. Wktadki te s3 wykonane jako walce gnio-
tace, a w przypadku beczek bezwalcowych ja-
ko listwy bijakowe, umieszczone w przestrzeni
prosto lub ukos$nie wzgledem osi obrotu beczki
i zajmujgce calg jej dilugo$é lub tylko czesé
dlugo$ci beczki. Na skutek obracania sie beczki
wkladki zgarniajg $§mietane. Jednak liczba obro-
tow beczki jest taka, Zeby nie moégl powstaé

zamkniety pierScien cieczy, lecz zeby $mietana .

spadala z okreflonej wysoko$ci przez komore
powietrzng beczki do najnizszego punktu, przy

czym spadajaca $mietana trafia na te jej czesé, -

ktéra sie znajduje w najnizszym punkcie ko-
mory i ktéra jest przenoszona przez obracajg-
ca sie beczke, a wskutek zderzenia tych dwoéch
strumieni cieczy wystepuje obfite tworzenie 51e
i rozbijanie piany.

Podczas ugniatania, ktére nastepuje po od-
dzieleniu masta, spuszczeniu maslanki-i ptuka-
niu, bryta masta jest podnoszona przez wkiadki
i spada z wysokosci okolo 2/3 Srednicy beczki
do jej najnizszego punktu, przy czym beczka
si¢ obraca przy mniejszej liczbie obrotéw niz
przy biciu masla. Na skutek przesuwania sie
jeszcze bardzo plastycznego masta nad przednig
krawedzia wkladki 1 wskutek uderzenia bryty,
maslo zostaje przemieszane i ugniecione, a znaj-
dujace sie 'w nim kropelki wody zostaja rozbite
i tym samym osigga sig¢ drobny podzial zawar-
tosci wody. '

_Urzadzenia te majg jednak te wade, ze kazda .
wkladka obrabia bryle masta tylko w jednym
kierunku, co niekorzystnie dziata na strukture
masta i rozklad zawartoei wody.



Wedlug wynalazku wady te usuwa si¢ w ten
sposéb, ze powierzchnie robocze jednej lub kil-
ku wkladek, polozonych z przodu wzgledem
kierunku obrotu, skladajg sie z kilku ptaszczyzn,

- najlepiej dwéch, ustawionych pod katem wzgle-
dem siebie, ktérych przednia krawedZ tworzy
np. kat, ktérego wierzcholek znajduje sie na
linii wierzchotkowej kata powierzchni -roboczej
lub obok tej linii. Jest korzystnie, gdy ptasz-
czyzny poszczegblnych wkladek beczki, w kt6-
rych “dzialaja sity tnace, majg inne potozenie
wzgledem bryly masta.

Na rysunku fig. 1 przedstawia wkladke w wi-
doku perspektywicznym, przy czym punkt za-
giecia przedniej krawedzi i linia wierzcholko-
wa powierzchni roboczych leza w jednej plasz-
czyime fig. 2 — dwie wkladki w widoku per-
spektyw:cznym ktére razem tworza powierz-
chnie robocza, fig. 3 — wkladke w widoku per-
spektywicznym, w ktérej punkt zagiecia, kra-
wedZz przednia i linia wierzchotkowa powierz--
chni roboczych nie leza w jednej plaszczyznie,
fig. 4 — rozwiniecie plaszcza beczki z przymo-
cowanymi don wkladkami w widoku z przodu,

fig. 5, 6 i 7 przedstawiajg wkladki uwidocznio- -

ne na fig. 4 w widoku z géry, fig. 8 — rozwi-
niecie czeéci plaszeza beczki z wkladka w wido-
ku z przodu i wreszcie fig. 9 — wkladke wedlug
fig. 8 w widoku z gory.

Liczba 5 oznaczona jest cylindryczna beczka,
wewnatrz ktorej jest przymocowana na stale
jedna lub kilka wkiladek wedtug fig. 1 — 3.
Liczba 1 oznaczono powierzchnie robocze,
liczbg 2 — punkt zalamania przednich krawe-
dzi, liczbg 3 — linie wierzcholkowa kata 4 po-

wierzchni roboczych 1, a liczbg 6 — kat, ktéry .

tworza przednie krawedZie wktadek miedzy
sobg w widoku z géry. -

Plasszezyzny, w ktérych dzialajg silty. tngce,
u kazdej wkladki beczki maja inne polozenia
wzgledem bryly masta tak, ze wierzchotki 2

poszczegélnych wkladek sg wzgledem siebie
przestawione.

Podczas obrotu beczki 5 §mietana poddana
odtluszczeniu jest przenoszona w gére na okolo
2/3 $rednicy beczki, a nastepnie przy spadaniu
w db6t uzyskuje przy$pieszenie, dzialajace w kie-
runku w przyblizeniu osiowym, z obu stron
i przeciwnie skierowane, na skutek uko$nego
ustawienia powierzchni roboczych. Proces ten
powtarza sie¢ podczas ugniatania, nastepujace-
go po oddzieleniu masta.

Zastrzezenia patentowe

1. State wktadki do beczek maslnic, obracaja-
cych si¢ dokola osi, ktére to wkladki przy
wynurzaniu sie z powierzchni cieczy wywo-
luja w cieezy jednocze$nie strumienie T6z-
nych najlepiej przeciwnych sobie kierun-
k6w, znamienne tym, ze powierzchnie robo-
cze (I) jednej lub kilku wktadek sg utworzo-
ne z kilku, najkorzystniej dwéch plaszczyzn .
ustawionych wzgledem siebie pod katem roz-
-wartym, ktérych przednie krawedzie tworza
kat, np. kat (6), ktérego wierzchotek (2) znaj-
duje sie na linii wierzchotkowej (3) kata (4)
powierzchni roboczych (1) lub obok tej
linii (3).

2. State wkladki do beczek maélmc obracaja-
cych sie dokola osi, wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, Ze plaszczyzny, w ktérych dzia-
lajag sily tnace, u kazdej wktadki beczki
maja inne poloZenie wzgledem bryly masta
tak, iz wierzcholki (2) poszczegblnych wkia-
dek sg wzgledem siebie przestawione.
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