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(54) KORPER ZUM HANDHABEN VON SCHMUCKSTEINEN

(57) Kérper (1) zum Handhaben von mindes-
~ tens eine Spitze (4) aufweisenden

Schmucksteinen (3), insbesondere facet-
tiert geschliffenen Glassteinen, wobei der
Korper (1) eine flachige Schicht (2) auf-
weist, die die Schmucksteine (3) halt, wo-
bei die Schmucksteine (3) unter Ausbil-
dung von ReiBléchern (9) mit ihrer Spitze
(4) in die flachige Schicht (2) gedrtickt sind
und von den so gebildeten ReiBléchern 9)
gehalten sind.
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Zusammenfassung:

Kérper (1) zum Handhaben von mindestens eine Spitze (4) aufweisenden Schmucksteinen
(3), insbesondere facettiert geschliffenen Glassteinen, wobei der Korper (1) eine flichige
Schicht (2) aufweist, die die Schmucksteine (3) hélt, wobei die Schmucksteine (3) unter

Ausbildung von Reiléchern (9) mit ihrer Spitze (4) in die flachige Schicht (2) gedriickt sind
und von den so gebildeten ReiRléchern (9) gehalten sind.

(Fig. 1a)
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Die Erfindung betrifft einen Kérper zum Handhaben von mindestens eine Spitze
aufweisenden Schmucksteinen, insbesondere facettiert geschliffenen Glassteinen, wobei der
Korper eine flachige Schicht aufweist, die die Schmucksteine hilt.

Zur Beférderung, zum Transport und als Hilfsmittel zur endgiiltigen Fixierung, also generell
zur Manipulation von, vorzugsweise facettiert, geschliffenen Schmucksteinen, beispielsweise
aus Glas, die mit einer Tafel versehen sind, ist es bersits bekannt eine Transferfolie zu
verwenden. Dabei weist die Transferfolie eine Schmelzklebstoffschicht auf, an der die
Schmucksteine mit lhrer Tafel haften, wobei die Tafeln der Schmucksteine auf die
Transferfolie gedriickt worden sind. Es kann auch vorgesehen sein, dass auf die Tafeln der
Schmucksteine ein Haftklebestoff aufgebracht worden ist. Nachteilig ist bei diesem Verfahren
zum Transport von Schmucksteinen, dass spitze Schmucksteine, die keine Tafel aufweisen,
mit diesem Verfahren nicht beférdert werden kénnen.

Dabei ist im Stand der Technik vorgesehen, die Schmucksteine in einem vorgegebenem
Muster mit der Tafel auf eine derartige Transferfolie zu kleben und diese dann mittels dieser
Folie auf einem textilen Flachengebilde, beispielsweise einem Kleidungsstiick aufzubringen,
indem die der Folie gegeniiberliegenden Seite der Schmucksteine mit einem weiteren
Klebstoff versehen ist. Die Schmucksteine werden dann mit dieser Seite am textilen
Flachengebilde angeklebt, worauf die Transferfolie schlussendlich abgezogen wird.
Nachteilig ist dabei, dass mit dieser Folie und diesem Verfahren immer eine flache Seite der
Schmucksteine im am Fldchengebilde angebrachten Zustand nach auflen weist.

Eine weitere Mdglichkeit zur Handhabung, insbesondere zum Transport und Transfer von
Schmucksteinen besteht darin, die Schmucksteine aufzusieben, und, indem eine
thermoplastische Folie durch Erhitzen und Unterdruck auf Teile der Oberfliche der
Schmucksteine ~aufgeschrumpft wird, einen Schmucksteinverbund herzustellen. Ein
derartiges Verfahren, womit auch spitze Steine beférdert werden konnen, ist in der
AT 338 020 gezeigt. Allerdings ist dieses Verfahren umstandlich, kompliziert und
zeitraubend.

In der DE 41 16 866 C2 ist ein Verfahren zum Magazinieren von Schmucksteinen
geoffenbart. Hierbei werden Schmucksteine in einen Streifen, bestehend aus mindestens
einer héarteren Schicht und einer Schicht weichen Materials gedriickt, wo sie dann vom
weichen Material formschliissig gehalten werden. Die Nachteile dieses Verfahrens sind, dass
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in mindestens eine der harten Schichten Ldcher vorgestanzt werden missen, was mit
zusétzlichem Aufwand einhergeht und ebenfalls zeit- und kostspielig ist.

Da es aber Vvielfiltige, oftmals weitgehend automatisierte Verarbeitungs- und
Anwendungsmdglichkeiten derartiger Schmucksteine gibt, besteht Bedarf fiir einen méglichst
einfachen Korper zur Beférderung und zum Transfer, mithin zur Manipulation von
Schmucksteinen, die dabei mdglichst wenig belastet werden, um Beschédigungen der
Schmucksteine zu vermeiden.

Die Erfindung soll daher die Nachteile der bereits bekannten Korper zur Beférderung und zur
Manipulation von Schmucksteinen vermeiden und deren Anwendungsbereich erweitern und
dabei einen mdglichst einfachen Korper zur Beférderung und zum Transfer von
Schmucksteinen zur Verfiigung stellen.

Dies wird durch einen Kérper mit den Merkmalen den Anspruchs 1 erreicht.

Die in die fldchige Schicht gedriickten Spitzen der Schmucksteine bewirken die Ausbildung
von ReiRléchern in der fldchigen Schicht. Ein Reifloch weist den grofRen Vorteil auf, dass es
sich an den fir seine Entstehung verantwortlichen Gegenstand, in diesem Fall also die
Spitzen der Schmucksteine, im Gegensatz zu vorgefertigten ‘oder vorgestanzten Lichern,
unabhangig von der jeweiligen Form der Spitzen der Schmucksteine, méglichst exakt
anpasst, auch weil in der flichigen Schicht eine gewisse Oberflaichenspannung durch das
Ausbilden der ReiBlocher gelést wurde. Die durch das Eindriicken der Schmucksteine
entstandene Beriihrungsfldche zwischen dem Schmuckstein und der flachigen Schicht wird
eine erhéhte Haltekraft durch die zur Kontaktfliche proportionale Haftreibung bewirkt. Durch
diese kraftschliissige Verbindung mittels der Haftreibung kénnen die Schmucksteine bequem
und einfach manipuliert werden, also beispielsweise in einem automatisierten
Fertigungsprozess von einem Verarbeitungsschritt zum néchsten Verarbeitungsschritt
transportiert oder beispielsweise, nach Beendigung ihres Herstellungsprozesses, mit einem
derartigen K6rper magagziniert oder gelagert werden.

Dadurch, dass die Schmucksteine mittels der Haftreibung zwischen den Spitzen der
Schmucksteine und der flichigen Schicht von den ReiRléchern gehalten werden, die
aufgrund der in die flachige Schicht eingedriickten Spitzen ausgebildet sind, kann auf weitere
Hilfsmittel zur Manipulation verzichtet werden und die Schmucksteine sind alleine durch die
flachige Schicht handhabbar, beispielsweise zur Anbringung an einem Kleidungsstiick.




Die Schmucksteine selbst miissen lediglich mindestens eine Spitze aufweisen, kénnen -
ansonsten aber beliebige Form und beliebiges Material aufweisen, wobei bevorzugt facettiert
geschliffene Glassteine verwendet werden, da deren Herstellung weniger kostenintensiv ist,
wodurch groRere Mengen anfallen, die dann entsprechend schnell und einfach manipuliert
werden sollen. Ein groRer Vorteil des erfindungsgemafen Korpers ist, dass damit eine
Vielzahl von Schmucksteinen gleichzeitig manipuliert, beispielsweise transportiert oder
transferiert, werden kann. Beispiele von mdglichen Schmucksteinen sind sogenannte ,flat
backs®, also pyramidenformige Schmucksteine mit einer flachen Grundfiiche, aber auch
drehkegelformige Schmucksteine, sowie generell alle brillantformigen Edelsteine und
Edelsteinimitate wie z.B. Zirkonia. Da die durch die Haftreibung bewirkte Verbindung nicht
permanent ist, kdnnen die Schmucksteine nach der gewiinschten Manipulation, also z.B.
nach dem Transpori einfach aus dem Korper wieder gelést werden.

Insbesondere kdnnen die Schmucksteine mittels des erfindungsgeméRen Korpers, die
dadurch als Transferfolie dient, einfach an einem textilen Flichengebilde, beispielsweise
einem Kleidungsstiicke, appliziert werden. Zu diesem Zweck werden die Schmucksteine mit
dem der Spitze, mit der die Schmucksteine in die flichige Schicht gedriickt sind,
gegenuberliegenden Bereich in (falls dieser Bereich ebenfalls spitz ausgebildet ist) oder an
(falls dieser Bereich flach ist) das textile Flichengebilde verbracht. Mit geeigneten, an sich
bekannten, MaRnahmen, wird eine Verbindung, beispielsweise indem diese Bereiche der
Schmucksteine an das Flichengebilde geklebt werden, zwischen den Schmucksteinen und
dem Flachengebilde erwirkt. Zu diesem Zweck kann vorgesehen sein auf jene Flachen mit
denen die Schmucksteine an das Fliachengebilde geklebt werden soll eine
Schmelzklebstoffschicht oder eine Haftklebstoffschicht aufzutragen. Sobald diese
Verbindung fest genug ist, kann die Transferfolie abgezogen werden und die Spitzen, mit der
die Schmucksteine in die flachige Schicht gedriickt waren, ragen aus dem Fidchengebilde
heraus. Gegeniiber der im Stand der Technik bekannten herausragenden flachen Seite
ergeben sich dadurch infolge verénderter Reflexions- und Brechungseigenschaften reizvolle
optische Effekte.

Bevorzugt ist dabei, dass die flichige Schicht aus Kostengriinden vor der Applikation der
Schmucksteine mit deren Spitzen durchgéngig war und erst durch Eindriicken der Spitzen
der Schmucksteine in der fldchigen Schicht Aufnahmedffnungen bzw. Lécher entstanden
sind. Es ist also méglich die Spitzen der Schmucksteine in die flachige Schicht zu driicken,
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ohne in der fldchigen Schicht durch Vorstanzen oder anderweitige Behandiung an den
jeweiligen Stellen der Reislécher vorgefertigte Lécher anzuordnen.

Dennoch kann es auch vorgesehen sein an den Stellen, an denen die Spitzen der
Schmucksteine eingedriickt werden, bereits vorher Positionsmarkierung dort anzuordnen,
beispielsweise indem dort kleine Lécher vorgestanzt werden, die dann durch die
eingedriickten Schmucksteine zu ihrer endgiiltigen GréRe aufgerissen werden.

Weitere vorteilhafte Ausfiihrungen der Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen
definiert.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass die ReiRlécher
nicht nur Aufnahmedéffnungen darstellen, sondern durchgéngige Ldcher sind, und die Spitze
der eingedriickten Schmucksteine dadurch (ber die fldchige Schicht herausragt. In dieser
Ausfuhrungsform ist der erfindungsgeméRe Kérper also zumindest teilweise ein flachiges
Gebilde.

Von der Spitze der Schmucksteine ausgehend werden die Schmucksteine breiter,
beispielsweise indem die Spitzen mit den angrenzenden Fldchen drehkegelférmig oder
pyramidenférmig ausgebildet sind. In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung liegt
die flachige Schicht nach Ausbildung der Reifllcher zumindest teilweise auf diesen an die
Spitze angrenzenden Flichen an, wodurch die fiir die Haftreibung zur Verfligung stehende
Kontaktfldche weiter vergroRert ist und die Schmucksteine mit bzw. von an die Spitzen, mit
denen die Schmucksteine in die fldchige Schicht gedriickt sind, angrenzenden Flachen
gehalten sind.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass die |
Schmucksteine nicht zu weit in die flachige Schicht gedriickt sind, was den Vorteil hat, dass
zum einen der Eindriickvorgang leichter zu bewerkstelligen ist und sich zum anderen auch
wieder das Herausnehmen der Schmucksteine aus dem Kérper, und somit der Transfer,
beispielsweise auf ein Kleidungsstiick, einfacher gestalten ldsst, insgesamt also die
Manipulation der Schmucksteine erleichtert wird. Dabei ist vorgesehen, dass der grofite
Durchmesser der Schmucksteine in Querrichtung, also beispielsweise die Grundfléche eines
»flat backs®, auBerhalb des Kérpers angeordnet ist und dadurch nicht in die flachige Schicht
gedrickt ist. Dieser grofte Durchmesser der Schmucksteine in Querrichtung wird auch
Aquator der Schmucksteine genannt. Fir den Fall, dass die Schmucksteine geschliffene
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Glassteine sind bezeichnet die Rondiste den Trennrand zwischen Ober- und Unterteil bzw.
den Trennrand zwischen Krone und Pavillon. In diesem Fall kann es vorteilhaft sein, dass die
Rondisten auRerhalb des Kérpers angeordnet sind und nicht in die flachige Schicht gedriickt
sind.

Es kann weiters vorteilhaft sein, die Reildcher in einem regelméfigen Raster anzuordnen,
beispielsweise indem die Schmucksteine vor der Applikation in dem Korper in einem zeilen-
und spaltenférmigen Raster angeordnet werden. Insbesondere wenn der erfindungsgemafe
Korper zur Applikation der Schmucksteine auf ein textiles Flachengebilde, also
beispielsweise ein Kleidungsstiick oder eine Handtasche, verwendet wird, ist es vorteilhaft
die Schmucksteine bereits im Kérper in dem Muster, mit welchem das Fléchengebilde
verziert werden soll, anzuordnen. Das hat den Vorteil, dass dies von Seite des Herstellers
der Schmucksteine leichter und kostengiinstiger machbar ist, als vom jeweiligen
Endkonsumenten.

In einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass der Kérper eine weitere
flachige Schicht aufweist, wobei die weitere Schicht bevorzugt aus einem anderen Material,
beispielsweise aus einem PVC-haltigen Kunststoff, als die flachige Schicht bestehen kann in
welche die Spitzen der Schmucksteine gedriickt sind. Bevorzugt ist diese weitere Schicht bei
den Spitzen, mit der die Schmucksteine in die flichige Schicht gedriickt sind,
gegeniberliegenden Bereichen der Schmucksteine angeordnet und liegt dort an oder
umschlieRt zumindest teilweise diese Bereiche. Somit ist die weitere flachige Schicht an der
AuRenseite des Korpers, an der die Schmucksteine in die flichige Schicht gedriickt sind,
angeordnet. Ist diese AuRenseite die Unterseite des Korpers, so ist die fldchige Schicht des
erfindungsgeméRen Kodrpers dariiberliegend angeordnet.

Die weitere flichige Schicht kann durchgéngig, 'also ohne Lécher ausgebildet sein. Diese
weitere fldchige Schicht dient hauptséchlich zum Schutz der Schmucksteine, beispielsweise
vor Verschmutzung, wéahrend des Transports bzw. Transfers der Schmucksteine. Werden
die Schmucksteine mit der weiteren fléchigen Seite unterhalb der Spitze transportiert, kann
diese weitere ﬂéchi.ge Schicht einen Verlust von Schmucksteinen verhindern, falls einer oder
mehrere der Schmucksteine aus den Reifléchern herausfallen.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass die flichige
Schicht als dinne Folie aus Papier oder Kunststoff ausgebildet ist oder derartige Folien
umfasst. Als Materialien kommen fiir eine derartige Kunststofffolie beispielsweise Polyester
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oder Polypropylen in Frage. Dabei ist die Dicke der Folie so zu wéhlen, dass die Folie von
den Schmucksteinen zur Ausbildung der ReiRiécher perforiert werden kann. In einem
Ausfiihrungsbeispiel weist die als Folie ausgebildete fldchige Schicht eine Dicke von in etwa
50 pm auf. Umfasst die fidchige Schicht Papier oder ist die flachige Schicht als Papierfolie
ausgebildet, ist das Eindriicken der Spitzen und damit die Ausbildung der Reilécher
besonders leicht méglich.

Auch die weitere flachige Schicht kann als diinne Folie aus Papier oder Kunststoff
ausgebildet sein oder derartige Folien umfassen. Bevorzugt kommen hier Kunststofffolien in
Betracht die aus PVC bestehen oder PVC enthalten.

Je nach GroRe der zu manipulierenden Schmucksteine kann es nétig sein, dass die
Haftreibung zusétzlich erhéht werden muss. Zu diesem Zweck ist in einer vorteilhaften
Ausfiihrungsform der Erfindung vorgesehen, dass die flachige Schicht eine
Schmeizklebstoffschicht oder eine Haftkiebstoffschicht umfasst. Bevorzugt ist dabei
vorgesehen, dass die flachige Schicht eine Schmelzklebefolie, beispielsweise eine Hotmelt-
Folie oder eine Haftklebefolie, also eine Folie mit Haftklebstoff, beispielsweise eine PSA-
Klebefolie ist.

Es kann auch vorgesehen sein, die flachige Schicht als thermoplastische Kunststofffolie
auszubilden, wobei beispielsweise vorgesehen sein kann, dass die Schmucksteine bei einer
erhéhten Temperatur in die Folie gedriickt werden und sich die Folie unter Verkleinerung
ihrer Oberfliche nach Abkiihlen an die Schmucksteine -anschrumpft‘ und dadurch
besonders gut haftet. Es kann aber auch vorgesehen sein, auf oder in die flidchige Schicht
oder zumindest auf Bereiche um die Spitzen der Schmucksteine eine
Schmelzklebstoffschicht oder eine andere Kilebstoffschicht anzuordnen, von der die
Schmucksteine dann gehalten sind. Als Klebstoffe kénnen unter anderem Acrylate, Silikone
oder Kautschuk verwendet werden. Wichtig ist es im Falle, dass die Schmucksteine nach
dem Transfer mit dem erfindungsgeméiRen Korper an ein textiles Flichengebilde geklebt
werden, die Klebverbindung mit der fléchigen Schicht nicht stirker als jene mit dem textilen
Fléachengebilde ist, oder ein auf eine andere Art aktivierbarer Kiebstoff, beispielsweise mit
einer anderen Aktivierungstemperatur, zum Anbringen der Schmucksteine auf dem textilen
Flachengebilde verwendet wird.

Zur weiteren Erh6hung der Haftreibung kann es auch vorgesehen sein, dass zusétzlich oder
alternativ auch die Schmucksteine mit einem Haftklebstoff versehen sind. Dabei muss nicht
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auf die gesamte Oberfliche der Schmucksteine ein derartiger Haftklebstoff aufgebracht
werden. Es genligen jene Bereiche um die Spitze der Schmucksteine, die in die flachige
Schicht gedriickt sind.
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Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zum Handhaben von Schmucksteinen, welche
mindestens eine Spitze aufweisen, mittels eines Korpers, der eine flichige Schicht aufweist.
Dabei ist die flaichige Schicht zunéchst geschiossen ausgebildet. Unter Ausbildung von
Reilldchern werden die Spitzen der Schmucksteine in die fldchige Schicht gedriickt und
dadurch von bzw. in dieser gehalten. Die nunmehr im Kérper angeordneten Schmucksteine
kénnen nun in gewlinschter Art manipuliert werden, aiso beispielsweise zu einem weiteren
Verarbeitungsschritt, etwa der Applikation der Schmucksteine an bzw. auf einem textilen
Flachengebilde wie einem Kleidungsstiick transportiert werden oder aber mit einem
erfindungsgeméfRen Kdrper temporar gelagert werden.

In einer bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung werden die Schmucksteine dabei
kraftschllissig vom Kérper bzw. der flachigen Schicht gehalten. Durch das Eindriicken der
Spitzen der Schmucksteine schmiegt sich die flachige Schicht um die Spitzen herum, also an
die an die Spitzen der Schmucksteine angrenzenden Fliachen an und bildet dadurch eine
kraftschliissige, auf Haftreibung basierende Verbindung, welche im Allgemeinen eine
genugende Stérke aufweist, um die Schmucksteine zu manipulieren.

Es kann aber auch vorgesehen sein, dass zur Erh6hung dieser Haftreibung auf zumindest
an die Spitze der Schmucksteine angrenzende Flichen der Schmucksteine ein Haftklebstoff
oder eine Schmelzklebstoff aufgebracht wird, bevor die Schmucksteine in die flachige
Schicht gedriickt werden.

Besonders fiir den Fall, dass eine groRe Anzahl an Schmucksteinen mit einem
erfindungsgeméfen Kérper manipuliert werden soll, kann es vorteilhaft sein, die
Schmucksteine vor dem Eindriicken in die fiichige Schicht aufzusieben. Mit einer geeigneten
Siebvorrichtung wird dadurch gewshrleistet, dass die Spitzen der Schmucksteine geeignetv
platziert sind und der Kérper mit der flichigen Schicht einfach in Richtung der
Siebvorrichtung auf die Spitzen der Schmucksteine gedriickt werden kann, wodurch diese
Spitzen die fldchige Schicht einreifen und dadurch die ReiRlscher ausbilden. Die
Schmucksteine miissen dabei nicht alle mit derselben Spitze in die fléchige Schicht gedriickt
werden. Soliten die Schmucksteine iiber mehrere Spitzen verflgen, ist es prinzipiell beliebig,
mit welcher dieser Spitzen die Schmucksteine in die flachige Schicht gedriickt werden. Zur




Erleichterung eines automatisierten Verarbeitungsprozesses oder des Transfers und der
Applikation an ein textiles Flachengebilde kann es aber wiinschenswert sein, fiir jeden
Schmuckstein dieselbe Spitze vorzusehen, mit der der jeweilige Schmuckstein in die flachige
Schicht gedriickt wird. Insbesondere kann auch vorgesehen sein, die Schmucksteine in
einem Muster anzuordnen, beispielsweise indem sie in diesem Muster aufgesiebt werden,
und dann so in die flichige Schicht einzudriicken.

Damit die Schmucksteine beim Eindriicken nicht beschédigt werden bzw. damit das
Eindriicken erleichtert wird, kann vorgesehen sein, dass die Schmucksteine in die fldchige
Schicht gedriickt werden, indem die flachige Schicht zwischen den Schmucksteinen und
einer zusétzlichen weichen Schicht, beispielsweise aus Filz, angeordnet werden und dann
die weiche Schicht mit der flachigen Schicht auf die Spitzen der Schmucksteine gedrtickt
wird. Dadurch wird die fiéichige Schicht perforiert und die ReiRlocher werden ausgebildet.
Falls die Spitzen der Schmucksteine komplett durch die fléchige Schicht durchtreten,
entstehen auch in der weichen Schicht Ausnehmungen. Aus diesem Grund muss diese
weiche Schicht entsprechende Eigenschaften aufweisen, die ein Aufdriicken wie oben
angefihrt erlauben, aber dennoch einem teilweisen Eindringen der Spitzen der
Schmucksteine wenig Widerstand bieten. '

Insbesondere zur Applikation der Schmucksteine an ein textiles Flédchengebilde,
beispielsweise ein Kleidungsstiick oder ein Modeaccessoire, kann vorgesehen sein, dass auf
Bereiche der Schmucksteine, die den in den ReiBléchern angeordneten Spitzen der
Schmucksteine gegeniiber liegen, einen Klebstoff, vorzugsweise einen Schmelz- oder
Haftklebstoff, aufzutragen. Des Weiteren kann es vorgesehen sein die Schmucksteine mit
diesen Bereichen an das textile Flachengebilde anzukieben. Dazu kann es — je nach
verwendetem Klebstoff — nétig sein, diesen zu aktivieren,_ also beispielsweise im Fall von
Schmelzklebstoff diese Bereiche der Schmucksteine zu erwarmen. Nachdem diese
Verbindung ausgehértet und stabil ist, kann der erfindungsgeméRe Korper, also
beispielsweise die Transferfolie, abgezogen werden und die Schmucksteine ragen mit den
Spitzen, die zuvor in den ReiRléchern angeordhet waren vom textilen Fldchengebilde nach
auflen.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der
Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen im Folgenden niher erliutert.
Darin zeigt:

2ot
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Fig. 1a bis 1c eine perspektivische Darstellung, eine Draufsicht und eine Querschnitts-
darstellung entlang der in Fig. 1b dargesteliten Schnittlinie A-A eines
erfindungsgemaRen Kdrpers mit einem in die flachige Schicht eingedriickten
Schmuckstein, und

Fig. 2 eine Draufsicht eines Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgeméfRen Korpers
mit einer Vielzahl an in eine flachige Schicht eingedriickten Schmucksteinen.

Figur 1a zeigt einen erfindungsgeméRen Korper 1 zur Handhabung, beispielsweise zum
Transfer, eines Schmucksteins 3. Der Schmuckstein 3 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel ein
sternférmiger flat back* mit einer flachen Tafel 8 und einer Spitze 4, der in der Dratjfsicht
sternférmig erscheint. Dabei ist dieser, beispielsweise aus Glas bestehende, Schmuckstein
3, facettiert geschliffen, was an den Kanten zwischen den Flichen 5a, 5b, 5¢ und 5d
erkennbar ist. An die Spitze 4 sind stirnférmig angrenzende Flichen 5a, 5b, 5¢, 5d
angeordnet. Mit der Spitze 4 ist der Schmuckstein 3 in die als Kunststofffolie ausgebildete
flachige Schicht 2 eingedriickt und bildet dadurch ein Reilloch 9 aus. Die als Kunststofffolie
ausgebildete flachige Schicht 2 schmiegt sich bis zu den Grenzlinien 6a, 6b, 6¢, 6d des
ReiBlochs 9 an die Fichen 5a, 5b, 5S¢, 5d an, welche an die Spitze 4 des Schmucksteins 3
angrenzen. Auf die Unterseite der als Kunststofffolie ausgebildeten fldchigen Schicht 2 ist
eine (nicht dargestellte) Klebstoffschicht angeordnet, mit der der Schmuckstein an der
flachigen Schicht 2 haftet. Der schraffierte Bereich in Fig. 1a stelit die Dicke der flichigen
Schicht 2 dar. Unterhalb der flachigen Schicht 2 ist eine weitere fldchige Schicht 7
angeordnet, die an der Tafel 8 des Schmucksteins 3 anliegt und dadurch den Schmuckstein
3 vor Verschmutzung schiitzt.

Zur Applikation des Schmucksteins, beispielsweise an ein Kleidungsstiick oder ein
Modeaccessoire, wird der Schmuckstein 3 mit dem Korper 1 zu diesem Kleid oder
Modeaccessoire transferiert. Die weitere flichige Schicht 7 wird abgezogen und der
Schmuckstein 3 mit der Tafel 8 an das jeweilige textile Fléachengebilde gebracht und mit
diesem, beispielsweise ankleben, verbunden. Nach Aushérten dieses Klebstoffs wird die
ﬂéiéhige Schicht 2 abgezogen und die Spitze 4 des sternférmigen Schmucksteins 3 zeigt
nach aufien.

Figur 1c zeigt einen Querschnitt des erfindungsgeméaRen Korpers 1 mit in die flachige
Schicht 2 eingedriicktem Schmuckstein 3 entlang der Schnittlinie A-A aus Fig. 1b, wo in
einer Draufsicht besonders gut die GroRe des Reillochs 9, welches von den Grenzen 6a,
6b, 6¢c, 6d umgrenzt ist, ersichtlich ist. In der Querschnittsdarstellung von Fig. 1c ist
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erkennbar, wie die flichige Schicht 2 an den an die Spitze 4 des Schmucksteins 3
angrenzenden Flichen 5b und 5d anliegt. Durch diese groRe Kontaktfliche ist eine hohe
Haftreibung gegeben, welche durch einen Klebstoff auf der flichigen Schicht 2 weiter
verstarkt wird, wodurch insgesamt der Schmuckstein 3 gegen die Schwerkraft auch bei
Erschutterungen wéhrend des Transfers gut gehalten werden kann. Das ReiRloch 9 wird
durch das Eindriicken der Spitze 4 ausgebildet und ist umgrenzt von den Grenzlinien 6b, 6d.
Unterhalb des Schmucksteins 3 ist die als Schutzfolie ausgebildete weitere flachige Schicht
7 angeordnet, die an die Tafel 8 des Schmucksteins 3 angrenzt.

Figur 2 zeigt eine Draufsicht eines erfindungsgemaBen Kérpers 1 mit einer als Kunststofffolie
ausgebildeten fiéchigen Schicht 2 und einer Vielzahi an eingedriickten Schmucksteinen 3,
welche von den ReiRléchern 9 gehalten werden. Die Schmucksteine 3 sind dabei in einem
regeiméBigen zeilen- und spaltenformigen Raster angeordnet. Aus Grinden der
Ubersichtlichkeit ist nur in einem der ReiBiécher 9 ein Schmuckstein 3 anhand der Kanten
der geschiiffenen Oberfliche des Schmucksteins 3 erkennbar. Von den restlichen
eingedrickten Schmucksteinen 3 sind lediglich die Reilécher 9 dargestelit. Mit diesem
Korper 1 kénnen die Schmucksteine 3 in groBer Anzahl gehandhabt werden und
beispielsweise zu einem Kleidungsstiick transferiert und dort appliziert werden.

Es versteht sich von selbst, dass der erfindungsgemaRe Kérper bzw. das erﬁndungsgemése
Verfahren sich nicht auf die insbesondere in den Figuren dargesteliten Ausfiihrungsbeispiele
beschréankt ist noch durch diese eingeschrénkt werden soll.

Dabei kann mit einem erfindungsgem&Ben Kérper sowohl nur eine Art von Schmucksteinen
hinsichtlich Form und/oder Material, als auch eine Mehrzahl verschiedenartiger

Schmucksteine gehandhabt werden.

Innsbruck, am 17. Dezember 2008
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Patentanspriiche:
1. Koérper zum Handhaben von mindestens eine Spitze aufweisenden

Schmucksteinen, insbesondere facettiert geschiiffenen Glassteinen, wobei der
Kérper eine flichige Schicht aufweist, die die Schmucksteine hélt, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schmucksteine (3) unter Ausbildung von ReiRléchern
(9) mit ihrer Spitze (4) in die fiédchige Schicht (2) gedriickt sind und von den To)
gebildeten ReiRlischern (9) gehalten sind.

2. Kérper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die ReiRldcher (9)
durchgéngige Lécher sind.

3. Kérper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmucksteine (3) mit an die Spitzen (4), mit der die Schmucksteine in die
flachige Schicht (2) gedriickt sind, angrenzenden Flichen (5a, 5b, 5c, 5d) der
Schmucksteine (3) in dem Kérper (1) gehalten sind.

4, Kérper nach eihem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
groRte Durchmesser der Schmucksteine (3) in Querrichtung auRerhalb des
Kérpers (1) angeordnet ist oder dass die Schmucksteine (3) geschliffene
Glassteine sind und die Rondiste der Schmucksteine (3) auRerhalb des Koérpers
(1) angeordnet ist.

5. Korper nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
ReiBlécher (9) in einem regelméRigen Raster angeordnet sind.

6. Korper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
ReiRlécher (9) in einem Muster angeordnet sind.

7. Kérper nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Korper (1) eine weitere fldchige Schicht (7), vorzugsweise aus einem zur
fldchigen Schicht (2) unterschiedlichen Material, aufweist.
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Korper nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die weitere flachige
Schicht (4) an der der Spitze (4) gegeniiberliegenden Seite der Schmucksteine
(3) anliegt und die Schmucksteine (3) dort abdeckt.

Korper nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
flachige Schicht (2) eine Folie aus Papier oder Kunststoff, vorzugsweise aus
Polyester, umfasst.

Korper nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
flaichige Schicht (2) eine Schmelzklebstoffschicht oder eine Haftklebstoffschicht
umfasst.

Kérper nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
weitere flachige Schicht (7) eine Folie aus Papier oder, vorzugsweise PVC
enthaltenden, Kunststoff umfasst.

Korper nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest auf an die Spitze (4) der Schmucksteine (3) angrenzenden Flichen
(5a, 5b, 5¢, 5d) der Schmucksteine (3) ein Haftklebstoff oder Schmelzklebstoff
aufgebracht ist.

Verfahren zum Handhaben von mindestens eine Spitze aufweisenden
Schmucksteinen mit einem Kérper (1), insbesondere nach einem der Anspriiche 1
bis 12, der eine fldchige Schicht (2) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmucksteine (3) mit ihrer Spitze (4) in die, vorzugsweise zunéichst
geschlossene, flédchige Schicht (2) unter Ausbildung von ReiRléchern (9) gedrtickt
werden.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Schmucksteine
(3) kraftschiiissig gehaiten werden.

Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass auf die
Schmucksteine (3), zumindest auf an die Spitze (4) der Schmucksteine (3)
angrenzende Flachen (5a, 5b, 5¢, 5d) der Schmucksteine (3), Schmelzklebstoff
oder Haftklebstoff aufgetragen wird.

[



16.

17.

18.

19.

Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schmucksteine (3) vor dem Eindriicken in die flachige Schicht (2) aufgesiebt
werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass
die Spitzen (4) der Schmucksteine (3) mit einer weichen Schicht in fldchige
Schicht (2) gedriickt werden, wobei die fidchige Schicht (2) zwischen den
Schmucksteinen (3) und der weichen Schicht angeordnet ist.

-

Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass
auf den Spitzen (4) der Schmucksteine (3) gegenlberliegenden Bereichen (8)
eine Schmelzklebstoff oder Haftklebstoff aufgetragen wird.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Schmucksteine
mit den Spitzen (4) der Schmucksteine (3) gegeniberliegenden Bereichen (8) an
ein textiles Flachengebilde geklebt werden.

Innsbruck, am 17. Dezember 2008
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Neue Patentanspriiche:

1. Kdrper zum . Handhaben von mindestens eine Spitze aufweisenden
Schmucksteinen, insbesondere facettiert geschliffenen Glassteinen, wobei der
Korper eine flachige Schicht aufweist, die die Schmucksteine halt, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schmucksteine (3) unter Ausbildung von ReiBléchern
(9) mit ihrer Spitze (4) in die flachige Schicht (2) gedriickt sind und von den so
gebildeten Reilléchern (9) gehalten sind.

2. Kérper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die ReiRlécher (9)
durchgéngige Loécher sind.
3. Kérper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

Schmucksteine (3) mit an die Spitzen (4), mit der die Schmucksteine in die
flachige Schicht (2) gedriickt sind, angrenzenden Fléchen (5a, 5b, 5c, 5d) der
Schmucksteine (3) in dem Kérper (1) gehalten sind.

4. Kérper nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
groBte Durchmesser der Schmucksteine (3) in Querrichtung auBerhalb des
Korpers (1) angeordnet ist oder dass die Schmucksteine (3) geschliffene
Glassteine sind und die Rondiste der Schmucksteine (3) aul&erhalb des Korpers

(1) angeordnet ist.

5. Kérper nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
ReiRlécher (9) in einem regelméBigen Raster angeordnet sind.

6. Kérper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
ReiRlécher (9) in einem Muster angeordnet sind.

7. Kérper nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kérper (1) eine weitere flichige Schicht (7), vorzugsweise aus einem zur
flachigen Schicht (2) unterschiedlichen Material, aufweist.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Kdrper nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die weitere flichige
Schicht (7) an der der Spitze (4) gegentberiiegenden Seite der Schmucksteine
(3) anliegt und die Schmucksteine (3) dort abdeckt.

Korper nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
flachige Schicht (2) eine Folie aus Papier oder Kunststoff, vorzugsweise aus
Polyester, umfasst.

Kérper nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
flachige Schicht (2) eine Schmelzklebstoffschicht oder eine Haftklebstoffschicht

umfasst.

Koérper nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
weitere flachige Schicht (7) eine Folie aus Papier oder, vorzugsweise PVC
enthaltenden, Kunststoff umfasst.

Kérper nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest auf an die Spitze (4) der Schmucksteine (3) angrenzenden Flachen
(5a, Sb, 5¢, 5d) der Schmucksteine (3) ein Haftklebstoff oder Schmelzklebstoff

aufgebracht ist.

Verfahren zum Handhaben von mindestens eine Spitze aufweisenden
Schmucksteinen mit einem Kérper (1), insbesondere nach einem der Anspriche 1
bis 12, der eine flachige Schicht (2) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schmucksteine (3) mit ihren Spitzen (4) in die, vorzugsweise zunachst
geschlossene, flachige Schicht (2) unter Ausbildung von ReiRléchern (9) gedriickt

werden.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Schmucksteine
(3) kraftschliissig gehalten werden.

Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass auf die
Schmucksteine (3), zumindest auf an die Spitzen (4) der Schmucksteine (3)
angrenzende Flachen (5a, 5b, 5c, 5d) der Schmucksteine (3), Schmelzklebstoff
oder Haftklebstoff aufgetragen wird.
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16.  Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schmucksteine (3) vor dem Eindriicken in die flachige Schicht (2) aufgesiebt
werden.

17.  Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass
die Spitzen (4) der Schmucksteine (3) mit einer weichen Schicht in die flichige
Schicht (2) gedriickt werden, wobei die flichige Schicht (2) zwischen den
Schmucksteinen (3) und der weichen Schicht angeordnet ist.

18.  Verfahren nach einem der Anspriche 13 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass
auf den Spitzen (4) der Schmucksteine (3) gegenilberliegenden Bereichen (8)
eine Schmelzkiebstoff oder Haftklebstoff aufgetragen wird.

19.  Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Schmucksteine
mit den Spitzen (4) der Schmucksteine (3) gegeniiberliegenden Bereichen (8) an

ein textiles Flachengebilde geklebt werden.

Innsbruck, am 9. Dezember 2009
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