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Nowe sposoby wytwarzania rur, pustych
pali, masztéw i podobnych przedmiotéw po-
legaja albo na zastosowaniu do wyrobu rur
sily odérodkowej, albo tez na owinigciu na-
prezonym drutem np. rur betonowych,
uzbrojonych podtuznie i wykonanych w zna-
ny sposéb, i pokryciu nastepnie tego drutu
zewnetrzna warstwa, betonu.

Sposéb ndsrodkewego wytwarzania rur
uniemezliwia, wskutek istnienia pewnej gra-
nicy szybkosci obrotowej form, a takze z po-
wodu rozsegregowywania sie czesci sklado-
wych betenu, zaleznie od ich wielkosci i cie-
zaru wlasciwego, stosowanie rur zelazobeto-
ncwych przy wewnetrznem cisnieniu robo-
czem wickszem od 10 — 12 At, poniewaz
przy wyzszem ci$nieniu pory w betonie roz-
szerzaja sie na tyle, Ze écianki rur zaczynaja
przepuszcza¢ wode. Drugi sposéb, polegaja-

cy na 3-ch kolejnych operacjach, omoéwio-
nych powyzej, jest dosé skomplikowany i
wymaga, z powodu dodatkowych naprezen
w zwojowem uzbrojeniu, uZycia znacznie
wiekszej ilosci zelaza, nizby to wynikalto z
wielkosci ciénienia roboczego.

Ponizej cpisany sposéb usuwa powyzsze
niedogcdnosci i daje nawet przy najwyz-
szych ci$nieniach, stosowanych w praktyce,
beten zadanej szczelnosci.

Pcdtug sposobu niniejszego rury, puste
pale, maszty i podobne przedmioty z uzbro-
jcnego betonu wytwarza sie¢ w zelaznych for-
mach, celowo ustawionych pionowo, a skla-
dajacych si¢ zasadniczo z rozbieranego pta-
szcza zewngtrznego, zbudowanego w ten spo-
s6b, iz daje si¢ on ogrzewaé np. para; z
wewngetrznego rdzenia, skladajacego sie z
zelaznej rury, pokrytej z zewnatrz jedna lub



.dwiema warstwami gumy z przektadkami,
oraz z dwéch tarcz: gornej i dolnej, prosto-
padlych do pionowej osi formy, t. j. usta-
wicnych poziomo.

Do formy, zamknietej dolna tarcza,
wktada si¢ uprzednio przygotowane, najle-
piej fabrycznie, uzbrojenie, zaklada si¢ gor-
na tarcze i wypelnia forme pétplynnym beto-
nem pod ci$nieniem do 10 At, przyczem po-
wietrze i zbyteczna woda uchodza przez od-
powiedni filtr, umieszczony w gornej tarczy.
Nastepnie miedzy plaszcz gumowy we-
wnetrznej rury i jej $cianki zewnetrzne
wtlacza si¢ np. wodg i utrzymuje si¢ ja pod
ciénieniem, w kazdym razie nie mniejszem
od 20 At przy jednoczesnem ogrzewaniu
plaszcza zewnetrznego, w celu szybkiego
wiazania betonu, az do jego stwardnienia;
para wodna, wytwarzajaca sie przytem w
betonie, uchodzi przez wzmiankowany filtr
w gornej tarczy.

Po dostatecznem stwardnieniu betonu
wypuszcza sie wode, uzyta do wytworzenia
cinienia, zdejmuje goérna tarcze, wyciaga
wewnetrzna Zelazng rur¢ wraz z jej plasz-
czem gumowym i rozbiera ostone zewngtrz-
na.

Z powyzszego wynika, zZe rury, puste pa-
le, maszty i podobne przedmioty z uzbroio-
nego betonu moga byé takze wykonywane o
przekroju w postaci wielobokéw, przyczem
grubosé ich scianek moze byé zmienna.

Rury zelazobetonowe, wykonane wedtug
wynalazku, moga byé stosowane takze jako
przewody gazowe, przyczem w tym przy-
padku wewnetrzng powierzchnie rur pokry-
wa sig, celowo, specjalnym lakierem.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur z uzbrojonego

betonu, azbestocementu lub podobnego ma-
terjalu, przy ktérym stosuje si¢ rdzen, za-

.opatrzony w otaczajaca go otulineg elastycz-

na, znamienny tem, ze $rodek, wywierajacy

- ci$nienie na beton, wtlacza si¢ miedzy scian-

ki zewnetrzne nieelastycznej rury, stanowia-
cej rdzen i umieszczonej wewnatrz formy do
wyrobu rur, a plaszcz gumowy, otaczajacy
ten rdzen, przyczem beton poddaje sig¢ ci-

- énieniu réwnemu ci$nieniu, na jakie prze-

znaczona jest dana rura, wzglednie ci$nieniu
probnemu, wigkszemu od cisnienia robocze-
go rury.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze beton jest doprowadzany jednocze-
énie na obie strony uzbrojenia, wykonanego
w postaci rury metalowe;j.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, skladajace sie z za-
mknietej formy oraz rurowego rdzenia me-
talowego, okrytego plaszczem gumowym,
znamienne tem, Ze plaszcz gumowy jest
uszczelniony zapomoca kolnierza, np. gumo-
wego, o budowie podobnej do uszczelek, sto-
sowanych w prasach hydraulicznych.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze jeden z koricéw formy jest
zaopatrzony w filtr, sluzacy do usuwania
zbednej wody wzglednie pary, wytwarzaja-
cej sie w betonie.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, Ze jego ostona zewnetrzna, naj-
korzystniej metalowa, posiada podwoijne
$cianki, umozliwiajace ogrzewanie formy,
np. zapomocg pary.

6. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
3, znamienna tem, ze plaszcz gumowy jest
utworzony z kilku warstw gumy.

Karol Schoeneic h.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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